
SERIA A24

www.technical.pl


SE
R

IA
 A

24

Podziałka 24 mm

Powierzchnia Flat Top

Prześwit 0%

Grubość 11 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Szerokość z jednym modułem Do 200 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo 

taśmy

Tworzywo 

pręta

W ytrzymałość taśmy

[kg/m szerokości ]

Zakres temperatur (°C) Ciężar taśmy

(kg/m2)

Dostępne kolory w 

magazynie

Polipropylen Polipropylen 1,425 +1 do +104 5.80 biały - niebieski - szary

Polietylen Polietylen 810 -50 do +65 5.96 naturalny - niebieski

Poliacetal Polipropylen 2,000 +1 do +90 8.37 naturalny - niebieski

Poliacetal Polietylen 1,850 -40 do +65 8.41 naturalny - niebieski

SERI A A24

S E RI A A2 4 F L AT  T O P

W ykonanie spodniej części taśmy zapewnia w prosty i szybki sposób 

odprowadzenie wody i zanieczyszczenia.

Specjalne wykonanie połączeń segmentów taśmy w momencie 

przewijania na kołach zapewnia większy prześwit i tym samym 

umożliwia łatwiejsze czyszczenie taśmy, co jest dużym atutem.

- Kontrola i inspekcja

- W ykrywacze metalu

- Stoły buforujące

- Podawanie butelek

- Zawijanie w folię - streczowanie

2



Podziałka 24 mm

Powierzchnia Flat Top

Prześwit 0%

Grubość 11 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Szerokość z jednym modułem Do 200 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo 

taśmy

Tworzywo 

pręta

W ytrzymałość taśmy

[kg/m szerokości ]

Zakres temperatur (°C) Ciężar taśmy

(kg/m2)

Dostępne kolory w 

magazynie

Polipropylen Polipropylen 1,425 +1 do +104 5.80 biały - niebieski - szary

Polietylen Polietylen 810 -50 do +65 5.96 naturalny - niebieski

Poliacetal Polipropylen 2,000 +1 do +90 8.37 naturalny - niebieski

Poliacetal Polietylen 1,850 -40 do +65 8.41 naturalny - niebieski

SERI A A24

S E RI A A2 4 F L AT  T O P

W ykonanie spodniej części taśmy zapewnia w prosty i szybki sposób 

odprowadzenie wody i zanieczyszczenia.

Specjalne wykonanie połączeń segmentów taśmy w momencie 

przewijania na kołach zapewnia większy prześwit i tym samym 

umożliwia łatwiejsze czyszczenie taśmy, co jest dużym atutem.

- Kontrola i inspekcja

- W ykrywacze metalu

- Stoły buforujące

- Podawanie butelek

- Zawijanie w folię - streczowanie

3



Podziałka 24 mm

Powierzchnia Flush Grid

Prześwit 30%

Grubość 11 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Szerokość z jednym modułem Do 200 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo 

taśmy

Tworzywo 

pręta

W ytrzymałość taśmy 

[kg/m szerokości]

Zakres temperatur 

(°C)

Ciężar taśmy

(kg/m2)

Dostępne kolory w 

magazynie

Polipropylen Polipropylen 950 +1 do +104 4.90 biały - niebieski - szary

Polietylen Polietylen 500 -50 do +65 5.12 naturalny - niebieski

Poliacetal Polipropylen 1,850 +1 do +90 7.10 naturalny - niebieski

Poliacetal Polietylen 1,700 -40 do +65 7.14 naturalny - niebieski

SERI A A24

S E RI A A2 4  F L US H G RI D

Owalne otwory w segmentach taśmy o wymiarach 9.5 x 3 mm 

zapewniają 30% otwartej powierzchni. Używana jest do zastosowań 

związanych z odprowadzaniem c ieczy lub przepływem powietrza 

przez taśmę przy suszeniu lub odmrażaniu produktów.
- Tunele suszące

- Podajniki pieców tunelowych

- Tunele suszące

- Proces pakowania w skrzynie, pudła

- Płuczki

- Odmrażanie

Podziałka 24 mm

Powierzchnia Raised Rib

Prześwit 30%

Powierzchnia styku 32%

Grubość 17 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Szerokość z jednym modułem Do 200 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo taśmy Tworzywo pręta W ytrzymałość taśmy 

[kg/m szerokości]

Zakres temperatur

     (°C)

Ciężar taśmy

(kg/m2)

Dostępne kolory w 

magazynie

Polipropylen Polipropylen 950 +1 do +104 6.45 szary

Poliacetal Polipropylen 1,850 +1 do +90 9.90 niebieski

Poliacetal Polietylen 1,700 -40 do +65 9.94 niebieski

SERI A A24

S E RI A A2 4  R AI S E D R I B

Taśma ta została zaprojektowana głównie do użytku z płytami 

palcowymi.

Żebra, które wystają ponad moduł na wysokość 6 mm zachodzą za 

siebie w taki sposób, że zapewniają dużą wytrzymałość taśmy oraz 

umożliwiają przesunięcie produktu w razie potrzeby.
- Paletyzatory i depaletyzatory

- Glazurowanie zamrożonych produktów

- Linie chłodnicze

- Stoły buforujące
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SERIA A24

Kierunek 

obrotu

Szerokość 
piasty
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Średnica 
podziałowa 

koła Φ
A B

max.
C

max.

55.31 22 25 55

100.25 46 40 100

153.41 72 50 155

191.48 91 60 195

A Odległość między powierzchnią śl izgową taśmy i środkiem wału.

B Odległość między pionową osią wału i  początkiem powierzchni śl izgowej.

C Odległość między powierzchnią śl izgową taśmy i podporą taśmy kierunku zwrotnego.

SERI A A24

DANE  K ONST R UKCY J NE

P odczas  mon t ażu pr zen oś ni ków n al eż y zach ow ać  

od l eg ł ośc i  p od an e w t ab el i  w  za l eżn ośc i  od ś r ed n i c y 

p od z i a ł owej  ko ł a :

MONTAŻ
W ymag an e j es t  um i eszc zen i e 1 ko ł a  - pr zym oc ow an e g o  

za p omoc ą 2 p i erśc i en i  us t a l a j ąc yc h - n a ś r od k u.

N as t ęp n i e n a l eż y z każd ej  s t r on y wsp omn i an e g o  

ś r od kow eg o ko ł a  u mi eśc ić  t aką s amą l ic zb ę kó ł .

W  przyp ad ku obu wał ów n al eży p os t ęp ow ać  w t ak i  s am 

sp os ób .

D o ob l ic zen i a mi n i mal n e j  wym ag an ej  l ic zb y zęb ó w kó ł  

n ap ęd ow yc h i  zwr ot n ych  d l a  wał u n ap ęd oweg o or az  d l a  

wał u  b i er n eg o u żywa s i ę  n as t ęp u j ąc eg o wz oru :

Szerokość taśmy (mm)

Minimalna l iczba:

Liczba kół musi być zawsze nieparzysta.

Akcesoria h Tworzywa

Zabierak prawy pionowy 

(90°) 

25

50

Polipropylen

Polietylen

Poliacetal

Kortyny boczne 50

Polipropylen

Polietylen

Poliacetal

Z ABI E R AKI  I  OBRZEŻA BO CZ NE

Z ABI ER AK PR OST Y (9 0 °)  

OBRZEŻA BOCZ NE
Zabieraki to akcesoria wykonane z tworzyw sztucznych 

umieszczane w poprzek taśmy. Służą do popychania 

produktu pod górę, do dołu lub w zastosowaniach 

towarzyszących, zapobiegając jego zsuwaniu wzdłuż 

taśmy.

Obrzeża boczne to akcesoria wykonane z tworzyw 

sztucznych umieszczane w taśmie w celu utrzymywania 

produktu na całej szerokości taśmy, pr zesu n i ęc i u  p oza  

t aś mę i  t arc i u  o  e l em en t y pr zen ośn i ka. .

W przypadku specjalnych zastosowań można zmniejszyć 

standardową wysokość obrzeży.
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SERI A A24

T AŚM A Z  Z ABI ER AK AM I

Odległość między krawędziami bocznymi taśmy 

i zabierakami (wcięciem) musi być wielokrotnością 

10 mm, minimum 20 mm.

Odległość pomiędzy zabierakami wzdłuż taśmy musi 

być wielokrotnością 48 mm.

WCIĘCIE WCIĘCIE

T AŚM A Z  Z ABI ER AK AM I I  OBRZ EŻ AM I BOCZ NY M I

Jeśli taśma posiada zarówno zabieraki oraz obrzeża

boczne, minimalna odległość pomiędzy nimi (A) musi 

wynosić:

- 10 mm, jeśli wcięcie jest wielokrotnością 10 mm

   (minimalne wcięcie powinno wynosić 20 mm)

- 5 mm, jeś li wcięcie jest wielokrotnością 10 mm + 5

  (minimalne wcięc ie powinno wynosić 25 mm, 

  a następnie 35mm, 45 mm itd.)

Tworzywa Kolory Liczba palców Liczba otworów 

mocujących
W ymiary 

śruby

Nylon Czarny
15 3 6 x i9

Poliacetal Szary

SERI A A24

P Ł YT Y  P AL CO WE

Z os t a ł y  zapr o j ek t o wan e d o u żyt ku z  t aś mami t yp u  

R ais ed R ib  w zas t os ow an i ach ,  w k t ór yc h wym ag an e  

j es t  pr zem i eszc zan i e pr od u k tu pr zy p omoc ą p ł y t  

p alc ow yc h .

Pł yt y p a lc ow e s ą wyk on an e z n y l on u i  maj ą  

15 p alc ów. P alc e t e  d os kon al e ws p ół pr acu j ą  

z wys t a j ąc ym i  żebr am i  t aś my,  u moż l i w i a j ąc  s t a ł y  

pr zes u w pr od u k tu .  P ł yt y  p a lc owe e l i m i nu j ą p ot r zeb ę  

s t os owan i a t r ad yc yj n yc h r ozw i ązań  i  w kon s ekwen c j i  

pr ob l emy zw i ązan e z b l oko wan i em i  s p ad an i em  

pr od u kt u.

S ą wyp os ażon e w d wa ot wor y mocu j ąc e,  k t ór e  

p ozwal a j ą  n a n i ew i e l k i e  pr zes u ni ęc i a  w  c e l u  

u zys kan i a l eps zej  wsp ół pr ac y z  t aś mą.  

Ot wor y 

w p ł yt ach  wyk on an e s ą w t ak i  sp os ób  że u moż l i w i a j ą  

r edu kc j ę  d rg ań  p odc zas  pr ac y t aś my t yp u  R ais ed  

Ri b.

Pł yt y p a lc ow e mog ą b yć  w ł a t wy sp os ób mon t owan e  

w kons t r ukc j i  pr zen oś ni ka p opr zez  u m i es zc zen i e  

ś rub y w każd ym ot wor ze. W ymi ar y t yc h ś r ub s ą  

n as t ęp uj ąc e: M 6  x 1 9 mm.

DANE  K ONST R UKCY J NE

M ONT AŻ
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Akcesoria W ymiary Tworzywa

Profi le śl izgowe w 

kształcie l i tery L

40 X 20 X 2,000 

35 X 12 X 2,000
Polietylen

Profi le śl izgowe w 

kształcie l i tery U

20 X 30 X 2,000

20 X 14 X 2,000
Polietylen

Listwy śl izgowe 6 x 32 x 500
Poliacetal, Polietylen, 

Polietylen Przewodzący

SERI A A24

PROFILE ŚLIZGOWE I LISTWY ŚLIZGOWE

PR OF IL E Ś LIZ GOWE  W  KSZ T AŁC IE LIT E RY  L

PR OF IL E Ś LIZ GOWE W  KSZ T AŁC IE LIT E RY  U

W  cel u zamoc ow an i a i  p od p arc i a  t aś my,  

EUROB ELT  op r ac ował o d wa r od zaj e pr of i l i  

ś l i zg owyc h o r óżn ych  wym i ar ach ,  a l e  o  t ak ic h  

s amyc h zas t os owan i ac h i  moż l i wośc i ac h .

Pr of i l e  t e ,  o  n is k i m  wsp ółc zyn n i ku t arc i a ,  

u mi es zczan e s ą mi ęd zy t aś mą,  a  kon s t r u kc j ą  

pr zen ośn i ka,  ogr an ic za j ąc  s t op i eń zu życ i a  

s t yka j ąc yc h s i ę  p ow i er zc hn i ,  c o pr zyc zyn i a s i ę d o  

wyd ł u żen i a t r wał ośc i  i ż yw ot n ośc i  t aśmy.

EUROB ELT  of eru j e ws zys t k i e pr of i l e  ś l izg ow e  

wyk on an e ze s p ec j a l n yc h t wor zyw p ol i e t y l en ow ych ,  

o b ard zo d ob r yc h w ł aśc i wośc i ac h ś l i zg ow yc h  

i  d os kon ał e j  od p or n ośc i  n a u d er zen i a.

L is t wy ś l i zg owe s ą moc ow an e za p omoc ą ś r u b  

o ł b i e  s t ożkow ym pł as ki m wykon an yc h z t wor zyw  

szt uczn yc h,  c o pr zyc zyn i a s i ę  d o u zys kan i a  

g ł ad k i e j  p ow i er zch n i  b ez  wys t a j ąc ych  e l emen t ów.

W ymi ar y t yc h ś r u b s ą n as t ęp u j ąc e: M 6 x 2 5 mm.

Lis t wy ś l i zg ow e s woj e zakoń c zen i a maj ą w ykon an e  

w s p os ób s p ec j a l n y p od kąt em,  c o u moż l i wi a

d op as owywan i e s i ę ko l e j n yc h l is t w ze s ob ą,  

zap ewn i a j ąc  u t r zymywan i e p oz yc j i .  Pr zym oc ow an i e  

j ed n ym t wor zyw ow ym wkr ęt em zap e wn i a s wob od n e  

wyd ł u żan i e i  s kr ac an i e l is t wy ś l i zg owej  p od czas  

d zi a ł an i a  p e ł n eg o zak r es u t emp er at u r .  

Z as t os ow an i e l is t w ś l i zg owyc h  E ur ob el t  w yd łu ża  

zd ec yd o wan i e żyw ot n ość  t aś my i  zmni e j sza op or y  

pr zes u wu t aś my.  Z e wzg l ęd u  n a s zer okość  t aś my  

i  c i ężar  t r ans p or t owan eg o pr od u kt u n a l eży w ybr ać  

w ł aśc i wą konf ig ur ac j ę  u ł ożen i a l is t w ś l i zg owyc h  

zg od ni e z  wymog ami  n oś n ym i .

LIST WY  ŚL IZ GOWE

Nominalna 
szerokość 
taśmy (mm)

Minimalna l iczba 
zębów kół 

napędowych i 
zwrotnych 

przypadających na wał

Minimalna l iczba 
l istw ściernych

Bieg transportowy 
taśmy

Bieg powrotny 
taśmy

40 100 1 2 2

101 300 3 2 2

301 500 5 4 3

501 700 7 6 4

701 900 9 8 5

901 1,100 11 10 6

1,101 1,300 13 12 7

1,301 1,500 15 14 8

1,501 1,700 17 16 9

1,701 1,900 19 18 11

1,901 2,100 21 20 12

2,101 2,300 23 22 13

2,301 2,500 25 24 14

2,501 2,700 27 26 15

2,701 2,900 29 28 16

2,901 3,100 31 30 17

3,101 3,300 33 32 18

3,301 3,500 35 34 19

3,501 3,700 37 36 21

3,701 3,900 39 38 22

3,901 4,100 41 40 23

SERI A A24

TABELA ILOŚCI ZĘBÓW KÓŁ NAPĘDOWYCH I ZWROTNYCH I LISTW ŚLIZGOWYCH

W  celu  ob l ic zen i a m i n i mal n e j  l ic zb y  

zęb ów kó ł  wym ag an ych zar ówn o n a  

wal e n ap ęd ow ym or az n a wal e  

zwr ot n ym n al eż y p od zi e l ić  s zer okość  

t aś my ( w  mm)  p rzez  100 mm.

I l ość  kó ł  mus i  b yć  zaws ze n i ep ar zys t a.

W celu obliczenia l iczby podpór trzeba 

uwzględnić ciężar transportowanego 

produktu.

Odl eg ł ość  mi ęd zy p od p or am i  n i e  

p ow i n n a p rzek r ac zać  1 8 0 mm 

w t r an sp or t owym b i eg u t aś my i 2 0 0 mm 

w p owr ot n ym b i eg u t aś my.
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Akcesoria W ymiary Tworzywa

Profi le śl izgowe w 

kształcie l i tery L

40 X 20 X 2,000 

35 X 12 X 2,000
Polietylen

Profi le śl izgowe w 

kształcie l i tery U

20 X 30 X 2,000

20 X 14 X 2,000
Polietylen

Listwy śl izgowe 6 x 32 x 500
Poliacetal, Polietylen, 

Polietylen Przewodzący

SERI A A24

PROFILE ŚLIZGOWE I LISTWY ŚLIZGOWE

PR OF IL E Ś LIZ GOWE  W  KSZ T AŁC IE LIT E RY  L

PR OF IL E Ś LIZ GOWE W  KSZ T AŁC IE LIT E RY  U
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wyd ł u żan i e i  s kr ac an i e l is t wy ś l i zg owej  p od czas  

d zi a ł an i a  p e ł n eg o zak r es u t emp er at u r .  

Z as t os ow an i e l is t w ś l i zg owyc h  E ur ob el t  w yd łu ża  
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przypadających na wał
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