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TAŚMA TRANSPORTOWA 
TYPU FLAT TOP 

Podziałka 30 mm

Powierzchnia Flat Top

Prześwit 0%

Grubość 10 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø 4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo taśmy Tworzywo pręta W ytrzymałość 

taśmy [kg/m 

szerokości]

Zakres temperatur 

                    (°C)

Ciężar taśmy[kg/m2] Dostępne kolory w 

magazynie

Polipropylen Polipropylen 1,100 +1 do +104 5.31 biały, szary, niebieski

Polietylen Polietylen 600 -50 do +65 5.62 naturalny

Poliacetal Polipropylen 2,250 +1 do +90 7.93 niebieski

SERI A 30  

S E RI A 30  FL AT  T O P 

Dzięki zamkniętej powierzchni, taśma ta jest odpowiednia do 

wszystkich aplikacji, w których nie jest wymagane odprowadzanie 

wody przez taśmę. Taśma przeznaczona jest do transportu małych 

produktów.

Pł as ka p owi er zch n i a t aś my d aj e s t a b i l n ość  

t r ans p or t ow an emu  pr od u kt ow i  zab ezp i ec zaj ąc  pr zed  

up ad k i em i  w kons ekwen c j i  p r zed ewen t u al n ym  

zab l okow an i em c ał e j  l i n i i .

- Kontrola i inspekcja

- W ysoka prędkość l inii

- Stoły buforujące

- Podawanie butelek

- Przenośniki odpadów – możliwość zastosowania skrobaka

- Linie pakujące
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TAŚMA TRANSPORTOWA 
TYPU FLAT TOP 

Podziałka 30 mm

Powierzchnia Flat Top

Prześwit 0%

Grubość 10 mm
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Podziałka 30 mm

Powierzchnia Perforated Flat Top

Prześwit 17%

Grubość 10 mm

W ymiary otworów 2 x 5 mm - 2 x 8 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø 4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo taśmy Tworzywo pręta W ytrzymałość 

taśmy [kg/m

szerokości]

Zakres temperatur 

                    (°C)

Ciężar taśmy[kg/m2] Dostępne kolory w 

magazynie

Polipropylen Polipropylen 1,100 +1 do +104 5.01 biały - szary

Polietylen Polietylen 600 -50 do +65 5.20 naturalny

Poliacetal Polipropylen 2,250 +1 do +90 7.33 niebieski

SERI A 30  

S E RI A 3 0  P E RF O R AT E D F L AT  T O P 

Powierzchnia taśmy jest całkowic ie gładka. 17% powierzchni taśmy 

stanowią małe, prostokątne otwory.

Taśma została zaprojektowana do przenoszenia małych produktów 

wymagających odprowadzenia c ieczy przez taśmę.

Podziałka 30 mm

Powierzchnia Flush Grid

Prześwit 41%

Grubość 9 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø 4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo taśmy Tworzywo pręta W ytrzymałość

taśmy [kg/m

szerokości]

Zakres temperatur 

                   (°C)

Ciężar taśmy[kg/m2] Dostępne kolory w 

magazynie

Polipropylen Polipropylen 1,100 +1 do +104 3.71 biały - szary

Polietylen Polietylen 600 -50 do +65 4.00 naturalny

Poliacetal Polipropylen 2,250 +1 do +90 5.60 niebieski

SERI A 30  

S E RI A 3 0  F L US H G RI D  

Taśma ma kształt kratownicy. 41% powierzchni taśmy stanowią 

otwory. Powierzchnia taśmy jest całkowicie gładka.

Taśma została zaprojektowana do przenoszenia produktów 

wymagających odprowadzenia cieczy. Dzięki gładkiej powierzchni 

taśmy unika s ię nagromadzenia skrawków produktów na jej 

powierzchni.

Do mycia taśmy stosuje się sprężone powietrze lub bieżącą wodę 

pod ciśnieniem.

- Linia do produkcji opon

- Rozmrażanie

- Płuczki

- Manipulowanie opakowaniami na taśmie
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Podziałka 30 mm

Powierzchnia Perforated Flat Top

Prześwit 17%

Grubość 10 mm

W ymiary otworów 2 x 5 mm - 2 x 8 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø 4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka
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                    (°C)
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S E RI A 3 0  P E RF O R AT E D F L AT  T O P 

Powierzchnia taśmy jest całkowic ie gładka. 17% powierzchni taśmy 

stanowią małe, prostokątne otwory.

Taśma została zaprojektowana do przenoszenia małych produktów 

wymagających odprowadzenia c ieczy przez taśmę.

Podziałka 30 mm

Powierzchnia Flush Grid

Prześwit 41%

Grubość 9 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø 4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo taśmy Tworzywo pręta W ytrzymałość

taśmy [kg/m

szerokości]

Zakres temperatur 

                   (°C)

Ciężar taśmy[kg/m2] Dostępne kolory w 

magazynie

Polipropylen Polipropylen 1,100 +1 do +104 3.71 biały - szary

Polietylen Polietylen 600 -50 do +65 4.00 naturalny

Poliacetal Polipropylen 2,250 +1 do +90 5.60 niebieski

SERI A 30  

S E RI A 3 0  F L US H G RI D  

Taśma ma kształt kratownicy. 41% powierzchni taśmy stanowią 

otwory. Powierzchnia taśmy jest całkowicie gładka.

Taśma została zaprojektowana do przenoszenia produktów 

wymagających odprowadzenia cieczy. Dzięki gładkiej powierzchni 

taśmy unika s ię nagromadzenia skrawków produktów na jej 

powierzchni.

Do mycia taśmy stosuje się sprężone powietrze lub bieżącą wodę 

pod ciśnieniem.

- Linia do produkcji opon

- Rozmrażanie

- Płuczki

- Manipulowanie opakowaniami na taśmie
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Podziałka 30 mm

Powierzchnia Raised Rib

Prześwit 41%

Grubość 15 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø 4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo taśmy Tworzywo 

pręta

W ytrzymałość 

taśmy [kg/m 

szerokości]

Zakres temperatur 

                 (°C)

Ciężar taśmy[kg/m2] Dostępne kolory w 

magazynie

Polipropylen Polipropylen 1,100 +1 do +104 5.44 szary

Poliacetal Polipropylen 2,250 +1 do +90 8.30 niebieski

S E RI A 3 0  R AI S E D R I B  

Taśma ta została zaprojektowana głównie do użytku z płytami 

palcowymi.

Dzięki użebrowanej powierzchni zalecana jest do akumulacji 

niestabilnych pojemników w przypadku konieczności dalszego 

zsunięcia produktu z taśmy, w sposób stabilny jest to możliwe przy 

zastosowaniu płyt palcowych.  
- Pakowanie

- Chłodzenie

- Paletyzatory i depaletyzatory

- Glazurowanie zamrożonych produktów

- Zawijanie w folię – streczowanie

- Stoły buforujące

Podziałka 30 mm

Powierzchnia Rolki prowadzące

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø 4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Średnica małej rolki Ø 15 mm

Szerokość małej rolki 4,9 mm

Materiał małej rolki Poliacetal

Powierzchnia
Tworzywo taśmy Tworzywo 

pręta

W ytrzymałość taśmy 

[kg/m szerokości]

Zakres temperatur

(°C)

Dostępne kolory w 

magazynie

Flush Grid Polipropylen Polipropylen 1,100 +1 do +90 biały - szary

Flush Grid Polietylen Polietylen 600 -40 do +65 naturalny

Flush Grid Poliacetal Polipropylen 2,250 +1 do +90 niebieski

SERI A 30  

S E RI A 30  S L I D I NG  RO L L E RS  

W  taśm i e zn ajd u j ą s i ę  mał e r o l k i  ob r ac aj ąc e s i ę w wokół  

w ł as n ej  os i ,  w p rzyp ad ku n ag r omad z en i a s i ę  wi ęks zej  i l ośc i  

pr od u kt u.  T ak i e wyk on an i e t aś my p ozw al a n a pr ześ l i zg i wan i e  

s i ę t aś my p od  t r an sp or t owan ym pr od u kt em.  R ozwi ąz an i e t o  

zab ezp i ecza pr zed  zgn i ec en i em t r ans p or t owan eg o pr o du k tu .  

T aś ma t a zos t a ł a  zapr o j ek t ow an a z myś l ą d o pr zen oszen i a  

kar t on ó w i  p o j emn i ków.
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Podziałka 30 mm

Powierzchnia Raised Rib

Prześwit 41%

Grubość 15 mm

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø 4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Tworzywo taśmy Tworzywo 

pręta

W ytrzymałość 

taśmy [kg/m 

szerokości]
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                 (°C)
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Polipropylen Polipropylen 1,100 +1 do +104 5.44 szary

Poliacetal Polipropylen 2,250 +1 do +90 8.30 niebieski

S E RI A 3 0  R AI S E D R I B  

Taśma ta została zaprojektowana głównie do użytku z płytami 

palcowymi.

Dzięki użebrowanej powierzchni zalecana jest do akumulacji 

niestabilnych pojemników w przypadku konieczności dalszego 

zsunięcia produktu z taśmy, w sposób stabilny jest to możliwe przy 

zastosowaniu płyt palcowych.  
- Pakowanie

- Chłodzenie

- Paletyzatory i depaletyzatory

- Glazurowanie zamrożonych produktów

- Zawijanie w folię – streczowanie

- Stoły buforujące

Podziałka 30 mm

Powierzchnia Rolki prowadzące

Układ napędowy Centralny

Szerokość taśmy Wielokrotność 10 mm

Zalecana minimalna szerokość 150 mm

Średnica pręta Ø 4,6 mm

System blokowania prętów Zaślepka

Średnica małej rolki Ø 15 mm

Szerokość małej rolki 4,9 mm

Materiał małej rolki Poliacetal

Powierzchnia
Tworzywo taśmy Tworzywo 

pręta

W ytrzymałość taśmy 

[kg/m szerokości]

Zakres temperatur

(°C)

Dostępne kolory w 

magazynie

Flush Grid Polipropylen Polipropylen 1,100 +1 do +90 biały - szary

Flush Grid Polietylen Polietylen 600 -40 do +65 naturalny

Flush Grid Poliacetal Polipropylen 2,250 +1 do +90 niebieski

SERI A 30  

S E RI A 30  S L I D I NG  RO L L E RS  

W  taśm i e zn ajd u j ą s i ę  mał e r o l k i  ob r ac aj ąc e s i ę w wokół  

w ł as n ej  os i ,  w p rzyp ad ku n ag r omad z en i a s i ę  wi ęks zej  i l ośc i  

pr od u kt u.  T ak i e wyk on an i e t aś my p ozw al a n a pr ześ l i zg i wan i e  

s i ę t aś my p od  t r an sp or t owan ym pr od u kt em.  R ozwi ąz an i e t o  

zab ezp i ecza pr zed  zgn i ec en i em t r ans p or t owan eg o pr o du k tu .  

T aś ma t a zos t a ł a  zapr o j ek t ow an a z myś l ą d o pr zen oszen i a  

kar t on ó w i  p o j emn i ków.
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Średnica 

podziałowa 

koła Φ A 

B 

max.

C 

max.

60 25 30 65

106.5 48 50 110

153.5 73 65 155

191.5 91 75 195

A Odległość między powierzchnią śl izgową taśmy, a osią wału.

B Odległość między pionową osią wału i  początkiem powierzchni śl izgowej.

C Odległość między powierzchnią śl izgową taśmy i podporą taśmy kierunku zwrotnego.

SERI A 30  

DANE  K ONST R UKCY J NE  

P odczas  mon t ażu pr zen oś ni ków n al eż y zach ow ać  

od l eg ł ośc i  p od an e w t ab el i  w  za l eżn ośc i  od ś r ed n i c y 

p od z i a ł owej  ko ł a :

MONTAŻ  

W ymag an e j es t  u m i es zc zen i e 1 ko ł a  -  p r zymoc ow an eg o za  

p omoc ą 2 p i erśc i en i  us t a l a j ąc yc h -  n a ś r od ku . N as t ę pn i e  

n a l eży z  każd ej  s t r on y wsp omn i an eg o ś r od ko weg o ko ł a  

u mi eśc ić  t aką s amą l ic zb ę kó ł . W  przyp ad ku  ob u w ał ów  

n al eży p os t ęp ować  w t ak i  s am s p os ób .

D o ob l ic zen i a mi n i mal n e j  wym ag an ej  l ic zb y zęb ów  kó ł  

n ap ęd ow yc h i  zwr ot n yc h d l a wał u n ap ęd ow eg o or az  d l a  

wał u  b i er n eg o u żywa s i ę  n as t ęp u j ąc eg o wz oru :

Szerokość taśmy (mm)
Minimalna l iczba:

Ilość kół musi być zawsze nieparzysta.

Akcesoria h Tworzywa

Zabierak prosty (90°) 
25

50

Polipropylen

Polietylen

Poliacetal

Obrzeża boczne 50

Polipropylen

Polietylen

Poliacetal

SERI A 30  

Z ABI E R AKI  I  OBRZEŻA  BO CZ NE  

Z ABI ER AK PR OST Y  PI ONOWY  (9 0° )   

OBRZEŻA  BOCZ NE  

Z abi er ak i  t o akc es or i a  wykon an e z t wor zyw  

szt uczn yc h u m i es zc zan e w p op r zek  t aśmy. S ł użą d o  

zab i er an i a pr od u k tu p od g ór ę,  d o d o ł u l u b  

w zas t os ow an i ach t ow a r zysząc ych ,  zap ob i eg aj ąc  

j eg o zsu wan i u  wzdł u ż t aś my.

Obr zeża b oc zn e t o akc es or i a wyk on an e z t wor zyw  

szt uczn yc h u mi es zczan e w t aś m i e w c e l u

ut r zym yw an i a pr od u k t u n a c a ł e j  s zer ok ośc i  t aś my ,

zap ob i eg aj ąc  j eg o pr zemi es zc zen i u p oza t aś mę  

i  t arc iu  o  e l em en t y pr zen ośn i ka.

W  przyp ad ku s p ec j a l n yc h zas t os ow ań  możn a  

zmn i e js zyć  s t an d ar d ow ą wys okość  ob r zeży.

2
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Średnica 

podziałowa 

koła Φ A 

B 

max.

C 
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60 25 30 65

106.5 48 50 110

153.5 73 65 155
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B Odległość między pionową osią wału i  początkiem powierzchni śl izgowej.
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SERI A 30  

DANE  K ONST R UKCY J NE  
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p omoc ą 2 p i erśc i en i  us t a l a j ąc yc h -  n a ś r od ku . N as t ę pn i e  

n a l eży z  każd ej  s t r on y wsp omn i an eg o ś r od ko weg o ko ł a  

u mi eśc ić  t aką s amą l ic zb ę kó ł . W  przyp ad ku  ob u w ał ów  

n al eży p os t ęp ować  w t ak i  s am s p os ób .

D o ob l ic zen i a mi n i mal n e j  wym ag an ej  l ic zb y zęb ów  kó ł  

n ap ęd ow yc h i  zwr ot n yc h d l a wał u n ap ęd ow eg o or az  d l a  

wał u  b i er n eg o u żywa s i ę  n as t ęp u j ąc eg o wz oru :

Szerokość taśmy (mm)
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Ilość kół musi być zawsze nieparzysta.
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Zabierak prosty (90°) 
25

50
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Polietylen
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Obrzeża boczne 50
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Polietylen

Poliacetal

SERI A 30  

Z ABI E R AKI  I  OBRZEŻA  BO CZ NE  

Z ABI ER AK PR OST Y  PI ONOWY  (9 0° )   

OBRZEŻA  BOCZ NE  

Z abi er ak i  t o akc es or i a  wykon an e z t wor zyw  

szt uczn yc h u m i es zc zan e w p op r zek  t aśmy. S ł użą d o  

zab i er an i a pr od u k tu p od g ór ę,  d o d o ł u l u b  

w zas t os ow an i ach t ow a r zysząc ych ,  zap ob i eg aj ąc  

j eg o zsu wan i u  wzdł u ż t aś my.

Obr zeża b oc zn e t o akc es or i a wyk on an e z t wor zyw  

szt uczn yc h u mi es zczan e w t aś m i e w c e l u

ut r zym yw an i a pr od u k t u n a c a ł e j  s zer ok ośc i  t aś my ,

zap ob i eg aj ąc  j eg o pr zemi es zc zen i u p oza t aś mę  

i  t arc iu  o  e l em en t y pr zen ośn i ka.

W  przyp ad ku s p ec j a l n yc h zas t os ow ań  możn a  

zmn i e js zyć  s t an d ar d ow ą wys okość  ob r zeży.

2
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SERI A 30  

T AŚM A Z  Z ABI ER AK AM I  

Odl eg ł ość  m i ęd zy ob r zeżam i  b oc zn ym i  t aś my  

i  zab i er akam i  ( wc i ęc i em)  mus i  b yć  

w i e l ok r ot n ośc i ą  10 mm, minimum 20 mm.

Odl eg ł ość  p om i ęd z y zabi er ak am i  wzd łu ż t aś my  

mus i  b yć  w i e l ok r ot n ośc i ą  60 mm.

WCIĘCIE WCIĘCIE 

T AŚM A Z  Z ABI ER AK AM I I  OBRZ EŻ AM I  BOCZ NY M I 

J eś l i  t aśma p os i ad a zar ówn o zab i er ak i  or az  

ob rzeż a b oc zn e,  m i n i mal n a od l eg ł ość  p om i ęd zy  

n i m i  ( A)  mus i  wyn os ić :  

- 10 mm, jeśli wcięc ie jest w ielokrotnością 10 mm + 4 

(minimalne wcięcie powinno wynosić 20 mm,  30mm, 

40mm, 50mm itd.) 

- 5 mm, jeś li wcięcie jest wielokrotnością 10 mm + 4 

(minimalne wcięcie powinno wynosić 25 mm,  35mm, 

45mm itd.) 

WCIĘCIE WCIĘCIE 
Tworzywa Kolory Ilość palców Ilość otworów 

mocujących

W ymiary 

śruby

Nylon Czarny
15 3 6 x 19

Poliacetal Szary

SERI A 30  

P Ł YT Y  P AL CO WE  

Z os t a ł y zap r o j ek t ow an e d o u żyt ku z t aś mami t yp u  

R ais ed R i b w zas t os owan i ac h,  w kt ór yc h wymag an e  

j es t  pr zem i es zc zan i e pr od u kt u pr zy p omoc y p ł yt  

p alc ow yc h .

Pł yt y p alc ow e s ą wyk on an e z n y l on u i  maj ą  

15 p alc ów.  P alc e t e  d os kon al e ws p ół pr acu j ą  

z wys t a j ąc ym i  żebr am i  t aś my,  u moż l i w i a j ąc  s t a ł y  

pr zes u w pr od u k tu .  P ł yt y  p a lc owe e l i m i nu j ą p ot r zeb ę  

s t os owan i a t r ad yc yj n yc h r ozw i ązań  i  w kon s ekwen c j i  

pr ob l emy zw i ązan e z b l oko wan i em i  s p ad an i em  

pr od u kt u.

S ą wyp os ażon e w d wa ot wor y moc uj ąc e,  k t ór e  

p ozwal a j ą n a n i ew i e l k i e pr zesu n i ęc i a w c e l u  

u zys kan i a l ep szej  ws p ół pr ac y z t aś mą.  O t wor y  

w p ł y t ac h wyk on an e s ą w t ak i  s p os ób że u moż l i w i a j ą  

r edu kc j ę dr g ań p odc zas  pr ac y t aś my t yp u R ais ed  

R i b.

Pł yt y p a lc ow e mog ą b yć  w  ł a t wy s p os ób  mon t owan e  

w kons t r u kc j i  pr zen oś n ika p op r zez u m i eszc zen i e  

ś rub y w  każd ym ot wor ze. W ymi ar y t yc h ś r u b s ą  

n as t ęp uj ąc e: M 6  x 1 9 mm.

DANE  K ONST R UKCY J NE  

M ONT AŻ  
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Akcesoria W ymiary Tworzywa

Profi le śl izgowe w 

kształcie l i tery L

40 X 20 X 2,000

35 X 12 X 2,000
Polietylen

Profi le śl izgowe w 

kształcie litery U

20 X 30 X 2,000

20 X 14 X 2,000
Polietylen

Listwy ślizgowe 6 x 32 x 500

Poliacetal

Polietylen

Polietylen Przewodzący

SERI A 30  

P RO F I L E  Ś L IZ G O WE  I  L I ST WY  Ś L I ZG O WE  

PR OF IL E Ś LIZ GOWE W K SZ T AŁCI E LIT ERY  L  

PR OF IL E Ś LIZ GOWE  W  KSZ T AŁC IE LIT E RY  U  
W  cel u zamoc ow an i a i  p od p arc i a  t aś my,  

EUROB ELT  op r ac ował o d wa r od zaj e pr of i l i  

ś l i zg owyc h o r óżn ych  wym i ar ach ,  a l e  o  t ak ic h  

s amyc h zas t os owan i ac h i  moż l i wośc i ac h .

Pr of i l e  t e ,  o  n is k i m  wsp ółc zyn n i ku t arc i a ,  

u mi es zczan e s ą mi ęd zy t aś mą,  a  kon s t r u kc j ą  

pr zen ośn i ka,  ogr an ic za j ąc  s t op i eń zu życ i a  

s t yka j ąc yc h s i ę  p ow i er zc hn i ,  c o pr zyc zyn i a s i ę d o  

wyd ł u żen i a t r wał ośc i  i  ż yw ot n ośc i  t aśmy.

EUROB ELT  of eru j e ws zys t k i e pr of i l e  ś l izg ow e  

wyk on an e ze s p ec j a l n yc h t wor zyw p ol i e t y l en ow ych ,  

o b ard zo d ob r yc h w ł aśc i wośc i ac h ś l i zg ow yc h  

i  d os kon ał e j  od p or n ośc i  n a u d er zen i a.

L is t wy ś l i zg owe s ą moc ow an e za p omoc ą ś r u b  

o ł b i e  s t ożkow ym pł as ki m wykon an yc h z t wor zyw  

szt uczn yc h,  c o pr zyc zyn i a s i ę  d o u zys kan i a  

gł ad k i e j  p ow i er zch n i  b ez  wys t a j ąc ych  e l emen t ów.

W ymi ar y t yc h ś r u b s ą n as t ęp u j ąc e: M 6 x 2 5 mm.

Lis t wy ś l i zg ow e s woj e zakoń c zen i a maj ą w ykon an e  

w s p os ób s p ec j a l n y p od kąt em,  c o u moż l i wi a  

d op as owywan i e s i ę ko l e j n yc h l is t w ze s ob ą,  

zap ewn i a j ąc  u t r zymywan i e p oz yc j i .  Pr zym oc ow an i e  

j ed n ym t wor zyw ow ym wkr ęt em zap e wn i a s wob od n e  

wyd ł u żan i e i  s kr ac an i e l is t wy ś l i zg owej  p od czas  

d zi a ł an i a  p e ł n eg o zak r es u t emp er at u r .  

Z as t os ow an i e l is t w ś l i zg owyc h  E ur ob el t  w yd łu ża  

zd ec yd o wan i e żyw ot n ość  t aś my i  zmni e j sza op or y

pr zes u wu t aś my.  Z e wzg l ęd u n a szer ok ość  t aś my i  

c i ężar  t r an sp or t owan eg o p r od u kt u n a l eż y w ybr ać  

w ł aśc i wą konf ig ur ac j ę  u ł ożen i a l is t w ś l i zg owyc h  

zg od ni e z  wymog ami  n oś n ym i .

LIST WY  ŚL IZ GOWE  

Bieg powrotny
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