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Informacje wstepne

Redukcja kosztow!

Redukcja liczby czesci!

AN
Made for Motion KTR
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Zmniejszenie wymiaréw elementéw konstrukciji!

Takie czynniki jak redukcja kosztow, oszczednosé materiatu, uproszczone procesy pro-

dukcyjne, sg analizowane i okreslane juz w fazie projektowania. Rosngcym wymaganiom

nie moga juz sprosta¢ potaczenia wpustowe.

W tym zakresie stosowanie pierscieni CLAMPEX® jako potfgczen piasta - wal, stwarza
zupetnie nowe mozliwosci:

Oszczednosc materiatu,

dzigki mniejszym watom i piastom

Uproszczone procesy produkcyjne

Rozwigzania odpowiednie dla nowoczesnych napedow
tatwy montaz i demontaz

podstawowymi narzedziami

Idealnie nadaja sie do napeddw o duzych zmiennych,
obcigzeniach, jak przyspieszenie i hamowanie
Zapewniajg trwate "nieniszczace" potaczenia,

tzn. brak scinania wpustow, kotkéw lub

sworzni itp.

Odpowiednie do napedow o duzych predkosciach
Mafa wrazliwo$¢ na zabrudzenia

Mozliwo$¢ wielokrotnego uzytkowania
Zabezpieczenie elementow maszyn przez

poslizg, przed przecigzeniem

(nie dopuszcza¢ do wielokrotnego poslizgu)

Niskie spietrzenie naprezen na wale

(wspotczynnik spietrzenia naprezen na zyczenie)
Antykorozyjne i kwasoodporne powlekanie pierscieni
dla stosowania w przemysle spozywczym, budowie
statkow i przemysle chemicznym - na zamowienie
Nieskomplikowane obliczanie potaczen

Wskazowki dotyczace doboru:
Podane w katalogu dopuszczalne wartosci sit i momentéw, sa okreslone w drodze obliczen. Na podstawie przeprowadzonych badan

oraz uwarunkowanego fizycznie rozrzutu wartosci wspotczynnika tarcia, mozliwe sg pewne bardzo mate ich odchytki.

Prawa autorskie zgodnie z ISO 16016.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian wymiarowych i konstrukcyjnych.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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KTR 620

Zastosowania: waly drazone, potaczenia
zaciskowe, sprzegta

Przeznaczony do duzych obcigzen

tatwy montaz z kontrolg wzrokowa
Pierscien zewnetrzny odporny na korozje (fosfatyzowany)
Dobra wspotosiowosé

KTR 620 FK kotnierzowy

(Na zyczenie arkusz danych M494133.)
KTR 625 do wiekszych obcigzen

(Na zyczenie arkusz danych M462972.)

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

Pierscien
zewnetrzny
fosfatyzowany,

Pierscien wewnetrzny

powierzchnie
stozkowe
nasmarowane

Montaz

Oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty (watu drazonego w s$rodku). Lekko poluzowaé $ruby i osadzi¢ pierscien
rozprezno-zaciskowy na zewnetrznej powierzchni drazonego watu/piasty. Przed dokreceniem $rub mocujgcych wstawi¢ wat. Przeciwlegte
$ruby mocujgce nalezy réwnomiernie dokreca¢é do momentu zlicowania powierzchni czotowych obu elementéw pierscienia. Nie wolno
przekroczy¢ podanej maksymalnej wartosci momentu dokregcania. Wartosci T i Fy, podane w tabeli dotycza montazu nasmarowanego
pierscienia KTR 620. Pierécienie KTR 620 dostarczane sg w stanie gotowym do montazu. W przypadku montazu nienaoliwionych lub
nienasmarowanych pierécieni, wystepujg pewne roznice w stosunku do wartosci z tabeli i do wartoéci obliczeniowych. W razie
ewentualnych watpliwosci stuzymy pomoca.

UWAGA: Nie wolno smarowa¢ lub oliwi¢ powierzchni stykajacych sie watu i piasty (wnetrze watu drazonego).

Demontaz
Sruby mocujace nalezy odkreca¢ réwnomiernie, po kolei. Srub nie nalezy catkowicie wykrecaé z gwintu. Poluzowaé pierscien
stozkowy zewnetrzny i wewnetrzny poprzez wkrecenie $rub w otwory demontazowe.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni

Dokfadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16pum d = 7 dla piasty (zewnetrzny wat drazony)
d,y = h6/H7

d,, > @ 160 - g6/H7

Przesuniecie osiowe
KTR 620: W czasie dokrgcania $rub nie wystepuje zadne przesunigcie piasty wzgledem walu.

Sposéb KTR 620 20 X 47
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®

Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 620 — dane techniczne

Potaczenie zaciskowe piasty z momentomierzem
DATAFLEX® poprzez pierscien KTR 620

AN
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¢dy
dd

ddy

TTT)

oD

B3

|

CLAMPEX® — KTR 620
przenoszony . . nacisk
$rednica moment obr. wymiar Sruby zaciskajace otwor owierzchniow:
: ymary DIN EN ISO 4017 - 10.9 Y P 4
dxD watu lub [mm] —010 demontazowe na wale masa
[mm] dy sita osiowa Healkowite="r [~kg]
[mm] T Fax z TA PH
B B B B d M M
[Nm] kN] 1 2 3 1 liczba | [Nm] 1 “ IN/mm?]
13 85 13
16 x 41 19,0 15 13 5) 28 M6 3 12 M6 2 281 0,15
14 105 15
17 155 18
20 x 47 19,0 15 13 2 32 M6 4 12 M6 2 288 0,17
18 175 19
20 235 24
24 x50 22,0 18 16 2 36 M6 5 12 M6 2 266 0,25
22 305 28
24 390 33
30x 60 25 430 34 24,0 20 18 2 44 M6 6 12 M6 3 256 0,30
26 480 37
36 x 72 28 510 38 256
30 690 46 275 22 20 2 54 M8 5 30 M8 2 0,49
38x 72 253
33 820 50
40x80 34 910 54 254
35 850 49 29,5 24 22 2 61 M8 6 30 M8 2 0,61
44 x80 231
37 980 53
38 1180 62
50 x 90 40 1320 66 315 26 235 2,5 68 M8 8 30 M8 2 249 0,84
42 1470 70
42 1400 67
55 x 100 45 1650 73 34,5 29 26 3 72 M8 8 30 M8 2 223 1,20
48 1900 79
60 x 110 48 1700 71 223
50 2050 82 34,5 29 26 3 80 M8 9 30 M8 3 1,50
62x 110 216
52 2200 85
50 1900 76
68x 115 55 2450 89 34,5 29 26 3 86 M8 9 30 M8 3 222 1,60
60 3000 100
55 2650 96
75 x 138 60 3250 108 38,0 31 27 4 100 M10 10 59 M10 2 2927 2,60
65 3850 118
60 3350 112
80 x 141 65 3980 122 38,0 31 27 4 104 M10 10 59 M10 2 224 2,80
70 4620 132
Krotkie terminy dostaw dla rozmiarow z tabeli.
Na zamowienie inne rozmiary.
Pierscien wewnetrzny do rozmiaru 40x80 jest z nacigciem, pierécien zewnetrzny dla wszystkich rozmiarow jest fosfatyzowany.
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KTR 620 — dane techniczne

ddy
¢d
®dy
oD

T

Bs

Potaczenie zaciskowe piasty z momentomierzem B
DATAFLEX® poprzez pierécien KTR 620 — !

!

CLAMPEX® — KTR 620

przenoszony ) L nacisk
$rednica moment obr. wymiary sruby zaciskajace otwory powierzchniowy
DIN EN ISO 4017 - 10.9 ;
dxD watu lub [mm] demontazowe na wale masa
[mm] dy sita osiowa Healkowite=0:10 [~kg]
[mm] T F, z T, P
(Nm] ] ® B1 B2 B3 4 M liozba [N/:w] M i [N/n'|1_|m2]

65 5200 160

90 x 155 70 6000 171 45 38 34 4 114 M10 11 59 M10 2 219 3,40
75 6900 184
70 6600 189

100 x 170 75 7600 203 50 43 39 4 124 M10 14 59 M10 3 206 4,60
80 8600 215
80 10600 265

110x 185 85 11900 280 57 49 44 5 136 M12 12 100 M12 4 212 6,20
90 13300 296
85 12700 299

120x 197 90 14200 316 61 53 48 5 147 M12 14 100 M12 4 205 7,40
95 15700 331
90 14600 324

125x 215 95 16000 337 61 53 48 5 158 M12 14 100 M12 4 215 9,30
100 17500 350
95 18600 392

130 x 230 100 20300 406 67 58 52 6 165 M14 9 160 M14 4 225 11,90
110 23600 429
100 20100 402

140 x 230 105 21700 413 67 58 52 6 172 M14 9 160 M14 4 205 11,00
115 25150 437
110 27400 498

155 x 263 115 29600 515 71 62 56 6 195 M14 10 160 M14 4 212 16,00
125 32000 533
120 41500 692

165 x 290 125 44300 709 78 68 61 7 204 M16 12 250 M16 4 223 22,30
135 47200 726
130 47600 732

175 x 300 135 50500 748 78 68 61 7 214 M16 12 250 M16 4 216 23,30
140 53500 764
140 66000 943

185 x 320 145 69900 964 95 85 77 8 224 M16 14 250 M16 4 201 33,40
150 73500 980

Kroétkie terminy dostaw dla rozmiarow z tabeli.

Na zamowienie inne rozmiary.
Pierscien wewnetrzny do rozmiaru 40x80 jest z nacigciem, pierécien zewnetrzny dla wszystkich rozmiardw jest fosfatyzowany.
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KTR 603

Typowy element do mocowania zewnetrznego
Przeznaczony do $rednich i duzych obcigzen
Zastosowania: waly drgzone, przektadnie z watami drgzonymi
Dla $rednic wew. d=320 do 500 mm
arkusz danych M482352.
® KTR 603 GT - dzielony
(Na zyczenie arkusz danych M483039.)
® KTR 603 FK - sprzegto kotnierzowe
(Na zyczenie arkusz danych M494196.)
@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

B

Montaz

Oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie stykowe walu i piasty (watu drazonego w srodku). Osadzi¢ pierscien rozprezno-zaciskowy na piascie
(na zewnetrznej powierzchni drazonego watu). Powierzchnig piasty (na wale drazonym, powierzchnig zewnetrzng), na ktorej osadzany jest
pierscien, mozna naoliwi¢. Przed dokreceniem $rub mocujacych wstawié¢ wat lub (w przypadku watu drazonego) nasunaé piaste. Sruby
mocujgce nalezy po kolei rownomiernie dokrgcac, az ostatecznie zostanie osiggnigty podany w tabeli moment dokregcenia Tp. Dla
osiggnigcia zadanej wielkosci momentu Tp potrzebne jest kilka operacji dokrecania. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla
montazu naoliwionego pierscienia. W przypadku montazu nienaoliwionych lub nienasmarowanych pierécieni, wystepuja pewne réznice w
stosunku do wartosci podanych w tabeli i do wartosci obliczeniowych. W razie ewentualnych watpliwosci stuzymy pomoca.

UWAGA: Do smarowania powierzchni styku watu i otworu piasty (watu drazonego, wewnatrz), nie wolno stosowac oleju z dwusiarcz-
kiem molibdenu.

Demontaz
Sruby mocujace nalezy odkreca¢ rownomiernie, po kolei. Srub nie nalezy catkowicie wykrecié z gwintu. Z reguly nastapi wowczas
samoczynne zwolnienie.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajgca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um d = h8 dla watu

Tolerancje dla otworéw dw
Dla dw od 18 do 30 mm H6 / j6 Dla dw od 51 do 80 mm H6 / g6
Dla dw od 31 do 50 mm H6 / hé Dla dw od 81 do 500 mm H7 / g6
* Wyjatkowo mozliwe jest stosowanie wigkszych tolerancji. Prosimy o kontakt w tej sprawie!

Przesuniecie osiowe
KTR 603: w czasie dokrecania $rub nie wystepuje zadne przesunigcie piasty wzgledem watu.

Sposéb KTR 603 44 X 80
zamawiania: - -
; Srednica Srednica
yp wewnetrzna zewnetrzna
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KTR 603 — dane techniczne

B
Bi
e B 2 e
i “ - % -
A 7]
b L3328
CLAMPEX® — KTR 603
. s nacisk
srednica przenoszony moment obr,| wymiary $ruby zaciskajace powierzchniowy
lub DIN ENISO 4014 - 10.9 asortyment
dxD walu . . [mm] na wale masa
[mm] d sita osiowa Mcatkowite=0,10 [~kg] podsta-
wowy
[mm] T Fax B B, B, . 4 M oz TA PH
[Nm] [kN] liczba [Nm] [N/mm?]
10 28 5
14x38 11 38 7 145 11 9 1,0 23 M5 4 3,5 388 0,15
12 50 9
12 50 9
16 x 41 13 70 10 18,5 15 11 2,0 26 M5 5 4 310 0,20
14 90 13
19 210 22
24 x50 20 260 26 225 19 14 2,5 36 M5 6 5 286 0,20 [ ]
21 310 29
24 310 25
30 x 60 25 340 27 245 21 16 2,5 44 M5 P 6 6 233 0,30 [ )
26 380 29
28 460 33
36x 72 30 590 39 27 23 18 2,5 52 M6 5 12 307 0,45 )
31 630 40
32 630 40
44 x 80 35 780 44 29 25 20 2,5 61 M6 7 12 317 0,60 [ )
36 860 48
38 940 49
50x 90 40 1100 55 31 27 22 2,5 70 M6 8 12 289 0,80 ()
42 1300 62
42 1200 57
55 x 100 45 1500 66 34 30 23 3,5 75 M6 8 12 252 1,10 )
48 1900 79
48 1800 75
62x 110 50 2200 88 34 30 23 3,5 86 M6 10 12 279 1,30 ()
52 2400 92
50 2000 80
68x 115 55 2500 91 34 30 23 3,5 86 M6 10 12 255 1,40 )
60 3100 103
55 2500 92
75x 138 60 3200 107 375 32 25 3,5 100 M8 7 30 273 1,70 ()
65 3900 121
60 3200 107
80x 145 65 3900 120 375 32 25 3,5 100 M8 7 30 256 2,20 )
70 4600 131
65 4800 148
85x 155 70 6100 175 43,5 38 30 4,0 114 M8 10 30 285 3,40
75 7400 201
65 4700 145
90 x 155 70 6000 172 445 39 30 4,5 114 M8 10 30 271 3,30 )
75 7200 194

@ pierscienie z asortymentu podstawowego.
D $ruby zaciskajace wg DIN EN ISO 4014 - 8.8 przy peatkowite=012-

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.
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CLAMPEX® — KTR 603
. s nacisk
srednica przenoszony moment obr, wymisry $ruby zaciskajace powierzchniowy
lub DIN EN ISO 4014 - 10.9 asortyment
dxD watu i ) [mm] na wale masa
mml d sita osiowa Hcatkowite=0:10 [~kg] podsta-
wowy
[mm] T Fax B B B, . 4 M oz A PH
[Nm] [kN] liczba [Nm] [N/mm?2]
70 6900 iler)
100x 170 75 7500 199 49,5 44 34 5,0 124 M8 12 30 258 4,60 [ ]
80 9000 225
75 7200 194
110x 185 80 9000 227 56,5 50 39 55 136 M10 & 59 244 5,90 (]
85 11000 259
80 8500 213
115x 188 85 10000 237 56,5 50 39 55 141 M10 9 59 234 6,30
90 12000 267
80 10600 267
120x 215 85 13300 312 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 277 8,00
90 14500 324
85 11000 261
125x 215 90 13000 290 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 266 8,60 [ ]
95 15000 318
90 13700 306
130x 215 95 15800 334 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 285 8,20
100 18200 365
95 15000 350
140 x 230 100 17000 342 675 60 46 70 175 M12 10 100 264 10,00 [ ]
105 20000 382
105 20000 381
155 x 263 110 23000 415 71,5 64 50 70 192 M12 12 100 263 15,00 [}
115 26000 453
115 36000 626
165 x 290 120 39000 648 78,5 71 56 75 210 M16 8 250 277 22,00 [ )
125 44000 702
125 40000 642
175 x 300 130 44000 677 81 71 56 75 220 M16 8 250 261 23,00 [}
135 49000 726
135 55000 816
185 x 330 140 60000 855 96 86 71 75 236 M16 10 250 244 36,00
145 65000 902
140 66000 943
195 x 350 150 76000 1013 96 86 71 75 246 M16 12 250 277 40,00
155 82000 1057
150 74000 982
200 x 350 155 80000 1035 96 86 71 75 246 M16 12 250 270 48,00
160 86000 1081
160 95000 1194
220 x 370 165 102000 1244 114 104 88 8,0 270 M16 15 250 248 54,00
170 110000 1293
170 120000 1408
240 x 405 180 140000 1558 1215 109 92 85 295 M20 12 490 272 67,00
190 160000 1690
190 165000 1476
260 x 430 200 185000 1851 1381,5 119 103 8,0 321 M20 14 490 262 82,00
210 205000 1950
210 217000 2067
280 x 460 220 244000 2222 146,5 134 114 10,0 346 M20 16 490 251 102,0
230 270000 2352
230 275000 2395
300 x 485 240 295000 2464 154,5 142 122 10,0 364 M20 18 490 246 118,0
245 315000 2574
@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.
Y $ruby zaciskajace wg DIN EN ISO 4014 - 8.8 przy poatkowite=0:12-
Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.
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KTR 105 (samocentrujacy)

Zwarta budowa

Szybki i fatwy montaz

Odpowiednie do matych serwonapedow / két pasowych
Powtoka QPQ na zamdwienie

Instrukcja montazu na stronie internetowe;j

¢d
D

T-—3

B,

Montaz

Oczyscic powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwié. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasungé na wat.
Kolejno i rownomiernie, w kilku przejsciach, dokreci¢ na krzyz $ruby mocujgce, az do osiggnigcia podanej wartosci momentu obr. Ta.
Przy dokrecaniu postugiwac sig kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnosci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i Fp,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czesci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ $ruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworéw demontazowych i stopniowo i rownomiernie dokreci¢ je na przemian, az do
zwolnienia tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Dokiadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h9 dla watu - H9 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 105: Podczas montazu moze nastgpi¢ niewielkie przesunigcie osiowe piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Piersécien rozprezno-zaciskowy KTR 105 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspoétosiowos¢ potagczenia migdzy watem i piasta
dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 mm do 0,04 mm.

Sposéb KTR 105 8 X 18
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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KTR 105 (samocentrujgcy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 105
X $ruby zaciskowe przenoszony
wymary DIN ENISO 4762 - 12.9 moment obrotowy nacisk pov‘./iervzc.hn?owy
dxD (] Mcatkowite=0:14 lub sita osiowa pomiedzy pierscieniem a masa asortyment
[mm] Z Ty - Far walem piasta [~kg] podstawowy
B B M liczba [Nm] [Nm] [kN] Pw PN
[N/mm2] [N/mm?]

5x16 135 11 M2,5 3 1,2 6 3 196 61 0,010

6x16 13,5 11 M2,5 3 1,2 8 3 163 61 0,012 °
6,35x 16 135 11 M2,5 3 1,2 8 3 154 61 0,012

7x17 13,5 11 M2,5 3 1,2 9 3 140 58 0,013

8x18 13,56 11 M2,5 3 1,2 10 3 123 54 0,015 )

9x20 15,5 13 M2,5 4 1,2 16 3 121 54 0,020 °
9,53 x 20 15,6 13 M2,5 4 1,2 16 3 115 54 0,020

10 x 20 15,5 13 M2,5 4 1,2 17 3 109 54 0,019 [ ]
11x22 15,6 13 M2,5 4 1,2 19 3 99 50 0,024 )
12x 22 15,5 13 M2,5 4 1,2 21 3 91 50 0,022 P
14x 26 20 17 M3 4 2,2 40 6 97 52 0,039 )
15x28 20 17 M3 4 2,2 43 6 90 48 0,044 [ ]
16 x 32 21 17 M4 4 4,9 80 10 149 74 0,067 )
17 x 35 25 21 M4 4 4,9 85 10 112 54 0,090 [ ]
18x35 25 21 M4 4 4,9 90 10 106 54 0,087 )
19x35 25 21 M4 4 4,9 95 10 100 54 0,083 [ ]
20 x 38 26 21 M5 4 10 164 16 155 82 0,100 )
22 x 40 26 21 M5 4 10 180 16 141 78 0,110 °
24 x 47 32 26 Mé 4 17 278 23 146 75 0,200 )
25 x 47 32 26 Mé 4 17 289 23 140 75 0,190 [ ]
28 x 50 32 26 M6 6 17 486 35 188 105 0,220 )
30x 55 32 26 Mé 6 17 520 35 175 96 0,270 [ ]
32x55 32 26 Mé 6 17 555 35 164 96 0,250 )
35x 60 37 31 Mé 8 17 810 46 173 101 0,360 [ ]
38 x 65 37 31 Mé 8 17 879 46 159 93 0,430 )
40 x 65 37 31 Mé 6 17 925 46 151 93 0,400 [ ]
42 x 75 44 36 M8 6 41 1346 64 170 95 0,670

45 x 75 44 36 M8 8 41 1442 64 159 95 0,630

48 x 80 44 36 M8 8 41 2052 85 198 119 0,740 )
50x 80 44 36 M8 8 41 2137 85 191 119 0,700 [ ]

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy
czym nastgpi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, P\yy oraz Py .
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 200 i KTR 201 (samocentrujacy)

® Uniwersalny pierscien rozprezno-zaciskowy

® Szeroki zakres zastosowan

® Korzystne cenowo dla srednich i duzych momentow
@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

KTR 200 KTR 201
B B
«E*Qﬁt»z fEE=T3 T TEESS S tEE=2T
3 N -3 e g8 +——— t 8l g8 T 38
B B3 |
Bz BZ
B‘\ 81
Moze przenosi¢ wigkszy moment obrotowy niz KTR 201, Podczas montazu nie wystepuje poosiowe przesunigcie piasty,
niewielkie przesunigcie poosiowe piasty podczas montazu ale moze przenosi¢ mniejszy moment obrotowy niz KTR 200
' wymiar Dy: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.
Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasung¢ na wat.
Kolejno i rownomiernie, w kilku przejéciach, dokreci¢ na krzyz éruby mocujace, az do osiggniecia podanej wartosci momentu obr. Ta.
Przy dokrecaniu postugiwac sie kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnoéci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czesci.

UWAGA: Nie wolno stosowac oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspodtczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartoéci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ $ruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworow demontazowych i stopniowo i rownomiernie dokreci¢ je na krzyz, az do zwolnienia
tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadko$é powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h8 dla watu - H8 dla piasty

Centrowanie
Pierscienie rozprezno-zaciskowe KTR 200 i KTR 201 sg elementami samocentrujgcymi. Uzyskana wspdtosiowos¢ potaczenia migdzy
watem i piastg dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 200 40 X 65
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 200 i KTR 201 (samocentrujacy) — dane techniczne

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 200 i KTR 201

KTR 200

KTR 201

. $ruby zaciskajace przenoszony nacisk powierzch. przenoszony nacisk powierzch.
wymiary DINENISO 4762 - 12.9 moment obr. miedzy = ¥ moment obr. migdzy = ¥
dxD (mml Heatkowite=0:14 lub sita osiowa pierscieniema | masa | ¢ 2 | lub sita osiowa pierscieniema | masa | & £
[mm] j Ta " [Nm] T E watem | piasta | [~kg] g ;‘5 T E watem | piasta | [~kgl g %
B | By | By | Bg | Dy | M | o [KRTKIR| [kfx] Pw PN s 8 N [k?\l*] Pw PN s 8
200 | 201 [N/mm2] | [N/mm?] [N/mm2]| [N/mm?]
20 x 47 48 42 31 26 53 M6 6 17 17 513 51 201 124 0,41 [ ) 332 33 178 76 0,42 [ )
22 x 47 48 42 31 26 53 M6 6 17 17 564 51 264 124 0,38 [ ) 366 33 162 76 0,39 [ )
24 x50 | 48 42 31 26 56 M6 6 17 17 616 51 242 116 0,42 [} 399 33 149 71 0,43 [ ]
25x50 48 42 31 26 56 M6 6 17 17 641 51 233 116 0,41 [ ] 415 33 143 71 0,42 [ )
28x55 | 48 42 31 26 61 M6 6 17 17 718 51 208 106 0,50 [ ] 465 33 127 65 0,51 [ ]
30x55 48 42 31 26 61 M6 6 17 17 769 51 194 106 0,47 [ ] 499 33 119 65 0,48 [ )
32x60 | 48 42 31 26 66 M6 8 17 17 1094 68 242 129 0,56 [} 709 44 149 79 0,57 [ ]
35x60 48 42 31 26 66 M6 8 17 17 1197 68 222 129 0,53 [ ) 776 44 136 79 0,54 [ )
38 x 65 48 42 31 26 71 M6 8 17 17 1299 68 204 119 0,62 [ ] 842 44 125 73 0,63 [ ]
40 x 65 48 42 31 26 71 M6 8 17 17 1368 68 194 119 0,57 [ ) 886 44 119 73 0,58 [ )
42x 75 59 51 35 30 81 M8 6 41 41 1990 95 222 124 1,01 ) 1290 61 136 76 1,02 ()
45x 75 59 51 35 30 81 M8 6 41 41 2132 95 207 124 0,98 [ ) 1382 61 127 76 0,99 [ )
48 x 80 59 51 35 30 86 M8 8 41 41 3033 126 259 165 1,09 ) 1965 82 159 95 1,10 ()
50 x 80 59 51 35 30 86 M8 8 41 41 3159 126 248 155 1,07 [ ) 2047 82 152 95 1,08 [ )
55 x 85 59 51 35 30 91 M8 8 41 41 3475 126 226 146 1,15 ) 2252 82 139 90 1,16 ()
60 x 90 59 51 35 30 96 M8 8 41 41 3791 126 207 138 1,23 [ ] 2456 82 127 85 1,24 [ )
65 x 95 59 51 35 30 101 M8 8 41 41 4107 126 191 131 1,32 ) 2661 82 117 80 1,33 ()
70x110| 70 60 45 40 119 | M10 8 83 83 7023 201 211 134 2,18 [ ] 4550 130 130 83 2,29 [ )
75x115| 70 60 45 40 124 | M10 8 83 83 7524 201 197 129 2,30 ) 4875 130 121 79 2,41 ()
80x120| 70 60 45 40 129 | M10 8 83 83 8026 201 185 123 2,44 ) 5200 130 113 76 2,56 [ ]
85x125( 70 60 45 40 134 | M10 10 83 83 10659 251 217 148 2,55 ) 6907 163 133 91 2,67 ()
90x130| 70 60 45 40 139 | M10 10 83 83 11286 251 205 142 2,67 ) 7313 163 126 87 2,80 [}
95x135| 66 60 45 40 144 | M10 10 83 83 11373 239 186 131 2,80 ) 7501 158 116 82 2,93 ()
100 x 145| 80 68 52 45 155 | M12 8 145 145 | 14607 292 191 132 3,90 [ ] 9465 189 117 81 4,10 [ )
110x 165 80 68 52 45 165 [ M12 8 145 145 | 16068 292 174 123 4,20 ) 10411 189 107 76 4,40 ()
120x 165 80 68 52 45 1756 | M12 10 145 145 | 21910 365 199 145 4,50 [ ] 14197 237 122 89 4,72 [ )
130 x 180/ 80 68 52 45 188 | M12 12 145 145 | 28483 438 221 159 5,50 18456 284 136 98 5,74
140x 190[ 90 76 58 50 199 | M14 10 210 | 230 | 32023 457 193 142 6,60 22726 325 130 95 6,92
150 x 200| 90 76 58 50 209 | M14 12 210 230 | 41173 549 216 162 6,90 ) 29219 390 145 109 724
160x210[ 90 76 58 50 219 | M14 12 210 | 230 | 43918 549 202 154 7,40 31167 390 136 104 776
170 x 225 90 76 58 50 234 | M14 14 210 230 | 54440 640 222 168 8,60 38634 455 149 113 8,98
180 x 235| 90 76 58 50 244 | M14 14 210 230 | 57642 640 210 161 9,10 40907 455 141 108 9,50

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy

czym nastgpi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, P\yy oraz Py .

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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CLAMPEX® A
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 203 i KTR 206 (samocentrujacy)

® Uniwersalny pierscien rozprgzno-zaciskowy
® Zwarta budowa, wykonanie krotkie

® Dziatanie podobne jak KTR 200/201

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

KTR 203 KTR 206
B B
B By
: e
. N N — N N
— L = == L= L] ]
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Moze przenosi¢ wiekszy moment obrotowy niz KTR 206, Podczas montazu nie wystepuje poosiowe przesunigcie piasty,
niewielkie przesunigcie poosiowe piasty podczas montazu ale moze przenosi¢ mniejszy moment obrotowy niz KTR 203

' wymiar Dy: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.

Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasung¢ na wat.
Kolejno i réwnomiernie, w kilku przejéciach, dokreci¢ na krzyz $ruby mocujace, az do osiggnigcia podanej wartoéci momentu obr. Tp.
Przy dokrecaniu nalezy postugiwac sie kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnoéci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych pierscieni.

UWAGA: Nie wolno stosowac oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspodtczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznig sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ $ruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworow demontazowych i stopniowo i rownomiernie dokreci¢ je na krzyz, az do zwolnienia
tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadko$é powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h8 dla watu - H8 dla piasty

Centrowanie
Pierscienie rozprezno-zaciskowe KTR 203 i KTR 206 sg elementami samocentrujgcymi. Uzyskana wspotosiowosé potaczenia miedzy
watem i piastg dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 203 40 X 65
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy Made for Motion

KTR 203 i KTR 206 (samocentrujgcy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 203 i KTR 206
KTR 203 KTR 206
. $ruby zaciskajace przenoszony nacisk powierzch. przenoszony nacisk powierzch.
wymiary DINENISO 4762 - 12.9 moment obr. miedzy = ¥ moment obr. migdzy = ¥
dxD (mml Heatkowite=0:14 lub sita osiowa pierscieniema | masa | ¢ 2 | lub sita osiowa pierscieniema | masa | & £
[mm] j Ta " [Nm] T E watem | piasta | [~kg] g ;‘5 T E watem | piasta | [~kgl g %
B | By | By | Bg | Dy | M | o [KRTKIR| [kfx] Pw PN s 8 N [k?\l*] Pw PN s 8
203 | 206 [N/mm2] | [N/mm?] [N/mm2]| [N/mm?]
20 x 47 34 28 22 17 53 M6 6 14 17 428 43 334 142 0,25 [} 332 33 259 110 0,26 [ ]
22 x 47 34 28 22 17 53 M6 6 14 17 471 43 304 142 0,23 [ ) 366 33 236 110 0,24 [ )
24 x50 34 28 22 17 56 M6 6 14 17 514 43 278 134 0,26 [ ) 399 33 216 104 0,27 [ )
25x50 34 28 22 17 56 M6 6 14 17 535 43 267 134 0,25 [ ] 415 33 207 104 0,26 [ )
28 x 55 34 28 22 17 61,5 M6 6 14 17 599 43 239 121 0,31 [ ] 465 33 185 94 0,32 [ )
30x55 34 28 22 17 61,5 M6 6 14 17 642 43 223 121 0,29 [ ] 499 33 173 94 0,30 [ )
32x60 34 28 22 17 67 M6 8 14 17 913 57 278 148 0,34 [ ] 709 44 216 115 0,35 [ ]
35x60 34 28 22 17 67 M6 8 14 17 999 57 254 148 0,33 [ ) 776 44 198 115 0,34 [ )
38 x 65 34 28 22 17 72 M6 8 14 17 1084 57 234 137 0,38 [ ] 842 44 182 106 0,39 [ )
40 x 65 34 28 22 17 72 M6 8 14 17 1141 57 223 137 0,34 [ ) 886 44 173 106 0,35 [ )
42x 75 41 33 25 20 84 M8 8 35 41 2207 105 332 186 0,59 ) 1719 82 259 145 0,60 ()
45x 75 41 33 25 20 84 M8 8 35 41 2364 105 310 186 0,58 [ ) 1842 82 241 145 0,59 [ )
48 x 80 41 33,56 24 20 89 M8 8 35 41 2522 105 290 174 0,64 1965 82 226 136 0,65 )
50 x 80 41 33,5 24 20 89 M8 8 35 41 2627 105 279 174 0,63 [ ) 2047 82 217 136 0,64 [ )
55 x 85 41 33,56 24 20 91 M8 8 35 41 2890 105 253 164 0,69 ) 2252 82 197 128 0,70 )
60 x 90 41 33,5 24 20 99 M8 8 35 41 3152 105 232 155 0,73 [ ] 2456 82 181 121 0,74 [ )
65 x 95 41 33,5 24 20 104 M8 8 35 41 3415 105 214 147 0,79 ) 2661 82 167 114 0,80 ()
70x110| 50 40 29 24 119 | M10 8 70 83 5934 170 268 170 1,47 [ ] 4550 130 205 131 1,58 [ )
75x115| 50 40 29 24 124 | M10 8 70 83 6358 170 250 163 1,55 ) 4875 130 192 125 1,66 ()
80x120| 50 40 29 24 129 | M10 8 70 83 6782 170 234 156 1,65 ) 5200 130 180 120 1,77 [}
85x125( 50 40 29 24 134 | M10 10 70 83 9007 212 276 187 1,72 ) 6907 163 211 144 1,84 ()
90x130| 50 40 29 24 139 | M10 10 70 83 9537 212 260 180 1,81 ) 7313 163 200 138 1,94 [}
95x135| 50 40 29 24 144 | M10 10 70 83 9611 202 235 166 1,90 7501 158 184 129 2,03 ()
100 x 145| 56 44 31 26 154 | M12 8 115 145 | 11719 234 239 165 2,48 [ ] 9465 189 193 133 2,68 [ )
110x 155 56 44 31 26 164 [ M12 8 115 145 | 12891 234 217 154 2,66 10411 189 176 125 2,86 ()
120x 165 56 44 31 26 174 | M12 9 115 145 | 15821 264 224 163 2,84 12777 213 181 132 3,06 [ )
130x 180 64 52 39 34 189 [ M12 12 115 145 | 22853 352 211 152 4,45 18456 284 170 123 4,69 ()
140x 190 68 54 39 34 199 | M14 9 185 | 230 | 25699 367 205 151 4,62 20453 292 163 120 4,94
150 x 200| 68 54 39 34 209 | M14 10 185 | 230 | 30595 408 212 159 4,80 24349 325 169 127 5,14
160x210| 68 54 39 34 219 | M14 12 185 | 230 | 39161 490 239 182 5,18 31167 390 190 145 5,54
170x 225 78 64 49 44 234 | M14 12 185 | 230 | 41609 490 225 170 733 33115 390 179 135 771
180 x 235 78 64 49 44 244 | M14 12 185 230 | 44056 490 212 163 777 35063 390 169 129 8,17

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy
czym nastgpi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, P\yy oraz Py .
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 250 (samocentrujacy)

Pierscien cienkoscienny

Redukcja kosztow

Krotki czas montazu

Niewielkie promieniowe wymiary montazowe

Na zamowienie wykonanie ze stali nierdzewnej
(Na zyczenie arkusz danych M367697.)
Instrukcja montazu na stronie internetowe;j
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Podczas montazu nie wystgpuje osiowe przesunigcie piasty
wzgledem walu.
V' wymiar Dy: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.

Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasung¢ na wat.
Kolejno i rownomiernie, w kilku przejéciach, dokreci¢ na krzyz $ruby mocujace, az do osiagnigcia podanej wartosci momentu obr. Ta.
Przy dokrecaniu postugiwac sie kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnosci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgéci.

UWAGA: Nie wolno stosowac oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspodtczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznig sie od
wartoéci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ sruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworow demontazowych, stopniowo i rdwnomiernie dokreci¢ je na krzyz, az do zwolnienia
tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadko$é powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16pm h8 dla watu — H8 dla piasty

Centrowanie
Pierscien rozprezno-zaciskowy KTR 250 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspotosiowosé potaczenia migdzy watem i piasta
dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 250 50 X 65
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX® P
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 250 (samocentrujacy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 250
wymiary ? $ruby zaciskajace przenoszony nacisk powierzchniowy
DIN EN ISO 4762 - 12.9 moment obr. migdzy
dxD (] Mcatkowite=0:14 lub sita osiowa pierécieniem a masa asortyment
[mm] watem piasta [~kg] podsta-
B By By Bs Dy M z A" T Fax Py Py wony
liczba [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm?2] [N/mm?2]
6x14 24 21 18,5 10 25 M3 4 2 14 5 252 108 0,10 )
8x15 29 25 22 11,5 27 M4 3 5 27 7 210 112 0,12 [ )
9x 16 30 26 23 14 28 M4 4 5 40 9 207 116 0,15 )
10x 16 30 26 225 14 29 M4 4 5 46 9 192 120 0,15 [ ]
11x18 30 26 23 13,5 32 M4 4 5 49 9 169 103 0,18 )
12x18 30 26 225 13,5 32 M4 4 5 55 9 160 106 0,18 [ ]
14 x 23 30 26 22,5 14 38 M4 6 5 64 9 137 83 0,20 )
15x 24 42 36 28,5 16 44 Mé 4 15 139 19 227 142 0,31 [ ]
16 x 24 42 36 28,5 16 44 M6 4 15 148 19 213 142 0,30 )
18x 26 44 38 31 18 47 M6 4 17 199 22 191 132 0,32 [ ]
19x 27 44 38 31 18 48 M6 4 17 210 22 181 127 0,35 )
20x 28 44 38 31 18 49 M6 4 17 222 22 172 123 0,36 [
22x32 51 45 38 25 54 M6 4 17 244 22 112 77 0,45 )
24 x 34 51 45 38 25 56 M6 4 17 266 22 103 73 0,48 [ ]
25x 34 51 45 38 25 56 M6 4 17 277 22 99 73 0,50 )
28 x 39 51 45 38 25 61 M6 6 17 465 33 133 95 0,52 [ )
30 x 41 51 45 38 25 62 M6 6 17 499 33 124 91 0,53 )
32x43 51 45 38 25 65 M6 8 17 689 43 150 112 0,58 )
35x47 56 50 43 30 69 M6 8 17 776 44 118 88 0,69 )
38 x50 56 50 43 30 72 M6 8 17 842 44 109 82 0,73 )
40 x 53 56 50 43 30 75 M6 8 17 886 44 103 78 0,80 )
42 x 55 65 57 49 32 78 M8 8 41 1665 80 170 130 0,83 )
45 x 59 73 65 57 40 85 M8 8 41 1842 82 127 97 1,40 )
48 x 62 78 70 62 45 87 M8 8 41 1909 80 103 80 1,42 )
50 x 65 78 70 62 45 92 M8 10 41 2559 102 127 98 1,60 )
55x 71 83 75 67 50 98 M8 10 41 2815 102 104 81 1,90 )
60x 77 83 75 67 50 104 M8 10 41 3070 102 95 74 2,05 [ )
65 x 84 83 75 67 50 111 M8 10 41 3326 102 88 68 2,156 )
70 x 90 101 91 80 60 119 M10 10 83 5688 163 108 84 3,35 [ )
75 x 95 101 91 80 60 126 M10 10 83 6094 163 101 80 3,60 )
80 x 100 106 96 85 65 131 M10 12 83 7801 195 105 84 3,76 [}
85 x 106 106 96 85 65 137 M10 12 83 8288 195 99 79 4,05 )
90x 112 106 96 85 65 143 M10 15 83 10970 244 116 93 4,32 )
95x 120 106 96 85 65 158 M10 15 83 11579 244 110 87 4,50 )
100 x 125 114 102 85 65 162 M12 12 145 14197 284 122 98 4,80 )
110x 140 140 128 114 90 180 M12 12 145 15174 276 78 61 6,15 )
120 x 155 140 128 115 90 198 M12 12 145 16554 276 71 55 10,14
130 x 165 140 128 115 90 203 M12 16 145 23911 368 88 69 11,89

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokregcania srub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy
czym nastapi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, Pyy oraz Py .
2 Inne wymiary pierécieni nierdzewnych podano w arkuszu danych M367697.
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 225 dla elementéw napedowych o ksztalcie tarcz i kotnierzy (samocentrujgcy)

Roézne srednice otworow przy tej samej $rednicy zewnetrznej
Tylko trzy zakresy $rednic zewnetrznych

Redukcja kosztow i liczby czesci

Krotki czas montazu

Instrukcja montazu na stronie internetowe;j

HE=E—= -EZ_—:—-II—— HEe=u
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By

Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasung¢ na wat.
Kolejno i rownomiernie, w kilku przejéciach, dokreci¢ na krzyz éruby mocujace, az do osiggniecia podanej wartosci momentu obr. Ta.
Przy dokrecaniu postugiwac sie kluczem dynamometrycznym. Przeprowadzi¢ kontrole momentu dokrecenia we wszystkich srubach,
w kolejnoéci ich ustawienia. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czesci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspoétczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartoéci w tabeli.

Demontaz
Wykreci¢ sruby zaciskowe. Wkreci¢ $ruby do otworow demontazowych, stopniowo i rdwnomiernie dokreci¢ je na krzyz, az do zwolnienia
tylnego pierscienia stozkowego. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ $ruby i otwory gwintowane.

Tolerancje, gtadko$é powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h8 dla watu — H8 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 225: Podczas montazu nie wystepuje osiowe przesunigcie piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Pierscien rozprezno-zaciskowy KTR 225 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspotosiowos¢ potgczenia migdzy watem i piasta
dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 225 28 X 65
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 225 (samocentrujgcy) — dane techniczne

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 225

$ruby zaciskajace

przenoszony moment

nacisk powierzch.

wymiary
DIN EN ISO 4762 - 12.9 obr. migdzy
[mm] L asortyment
dxD Hcalkowite=0:14 lub sita osiowa pierécieniem a masa st
odsta-
[mm] watem piasta [~kg] P
B B B B D M : A" ! Fax P P oy
1 2 s 1 liczba [Nm] [Nm] [kN] W N
[N/mm?2] [N/mm?2]

14 x 55 139 20 263 0,50 )

38 30 22 17 62 M8 4 41 122
16 x55 195 24 244 0,49 [ )
18 x 55 250 28 228 0,48 )
19x55 38 30 22 17 62 M8 4 41 278 29 221 122 0,47 [ ]
20x55 306 31 214 0,46 )
22 x55 362 33 203 0,45 [ ]
24 x 55 38 30 22 17 62 M8 4 41 418 35 1938 122 0,43 )
25 x55 446 36 188 0,42 )
28 x 55 529 38 177 0,39 )

38 30 22 17 62 M8 4 41 122
30x 55 585 39 170 0,37 )
24 x 65 467 39 211 0,66 [}
25 x 65 38 30 22 17 72 M8 5 41 500 40 206 129 0,65 )
28 x 65 599 43 193 0,62 [}
30x 65 665 44 186 0,60 )
32 x 65 38 30 22 17 72 M8 5 41 731 46 179 129 0,58 [}
35x65 830 47 171 0,54 )
38 x 65 929 49 164 0,50 [}

38 30 22 17 72 M8 5 41 129
40 x 65 995 50 161 0,47 )
30x 80 898 60 210 1,08
32x80 41 33 25 20 88 M8 7 41 985 62 202 125 1,05
35 x 80 1114 64 191 1,01
38 x 80 1044 65 182 0,97
40 x 80 41 33 25 20 88 M8 7 41 1331 67 177 125 0,94 )
42 x 80 1417 67 172 0,91
45 x 80 1547 69 166 0,85
48 x 80 41 33 25 20 88 M8 7 41 1677 70 161 125 0,79
50 x 80 1764 7 159 0,75 )

Przyktad zabudowy z kotem pasowym dla pasa zebatego

W kole pasowym dla pasa zebatego wystarczy jedna $rednica otworu dla pierécienia KTR 225 z réznymi otworami na waly

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy

czym nastgpi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, P\yy oraz Py .
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CLAMPEX® A
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 400 (samocentrujacy)

Pierscien do bardzo duzych obcigzen

Odpowiedni w przypadku zmiennych momentow obr.

Zastosowanie: kofa zamachowe, bebny przeno$nikow

Wspotczynnik dla momentu obrotowego

1 pierscien 1xT

2 pierscien 1,9xT

3 pierécien 27xT

4 pierécien 36xT

® KTR 402 dla watéw od @ 320 do @ 560 mm oraz wigkszych
momentéw obr., na zyczenie arkusz danych M483041

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

B
B3,
- Wozor do obliczenia
MBS - wolnej przestrzeni x
_ dla demontazu:
S8 T s r———— 8| s (B1 - B2)
SN X = ——
2
o .
B1 X " wymiar Dy: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.

Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwic. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda piasty i nasungé na wat.
Kolejno i rownomiernie, dokreci¢ na krzyz $ruby mocujace. Dokrecanie $rub nalezy przeprowadza¢ krok po kroku. Musi by¢ ono powtarzane
az do chwili osiggniecia wskazanego w tabeli momentu dokrecania dla kazdej $ruby.

UWAGA: Nie wolno stosowac oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz

Wykreci¢ wszystkie $ruby mocujgce i wkreci¢ w otwory demontazowe w przednim pierscieniu stozkowym. Stopniowo i rownomiernie,

na krzyz dokreca¢ $ruby potowg momentu dokrgcania Ta. Nastgpnie powtorzy¢ caly zabieg, az do uzyskania petnej wartosci momentu

dokrecania. Gdy przedni pierécien zostanie zluzowany, wkreci¢ sruby w otwory demontazowe w pierscieniu posrednim, aby zluzowac tylny

pierscien.

UWAGA: W przypadku ponownego uzycia pierscienia KTR 400, prosze upewni¢ sig, ze przedni pierscien stozkowy i pierscien posredni
sg odpowiednio utozone.

Tolerancje, gtadkos$¢é powierzchni Przesuniecie osiowe Centrowanie

Doktadne toczenie jest wystarczajace: Podczas montazu moze Pierscien rozprezno-zaciskowy KTR 400
Rz < 16pm nastgpic¢ niewielkie przesuniecie jest elementem samocentrujgcym.

Maksymalne dopuszczalne tolerancje: piasty wzgledem watu. Uzyskana wspétosiowos¢ potaczenia miedzy

h8 dla watu — H8 dla piasty watem i piastg wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Przyktad zabudowy

Naped bebna przenosnika tasmowego

W odniesieniu do pierscieni CLAMPEX® ktére sg narazone na zginanie,
muszg by¢ zachowane nastgpujace warunki, jako maksymalne graniczne: kat

kierunkowy w punkcie przyporu wat - pierscienn =< 6’ lub maksymalne ugiecie watu

"fm" w obrebie tozyskowania "L" musi spetnia¢ warunek:
fm =1("2000 - "/3000)-

Sposéb KTR 400 100 X 145
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy Made for Motion

KTR 400 (samocentrujacy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 400

standardowe aplikacje przemystowe aplikacje z uwzglednieniem momentu skrecajacego i zginajagcego
. sruby zaciskajace przenoszony  [nacisk powierzch,| Sruby zaciskajace przenoszony | przeno- [nacisk powierzch.|
wymiary DINEN SO 4762 - 12.9| moment lub miedzy  |DINENISO 4762-12.9| momentlub | szony miedzy =%
dxD [mm] Hcatkowite=0:14 sita osiowa pierécieniem a Mcatkowite=0:14 sita osiowa moment | pierscieniem a | masa g %
[mm] walem | piasta zginajacy| walem | piasta | [~kg]l | § B
B | By |8, |B M z | TAM T Fa P M 2T T Ry P P g8
TR s liczba | [Nm] | INml | kNI [N/mq [N/mNmZJ liczba | [Nm] | INm] | kNI [‘m‘f‘ [Nm‘:\r’nq [Nm']\‘mq
24 x 50 51 45 41 16 M6 6 17 712 59 205 85 M6 6 14 537 45 315 232 87 0,54
25 x50 51 45 41 16 M6 6 17 742 59 197 85 M6 6 14 555 44 328 224 87 0,53
28 x 55 51 45 41 16 M6 8 17 831 59 176 78 M6 8 14 608 43 367 203 81 0,50
30x 55 51 45 41 16 M6 8 17 1187 79 219 103 M6 8 14 880 58 459 250 106 0,47 [ )
32x 60 51 45 41 16 M6 8 17 1266 79 205 95 M6 8 14 926 57 490 237 99 0,77
35x 60 51 45 41 16 M6 8 17 1385 79 187 95 M6 8 14 993 56 536 219 100 0,71 [ )

38 x 65 51 45 41 16 M6 10 17 1880 99 216 109 M6 10 14 1311 69 748 257 118 1,25
40 x 65 51 45 41 16 M6 10 17 1979 99 205 109 M6 10 14 1361 68 787 247 118 1,21
42 x 75 53 45 41 16 M8 8 41 3071 146 289 140 M8 8 35 2278 107 827 328 143 1,16
45 x 75 53 45 41 16 M8 8 41 3290 146 269 140 M8 8 35 2408 107 886 309 145 1,08
48 x 80 70 62 58 23 M8 8 41 3518 147 196 93 M8 8 35 2467 103 1494 207 99 1,45

8 8

8 8

50 x 80 70 62 58 23 M8 41 3664 147 188 93 M8 35 2267 91 1779 196 97 1,38
55 x 85 70 62 58 23 M8 41 4031 147 171 88 M8 35 2408 88 1957 182 93 1,49
60 x 90 70 62 58 23 M8 10 41 5497 183 196 103 M8 10 35 3447 115 2134 203 107 1,60
65 x 95 70 62 58 23 M8 10 41 59565 183 181 98 M8 10 35 3633 112 2312 190 103 1,70
70x110 | 86 76 70 28 M10 10 83 10182 | 291 219 111 M10 10 69 6619 189 | 3659 222 113 | 3,12
75x115 | 86 76 70 28 M10 10 83 10910 | 291 204 107 M10 10 69 6950 185 | 3920 210 110 3,29
80x120| 86 76 70 28 M10 12 83 13964 | 349 230 122 M10 12 69 9200 230 | 4181 231 123 | 3,46
85x125| 86 76 70 28 M10 12 83 14837 | 349 216 118 M10 12 69 9613 226 | 4443 220 120 | 3,64
90x130 | 86 76 70 28 M10 12 83 15710 | 349 204 113 M10 12 69 10008 | 222 4704 210 116 | 3,81
95x135| 86 76 70 28 M10 12 83 16583 | 349 193 109 M10 12 69 10383 | 219 | 4965 201 113 | 3,98
100 x 145 110 98 92 35 M12 12 145 | 25415 | 508 214 112 M12 12 120 16527 | 331 8687 219 115 | 6,12
110x 155| 110 98 92 35 M12 12 145 27956 | 508 195 105 M12 12 120 17658 | 321 9445 203 110 6,62
120x 165 110 98 92 35 M12 14 145 | 35581 | 593 208 115 M12 14 120 | 22948 | 382 | 10304 | 214 119 712
130x180( 128 [ 114 | 108 41 M14 12 230 | 45333 | 697 193 106 M14 12 190 | 28502 | 438 | 15350 | 201 110 9,98
140x190| 128 | 114 | 108 41 M14 14 230 | 56957 | 814 209 117 M14 14 190 | 36719 | 525 | 16531 215 120 | 10,62
150x200( 128 [ 114 | 108 41 M14 16 230 | 69743 | 930 223 127 M14 16 190 | 45796 | 611 17712 226 129 (11,26
160x210| 128 | 114 | 108 41 M14 16 230 | 74392 | 930 209 121 M14 16 190 | 47958 | 599 | 18893 | 215 124 (11,91
170x225| 162 | 146 | 136 52 M16 14 355 | 96123 [ 1131 | 189 109 M16 14 295 | 59316 | 698 | 32060 | 196 113 | 17,66
180x235| 162 | 146 | 136 52 M16 16 355 1163171292 | 203 119 M16 16 295 73592 | 818 | 33946 | 209 122 [18,49
190 x 250( 162 | 146 | 136 52 M16 16 355 | 122779 | 1292 | 193 112 M16 16 295 | 76340 | 804 | 35831 200 116 |[21,39
200x260( 162 | 146 | 136 52 M16 16 355 1292411292 | 183 108 M16 16 205 | 78946 | 789 | 37717 192 113 [22,36
220x285| 162 | 146 | 136 52 M16 18 355 | 177706 | 1616 | 208 123 M16 20 295 | 113209 1029 | 41489 | 213 125 26,59
240 x 305( 162 | 146 | 136 52 M16 20 355 213248 1777 | 210 126 M16 22 295 |136190| 1135 | 45261 214 129 | 28,70
260x 325| 162 | 146 | 136 52 M16 22 355 |233398( 1795 | 185 122 M16 22 295 |143090( 1101 [ 51099 193 127 31,28
280 x355( 197 | 177 | 165 66 M20 18 690 3363032402 | 192 121 M20 18 580 |210027 | 1500 | 81312 | 200 126 | 46,77
300x375| 197 | 177 | 165 66 M20 20 690 |400360( 2669 | 199 127 M20 20 580 (253018 | 1687 | 87120 | 206 132 | 49,72
320x405( 197 | 177 | 165 66 M20 21 690 |448404|2803 | 196 124 M20 21 580 |[218947| 1762 | 92928 | 203 128 (60,52
340x425( 197 | 177 | 165 66 M20 22 690 |499116( 2936 | 193 123 M20 22 580 (312383 | 1838 | 98736 201 128 (63,86
360 x455( 224 | 202 | 190 76 M22 21 930 |627940 (3489 | 188 119 M22 21 780 |389170| 2162 138624 | 196 124 (86,78
380x475( 224 | 202 | 190 76 M22 22 930 |694389 | 3655 | 186 119 M22 22 780 |429232| 2259 |146325| 195 125 (91,04
400 x 495( 224 | 202 | 190 76 M22 24 930 | 797384 | 3987 | 193 125 M22 24 780 |498899| 2494 | 154027 | 201 130 (95,30

@ pierscienie z asortymentu podstawowego.

" Sg to maksymalne wartosci momentéw dokrecania srub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy
czym nastapi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fy,, Py oraz P .

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 130 (samocentrujacy)

Powierzchnia zabezpieczona antykorozyjnie

Montaz i demontaz za pomocg nakretki zacisku centralnego
Samocentrujgcy

Na waly o $rednicach od 5 mm do 50 mm

Tolerancje: h9 dla watu i H9 dla piasty

Instrukcja montazu na stronie internetowe;j

A
!

oD
¢d

Montaz

Oczyscic powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Odkreci¢ nakretke szesciokgtng. Wprowadzi¢ element mocujacy do
gniazda piasty i nasung¢ na wat. Delikatnie dokreci¢ nakretke szesciokatng i wyréwnaé¢ element mocujacy z piasta. Nastgpnie dokrecic
kluczem dynamometrycznym, nakrgtkg szesciokgtng do uzyskania petnej wartosci momentu dokrecania Tp. Podane w tabeli wartosci Ti F5y
zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgsci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Odkreci¢ nakretke szesciokatna. Kreci¢ w lewo nakretka szeciokatng az element mocujacy bedzie mégt poruszac sie swobodnie po wale.
Nastepnie usung¢ poluzowany element mocujacy spomigdzy piasty i watu. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ gwint nakretki.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Dokiadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h9 dla watu — H9 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 130: Podczas dokrecania nakretki sze$ciokatnej wystepuje osiowe przesunigcie piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Pierécien rozprezno-zaciskowy KTR 130 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspotosiowos$¢ potaczenia miedzy watem i piasta
dla tego typu pierécieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 130 18 X 35
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®

Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 130 (samocentrujgcy) — dane techniczne

AN
Made for Motion KTR
v

CLAMPEX® — KTR 130

przenoszony moment

nacisk powierzch.

wymiary nakretka .
[mm] szesciokatna otfrotovyy . 'T"?dz_y
dxD lub sita osiowa pierécieniem a masa
[mm] walem iast: [~kgl
B B4 wymiar SW A ! Fax Pw pF'Nq ’
[Nm] [Nm] [kN]
[N/mm?] [N/mm2]
5x14 19 15 14 10 10,1 4,0 264 96 0,018
6x14 19 15 14 10 121 4,0 220 96 0,017
8x16 22 17 17 17 23,4 58 179 91 0,024
9x20 24 19 22 35 43,2 97 248 112 0,042
10x 20 24 19 22 35 48,6 9,7 223 112 0,045
12x22 24 19 22 44 65,3 10,9 206 117 0,048
14 x26 28 22 27 65 93,0 133 178 99 0,081
15x26 28 22 27 65 99,0 133 166 99 0,076
16 x 26 28 22 27 65 106 133 156 99 0,071
18x35 36 27 36 161 223 24,8 224 125 0,197
19x35 36 27 36 161 235 24,8 212 125 0,191
20x 35 36 27 36 161 248 24,8 201 125 0,181
22 x 42 41 30 46 250 349 31,8 197 110 0,342
24 x 42 41 30 46 250 381 31,8 180 110 0,321
25 x 42 41 30 46 250 397 31,8 173 110 0,309
30 x 47 44 33 50 355 605 40,4 162 110 0,372
32 x55 51 38 55 490 764 478 166 102 0,627
35x55 51 38 55 490 836 478 151 102 0,566
40 x 62 58 43 65 800 1329 66,5 152 98 0,835
45 x 65 63 48 65 900 1605 71,0 142 98 0,855
48 x 75 73 58 75 1290 2227 92,0 121 77 1,470
50x 75 73 58 75 1290 2320 92,0 116 77 1,380
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 131 (samocentrujacy)

Powierzchnia zabezpieczona antykorozyjnie

Montaz i demontaz za pomocg nakretki zacisku centralnego
Nakretka kontrujgca do zaciskania na watach lekko skretnych
Samocentrujgcy

Na waly o $rednicach od 5 mm do 35 mm

Tolerancje: h9 dla watu i H9 dla piasty

Instrukcja montazu na stronie internetowe;j

|
J

i

Montaz

Oczyscic¢ powierzchnie stykowe walu i piasty i lekko je naoliwi¢. Odkreci¢ nakretke szesciokatna. Wprowadzi¢ element mocujacy do gniazda
piasty i nasuna¢ na wat. Delikatnie dokreci¢ nakretke szesciokatng i wyrownac element mocujacy z piasta. Nastepnie dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym, nakrgtkg szesciokgtng wraz z nakretka kontrujaca, do uzyskania petnej wartosci momentu dokrgcania Ta. Podane w
tabeli wartosci T i F, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgsci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Odkreci¢ nakretke szesciokatna. Kreci¢ w lewo nakretka szeciokatng az element mocujacy bedzie mégt poruszac sie swobodnie po wale.
Nastepnie usung¢ poluzowany element mocujacy spomigdzy piasty i watu. Przy ponownym uzyciu nalezy naoliwi¢ gwint nakretki.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Dokiadna operacja toczenia jest wystarczajaca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h9 dla watu — H9 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 131: Podczas dokrecania nakretki sze$ciokatnej wystepuje osiowe przesunigcie piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Pierécien rozprezno-zaciskowy KTR 131 jest elementem samocentrujgcym. Uzyskana wspotosiowos$¢ potaczenia miedzy watem i piasta
dla tego typu pierscieni rozprezno-zaciskowych, wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Sposéb KTR 131 16 X 24
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX® o
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 131 (samocentrujacy) — dane techniczne

CLAMPEX® — KTR 131

. L przenoszony nacisk powierzchniowy
wymiary nakretka szesciokatna .
. moment obrotowy miedzy
[mm] / nakretka kontrujaca X R .
dxD lub sita osiowa pierscieniem a masa
[mm] walem piasta [~kg]
B By By wymiar SW TA ! Fax Py PN
[Nm] [Nm] [kN]
[N/mm?] [N/mm2]
5x12 19 15 9 14 10 10,1 4.0 264 119 0,016
6x12 19 15 9 14 10 121 4,0 220 119 0,015
8x14 22 17 11 17 17 23,4 5,8 179 121 0,021
10x 18 24 19 12 22 35 48,6 9,7 221 127 0,044
12x 20 24 19 12 22 44 65,3 10,9 206 128 0,044
14 x 24 28 22 15 27 65 93,0 13,3 178 107 0,077
15x 24 28 22 15 27 65 99,0 13,3 166 107 0,072
16 x 24 28 22 15 27 65 106 13,3 156 107 0,068
18 x 30 36 27 17 36 161 223 24,8 224 145 0,176
19 x 30 36 27 17 36 161 235 24,8 212 145 0,175
20 x 30 36 27 17 36 161 248 24,8 201 145 0,162
22 x 38 41 30 20 46 250 349 31,8 197 122 0,337
24 x 38 41 30 20 46 250 381 31,8 180 122 0,313
25 x 38 41 30 20 46 250 397 31,8 173 122 0,303
30 x 42 44 33 23 50 355 605 40,4 162 123 0,342
32 x50 51 38 28 55 490 764 478 166 112 0,549
35 x 50 51 38 28 55 490 836 478 151 112 0,494
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 100 (niesamocentrujgcy)

Typowy pierécien rozprezno-zaciskowy

Pierscien mocujgcy osiowo piaste na wale

Wspotczynnik momentu obrotowego

1 pierscien 1xT

2 pierscien 1,9xT

3 pierécien 27xT

4 pierécien 36xT

® KTR 114 do wiekszych momentéw obrotowych
(Na zyczenie arkusz danych M448436.)

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

-t R AN | s AN S
4
o
s
otwdr demontazowy
&, Montaz z centrowaniem piasty " wymiar Dp: nalezy obliczy¢, patrz strony 296/297.

Montaz

Oczyscic powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwic. Wprowadzi¢ pierécien do gniazda piasty i nasung¢ na wat. Dokrecié
chromowane $ruby, az zetknie si¢ pierscien wewnetrzny z watem a pierscien zewnetrzny z piastg. Nastgpnie stopniowo i rbwnomiernie
dokrecac na krzyz sruby mocujace, az zostanie osiggnigta wartos¢ momentu dokrecenia Tp zgodnie z tabela. Podane w tabeli wartosci
T i F,4 zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgsci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizajg wspodtczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz

Zluzowa¢ wszystkie sruby mocujace. W normalnych warunkach, powoduje to zluzowanie réwniez elementéw zaciskowych. Gdyby to nie
nastgpito, nalezy lekko uderza¢ miotkiem w poluzowane $ruby, co pozwoli na odsuniecie tylnego pierscienia stozkowego do tytu.
Wykorzystujac otwory demontazowe, mozna wyciaggnaé element mocujacy spomiedzy piasty i watu.

UWAGA: Otwory demontazowe posiadaja tylko ok.3-5 zwojow gwintu, ktory nie jest nacigty przelotowo przez caly otwér. Nie nalezy
traktowac tychze gwintéw jako przeznaczonych do $rub podczas montazu i mocowania.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajgca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Rz < 16um h11 dla watu — H11 dla piasty

Przesuniecie osiowe
KTR 100: Podczas montazu nie wystgpuje osiowe przesunigcie piasty wzgledem watu.

Centrowanie
Pierscien rozprezno-zaciskowy KTR 100 nie jest elementem samocentrujgcym. Doktadno$c¢ ruchu obrotowego piasty wzgledem watu
jest zalezna wytgcznie od pasowania i osiowania mocowanych elementow.

Sposéb KTR 100 50 X 80
zamawiania: - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 100 (niesamocentrujgcy) — dane techniczne

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 100
) Sruby zaciskajace nacisk. powierzchniowy
wymiary przenoszony moment obr. ) R
(] DINENISO 4762 - 12.9 1ub sifa osiowa migdzy pierscieniem a
dxb Hcatkowite=0:14 masa asortyment
[mm] watem piasta [~kg] podstawowy
B By B M : T ! Fax Pw PN
liczba [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm2] [N/mm?]
18 x 47 26 20 17 Mé 8 15 240 27 289 111 0,24
19 x 47 26 20 17 Mé 8 15 254 27 274 111 0,24 [ ]
20 x 47 26 20 17 Mé 8 15 267 27 260 111 0,23 [ ]
22 x 47 26 20 17 Mé 8 15 294 27 237 111 0,23 )
24 x50 26 20 17 Mé 8 15 320 27 217 104 0,26 [ ]
25 x50 26 20 17 M6 8 15 334 27 208 104 0,25 [ ]
28 x 55 26 20 17 Mé 12 15 560 40 279 142 0,30 [ ]
30 x55 26 20 17 M6 12 15 600 40 260 142 0,29 [ )
32 x60 26 20 17 Mé 12 15 641 40 244 130 0,34 [}
35x60 26 20 17 M6 12 15 701 40 223 130 0,32 [}
38 x 65 26 20 17 Mé 15 15 951 50 257 150 0,36 [}
40 x 65 26 20 17 Mé 15 15 1001 50 244 150 0,34 [
42 x 75 32 24 20 M8 12 37 1506 72 283 159 0,60 [ ]
45x 75 32 24 20 M8 12 37 1614 72 264 159 0,57 [ ]
48 x 80 32 24 20 M8 12 37 1721 72 248 149 0,60 [ ]
50 x 80 32 24 20 M8 12 37 1793 72 238 149 0,60 [}
55 x 85 32 24 20 M8 15 37 2465 90 270 175 0,63 [ ]
60 x 90 32 24 20 M8 15 37 2690 90 248 165 0,69 [}
65 x 95 32 24 20 M8 15 37 2914 90 229 156 0,73 [ ]
70 x 110 38 28 24 M10 15 70 4992 143 282 179 1,26 [}
75x115 38 28 24 M10 15 70 5349 143 263 171 1,33 °
80 x 120 38 28 24 M10 15 70 5705 143 246 164 1,40 PY
85x 125 38 28 24 M10 15 70 6092 143 232 158 1,49 °
90x 130 38 28 24 M10 15 70 6418 143 219 152 1,63 [}
95x 135 38 28 24 M10 18 70 8130 171 249 175 1,62 [ ]
100 x 145 44 32 26 M12 15 127 10881 218 278 191 2,01 [}
110x 155 44 32 26 M12 15 127 11969 218 252 179 2,15 [ ]
120 x 165 44 32 26 M12 16 127 13927 232 247 179 2,35 [ ]
130 x 180 50 38 34 M12 20 127 18860 290 218 157 3,51 [ ]
140 x 190 50 38 34 M12 22 127 22341 319 222 164 3,85 [ ]
150 x 200 50 38 34 M12 24 127 26113 348 226 170 4,07 )
160x 210 50 38 34 M12 26 127 30175 377 230 175 4,30 [ ]
170 x 225 58 44 38 M14 22 195 35710 420 216 163 578 [ ]
180 x 235 58 44 38 M14 24 195 41248 458 222 170 6,05 [}
190 x 250 66 52 46 M14 28 195 50796 535 203 154 8,25 [ ]
200 x 260 66 52 46 M14 30 195 57289 573 206 159 8,65 [ ]
220 x 285 72 56 50 M16 26 300 74838 680 205 158 11,22 )
240 x 305 72 56 50 M16 30 300 94202 785 217 171 12,20 [ ]
260 x 325 72 56 50 M16 34 300 115659 890 227 182 13,20
280 x 355 87 66 60 M18 32 410 139261 995 196 155 19,20
300 x 375 87 66 60 M18 36 410 167860 1119 206 165 20,50
320 x 405 101 78 72 M20 36 590 240190 1501 216 171 29,60
340x 425 101 78 72 M20 36 590 255201 1501 203 163 31,10
360 x 455 116 90 84 M22 36 790 328186 1823 200 158 42,20
380 x 475 116 90 84 M22 36 790 346419 1823 189 152 44,00
400 x 495 116 90 84 M22 36 790 364651 1823 180 145 46,00
420x 515 116 90 84 M22 40 790 371953 1771 196 160 50,00
440 x 545 130 102 96 M24 40 1000 453797 2063 188 152 64,60
460 x 565 130 102 96 M24 40 1000 467548 2033 180 146 67,40
480 x 585 130 102 96 M24 42 1000 512270 2134 181 148 71,00
500 x 605 130 102 96 M24 44 1000 559025 2236 182 150 72,60
520 x 630 130 102 96 M24 45 1000 603344 2321 179 148 80,00
540 x 650 130 102 96 M24 45 1000 626549 2321 172 143 82,00
560 x 670 130 102 96 M24 48 1000 683027 2439 177 148 85,00
580 x 690 130 102 96 M24 50 1000 736897 2541 178 150 88,00
600 x 710 130 102 96 M24 50 1000 773517 2578 172 145 91,00

@ pierscienie z asortymentu podstawowego

" Momenty dokrecania $rub mozna zwigkszy¢ do 1,1 lub zmniejszaé maksymalnie do 0,6 wartosci podanych w tabeli, przy czym nastapi

wtedy odpowiednio proporcjonalna zmiana wartosci T, F,, oraz P, Py .

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

KTR 150 (niesamocentrujacy)

® Pierscien cienkoscienny

® Zwiekszanie momentu obrotowego przez zastosowanie kilku
zestawow pierscieni

® Wymaga dodatkowych elementéw mocujgcych

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

przed dokreceniem Sposéb montazu 1 Mozliwos¢ zabudowy do 4 zestawdw pierscieni.
srub mocowanie od strony piasty Zwiekszenie momentu obrotowego jest nastepujace:
B A\ przed dokreceniem srub 1 zestaw pierscieni moment obr.= momentyat5i0g, X 1
2 zestaw pierscieni moment obr.= momentyatalog. X 1,55
3 zestaw pierscieni moment obr.= momemkatalog. x1,
AN 4 zestaw pierscieni moment obr.= momentyatalog. X 2,02
s
Zalecane kotnierze mocujace*
g 4+ 5 Sposéb montazu 2 (wymiary podano w tabeli ponizej)
mocowanie od strony watu A N Fy F
y 1 1P
A _ przed dokreceniem $rub
N T = P —
7 N - t I = :—? 7
5 He=A= N JL l
1 NIZZEREE o g L —L4s
Montaz

Oczysci¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢c. Whozy¢ pierscienie CLAMPEX i pierscien dystansowy, zatozy¢ kotnierz
mocujacy, a nastepnie stopniowo i rdwnomiernie dokrecaé na krzyz sruby mocujace, az zostanie osiggnigta wartos¢ momentu dokrecenia
odpowiednia do wybranego rozmiaru $ruby. Podane w tabeli wartoéci T i F,, zostaly obliczone dla montazu naoliwionych czgsci.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokoci$nieniowymi dodatkami, ani tez zadnego smaru,
poniewaz znacznie obnizaja wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania roznia sie od
wartosci w tabeli.

Demontaz
Odkreci¢ wszystkie $ruby mocujace. Z reguly nastepuje wtedy samoczynne zluzowanie elementow zaciskowych.
Gdyby to nie nastgpito, zluzowanie nalezy spowodowac przez lekkie ostukanie mtotkiem, piasty lub watu.

Tolerancje, gtadko$¢ powierzchni Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
Doktadna operacja toczenia jest wystarczajaca: wat h6 - piasta H7 (= @ 38 mm)
Rz < 6um wat h8 - piasta H8 (> @ 38 mm)
Zalecane wymiary kotnierzy* przy stosowaniu od 1 do 4 zestawow pierscieni KTR 150
o~ (3] 0 © © (2] o — N < [fe} © © o N [Te} © o o < 0 © o~ 0 o~ N < © - o (2] o <
— — — — - N N N N N N N (v] (] [ < < < [} © © o~ o~ o~ © ©
N R R R R R R R N A R R A R R R A R A R R e
g7 |=m |z |z|zla|la|a|la|la|la|la|la|a|a|a|a|a|a|a|a oo || |a oo oo o |a
o o N @ < fe} © &~ «© (2] o o < [Te} o] o N [Te} © [ee] o o To} © o 0 © o (3] 0 o - [Te}
- - — -— - - A - - N N ] N N (2] (] (2] m ® < < < < 0 0 0 © © © o~ o~ o~
D, 36|37 (39|40 |44 |45 [ 46|47 485253545658 |60[63[64[68[70[72]78](81[85]88(90]95102]106[109[111]117[118]122
D 28 (29 (3132353637 3839|4243 (4445485053 |54(58|60|62|65[68[72(75]|77|82]86[090][93]05101[102]106
M M4 [ M4 [ Ma [ M4 [ M5 [ M5 [ M5 [ M5 [ M5 [ M6 [ M6 [ M6 [ M6 [ M6 | M6 [ M6 [ M6 | M6 [ M6 [ M6 | Me | Ma | Ms | Ms | Ms [ M8 [m10]m10]Mmio|mio [mio [mio [ mio
z aaflalalalalalalalalalalalalala|ls]|e|6|6|a|ale6]|s][s|[s]|6|6|6|6|a|s]s
t
moment o909 (2929|666 | 6|6 |10[10[10]|10]10]10]10][10|10]|10]10]|25]|25]25|25|25|25|49]|49]a49]a40]a0|a40]|40
dokrec [Nm]
Fy 55(55(656(65|7 |7 |7 |7 |7[8[8[8|8|8|8]|s]|s]|s]|s]|s|105105[105[105[105[105/13]13][13[13[13[13]13
Fo 7|7 7]7ses|es|es|es]|es|es5|85|85|85[85[85[e5(|e5[85[es([95(95][95/95[95]95][95[105]105[105[105[105[105[105
N4 Gigbokos¢ wiercenia wynika z ilosci elementow (maks. 4) i wymiaru = Fg - A,
* nie jest przedmiotem dostawy z KTR
Sposéb KTR 150 60 X 68
zamawiania: - - - -
t Srednica Srednica
yP wewnetrzna zewnetrzna

294 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



CLAMPEX"®

Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 150 (niesamocentrujgcy) — dane techniczne

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 150
wymiary odleglosc A , minimaln.a sita dla przenoszony nacisk Fowierzch.
$rub mocujgcych przy moment obr. migdzy
[mm] [mm] . . A L asortyment]
dxD Reatkowite = 014 lub sita osiowa pierécieniem a masa podsta-
[mm] liczba zestawow Po Ps Pa= T Fax walem piasta [~kgl wowy
S IN] mo| PO | | W PN
1 2 3 4 [N] [N/mm2] [N/mm2]
6x9 4,5 37 2,5 2,5 3,0 4,0 ** 3000 3000 2 0,67 80 53 0,0012 ()
7x 10 45 37 25 25 3,0 40 * 5300 5300 4 1,19 121 85 0,0014 °
8x11 45 37 25 25 3,0 4,0 - 5600 5600 5 1,25 112 82 0,0015 °
9x12 4,5 37 2,5 2,5 3,0 4,0 7947 6653 14600 7 1,50 119 89 0,0017 [ )
10x 13 45 37 25 25 3,0 4,0 7063 8937 16000 10 2,00 143 110 0,0018 °
12x15 4,5 37 2,5 2,5 3,0 4,0 7808 8192 16000 11 1,80 110 88 0,0021 [ )
13x 16 45 37 25 25 3,0 4,0 7007 9693 16700 14 2,20 120 97 0,0023 °
14x18 6,3 53 35 3,5 4,5 55 11957 14043 26000 22 3,10 112 87 0,0049 [ )
15x 19 6,3 53 35 35 45 55 12106 14894 27000 25 3,30 111 88 0,0053 °
16 x 20 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 12478 14522 27000 26 3,20 102 91 0,0055 [ )
17 x 21 6,3 53 35 35 45 55 11678 16822 28500 32 4,10 120 90 0,0058 °
18x22 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 14630 18370 33000 37 3,70 102 94 0,0061 [ )
19x 24 6,3 53 35 35 45 55 14186 18814 33000 40 4,20 111 88 0,0078 °
20x 25 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 13339 19661 33000 44 4,40 110 88 0,0082 [ ]
29 x 26 6,3 53 35 35 45 55 13689 20311 34000 50 4,50 103 87 0,0072 °
24 x 28 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 8676 25324 34000 68 5,70 118 101 0,0080 )
25x 30 6,3 53 3,5 3,5 45 5,5 10190 26810 37000 75 6,00 120 100 0,0100 )
28 x 32 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 11275 28725 40000 90 6,40 115 101 0,009 [ ]
30x35 6,3 53 35 35 45 55 10211 29789 40000 100 6,70 111 95 0,012 °
32x36 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 6487 33513 40000 120 7,50 117 104 0,010 [ )
35 x40 7 6,0 3,5 3,5 4,5 5,5 9147 40853 50000 160 9,10 115 101 0,017 )
36 x42 7 6,0 3,5 3,5 4,5 55 12910 43690 56600 176 9,80 120 103 0,020 [ )
38 x 44 7 6,0 3,5 3,5 4,5 5,5 156317 44683 60000 190 10,00 116 100 0,021 )
40 x 45 8 6,6 35 4,5 5,5 6,5 18614 51386 70000 230 11,50 116 103 0,023 [ ]
42 x48 8 6,6 3,5 45 55 6,5 14678 55322 70000 260 12,40 118 104 0,028 )
45 x 52 10 8,6 35 4,5 5,5 6,5 32549 77451 110000 390 1730 119 103 0,042 [ ]
48 x 55 10 8,6 3,5 45 55 6,5 29942 80058 110000 430 17,90 115 100 0,045 )
50 x 57 10 8,6 3,56 4,5 55 6,5 25995 84005 110000 470 18,80 116 102 0,047 ()
55 x 62 10 8,6 3,5 45 55 6,5 25759 94241 120000 580 21,10 118 105 0,050 )
56 x 64 12 10,4 3,56 4,5 55 70 33227 117773 151000 738 26,40 120 105 0,067 )
60 x 68 12 10,4 3,5 45 55 70 34887 125113 160000 840 28,00 119 105 0,072 )
63x 71 12 10,4 3,56 4,5 55 70 30510 132490 163000 934 29,70 120 107 0,077 )
65x 73 12 10,4 3,5 45 55 70 22513 137487 160000 1000 30,80 121 108 0,079 )
70x 79 14 12,2 3,56 5,0 6,5 75 34033 165967 200000 1300 37,10 115 102 0,110 )
71 x80 14 12,2 3,5 5,0 6,5 75 36043 174957 211000 1390 39,20 120 106 0,120 )
75 x 84 14 12,2 3,56 5,0 6,5 75 41267 178733 220000 1500 40,00 116 104 0,130 ()
80 x 91 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 65412 234588 300000 2100 52,50 116 102 0,190 )
85 x 96 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 54414 257586 312000 2450 57,60 120 106 0,200 ()
90 x 101 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 51900 268100 320000 2700 60,00 118 105 0,220 °
95 x 106 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 52145 287855 340000 3060 64,40 120 107 0,230 )
100x 114 21 18,7 5,0 6,0 70 9,0 64660 375340 440000 4200 84,00 119 105 0,380 °
110x 124 21 18,7 5,0 6,0 70 9,0 100658 349342 450000 4300 78,20 101 89 0,410 )
120x 134 21 18,7 5,0 6,0 70 9,0 80192 379808 460000 5100 85,00 100 90 0,450 °
130x 148 28 25,3 5,0 70 9,0 11,0 93177 556823 650000 8100 124,60 101 88 0,850 )
140x 158 28 25,3 6,0 70 9,0 11,0 89967 600033 690000 9400 134,30 101 89 0,910 ()
150x 168 28 25,3 6,0 70 9,0 11,0 64644 655356 720000 11000 146,70 103 92 0,970
160x 178 28 25,3 6,0 70 9,0 11,0 80303 774697 855000 13870 173,40 114 102 1,020
170 x 191 33 30,0 70 9,0 10,0 12,0 128166 973834 1102000 18525 217,90 118 101 1,500
180 x 201 33 30,0 70 9,0 10,0 12,0 142494 1057506 | 1200000 21300 236,70 116 104 1,580
190x 211 33 30,0 70 9,0 10,0 12,0 111751 1138249 | 1250000 24200 254,70 119 107 1,680
200 x 224 38 34,8 70 9,0 11,0 13,0 182475 1407525 | 1590000 31500 315,00 120 107 2,320
210 x 234 38 34,8 7.0 9,0 11,0 13,0 100300 1489700 | 1590000 34761 331,10 121 109 2,450
220 x 244 38 34,8 70 9,0 11,0 18,0 117900 1552100 | 1670000 37941 344,90 120 109 2,490
230 x 257 43 39,5 7.0 10,0 12,0 14,0 168900 | 1851100 | 2020000 47307 411,90 121 108 3,380
240 x 267 43 39,5 70 10,0 12,0 14,0 160700 1929300 | 2090000 51449 428,70 121 109 3,520
250 x 280 48 44,0 70 10,0 12,0 16,0 191000 2239000 | 2430000 52245 418,00 121 108 4,680
260 x 290 48 44,0 70 10,0 13,0 16,0 182500 2328500 | 2511000 56506 434,70 121 108 4,820
270 x 300 48 44,0 70 10,0 13,0 16,0 178000 2422000 | 2600000 61036 452,10 121 109 4,940
280x313 53 49,0 70 11,0 14,0 17,0 207800 2792200 | 3000000 72971 521,20 121 108 6,270
290 x 323 53 49,0 70 11,0 14,0 170 220700 2889300 | 3110000 77740 536,10 121 108 6,500
300 x 333 53 49,0 70 11,0 14,0 17,0 215000 | 2990000 | 3205000 | 83224 554,80 121 109 6,700
320 x 360 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 202000 | 3848000 | 4140000 | 114246 714,00 121 108 10,90
340 x 380 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 275000 | 4085000 | 4360000 | 128863 758,00 121 108 11,50
360 x 400 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 260000 4320000 | 4580000 141292 801,60 121 109 12,20
380 x 420 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 270000 4570000 | 4840000 161122 848,00 121 109 12,80
400 x 440 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 260000 4800000 | 5060000 178138 890,70 121 110 18,50

@ pierscienie z asortymentu podstawowego

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

Made for Motion

Obliczenia

Przy doborze potgczenia wat - piasta z zastosowaniem pierscieni CLAMPEX® prosze stosowac sie do nizej podanych informacji.
W przypadku niejasnosci, prosimy o kontakt.

CLAMPEX® — tolerancje, chropowato$¢ powierzchni oraz centrycznosé
. . chropowato$¢ wycentrowanie
d dy tolerancja tolerancja R . X
yp [mm] [mm] srednicy watu otworu piasty powierzchni . (<'ioltyclzy wylacznie .
[um] pierscienia CLAMPEX®)

KTR 250 = = h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 200 - - h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 201 = = h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 203 - - h8 H8 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 206 = o h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 225 - - h8 H8 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 100 o o h11 H11 Rz =16 1)

KTR 105 - - h9 H9 Rz=16 0,02 -0,04
KTR 150 =38 = hé H7 Rz=6 1)

KTR 150 > 38 - h8 H8 Rz=6 1)

KTR 400 = = h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 620 - 13-150 > 160 H7/h6é > H7/g6 H7/7 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 603 = 18 - 30 6 Hé Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 603 - 31-50 h6é Hé Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 603 o 51-80 g6 Heé Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 603 - 81-500 g6 H7 Rz =16 0,02 - 0,04

" Zalezne od wycentrowania piasty, walu lub elementu napedowego i doktadnosci montazu.

Odpornosé zmeczeniowa oraz stabilno$¢ ksztattu elementéw poddanych skrecaniu i zginaniu
Wartosci obliczeniowe naprezen By, dla elementow mocujacych CLAMPEX® kalkuluje sie podobnie jak w hydraulice sitowej. Prosimy o
kontakt w sprawie obliczen. Koncentracja naprezen zalezna jest od obciazenia, materiatu oraz zastosowanego elementu CLAMPEX®.
Wspotczynnik koncentracji naprezen na zyczenie.

1
Wynikowy moment obrotowy Tg T=Tg = \/ To? + [ FaQ. d ]2 Nm]
Dopuszczalny moment T = T musi by¢ wigkszy od najwigkszych szczytowych wartosci

momentu obrotowego Tg, ktére wystepuja w miejscach pofaczenia. Nalezy uwzgledni¢
szczytowe warto$ci momentow obr., ktére wystepuja przy rozruchu silnikow elektrycznych.
Dopuszczalna sita osiowa Fyy

Przy dodatkowym przenoszonym momencie obrotowym nalezy odpowiednio zredukowaé¢
wartos¢ podanej w tabeli maksymalnej sity osiowej F,, jaka moze by¢ przenoszona.
Obliczenie zewnetrznej Srednicy piasty Dy

Wymiar zewnetrznej $rednicy piasty Dy jest zalezny od przekroju piasty, ksztaftu piasty i granicy plastycznosci materiatu, z ktérego piasta jest
wykonana. Aby utatwi¢ obliczenia, w tabeli na stronie 297 podane sg warto$ci, przy pomocy ktérych mozna okreslic warto$¢ Dy .

Przyktad:

$rednica watu d = 50 mm
materiat piasty: GGG 40
granica plastycznosci materiatu

Dobrano: CLAMPEX® typ KTR 100
dxD =50 mm x 80 mm iPy = 149 N/mm? strona 293
= najblizsza wartos¢ wg tabeli na str. 297: Py = 150 N/mm?
dla wybranego wykonania wg str. 297. C = 0,8 (wsp. ksztattu piasty)
-> odszukana wartos¢ z tabeli 1,69
2> Dn=Dx1,69=80mmx1,69 = 135,20 mm

0'0’2 = 250 N/mm

Srednice piast, ktorych nie mozna okresli¢ za pomoca tabeli, nalezy
obliczy¢ wg nastepujacego wzoru:

1
Dy = D- \/ INO2*PN'C [
oNo,2 " PN

Naprezenia obwodowe na wewngtrznej $rednicy piasty

ouN = PN %%;é%ﬁg.- C [N/mm?]

W potaczeniach zaciskowych watéw drazonych, potrzebny wymiar

wewnetrznej $rednicy watu djy; oblicza sie wg nastepujacego wzoru: Naprezenia obwodowe na wewnetrznej $rednicy watu

1
4 =d- UW02'2'PW'0'8 . ~ 2-F’W N/mm2
w \/ owoz W S Ty (Nfml
oNo,2 = granica plastycznosci materiatu piasty [N/mm?] owo,2 = granica plastycznosci materiatu watu [N/mm?]
= wspdtczynnik C dla ksztaftu piasty (patrz rys. na str. 297) Pw = dop. nacisk powierzch. - pierscien / wat [N/mm?]

PN = dop. nacisk powierzch. - pierscien / piasta [N/mm?] d = wewnetrzna srednica pierscienia [mm]
D = zewnetrzna $rednica pierscienia [mm] Cw = dy/d
T = dopuszczalny moment obrotowy [Nm] CN = D/Dy
TR = "wynikowy" moment obrotowy [Nm] Fa = sita osiowa wystepujgca w czasie pracy [N]
T = moment roboczy [Nm] Fax = maks. dopuszczalna sita osiowa [kN]
L/L4 = dlugos¢ piasty [mm] Fy = sita wstepnego naciagu $ruby [N]
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CLAMPEX®

Pierscien rozprezno-zaciskowy

Obliczanie piast

Tabela doboru srub

Rodzaje zabudowy pierscieni

Made for Motion

wstepny naciag Fy i moment dokreceniaTa przy peatkowite = 0,14 C wsp. ksztattu piasty, dla n/w rodzajéw zabudowy
wymiar wstepny naciag moment dokrecenia . .
v PO N T INm) 14122xB, L122xB,
8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9 C=06 2 e
M3 2210 3110 3730 1,34 1,89 2,25 SO
M4 3900 5450 6550 2,9 41 4,9 . ‘{ l_}—riwr—rF“
M5 6350 8950 10700 6 8,5 10 S / ﬁ % 7
M6 9000 12600 15100 10 14 17 L122xBy0B Liz2xB
1 2 122xB;
M8 16500 23200 27900 25 35 41
M10 26200 36900 44300 49 69 83 C=08
M12 38300 54000 64500 86 120 145
M14 52500 | 74000 | 88500 135 190 230 _ = (Eo—
M16 73000 102000 123000 210 295 355 S Y //L %
M18 88000 124000 148000 290 405 485 LB,0.8; Li28,
M20 114000 160000 192000 410 580 690 S
M22 141000 | 199000 | 239000 550 780 930 Cc=1 BESEESS
M24 164000 | 230000 | 276000 710 1000 7200 R
M27 215000 | 302000 | 363000 1050 1500 1800 | 11 2 diugosé piasty . ===+
M30 262000 | 368000 | 442000 1450 2000 2400 | By/Bg 2 dugoss CLAMPEXa S 7
Tabela doboru do obliczania zewnetrznej $rednicy piasty Dy
nacisk powierzchniowy Srednia wartos¢ granicy plastycznosci o 0,2 in N/mm? ((dokladniejsze parametry wytrzymatosciowe w zaleznosci od $rednicy, wg danych producenta)
migdzy 150 | 180 | 200 | 220 | 250 | 270 | 300 | 350 | 400 | 450 | 600
pierscieniem a piasta materiat piasty
PN Cwspolez. | 5 00 GG 25 GG 30 Gsas | OS540 | sTs0p | GOS0 | GEGE0 | GASTO | Sado | staldo
[N/mm?]  |ksztattu piasty GS 38 GTS 35 ST 37-2 C35 ulepszania ulepszania
AlCuMgPb ST 52-3 C 45 C60 cieplnego cieplnego
C=06 1,28 1,25 1,20 1,18 1,15 1,14 112 1,10 1,09 1,08 1,06
60 C=08 1,39 1,30 1,24 1,23 1,22 1,20 1,18 1,15 1,12 1,11 1,08
c=1 1,52 1,42 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,18 1,16 1,14 1,10
C=06 1,30 1,25 1,22 1,20 118 115 113 1,11 1,10 1,09 1,07
65 c=08 1,44 1,35 1,30 1,28 1,24 1,22 1,20 1,16 1,14 1,12 1,09
C=1 1,60 1,45 1,40 1,35 1,30 1,28 1,24 1,20 1,18 1,16 1,12
C=06 1,34 1,26 1,24 1,22 1,18 1,16 1,15 1,12 111 1,10 1,07
70 C=08 1,48 1,38 1,34 1,30 1,26 1,23 1,20 1,18 1,156 1,13 1,10
C=1 1,65 1,50 1,45 1,40 1,34 1,30 1,26 il22 1,20 1,17 1,13
C=06 1,30 1,28 1,25 1,23 1,20 118 116 114 112 1,11 1,08
75 Cc=08 1,52 1,42 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,18 1,16 1,14 1,11
C=1 1,74 1,55 1,48 1,42 1,36 1,33 1,30 1,25 1,20 1,18 1,13
C=06 1,39 1,31 1,28 1,25 1,21 1,20 1,18 115 113 1,11 1,08
80 C=08 1,58 1,45 1,39 1,35 1,30 1,27 1,24 1,20 1,18 1,15 1,11
C=1 1,81 1,61 1,63 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 22 1,20 1,14
C=06 1,42 1,34 1,30 1,27 1,23 1,21 119 116 114 112 1,09
85 c=08 1,63 1,49 1,42 1,38 1,32 1,29 1,26 1,22 1,19 1,16 1,12
C=1 1,90 1,67 1,57 1,50 1,42 1,39 1,34 1,28 1,24 1,21 1,15
C=06 1,46 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,20 117 1,15 113 1,09
90 C=08 1,69 1,53 1,46 1,40 1,34 1,31 1,28 1,23 1,20 1,18 1,13
C=1 2,00 1,73 1,62 1,54 1,46 1,41 1,36 1,30 1,26 1,22 1,16
C=06 1,49 1,39 1,34 1,30 1,26 1,24 1,21 1,18 1,156 1,14 1,10
95 Cc=08 175 1,57 1,49 1,43 1,37 1,34 1,30 1,25 1,21 1,19 1,14
Cc=1 2,11 1,80 1,68 1,59 1,49 1,44 1,39 1,32 1,27 1,24 1,17
C=06 1,53 1,41 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,19 116 114 1,11
100 C=08 1,81 1,61 1,53 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 1,22 1,20 1,14
C=1 2,24 1,87 1,73 1,63 1,58 1,48 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
C=06 1,56 1,44 1,39 1,34 1,29 1,27 1,24 1,20 117 1,15 1,11
105 C=08 1,88 1,66 1,56 1,50 1,42 1,38 1,33 1,28 1,24 1,21 1,15
c=1 2,38 1,95 1,79 1,68 1,56 1,51 1,44 1,36 1,31 1,27 1,19
C=06 1,60 1,47 1,41 1,36 1,31 1,28 1,25 1,21 1,18 1,16 112
110 C=08 1,96 1,71 1,60 1,53 1,44 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16
Cc=1 2,55 2,04 1,86 173 1,60 1,54 1,47 1,38 1,33 1,28 1,20
C=06 1,64 1,50 143 1,36 1,33 1,30 1,26 1,22 1,19 1,17 112
115 C=08 2,04 1,76 1,64 1,56 1,47 1,43 1,37 1,31 1,26 1,23 1,17
C=1 2,75 2,13 1,93 1,79 1,64 1,58 1,50 1,41 1,34 1,30 1,21
C=06 1,69 1,53 1,46 1,40 1,34 1,31 1,28 1,23 1,20 1,18 1,13
120 C=08 213 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,39 1,33 1,28 1,24 1,18
Cc=1 3,00 2,24 2,00 1,84 1,69 1,61 1,53 1,43 1,36 1,31 1,22
C=06 1,73 1,56 1,48 1,43 1,36 1,33 1,29 1,24 1,21 1,18 113
125 Cc=08 2,24 1,87 173 1,63 1,53 1,48 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
C=1 3,32 2,35 2,08 1,91 1,73 1,65 1,56 1,45 1,38 1,33 1,24
C=06 1,78 1,59 1,51 1,45 1,38 1,35 1,30 1,25 il 720 1,19 1,14
130 Cc=08 2,35 1,93 1,78 1,67 1,56 1,50 1,44 1,36 1,30 1,27 1,19
c=1 374 249 217 1,97 178 1,69 1,59 1,48 1,40 1,35 1,25
C=06 1,83 1,62 1,54 1,47 1,40 1,36 1,32 1,27 1,23 1,20 1,15
135 Cc=08 2,48 2,00 1,83 1,71 1,59 1,53 1,46 1,38 1,32 1,28 1,20
C=1 4,36 2,65 2,27 2,04 1,83 173 1,62 1,50 1,42 1,36 1,26
C=06 1,88 1,66 1,56 1,50 1,42 1,38 1,33 1,28 1,24 1,21 1,156
140 C=08 2,63 2,07 1,88 1,75 1,62 1,55 1,48 1,39 1,33 1,29 1,21
C=1 5,39 2,83 2,38 2,12 1,88 1,78 1,66 1,53 1,44 1,38 1,27
C=06 1,94 1,69 1,59 1,52 1,44 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16
145 c=08 2,80 2,15 1,94 1,80 1,65 1,58 1,50 1,41 1,35 1,30 1,22
C=1 768 3,05 2,50 2,21 1,94 1,82 1,69 1,55 1,46 1,40 1,28
C=06 2,00 1,73 1,62 1,54 1,46 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,16
150 C=08 3,00 2,24 2,00 1,84 1,69 1,61 1,63 1,43 1,36 1,31 1,23
C=1 = 3,32 2,65 2,30 2,00 1,87 1,73 1,58 1,48 1,41 1,29
C=06 2,06 1,77 1,65 1,57 1,48 1,43 1,38 1,31 1,27 1,24 1,17
155 c=08 3,25 2,33 2,06 1,89 1,72 1,65 1,55 1,45 1,38 1,33 1,23
Cc=1 - 3,66 2,80 2,40 2,06 1,92 177 1,61 1,51 1,43 1,30
C=06 2,13 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,39 1,33 1,28 1,24 1,18
160 C=08 3,55 2,43 2,13 1,94 176 1,67 1,58 1,47 1,39 1,34 1,24
C=1 = 4,12 3,00 2,52 2,13 1,98 1,81 1,64 1,53 1,45 1,31
C=06 2,21 1,86 1,72 1,62 1,562 1,47 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
165 Cc=08 3,96 2,55 2,21 2,00 1,80 1,71 1,60 1,49 1,41 1,35 1,25
Cc=1 - 4,80 3,23 2,65 2,21 2,04 1,86 1,67 1,55 1,47 1,33
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

KTR 200 ze sprzegtem skretnie elastycznym ROTEX®

i @@

B

typ montazu 1

Made for Motion

7777!74»7777
[ J g
83 —— AN T4 8
Rk IR
Y
s b s
[F) E B
typ montazu 2
KTR 200 ze sprzegtem skretnie elastycznym ROTEX®
otwor CLAMPEX® KTR 200 wymiary [mm] wymiary sprzegta ROTEX® [mm]
ROTEX® wstepny materiat maks. rozmiar przenoszone
rozmiar ad piasty pierscienia KTR momenty i sity osiowe B [ E s b Dy D D4 dy L
[mm] dxD T [Nm] Fax [kN]
42 X 30x55 769 51 48 50 26 3,0 20 95 = 95 46
48 b3 35x 60 1197 68 48 56 28 3,5 21 105 - 105 51
55 X stal 45x 75 2132 95 59 65 30 4,0 22 120 = 120 60
65 X element 1 45x 75 2132 95 59 75 35 45 26 135 115 - 68
75 X 50 x 80 3159 126 59 85 40 5,0 30 160 135 - 80 diugosé L
90 b3 65 x 95 4107 126 59 100 45 55 34 200 160 - 100 >
100 45 65 x 95 4107 126 59 110 50 6,0 38 225 180 = 113 l{+E+B
110 58 70x 110 7023 201 70 120 55 6,5 42 255 200 - 127 (pierscien)
125 58 GGG40 80x 120 8026 201 70 140 60 7.0 46 290 230 = 147
140 56 element 1 95 x 135 11373 239 66 1565 65 75 50 320 255 - 165
160 78 110x 155 16068 292 80 175 75 9,0 57 370 290 = 190
180 80 120x 135 21910 365 80 195 85 10,5 64 420 325 - 220
CLAMPEX® — KTR 200
przenoszone $ruby zaciskajace przenoszone Sruby zaciskajace przenoszone $ruby zaciskajace
dxD B momenty i sity DINENISO 4762 | dxD B momenty i sity DINENISO 4762 | dxD B momenty i sity DIN EN ISO 4762
[mm] [mm] osiowe 12.9 [mm] [mm] [mm] osiowe 12.9 [mm] [mm] [mm] osiowe 12.9 [mm]
TINm] | Fo (kNI [ zxM [ Tp [Nm] TINm] | Fou [kN] | zxM | Tp [Nm] TINm] | Fo kNI [ zxM | Tp [Nm]
20 x 47 48 513 51 6 x M6 17 38 x 65 48 1299 68 8 x M6 17 65 x 95 59 4107 126 8 x M8 41
22 x 47 48 564 51 6 x M6 17 40 x 65 48 1368 68 8 x M6 17 70x 110 70 7023 201 8 x M10 83
24 x50 48 616 51 6 x M6 17 42x 75 59 1990 95 6 x M8 41 75x 115 70 7524 201 8 x M10 83
25 x 50 48 641 51 6 x M6 17 45x 75 59 2132 95 6 x M8 41 80 x 120 70 8026 201 8xM10 83
28 x 55 48 718 51 6 x M6 17 48 x 80 59 3033 126 8 x M8 41 85x 125 70 10659 251 10 x M10 83
30x 55 48 769 51 6 x M6 17 50x 80 59 3159 126 8 x M8 41 90 x 130 70 11286 251 10 x M10 83
32x60 48 1094 68 8 x M6 17 55 x 85 59 3475 126 8 x M8 41 95x 135 66 11373 239 10 x M10 83
35x 60 48 1197 68 8 x M6 17 60 x 90 59 3791 126 8 x M8 41 Pozostate dane patrz strona 279.
Inne warianty sprzegta
RADEX®-N NANA 1 z pierscieniami KTR 620 oraz KTR 603
KTR 620 KTR 603

A N

—
=X

=

=7

Szczegdly dotyczace pierscieni KTR 620 oraz KTR 603 znajdujg sie na stronach 270-275.
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CLAMPEX® N
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

Wykonania specjalne

SPH tuleja zaciskowa samocentrujgca

® Szybki montaz i demontaz dzieki jednej srubie
® Odpowiednie do wymiarow piast
® Zastosowania: mocowanie koét fancuchowych, pasowych osadzonych na koricach

watow

KTR 401 samocentrujacy, wykonanie krotkie
® Pierscien do bardzo duzych obcigzen
® Odpowiedni w przypadku zmiennych momentdw obrotowych
® Zastosowania: kota zamachowe, bgbny przenosnikow
® Krotsze wykonanie niz w przypadku KTR 400
® Szczegdly na karcie katalogowej M 367699 (na zyczenie)
KTR 125 KTR 125.1
niesamocentrujacy, samocentrujgcy,
krotkie wykonanie dtugie wykonanie

@ Pierscienie do zastosowan o niskich wymaganiach
® Bardzo fatwy montaz
® Szczegdly na karcie katalogowej M 367700 (na zyczenie)

KTR 700 Sprzegto sztywne

® Sztywny, bezluzowy uktad przenoszenia momentu obrotowego

® Skretnie sztywne potaczenie watow zapewnia doktadne osiowanie oraz odpornos¢ na
zginanie

® Brak mozliwosci kompensacji odchytek watow

® Szczegdly na karcie katalogowej M 380931 (na zyczenie)

® Krotkie terminy dostaw

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 299
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KTR nakretki zaciskowe PN
Made for Motion KTR
v

Duze nakretki dokrecane tatwo i szybko

® Uzywanie zwyktych kluczy dynamometrycznych
(do ok. 100 Nm) nawet przy duzych $rubach, np. M42.

® Redukcja kosztow (tatwy i szybki montaz/demontaz,
bez koniecznosci uzycia specjalnych narzedzi

® Optymalne obciazenie $rub, poniewaz sg one tylko obcigzone
rozciagganiem (brak obciazen skrecajacych, wystepujacych w
$rubach ze zwyklymi nakretkami).

® Idealne do montazu w waskich przestrzeniach (np. obudowach
przektadni), brak koniecznosci uzywania duzych narzedzi.

® Do stosowania ze $rubami dociskowymi klasy 8.8 oraz 10.9.

@ Instrukcja montazu na stronie internetowej

H
|
an

N

— N ¥
n| O T 77 P~y
Sl el = +—H——H
+-4] Il
— N
B1
nakretka zaciskowa £l
nakretki zaciskowe KTR
i sruby klasy 8.8 $ruby klasy 10.9
wymiary $ruba dociskowa - element 2 sruby Kasy sruby Kasy
[mm] element 1 element 1
rozmiar moment ila dogisk moment ita docisk
siia docisku sifa docCisku
D Dt B B4 s k DIN EN ISO 4762 liczba dokrecania * dokrecania *
[N] [N]
[Nm] [Nm]
M24 x 3,0 52 39 36,0 20 30 1-2 M8 8 21 174000 30 249000
M27 x 3,0 57 42 41,0 25 3,0 1-2 M8 9 24 224000 30 280000
M30 x 3,5 65 48 43,0 25 30 1-2 M10 8 41 274000 60 401000
M33x 3,5 68 51 48,0 30 3,0 1-2 M10 9 45 338000 60 451000
M36 x 4,0 80 58 50,0 30 3,0 1-2 M12 8 71 396000 105 586000
M42 x 4,5 86 64 55,0 35 3,0 1-2 M12 10 78 544000 105 732000
M48 x 5,0 90 72 60,0 40 3,0 1-2 M12 11 94 721000 105 806000
M52 x 5,0 100 79 66,5 42 45 1-2 M12 13 95 862000 105 952000
M56 x 5,5 108 83 75,5 45 45 1-2 M16 9 210 1001000 250 1192000
M60 x 5,5 112 86 80,5 48 45 1-2 M16 10 215 1139000 250 1325000
M64 x 6,0 120 92 84,0 52 8,0 1-2 M16 11 225 1311000 250 1457000
M72 x 6,0 142 107 98,0 58 8,0 1-2 M20 10 400 1696000 490 2077000
M80 x 6,0 164 122 | 103,0 64 8,0 1-2 M20 12 420 2137000 490 2493000
* dla kazdej $ruby dociskowej (element 2)
Zastosowane na stanowisku Zastosowane w sprzegtach do Dostepne rowniez jako
badawczym 100 kNm elektrowni wiatrowych kompletne zestawy
. - ) -
- -
Sposéb KTR nakretka zaciskowa M33 x 3,5

zamawiania:

typ rozmiar
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