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Nasze przedsiebiorstwo-nasza historia

Nasze przedsiebiorstwo

Z zatozonego w 1993 roku jednoosobowego
przedsiebiorstwa, w dniu 01.01.1998 powstata
firma SIT-Antriebselemente GmbH. Wtoska firma
SIT S.p.A. z siedzibg w Cusago koto Mediolanu
otworzyta swojg niemiecka filie zagraniczna.

W krétkim czasie przedsiebiorstwo osiggneto
stabilng pozycje na rynku europejskim.

Szybki rozwdj przedsiebiorstwa juz po dwéch la-

tach spowodowat konieczno$¢ zmiany lokalizacji.

We wrzesniu 2000 roku firma wprowadzita sie do
nowej siedziby w Brakel/Westfalia.

Powstanie nowego budynku, wiosng 2006

roku, stworzyto nowe perspektywy. Ponowne
zwiekszenie pojemnosci magazynowej, stworze-
nie nowego dziatu konfekgcji do uszlachetniania
paskow zebatych i rozszerzenie produkcji kot
zebatych na maszynach sterowanych numery-
cznie sprawito, ze SIT jest dzisiaj bardzo dobrym
partnerem dla swoich klientéw.

Zostato to potwierdzone réwniez certyfikatem
przez TUV Saarland w pazdzierniku 2010 zgodnie
2150 9001:2008.

Nasza historia

Firma SIT Antriebselemente GmbH jako
przedsiebiorstwo wystepuje po stronie licznych
partneréw i czuje sie w tej roli zobowigzane do
pielegnowania tradycji wioskiej spétki matki.
Musimy wréci¢ do przesztosci do roku zatozenia
1838, w ktorym przedsiebiorstwo Scaglia zostato
zarejestrowane po raz pierwszy jako Tokarnia

w Brembilla okoto 30 km na pétnoc od Bergamo.
Az do lat 50-tych ubiegtego wieku przedsiebior-
stwo funkcjonowato jako Martino Scaglia.
Dzisiejsze SCAGLIA S.p.A. jest liderem rynku
Swiatowego w sektorze wyposazenia dla
przemystu tekstylnego, jednakze nie produkuje
sie juz zdrewna, jak przed ponad 150 laty, lecz
przewaznie z nowoczesnych tworzyw sztucznych
i metalu.

Dla SIT produkowane sg duze serie kot zebatych

i inne ksztattki wtryskowe z tworzywa sztucznego.
Jeszcze dzi$ produkgja firm Scaglia, jak réwniez SIT
S.p.A. oraz Elatech S.r.l, znajduje sie w Brembilla.
Tradycja zobowiazuje.

Nasi partnerzy

Razem jestesmy silni. Jako oferent systemoéw

dla mechanicznej techniki napedowej dostarczamy
kota pasowe i paski z jednej reki.

Naszym partnerem w zakresie paskéw poliureta-
nowych jest Elatech S.r.l. Przedsiebiorstwo specja-
lizuje sie w produkcji paskéw zebatych i pfaskich

z poliuretanu w réznych technologiach do réznych
zastosowan przemystowych. Konfekcjonowanie

i pokrywanie paskéw odbywa sie w naszych
zaktadach produkcyjnych w Brakel.

Naszymi partnerami w zakresie paskéw klinowych,
paskow Poly-V i gumowych paskéw zebatych sa
pracujace w technologii VEYANCE firmy
GOODYEAR i CONTITECH.

Wymienieni partnerzy sg uznanymii kompetentny-
mi w zakresie przemystowej techniki napedowe;j.

Firma SIT dysponuje obszernym magazynem
wszystkich powszechnie stosowanych typow paskow,
i dlatego jest w stanie dostarczy¢ w krétkim

terminie kompletne napedy standardowe.

ENGINEERED PRODUCTS

-

I TECHNOLOGIES

Flatech

TECH®

POWER TRANSMISSION GQROUP

® Obstuga klienta poprzez naszych
pracownikéw zewnetrznych

® Kroétkie czasy dostawy dzieki utrzymywaniu
w magazynie kot pasowych, paskéw, sprzegiet
i innych komponentéw techniki napedowej

® Pokrywanie i konfekcjonowanie paskéw
zebatych i innych paskéw do réznorodnych
zastosowan

® Produkcja specjalna i jednostkowa wedtug
rysunku klienta

® Produkcja mechanicznych komponentéw
napedowych na nowoczesnych maszynach
numerycznych w matych i srednich seriach

® Krétkoterminowa obrébka wykonczeniowa
standardowych két pasowych (wiercenie,
wykonywanie wpustéw itd.)

® Konstruowanie napeddw z uzyciem s
specjalnych programéw

® Certyfikacja wedtug DIN EN ISO 9001:2008
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Kotazebate-asortymentstandardowy

Kota zebate dla systemdéw pasowych zgodnie

z1S0O 13050 sg rowniez roznorodne. Produkt gtéwny
stanowig kota zebate o profilu HTD w podziatkach
3M, 5M, 8M i 14M, ktére oferujemy w wersji bez
otworéw/centrowane jak réwniez z otworami
wstepnymi oraz otworem stozkowym do montazu
z tuleja Tapera (nie 3M).

Réwniez w standardzie dostepne sa kota zebate

o profilu STD 8M i 14M, réwniez centrowane/
nawiercone wstepnie lub z otworem pilotujacym.
Kota zebate do systemu Poly Chain® w podziatkach
8M i 14M sg dostepne standardowo jako kota
pasowe pod Taper i do rozwiertu z zazebieniem do
systemu EAGLE Pd 8M i 14M, jako kofa z otworami
wstepnymi lub kota centrowane.

Wszystkie wymienione powyzej kota zebate pro-
dukowane sa z
najwyzszej jakosci
surowcow, jak
aluminium, stal
lub zeliwo szare,

z zachowaniem
dokfadnych tole-
rancji zgodnie z
obowiazujacymi
standardami ISO.

Standardowy asortyment kot zebatych firmy SIT
obejmuje ré6znorodne, rozpowszechnione na rynku
$wiatowym i zréznicowane na rynku regionalnym
systemy paskdw, ktére z historycznego punku
widzenia przedstawiaja wiasciwy sobie rozwdj.

W pierwszej kolejnosci nalezy rozrozni¢ obydwa
ukfady jednostek miar w klasycznych wymiarach
calowych i podziatce metrycznej. Kota zebate

w wymiarach calowych sg znormalizowane zgodnie
2150 5294 oraz sg dostepne w podziatkach MXL, XL,
L, H, XH i XXH. Chodzi tu bez wyjatku o trapezowe
profile kot pasowych, ktére dostepne sg w wersji

z otworami wstepnymi/centrowane lub z otworem
stozkowym do montazu z tuleja Taper.

W zaleznosci od wielkosci kota do produkgji stosuje
sie aluminium, stal lub zeliwo szare.

Metryczne kofa zebate réznia sie profilem zebdéw
o ksztatcie trapezowym i pétokragtym. Serie
produkcyjne Ti AT sg zazebieniami o ksztatcie
trapezowym dla odpowiednich paskéw zebatych
T2,5doT20, zgodnie z DIN 7721 T1 i AT3 do AT20.
Te kota zebate wykonane sg z aluminium, a za-
kres standardowy obejmuje podziatki T2,5 do
AT10. Kofa sg bez otworéw/centrowane. Otwory
dokfadne i rowki pod wpust w razie potrzeby
moga zosta¢ wykonane dodatkowo w zaktadzie
produkcyjnym w Brakel.

Kota zebate-produkcjaspecjalna

Do produkgji produktéw specjalnych

stuzg najnowoczesniejsze obrabiarki sterowane
numerycznie. Umozliwia to krétkoterminowa
produkcje prawie wszystkich kot zgodnie z
zyczeniem klienta i zatgczonym rysunkiem.

Produkcja z uzyciem materiatéw specjalnych (stal
szlachetna lub metale niezelazne) oraz obrobki
powierzchniowej w formie ochrony przed korozjg
lub anodowania twardego.

Program dostaw - kot zebatych

Podziatka metryczna: T2,5|T5|T10|T20
AT3 | AT5 | AT10 | AT20
Wersje specjalne:  wrab miedzyzebny z zerowym

lub ograniczonym luzem

HTD® / HPPD: 3M|5M|8M| 14M | 20M
PG-GT: 3MR | 5MR | 8MR
RPP": RPP5 | RPP8 | RPP14
Super Torque: S3M | S5M | S8M | S14M
EAGLE: 5M | 8M | 14M
FALCON / PolyChain®: 8M | 14M

Zazebienia specjalne




Paskizebate SIT& HTD MUSTANG Speed

Paski zebate SIT w potgczeniu z kotami zebatymi

SIT gwarantuja kompaktowy naped o szerokiej
gamie mocy i zdoskonatym wspotczynnikiem
sprawnosci. S ciche i nie wymagaja wiekszej
konserwacji, odporne na réznorodne wptywy
srodowiskowe i przy odpowiednim doborze
nadzwyczaj trwate.

Dla $redniego zakresu mocy dostepne sg
standardowe paski zebate HTD w podziatkach

3 mm do 14 mm oraz klasyczne profile trapezowe
0 podziatce calowej XL (5,08 mm) do XH

(22,225 mm).

Seria produkcyjna MUSTANG obejmuje warianty

Swiecie profilem HTD zgodnie z ISO 13050.
Gwarantuje to wysokie zabezpieczenie przed
przeskokiem zebdw, w potaczeniu z bardzo
zaokraglonym zazebieniem.

MUSTANG Speed dostepny jest w podziatkach 3M,
5M, 8M i 14M. Pracuje on w zakresie predkosci do
50 m/s. Zeby paska z polipropylenu wzmocnione
sg wtéknami odpornymi na zerwanie w celu
osiagniecia bardzo wysokiej wytrzymatosci na
$cinanie. Dlatego paski nadajg sie réwniez do

bardzo wysokich obcigzer dynamicznych.

Speed i Torque z od dawna sprawdzonym na catym

MUSTANG Torque & zeby specjalne

MUSTANG Torque to pasek specjalny do duzych
sit rozciggajacych i momentéw obrotowych przy
predkosciach paska do 20 m/s.

Specjalna kompozycja z kauczuku-butadienowo-
akrylonitrylowego z odporna na zuzycie tkaning
pokrywajaca zeby oraz ciegnem z aramidu tworza
jedyny w swoim rodzaju produkt.

Dostepne podziatki HTD 8M w zakresie dtugosci
od 288 mm do 3808 mm i HTD 14M od 966 mm do
4578 mm. Paski te, tak samo jak wersja MUSTANG
Speed, przewodzg prad elektryczny zgodnie z

ISO 9563.

Zazebienia specjalne

Na zyczenie dostepne sg paski wysokowydaj-

ne z szeregu produktéw MUSTANG, rowniez z
zazebieniami specjalnymi STD 8M i GTR 8M i 14M.
Chodgzi tu jednak o produkcje biezgca bez ma-
gazynowania produktéw. Dlatego nalezy zawsze
uwzgledni¢ minimalne ilosci produkcyjne.
Zazebienie GTR jest kompatybilne z istniejgcymi
napedami Poly Chain®.

Wszystkie paski zebate mozna stosowac nie-
przerwanie w zakresie temp. od -20° C do +100° C.
Przy pomocy wtasnych programéw doboru ustala-
my wspolnie optymalne rozwigzanie dla Panstwa
napedu. Nasi technicy z dziatu zastosowan udzielg
Panstwu informacji.

Zazebienia specjalne GTR - Poly Chain®
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Paski ELATECH PU®
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ELATECH® produkuje paski poliuretanowe sto-
sowane w technice liniowej, transportowej

i przekazywaniu mocy. Wspoétdziatanie korpusu
paska z poliuretanu ze specjalnymi ciegnami
stalowymi i aramidowymi powoduje, ze pasek
staje sie elementem napedowym, ktéry spetnia
rowniez najbardziej ostre wymagania prawie
wszystkich zastosowan przemystowych. Jedyna
w swoim rodzaju metoda produkcji oparta

0 najnowoczesniejsze i zaawansowane technologie
sterowania umozliwia zaoferowanie doskonatych
produktéw i serwisu zorientowanych na klienta.

ELATECH?® oferuje najszerszy program
réznorodnych profili zebéw, aby méc zaoferowac
konstruktorom jak najlepszy pasek do kazdego
mozliwego zastosowania.

Dostepne profile zebdéw:

T2,5 do T20; AT3 do AT20; TK5 do ATK10;

HTD3M do 14M; STD5M do 14M; RTD5M do 14M;
EAGLE 5M do 14M,; profile calowe XL do XH;
pasek ptaski F1 do F4 oraz Poly V - PJ

Paski zebate ELATECH PU to nowoczesne ele-
menty transportowe i napedowe, ktére sprzedaje
wyfacznie firma SIT-Antriebselemente GmbH.
Dostepne sa trzy rézne wersje:

Wyprodukowany produkt sprzedawany jest na
metry biezace. Mozna go stosowacé w pasach
bezkoncowych napedowych lub jako produkt

z metra w napedach liniowych. Dtugos¢ rolek to
najczesciej 100 m, mozna jednak wyprodukowac
rowniez dtugosci specjalne.

W technice transportowe;j stosuje sie przewaznie
produkt sprzedawany na metry. Réznorodne
powtoki funkcyjne nadaja paskowi wiasciwosci
typowe do zastosowan transportowych, jak dobre
zbieranie, amortyzacje, czy niska elektryczna
rezystancje powierzchniowa.

Zabieraki, perforacje lub wyfrezowania zapewniaja
roznorodne funkcje specjalne do bardzo specyfi-
cznych zastosowan. Paski z dodatkowo wzmocni-
onymi linkami no$nymi umozliwiaja podnoszenie
duzych ciezaréw przy najmniejszym wydtuzeniu

Bezkoncowe paski zebate wyttoczone ELA-flex-
SD™ sg paskami wykonanymi bez spoiny pota-
czenia. Mozna je wykonac zab za zebem w dowol-
nej dtugosci, od okoto 1000 mm az do 22000 mm.

Dzieki zastosowaniu réznych wzmocnien linowych
naciggowych ze stali, stali szlachetnej, zwtaszcza
gietkich skretek E (kord HFE ) lub kordu ara-
midowego, pasek mozna zoptymalizowac

z uwzglednieniem specyficznych wymagan

w danym zakresie zastosowan.

Tego typu paski stosowane sg przewaznie

jako paski wysokiej wydajnosci w napedach
kompleksowych. Mozna je znalez¢ réwniez w
przenosnikach transportowych, jak np. wyciagi
kablowe, w ktérych muszg by¢ przenoszone duze
sity wyciggajace. Do tego typu zastosowan paski
pokrywa sie powtokami funkcyjnymi odpowiednio
do aplikacji.

Do szczegdlnych warunkéw zastosowania mozna
zastosowac rowniez specjalne rodzaje poliuretanu.
W ten spos6b mozna uzyska¢ kolorystyke wedtug
zyczenia klienta lub typu materiatéw dopuszczo-

nych przez FDA.

Wychodzac na przeciw ciagtej innowacyjnosci
produktu i w oparciu o ciagty wzrost wymagan
przemystu w zakresie wydajnosci elementéw
napedowych ELATECH® opracowata paski zebate
generacji iSync™.

Paski iSync™ wyprodukowano ze specjalnych
elastomerdéw poliuretanu i stalowych wzmocnien
typu liny skrecone o duzej wytrzymatosci, kto-

re przetwarza sie z zastosowaniem wtasnych
procedur w paski poliuretanowe o doskonatych
wiasciwosciach.

Paski iSync™ gwarantujg wysoka wydajnos¢ we
wszystkich zastosowaniach przemystowych. Paski
zebate iSync™ moga przenies¢ przy takich samych
wymiarach do 30% wiecej mocy niz konwencjo-

nalne paski zebate typu T lub AT, albo taka sama moc

przy mniejszych wymiarach.

Zakres temperaturowy dla zastosowania paskow
wynosi od -30° do +100° C. Paski wykazuja bardzo
dobra odpornos¢ chemiczng, np. na ttuszcze

lub oleje. Do zastosowan specjalnych na grzbiet
paskéw tego typu mozna natozy¢ pokrycie lub
wyposazy¢ w zabieraki.
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Paski ELATECH PU® - produkty specjalne

GOODYEAR paski zebate wysokiej wydajnosci
FALCONHTC&EAGLENRG

EFT to system mocowania ELATECH® do
zabierakéw, ktérych nie mozna zgrzewac

z paskami poliuretanowymi.

EFT dostepne sa w wersjach ocynkowanej lub

ze stali szlachetnej, z zebami w catosci z me-

talu lub zebami osadzonymi. Zab w catosci

z metalu zastepuje caly zab paska i posiada dwa
otwory gwintowane. Osadzony zab zapobiega
bezposredniemu kontaktowi metal - metal

i zapewnia cichy bieg maszyny.

EFT centruje sie samoczynnie i dlatego jest
bardziej precyzyjny niz profile zgrzewane. Dzieki
zastosowaniu gwintu srubowego zapewnia wieksza
wytrzymatos¢. Dzieki centrowaniu unika sie tole-
rancji wynikajacych ze zgrzewania. Precyzja EFT
odpowiada w ten sposéb precyzji podziatki paska.

ELATECH EFT - mechaniczny tacznik paska ELA-
TECH, oszczedza w wielu przypadkach kosztow-
nych i zmudnych prac montazowych w przypadku
zastosowan w podajnikach. Paski mozna wymienic
w ciggu kilku minut, réowniez w trudno dostepnych
i kompleksowych instalacjach, bez
koniecznosci stosowania niewy-
godnych pras zgrzewajacych.

EFT mozna elastycznie dopasowacd
do réznorodnych zastosowan.

Szczegdblna pozycje w programie dostaw zajmuja
paski ELATECH EAGLE.

Opatentowany przez firme GOODYEAR w latach
90-tych system paskéw ze wzgledu na usytuowane
ukosnie i przesuniete wzajemnie rzedy zebdw jest
najcichszym systemem paskéw synchronicznych.
ELATECH produkuje te paski zaréwno jako produkt
sprzedawany na metry 5M, 8M i 14M, jak réwniez
paski ELA flex SD bezkoncowe z podziatkami 8

i 14 mm.

Paski zgrzewane bezkoncowe stosowane sa

w technologii transportu bliskiego z odpowiednimi
pokryciami na grzbiecie, natomiast otwarte pasy

z metra w szybkoobrotowych napedach liniowych

i paskach bezkoncowych w napedach dla rozwigzan
wysokojakosciowych.

Poniewaz system nie potrzebuje tarczy
obrzeznikowych, napedy te wykazujg doskonaty

kompaktowosc.

BALCON Hic)

FALCON HTC to druga generacja paska FALCON

o ulepszonych wiasciwosciach. W ten sposéb udato
sie zwiekszy¢ sprawnos¢ az do 30 %, co pozwala
zastosowac jeszcze bardziej kompaktowe napedy.

Dotychczasowe napedy Poly Chain® moga zostac
wymienione zazwyczaj bez utraty wydajnosci.
Zalety, jak wyposazenie antystatyczne i lepsza
elastycznos¢, wystepuja réwniez w przypadku
FALCON HTC.

Dzieki gtadkiemu grzbietowi paska mozliwe
jest rowniez zastosowanie grzbietowych rolek
napinajacych. Specjalne zabezpieczenie gumowe

dopuszcza zastosowanie w zakresie temperatu-
rowym od -50 do +95° C.

EA ELE}NR&:

Pasek wysokiej wydajnosci EAGLE NRG to udo-
skonalenie paska EAGLE Pd, ktory cieszy sie duzym

powodzeniem na rynku. Dzieki intensywnym
udoskonaleniom oraz zastosowaniu innowacyj-
nych komponentéw surowcowych mozliwe byto
zwiekszenie wydajnosci paska EAGLE NRG

w stosunku do EAGLE Pd az do 25 %. Oproécz tego
paski majg wasciwosci antystatyczne, zgodnie
2150 9563, a zakres temperaturowy zwiekszyt sie
do 95°C.

W ten sposéb nowy EAGLE NRG, przy zdecydowa-
nie zwiekszonym potencjale wydajnosci, jest ciagle
najcichszym paskiem zebatym na rynku.

Nasz Dziat Techniki Zastosowan zaprojektuje

z przyjemnosciag naped dla Panstwa.
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Napedy klinowe SIT & Poly-V*®

Kota pasowe SIT produkowane sg najczesciej

z zeliwa szarego. Posiadaja one rowki do wszy-
stkich typowych paskdéw i dostarczane z otworami
stozkowymi do montazu z tulejg Tapera.

Kota pasowe zgodne sg z DIN 7753 lub 2215.

Tak jak w przypadku két zebatych istnieje
mozliwo$¢ wyprodukowania wersji specjal-

nej wedtug rysunku klienta z zastosowaniem
materiatéw specjalnych.

Kota pasuja do asortymentu paséw klinowych

o bokach cietych SIT TF o profilach XPA, XPB, XPC
i XPZ w zakresie dtugosci 512 mm (XPZ) do 5000
mm (XPB/XPC) oraz do waskoprofilowych paséw
klinowych SIT CV, z owijkg o profilach SPA, SPB,
SPC i SPZ w zakresie dtugosci 630mm (SPZ) do
12.500 mm (SPQ).

Wszystkie paski klinowe przewodza prad

elektryczny zgodnie z 1SO 1813.

Napedy Poly-V® réwniez napedy z paskiem
klinowo-zebrowym) réznig sie w poréwnaniu
do klasycznych napedéw z paskiem klinowym
niewielka waga, mniejszym zapotrzebowaniem
przestrzennym, nizsza emisjg hatasu i wyzszymi
dopuszczalnymi predkosciami paska.

Kota pasowe Voly-V® produkowane sa w wersji

z otworami wstepnymi ze stali i w wersji do montazu
z tulejg Tapera z zeliwa szarego. Réwniez tu istnieje
mozliwos$¢ produkgji két specjalnych wedtug
rysunku klienta.

Najbardziej popularne profile paskéw to J, K, Li M,
ktére pozwalajg na zaspokojenie bardzo szerokie-
go zakresu ustug.

Wszystkie powszechnie stosowane wersje paskow
przechowywane sa w magazynie firmy SIT

i gwarantujg dostepno$¢ w odpowiednio krétkich
terminach.

Paski klinowe SIT

Paski klinowe SIT CV dostarczane sg jako
klasyczne paski klinowe zgodnie z DIN2215

w wersjach Z, A, B, Ci D oraz jako waskoprofilowe
pasy klinowe zgodnie z DIN 7753, w wersjach
SPZ, SPA, SPB i SPC.

Paski sg owiniete tkaning i przewodzg prad ele-
elektryczny zgodnie z 1SO 1813. Znajduja one
zastosowanie w catym przemysle maszynowym
i posiadaja warunkowa odpornos¢ na ole;j.

Paski klinowe SIT CV mozna stosowac w zakresie
od -40 do +80° C, waskoprofilowe pasy klinowe
nawet do +100° C.

Paski klinowe SIT TF posiadaja uzebienie i sg

o bokach cietych. Dostarczane wersje zgodnie z
DIN 2215 to ZX, AX, BX i CX. Profile XPZ, XPA, XPB
i XPC sa zgodne z DIN 7753.

Réwniez te paski przewodzg prad elektryczny
zgodnie z ISO 1813. Zakres temperaturowy wynosi
od -40 do +100° C.

Wersja o bokach cietych umozliwia zastosowanie
mniejszych $rednic két pasowych i bardziej
kompaktowych napedéw.




Sprzegta
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Sprzegto TRASCO® elastyczne ktowe sktada sie

z dwdch piast: z aluminium o duzej wytrzymatosci,
GG lub stali, ktére potaczone sg elastycznym
elementem ttumigcym. Piasty sg obrabiane precy-
zyjnie w sposéb mechaniczny w celu uzyskania
geometrycznych wymiaréw. Tak samo elastyczny
element ttumiacy wytwarza sie ze specjalnego
poliuretanu z uzyciem specjalnej procedury, ktéra
gwarantuje najwyzszg precyzje.

taczniki z elastomeru dostepne sa w czterech
stopniach twardosci réznigcych sie nieznacznie
kolorystycznie. Dostepne sg wersje zgodne z ATEX.

Najistotniejszg cecha sprzegta TRASCO® ES jest
doskonale precyzyjne i bezluzowe przenoszenie
momentu obrotowego, gdzie ma miejsce kompen-
sacja odchylen potozenia i ttumienia drgan. Bardzo
kompaktowa konstrukcja sprawia, ze sprzegto staje
sie bardzo waznym i funkcjonalnym elementem
konstrukcyjnym.

SITEX® to sprzegta zebate nalezace do rodziny
sprzegiet elastycznych zebatych. W idealny sposéb
odbywa sie wyréwnanie osiowych, promieniowych

i katowych przesunie¢ potaczonych watéw. Podwojny
sposéb dziatania ,watu Cardana” eliminuje
oddziatywanie sit na waty napedowe, wynikajace

z promieniowych i osiowych przesunie¢. Sztywnos¢
skretna tulei zapobiega zmianie predkosci katowe;j.

Sprzegto SITEX® FL taczy np. pompy hydrauliczne
z silnikami diesla. Réwniez te sprzegta dostepne sa
w wersji zgodnej z ATEX.

Wersje wykonane w catosci ze stali SITEX® ST
i METALDRIVE przeznaczone sg do przenoszenia
momentéw do 34000 Nm.

Sprzegta z mieszkiem metalowym SERVO-PLUS®
nadaja sie doskonale do sitownikéw, gdzie wyma-
gane sg wysokie sztywnosci skrecania, bezluzowe
przenoszenie momentu obrotowego, niewielka
bezwtadnos¢ masy i duza niezawodnos¢.

Sprzegta mozna stosowaé w temperaturach do
300° C, nie podlegaja zuzyciu i nie wymagaja
konserwaciji.

Innowacyjny system modutowy umozliwia szybka
dostepnos¢ réznorodnych kombinacji dodatkowych
przy zachowaniu konkurencyjnych cen.

Mieszki metalowe moga by¢ w razie potrzeby
wymienione, co jest mozliwe nawet bez zdejmo-
wania koncédwek piasty z watow.

Przenoszone momenty obrotowe wynosza od
10 do 300 Nm, a maksymalnie dopuszczalne liczby
obrotéw 5.800 do 14.000 obr/min.

Nowoscig w programie sg sprzegta przecia-
zeniowe SIT, ktére w potaczeniu z bezluzowymi
sprzegtami TRASCO i SERVOPLUS moga by¢
zastosowane jako konstrukcyjny element
bezpieczenstwa.

W przypadku przekroczenia ustalonego maksy-
malnego momentu obrotowego poprzez
przeslizgniecie sie piasty mozna unikna¢ uszko-
dzenia podfaczonego elementu maszyny. Sprzegta
przeciazeniowe SIT dostepne sg w zakresie mo-
mentu obrotowego od 0,7 Nm do 750 Nm.

Sprzegta przecigzeniowe SIT to idealne
uzupetnienie programu sprzegiet, wszedzie tam,
gdzie wazna jest ochrona czutych komponentéw
napedowych lub produktéw przed uszkodzeniem
lub catkowitym zniszczeniem.




Potqgczenia wat - piasta

TENSIT®&SITLineLaser

Pierscienie rozprezno zaciskowe SIT-LOCK® stuza
do mocowania sita tarcia i bezluzowego prze-
noszenia momentéw obrotowych i sit osiowych
pomiedzy cylindrycznymi watami i piastami.

14 réznych wersji SIT-LOCK® oferuje dla kazdego
przypadku zastosowania optymalne rozwigzanie.
Podczas wyboru decydujaca role odgrywaja
obciazenia, a w szczegdlnosci warunki zamontowa-
nia. Wyjatkowo korzystne sa wersje z opcjg samo
centrowania, mato istotnym jest to czy dotyczy
zamontowania kot zebatych, két Poly-V, czy kot
pasowych napedowych.

Klasyczne tuleje Tapera SER-SIT® mogg zostac
dostarczone z wszystkimi dostepnymi w handlu
tulejami Tapera w rozmiarze 1008 do 5050 dla
metrycznych i calowych $rednic watu.

Innowacyjne elementy SER-LOCK® zostaty opa-
tentowane przez SIT i taczg zalety elementéw
napinajacych SIT-LOCK® z zaletami tulei Tapera.
S one dostepne réwniez w rozmiarach 1108 do
3020.

TEN SIT® pozwala na precyzyjne ustawienie wyma-
ganego wstepnego naciggu paska we wszystkich
napedach przemystowych.

Urzadzenie pracuje wedtug zasady drgajacej struny
w zakresie od 20 do 600 Hz. Dziata niezaleznie od
materiatu paska czy materiatu kordu nosnego.

Odpowiedni naciag paska ma decydujacy wptyw
na trwato$¢ uzytkowa napedu.
Fakt dos¢ czesto lekcewazony.

SIT LINE LASER pozwala na ustawienie boczne,
poziome i pionowe két napedowych z doktadno-
$cig laserowa. Bardzo wazna przestanka
pozwalajaca uniknac silnego zuzycia paska

w obszarze krawedzi.

W przypadku wadliwie ustawionych kot paski
pracuja przy tarczach obrzeznikowych i w pewnych
okolicznosciach dochodzi do wznoszenia

sie paska, co moze skutkowac uszkodzeniem
zeboéw paska.

Sifa z jaka pas najezdza na tarcze boczne kota

w normalnych warunkach powinna by¢ minimalna.
Precyzyjnie ustawione kofa sg tu zatozeniem
podstawowym.
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GRZEGORZ TEGOS

TECHNIKA NAPEDU I TRANSMISJI MOCY
62-600 Koto, ul. Toruriska 212
Tel. 0-63/ 27 25 478 | Fax.0-63/26 16 258

www.technical.pl
biuro@technical.pl

Sklep internetowy:
www.sklep.technical.pl

W firmie Technical z magazynu mozna kupi¢ elementy napedu z programu produkcyjnego firmy SIT.
Dostawy biezace i magazynowe uzupetniane sg raz w tygodniu z SIT Antriebselemente GmbH.

SIT Antriebselemente GmbH
Rieseler Feld 9 (Gewerbegebiet West) | 33034 Brakel, Westf.
Fon:05272-3928-0 | Fax:05272-3928-90
info@sit-antriebselemente.de | www.sit-antriebselemente.de




