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Firma Technical Grzegorz Tegos dziala na rynku od 1996 r. Dysponuje szerokg wiedzg i duzym doswiadczeniem,
stuzgcym do optymalnego wsparcia technicznego innych firm. Obecnie firma Technical posiada rozbudowany dziat
handlowy, ktérego pracownicy dzieki odpowiednim kwalifikacjom technicznym, skutecznie pomagajg w doborze
katalogowym odpowiednich komponentéw napedu i przeniesienia napedu oraz transportu wewnetrznego tasmowego.
Technical posiada dobrze zaopatrzony magazyn reduktoréw, két pasowych, sprzegiel, paskéw i innych
komponentoéw techniki napedowej. Dzieki temu jest w stanie w krotkim czasie dostarczaé standardowe elementy
napedu od reki. Firma Technical posiada dziat serwisowy, co umozliwia wtasciwa obstuge i realizacje procesu
produkcyjnego w firmach klientéw. Dzieje sie tak m.in. dzieki sprawnemu funkcjonowaniu montowni reduktorow

i motoreduktoréw oraz sprawnie dziatajgcemu serwisowi tasm transportujgcych i paséw napedowych.
Technical posiada takze informator magazynowy.

Firma Technical prowadzi polityke ciggtego rozwoju poprzez poszerzanie asortymentu oraz podnoszenie kwalifikacji
pracowniczych. W ciggu kilkunastu lat dziatalnosci Technical stat sie wiarygodnym i uznanym partnerem dla wielu
dostawcow i odbiorcow reprezentujacych rézne gatezie przemystu.
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AUTOMATYKA WYSOKIEJ JAKOSCI
europejska jakos¢

NAPEDY | ELEMENTY ZEBATE AUTOMATYKI SOLZI

Trwatos$¢ i niezawodnosé produktéw SOLZI
- obrabiane na szwajcarskich maszynach
- jak szwajcarskie zegarki!

Bardzo wazng czescig pracy maszyn jest ich automatyzacja. Dla
dobrego sterowania procesami potrzebne sg jednak niezawodne
napedy zebate pracujgce w uktadach automatyki.

Wysokiej jakosci przektadnie planetarne stalowe i przektadnie
walcowe metalowe (toczone i frezowane na CNC) sg bardzo
waznym elementem poprawnosci pracy kompletnej automatyki i
sterowania procesami.

W przeciwienstwie do czesto spotykanych na rynku, wytworzonych
z proszkow spiekanych czy tworzyw czy nawet drukowanych,
przektadnie metalowe SOLZI obrabiane na CNC to gwarancja
zdecydowanie dtuzszej zywotnosci i niezawodnosci dziatania
mechanizmow sterujgcych.

Takie produkty oferuje Technical z Kotfa. Ich jako$¢ to wynik
wykorzystania przez SOLZ| szwajcarskiego parku maszynowego
CNC o najwyzszym wspoétczynniku zaawansowania
technologicznego, wtasciwego doboru materiatow, jak i starannosci
produkcyjnej. Oferowane produkty europejskiego producenta SOLZI
dajg klientowi pewnos¢, przede wszystkim przektadnie metalowe
planetarne i walcowe, iz efekt pracy mechanizméw i urzgdzen bedzie
taki, jakiego kazdy automatyk oczekuje.

Silniki dedykowane wg uzgodnienia.
3D na zapytanie.

W ofercie Technical m.in. takie produkty SOLZI jak:

reduktory i motoreduktory walcowe do automatyki
- seria czerwona (ROSSA)

reduktory i motoreduktory planetarne do automatyki
- seria bfekitha (AZZURRA)

mate elementy zebate; mate przektadnie zebate;
przekfadnie slimakowe; kota pasowe zebate
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MOTOREDUKTORY
SERIA ROSSA - CZERWONA

AUTOMATYKA WYSOKIE
europejska jako

MOTOREDUKTOR WALCOWY, SERIA CZERWONA
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Predkos¢ - Prad
Typ . . . | Maksymalny g, Przy maks.  Bez Przy maks.
Nominalne napiecie Przefozenie | moment obciazenia momencie  obciazenia = momencie
S Il RI D 6 obrotowy obrotowym obrotowym
Ncm obr/min mA
SI/RID6/125 24 - 115 - 230 125
SI/RID6/150 24 -115-230 150
SI/RID6/175 24 -115- 230 175
Masa: ok. 640 g z silnikiem 230 V
SI/RID6/200 24 -115-230 200
Pozostate informacje bedg podane tylko na
SI/RID6/250 24 - 115 - 230 250 zapytanie, wzalez:i;s”i/a od zastosowanego
SI/RID6/500 24 - 115 - 230 500
SI/RID6/1000 24 -115- 230 1000
SI/RID6/2000 24 -115-230 2000

Maksymalny moment obrotowy reduktora: 20 Nm
Standardowe przetozenie: 1:250 - 1:2000
Silnik synchroniczny: 230,115 lub 24 V
Silnik DC (pradu statego): 12 lub 24 V
Typ VL przektadnie wykonane bez obrdbki cieplnej.
Typ VH przektadnia wykonane z obrobka cieplng.

Silnik dedykowany.
Waf wyjsciowy mozna zamoéwi¢ specjalny.

Na zapytanie w niektorych typach zebatki
moga by¢ ulepszane cieplnie.

WSZYSTKIE KOLA METALOWE OBRABIANE
PRZEZ TOCZENIE | FREZOWANIE NA CNC
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MOTOREDUKTOR WALCOWY, SERIA CZERWONA

57

Predkos¢ Prad
Typ . - _ Maksymalny g, Przy maks. =~ Bez Przy maks.
Nominalne napiecie Przefozenie moment obciazenia —momencie | obciaZenia | momencie
S Il R I D 9 obrotowy obrotowym obrotowym
Ncm obr/min mA
12
SI/RID9/15 o 15
12
SI/RID9/30 30
24 Masa: ok. 510 g z silnikiem DC 24 V
SI/RID9/40 12 40
24 Pozostate informacje bedg podane tylko na
SIRID9/375 12 375 zapytanie, w zaleznosci od zastosowanego
24 silnika.
12
SI/RID9/500 o 500
SI/RID9/750 12 750
24

Maksymalny moment obrotowy reduktora: 10 Nm
Silnik DC pradu statego: 12/24 V
Silnik synchroniczny: 230,115 lub 24 V

Silnik dedykowany.
Wat wyjsciowy mozna zaméwié¢ specjalny.

WSZYSTKIE KOLA METALOWE OBRABIANE
PRZEZ TOCZENIE | FREZOWANIE NA CNC
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MOTOREDUKTORY PLANETARNE
\ G SERIA AZZURRA - BLEKITNA
AUTOMATYKA WYS DO AUTOMATYKI

europejska

MOTOREDUKTOR PLANETARNY DO AUTOMATYKI, SERIA BLEKITNA

otwory M2 x4 mm

Predkos¢ Prad
vP Nominalne : . Maksymaly g, Przy maks. =~ Bez Przy maks.
napiecie Wymiar -1 Przelozenie moment obciazenia momencie | obcigzenia = momencie
S I/ RI D 1 6 obrotowy obrotowym obrotowym
Vv : Ncm obr/min mA
12 12
SI/RID16 24 3,5 o4 31 3,5
SIRID16 ;i 4 12 31 4 Masa: ok. 60 g z silnikiem DC 24 V
24
12 12 Silnik DC: 12/ 24 V
SIRIDI6 =or 1 475 2 31 475 Standardowy silnik 12V: 8090 obr/min
12 12 Moment zatrzymania: 5 mNm
SIRID16 —7 16 24 41 16 Standardowy silnik 24 V: 7760 obr/min
12 12 Moment zatrzymania: 4,5 mNm
SI/RID16 19 41 19
24 24 Wymiary watu wyjsciowego mozliwe wg rysunku,
SIRID16 12 22,5 12 41 225 silnik moze by¢ okres$lony przez klienta
24 24 na zapytanie i specjalne zamoéwienie.
12 12
SI/RID16 24 56 o 41 56 Inne przetozenia
SIRID16 12 64 12 41 64 Prosimy o kontakt z naszym dziatem tec'hnicznym
24 24 Pozostate dane mogg byc przedstawione
SIRID16 12 76 12 41 76 po okresleniu silnika do zastosowania.
24 24
SI/IRID16 12 90 12 51 90 WSZYSTKIE KOLA STALOWE OBRABIANE
f: f; PRZEZ TOCZENIE | FREZOWANIE NA CNC
SI/RID16 24 107 24 51 107
12 12
SI/RID16 24 224 o4 51 224
12 12
SI/RID16 24 256 o 51 256
12 12
SI/RID16 24 304 24 61 304
12 12
SI/RID16 24 361 24 61 361
12 12
SI/RID16 24 428 o 61 428
12 12
SI/RID16 24 509 24 61 509
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MOTOREDUKTOR PLANETARNY DO AUTOMATYKI, SERIA BLEKITNA

Otwory M2 x 3,5mm

D16

. (p24)

Predkosé Prad
v Nominalne : . || Marsymainy |- gey Przy maks.  Bez Przy makes.
napiecie Wymiar - Przefozenie  moment obciaZenia momencie  obcigzenia  momencie
S Il RI D 1 obrotowy obrotowym obrotowym
Vv : Ncm obr/min mA
SI/RID1/16 B 18.5 16
24 )
SI/RID1/20 12 185 20 Masa: ok. 110 g z silnikiem DC 24 V
24 ) !
12 Metalowa przektadnia planetarna do automatyki.
SI/RID1/64 o1 25 64 Wat wyjsciowy podparty dwoma tozyskami kulkowymi
19 Silnik pradu statego: 12 lub 24 V
Maksymalna predko$¢ obrotowa 10 000 obr/min
SIRID1/80 24 25 80 Kierunek obrotow w zalezno$ci od biegunowosci.
12 Moze by¢ montowany w dowolnej pozycji.
SI/RID1/100 o1 25 100 Maksymalne promieniowe obcigzenie watu: 15N
12 Maksymalne osiowe obcigzenie watu: 20N
SI/RID1/256 1 29 256 Zakres temperatur: -10 °/ 50 ° C
12 Silnik dedykowany.
SI/RID1/320 24 29 320 Waf wyjsciowy mozna zaméwic specjalny.
SI/RID1/400 — 2| 2 400
12 Pozostate informacje bedg podane tylko na
SI/RID1/500 —oa | 2 500 zapytanie, w zaleznosci od zastosowanego
12 silnika.
SI/RID1/1024 o1 34.5 1024
1 WSZYSTKIE KOLA STALOWE OBRABIANE
SI/RID1/1280 o1 34.5 1280 PRZEZ TOCZENIE | FREZOWANIE NA CNC
SIRID1/1600 —2—| s 1600
SI/RID1/2000 —Z | 5 2000
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AUTOMATYKA WYS
europejska

MOTOREDUKTORY PLANETARNE
SERIA AZZURRA - BLEKITNA
DO AUTOMATYKI

MOTOREDUKTOR PLANETARNY DO AUTOMATYKI, SERIA BLEKITNA

otwory 3Mx 6 mm
3x120°

@28

P18

38 7

Predkos¢ Prad
Typ ) Maksymalny g, Przy mak P k
] o y maks.  Bez (AQUELER
nglfjr}ggelne Wymiar - L | PrzefoZenie | moment obciaZenia momencie  obciaZenia  momencie
S II RI D 8 obrotowy obrotowym obrotowym
\'} Ncm obr/min mA
SI/RID8/16 12 28 16
24
SI/RID8/20 12 28 20
24
12
SI/RID8/64 2 333 64 Masa: ok. 200 g z silnikiem DC 24 V
SI/RID8/80 12 33.3 80
24
SI/RID8/100 12 33.3 100 Pozostate informacje na zapytanie po
24 okresleniu silnika.
SI/RID8/320 ;i 38.6 320
SI/RID8/400 ;i 386 400
SI/RID8/500 ;i 386 500
SI/RID8/1024 ;i 44 1024
SIRID8/1280 12 44 1280 WSZYSTKIE KOLA STALOWE OBRABIANE
24 PRZEZ TOCZENIE | FREZOWANIE NA CNC
SI/RID8/1600 ;i 44 1600
SI/RID8/2000 ;i 44 2000

Metalowe planetarne przektadnie do automatyki.
Wat wyjsciowy utoZyskowany dwoma fozyskami kulkowymi.
Silnik DC: 12 lub 24 V (okoto 6000 obr/min)
Kierunek obrotéw zaleZy od podtgczenia biegundw.
Mozliwy montaz w kazdej pozycji.
Maksymalne promieniowe obcigzenie watu wyjsciowego : 25 N
Maksymalne osiowe obcigzenie watu wyjsciowego: 20 N
Temperatura pracy: -10°/50° C

Silnik dedykowany.
Wat wyjsciowy mozna zaméwié specjalny.
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MOTOREDUKTOR PLANETARNY DO AUTOMATYKI, SERIA BLEKITNA

1 otwory M3 x 6 mm
3x120°

|
L P19

Predkosé Prad
v Nominalne : _ Maksymaly  pg, Przy maks. =~ Bez Przy maks.
napiecie Wymiar - L Przelozenie  moment obciaZenia momencie  obcigzenia  momencie
S Il RI D 5 obrotowy obrotowym obrotowym
Vv : Ncm obr/min mA
SI/RID5 12 3,8 12 31 3,8 o
24 24 Masa: ok. 475 g z silnikiem DC 24 V
SIRIDS ;i 4.5 ;ﬁ 31 45 Silnik DC: 12/ 24 V
Silnik standardowy: 12V RPM 4700
SI/RID5 ;i 5,67 ;i 31 567 Moment zatrzymania: 134 mNm
12 12 Silnik standardowy: 24V RPM 4035
SI/RID5 24 14,44 >4 41 14,44 Moment zatrzymania: 153 mNm
12 12 Wymiary watu wyjsciowego mozliwe wg rysunku,
SI/RIDS 24 17,10 24 41 17,10 silnik moze byé okreslony przez klienta
12 12 na zapytanie i specjalne zaméwienie.
SIRIDS 24 20,25 24 41 20,25 Inne mozliwe przetozenia
12 12 54,87 - 64,98 - 76,95 - 81,83 - 96,90 - 122,03 -
SI/RID5 21,53 41 21,53 ’ J ’ ’ ’ ;
24 24 208,51 - 246,92 - 292,41 - 310,94 - 346,28 - 368,22 -
12 12 436,05 - 463,69 - 549,106 - 650,26 - 691,471
SI/RID5 24 25,50 o 41 25,50 ’ .
12 12 Pozostate dane mogg byc¢ przedstawione,
SI/RID5 24 32,11 o 41 32,11 po okresleniu silnika do zastosowania.
SI/RID5 ;i 91,125 ;i 51 91,125 WSZYSTKIE KOtA STALOWE OBRABIANE
12 1 PRZEZ TOCZENIE | FREZOWANIE NA CNC
SI/RID5 24 114,75 24 51 114,75
12 12
SI/RID5 24 144,50 24 51 144,5
12 12
SI/RID5 24 181,97 o4 51 181,97
12 12
SI/RID5 24 410,06 o 61 410,06
12 12
SI/RID5 24 516,38 2 61 516,38
12 12
SI/RID5 24 818,85 24 61 818,85
12 12
SI/RID5 24 1031,15 o 61 1031,15
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MOTOREDUKTORY PLANETARNE
ANAG SERIA AZZURRA - BLEKITNA
AUTOMATYKA WYS( DO AUTOMATYKI

europejska

MOTOREDUKTOR PLANETARNY DO AUTOMATYKI, SERIA BLEKITNA

otwory M4 x 10 mm
3x120°

< D25
(@)
+

le P33
@42

Predkos¢ Prad
Typ : Maksymalny g P k
N U ; o ez Przy maks.  Bez 1zy maks.
ng/,%gene Wymiar - Przelozenie - moment obcigzenia = momencie | obcigzenia = momencie
S II RI D 7 obrotowy obrotowym obrotowym
\' : Ncm obr/min mA
SI/RID7 12 3,8 12 47 3,8
24 24 Masa: ok. 725 g z silnikiem DC 24 V
SIRID7 12 45 12 47 45 Silnik DC: 12/24 V
24 24 Silnik standardowy: 12V RPM 4400
SIRID7 ;i 5,67 ; i 47 5,67 Moment zatrzymania: 440 mNm
12 12 Wymiary watu wyjsciowego mozliwe wg rysunku,
SI/RID7 24 14,44 oa 57 14,44 silnik moze by¢ okreslony przez klienta
12 5 na zapytanie i specjalne zamowienie.
SI/RID7 24 17,10 24 57 17,1 Inne mozliwe przelozenia
12 12 54,87-64,98 - 76,95 - 81,83 - 96,90 - 122,03 - 208,51~
SIRID7 —,— 20,25 24 57 20,25 246,92 - 292,41 - 310,94 - 346,28 - 368,22 - 436,05 -
12 12 463,69 - 549,106 - 650,26 - 691,471
SI/RID7 22 21,53 57 21,53
24 Pozostate dane moga byc¢ przedstawione,
SIRID7 12 25.50 12 57 255 po okresleniu silnika do zastosowania.
24 ’ 24 ’
SIRID? | 2| 3211 12 57 32.11 WSZYSTKIE KOtA STALOWE OBRABIANE
f‘; 24 PRZEZ TOCZENIE | FREZOWANIE NA CNC
12
SI/RID7 24 91,125 24 67 91,125
12 12
SI/RID7 22 114,75 22 67 114,75
12 12
SI/RID7 24 144,50 24 67 144,5
12 12
SI/RID7 24 181,97 24 67 181,97
12 12
SI/RID7 24 410,06 24 77 410,06
12 12
SI/RID7 24 516,38 o 77 516,38
12 12
SI/RID7 24 818,85 >4 77 818,85
12 12
SI/RID7 24 1031,15 >4 77 1031,15

NAJWIEKSZA JEDNOSTKA PLANETARNA SOLZ]!
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MALE ELEMENTY ZEBATE, MALE PRZEKLADNIE ZEBATE
TOCZONE | FREZOWANE OBRABIARKAMI CNC

ﬂx‘*’

Fabryka SOLZI produkuje elementy toczone i frezowane

od 0,15 do 1,5 modutu w kazdym rodzaju materiatu. Obrébka . .
termiczna i powierzchniowa sa dostepne wg uzgodnienia. Kota zgbate proste i przektadnie

Srednice zewnetrzne: od min. 2 mm do max. 50 mm. o zgbach prostych

Kota $limakowe lub specjalne profile. Kota pasowe zebate

Firma SOLZI moze produkowa¢ mate, Srednie i duze partie Kota zebate $limakowe,

produkcyjne za pomocg tadowarek automatycznych. przektadnie $limakowe i $ruby $limakowe

Mikroprzektadnie i specjalne przektadnie
zebate
Mate czesci toczone

Produkcja kot pod pasy zebate o roznych profilach i podziatkach
w specjalnych wykonaniach wg potrzeb indywidualnych
klienta i otrzymanego rysunku.

SOLZI specjalizuje sie w produktach spersonalizowanych.

WSZYSTKIE ELEMENTY WYKONYWANE SA NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE WG RYSUNKU KLIENTA.

www.technical.pl n
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