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@ SERIE

MONTAZNI piieppisy [PX @

UNIBOX

Tato pFevodovka splisuje nasledujici normy:

Hladina hluku se pohybuje v limitech stanovenych normou VDI 2159
Odolnost proti vniknuti vody - 1kg/1cm?

Odchylky hiideli podle DIN 42955

Povrch opracovanych ploch podle ISO 1302

Konstrukce a vyroba ozubeni podle DIN 3967

MAZANi A PRACOVNI POLOHY:
Velikosti 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 a 503 jsou dodavany s dlouhoZivotnostnim mazivem pro montazni polohu H1.

Pokud je pFevodovka montovana v jiné pracovni poloze, je t¥eba pFidat rozdil dle tabulky ¢&. 1.

V pFipads, Ze je pouZit jiny olej nez ten, ktery je uvedeny na stitku, je tFeba vypustit vSechen olej z pFevodovky a naplinit ho novym typem oleje az po oznaéenou hladinu
(mnoZstvi je uvedeno v tabulce ¢. 1).

Nedoporucéujeme michat oleje rgznych vyrobe.

Velikosti 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 a 903 jsou dodavény bez maziva, takZe zékaznik je musi naplinit olejem dle naseho doporucent.

ZAKLADNI MONTAZNI INSTRUKCE

Postavte pfevodovku na rovnou plochu, aby nedochdzelo k namahani tlakem nebo pnuti.

K pfenosu sily z pfevodovky do stroje, ktery ma byt pohanén se doporucuje pouZit elastickou spojku.

Remenice a pastorky nesmi byt nasazovany na h¥idel nasilim pomoci kladiva, ale musi byt nasazeny hladce pomocitlaku (nap¥. Sroub a matice s vyuZitim navrtu v h¥ideli).
Jinak mohou byt poskozena loZiska. Pro otvory doporucujeme toleranci H7 a pro h#idele toleranci hé.

Tabulka é. 1 PFibliZna olejova ndplii v zavislosti na typu a pracovni poloze pfevodovky

Pracovni poloha
Typ
DX-302 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
X e 28 22 3 29 4 36
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 225 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Pineni @ Hladina ® Vypust
MAZIVA CLP podle DIN 51517, ¢ast 3
Tabulka ¢.2 Doporucéena viskozita
Viskozita (mm?/s (cSt) pri 40 °C)
Vstupni otacky: n,
Teplota prostiedi °C 500 az 1000 ot./min. 1000 aZ 1500 ot./min.
-10 + +5 VG 100 VG 100
0 = +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
* pro vstupni otacky < 500 ot./min. je tFeba néds kontaktovat
Dovolena tolerance kazdé VG tF¥idy je +/- 10% uvedené hodnoty.
Maximaini pracovni teplota maziv je cca 95 °C, nad tuto teplotu jsou viastnosti maziv rozdilné.
Tabulka ¢. 3 DOPORUCENA SYNTETICKA MAZIVA
£ Mobil  Skcmwsa  spoeer @ TRIBOL
Viskozita Shell IBERIA
mm?2/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Kliibersynth ARAL
pii40 °C  Tivela Oil SINCART SHC  XMP HPS GH6 Degol TRIBOL
VG 320 wB FL GEARSYNT 320 320w 632 632 320 320
VG 220 wB FL GEARSYNT 220 220w 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
TYP OLEJE PROVOZNi TEPLOTA
SHELL TIVELA S320 -35 = +170 C

Tabulka ¢. 4 DOPORUCENA MINERALNI MAZIVA

£ Mobil q“:mé‘;ﬁgﬁgﬁm® T e

CTrary

FL
Shell IBERIA
e gy omala Extra  BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol
p#i40 °C oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
VG 320 320 - 320 5%, EP320 632 320 s20 a0 B8 MW cipszo 1100820
VG 220 220 APV 220 (SH EP220 630 220 220 220 58 MW cipazo 11002220
VG 150 150 . 150 S EP150 629 150 150 150 BG MW cipiso 11001150
VG 100 100 . 100 S EP100 627 100 100 100 BE MW cipioo 11001100
TYP OLEJE PROVOZNI TEPLOTA

SHELL OMALA OIL 220 'EP’ -10 +~ +85 C




UDRZBA

Velikosti 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 a 503: neni nutné provadd&t vymenu oleje.

Velikosti 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 a 903: piInéné mineralnim olejem:

Po poéatecnich 500 hodindch préce je tFeba vymenit vSechen olej.

Po uplynuti zabig hu stroje, je tFeba kontrolovat stav maziva kazdych 2500 odpracovanych hodin (zhruba kazZdych 6 m&sicé p#i 14 hodinové praci denng) a vymenit olej
pokud je tFeba.

Velikosti 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 a 903: piné né syntetickym olejem:

Po poéatecnich 500 hodindch préce je tFeba vymenit vSechen olej.

Po uplynuti zab&hu stroje je tFeba zkontrolovat stav maziva kazdych 12000 odpracovanych hodin (zhruba kaZdych 30 mésicd p¥i 14 hodinové praci denné) a vymenit
olej pokud je t¥eba.

MAZIVA PRO POTRAVINARSKY A FARMACEUTICKY PR{jMYSL

Maziva dodavana v nasich pFevodovkach odpovidaji normé homologace USDA-H2, takZze mohou byt pouzivana v potravina¥ském a farmaceutickém primyslu, pokud
neni nutny kontakt s potravinami.

Na pozadani je mozno dodat p¥Fevodovky pinéné mazivem odpovidajici normg& homologace USDA-H1, kterou pouZivaji v potravinaF ském a farmaceutickém primysiu
tam, kde neni muze teoreticky dojit ke kontaktu maziva s potravinami.

SEZNAM NAHRADNICH DiL{

PF¥irubovy vstup Série DXc Série DX 2 Fady Série DX 3 Fady ozubenych soukoli
Viz dalsi odkazy Série DX ozubenych soukoli Viz dalsi odkazy Série DX 2 Fady
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Ozn. Popis Ozn. Popis Ozn. Popis
1 skFin 18 krouZek pFiruby (4) 15s  gufero DIN 3760
2 viko 19 krouZek pFiruby (4) 16s  elasticky krouZek DIN 472
3 vstupni viko 20 vnitini separator 17s  elasticky krouZek DIN 472
4 vstupni h¥idel (1) 1s loZisko DIN 625 18s  elasticky krouZek DIN 472
5 pFipojovaci p¥iruba (3) 2s loZisko DIN 720 (4) 19s  elasticky krouZek DIN 472
6 GV pastorek (2) 3s loZisko DIN 720 20s  elasticky krouzek DIN 472 (6)
7 pFenosova h¥idel (8) 4s loZisko DIN 720 21s  elasticky krouZek DIN 472 (7)
8 GV kolo (2) 5s loZisko DIN 720 22s  elasticky krouZek DIN 471
9 GV kolo (2) 6s loZisko DIN 720 23s  elasticky krouZek DIN 471
10 MV pastorek (2) 7s loZisko DIN 625 (4) 24s  Sestihran.Sroub DIN 933
11 MVkolo (2) 8s loZisko DIN 625 25s  valcovy Sroub DIN 912
12 PV pastorek (2) 9s loZisko DIN 625 (4) 26s  pero DIN 6885
13 PV pastorek (2) 10s  loZisko DIN 625 (4) 27s  pero DIN 6885
14 PV kolo (2) 11s  loZisko DIN 625 (4) 28s  zétka
15 duta vystupni h¥idel 12s  gufero DIN 3760 29s  zétka
16  krouZek pFiruby (4) 13s  gufero DIN 3760 30s  zatka
17 krouZek pFiruby (4) 14s  gufero DIN 3760
POZADOVANE INFORMACE
(1) ozubeni (pocet zubi) pastorku (2) pocet zubG (3)  maximalini pramer
(4)  vnitFni a vn&jsi prumér a SiFka (5) DIN 625 nebo DIN720 (6) Vnd&jsi pramer podle 9s
(7)  Vn&jsi pramer podle 10s (8) Ozubeni (pocet zubl) nebo pastorek - prdmer otvoru
PRIKLAD OBJEDNANi NAHRADNICH DiL{
MNOZSTVi Popis POZ. TYP PREVODOVKY DALSI

1 PRENOS.HRIDEL 7 DXC-503 OZUBENI(z19)- 024
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SERIE

UDVEKSELERE MONTERINGS OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING

Ved montering af denne udveksler har den pa tilfredstillende made bestaet, blandt andet, folgende prover:
Stojniveau lavere end graenseveerdierne ifolge VDI 2159

Teethed - Prove ved 1 kg/cm?

Eksentricitet og afsporing af akser i overensstemmelse med DIN 42955

De mekaniserede overfladers tilstand i overensstemmelse med ISO 1302

Konstruktion og justering af tandhjul i overensstemmelse med DIN 3967

SMORING OG MONTERINGSPOSITIONER

Storrelserne, 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 og 503 leveres med indlagt smoremiddel til monteringsposition, H1.

| tilfeelde af montering i en anden position, skal forskellen justeres i overensstemmelse med tabel, Nr. 1.

Den leverede olie er langtidsholdbar og er opgivet p4 IDENTIFIKATIONSPLADEN.

Séafremt der anvendes en anden olie end den pa IDENTIFIKATIONSPLADEN opgivne,

ber smaremidlet indeholdt i reduktoren tommes ud og derpa kan opfyldning ske med den valgte olie indtil hojdeniveauet, (anvist i tabel, Nr.1).

Smoremidler fra forskellige fabrikanter ma ikke blandes sammen.

Storrelserne, 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 og 903 leveres uden smaremiddel, og det er kunden, der bor fylde denne pa, indtil hojdeniveauet og
ligeledes bor kunden folge de vedlagte vedligeholdelsesinstruktioner.

GENEREL MONTERINGSVEJLEDNING

For at f4 en s& korrekt og stojsvag gang, som overhovedet muligt, bor gearet monteres pa et vibrationsfrit, plant fundament.

Alle transmissionselementer (koblinger, remskiver, kaedehjul etc.) skal monteres med storste omhu (uden slag) for at forhindre beskadigelse af gear og kuglelejer. Til
fastgorelse af disse transmissionselementer, anvendes gevindhullet i gearets akselende.

Vi anbefaler en H7 pasning, vedr. udboring i de transmissionselementer, der skal pamonteres akslen. For aksler anbefales en h6 pasning.

Tabel 1 Omtrentlig oliekapacitet i liter, afhaengigt af udvekslerens type og arbejdsposition

Arbejdsposition
Type
DX-302 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
X e 28 22 3 29 4 36
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 22.5 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Pafyldning/Udluftning @ Niveau ® Dreen
Smorremidler CLP ifolge DIN 51517, 3. del
Tabel 2 Anbefalet viskositet
Viskositet (mm?/s (cSt) ved 40 °C)
Indgangshastighed: n,
Tilradet rumtemperatur °C 500 til 1000 1/min 1000 til 1500 1/min
-10 + +5 VG 100 VG 100
0 = +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
* Sporg ved indgangshastigheder n1 < 500 1/min
Tilladt tolerance for hver VG klasse = +10 % af de anforte veerdier.
Et smorremiddels maksimum arbejdstemperatur, uden at dets egenskaber aendres vaesentligt, er ca. 95 °C.
Tabel 3 ANBEFALEDE SYNTETISKE SMORREMIDLER
iy Mobil skcmsa  soser @ TRIBOL
Viskositeette Shell IBERIA . i .
mm?2/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Kliibersynth ARAL
40 °C Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GHé6 Degol TRIBOL
VG 320 WwB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 wB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Olietype Nominel temperatur
SHELL TIVELA S320 -35 + +170 C

Tabel 4 ANBEFALEDE MINERAL SMORREMIDLER

FL
Sheall IBERIA

Viskositeette ~ Shell

Crzry

£ Mobil -.“:CEPSR’U‘;%”CAB‘EL?#&'-@ 7 TRBOL

mm?/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol
40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
VG 320 320 - s20 (S,  EP320 632 320 320 s20 B8 MW cipszo 1100520
VG 220 220 FEERY 220 (SR, EP220 630 220 220 220 B8 MW cipazo 11002220
VG 150 150 . 150 S EP150 629 150 150 150 BG MW cipiso 1100150
VG 100 100 . 100 S EP100 627 100 100 100 BE MW cipioo 11001100
Olietype Nominel temperatur

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’ -10 - +85 C




VEDLIGEHOLDELSE
Storrelserne 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 og 503: det er ikke nodvendigt at skifte olie.

Storrelserne 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 og 903: smurt med mineral olie:

Efter de forste 500 timers drift bor smarremidlet aftappes og kranklejet fyldes pany til det anbefalede niveau. Efter atindkeringsfasen er overstaet, kontroller dasmerremidlets
tilstand hver 2.500 arbejdstimer (ca. 6 maneder ved 14 timers daglig drift) og udskift det nar det er nedvendigt.

Storrelserne 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 og 903: smurt med syntetisk olie:

Efter deforste 500 timers drift bor smorremidlet aftappes og kranklejet fyldes pany til det anbefalede niveau. Efter atindkoringsfasen er overstaet, kontroller da smarremidlets
tilstand hver 12.000 arbejdstimer (ca. 30 maneder ved 14 timers daglig drift) og udskift det nér det er nedvendigt.

SMORREMIDLER TIL LEVNEDSMIDDEL OG FARMACEUTISK INDUSTRI
Smarremidlerne som er indeholdt i udvekslerne ved levering overholder reglerne USDA-H2, hvilket er ensbetydende med, at de kan anbefales til brug i levnedsmiddel og
farmaceutisk industri forudsat, at de ikke kommer i kontakt med fodevarerne.
Udvekslerne kan bestilles med smarremidler som overholder reglerne USDA-H1, hvilket er ensbetydende med, at de kan bruges i levnedsmiddel og farmaceutisk industri
i tilfeelde, at der kun er lejlighedsvis, teknisk uundgaelig kontakt mellem fodevarerne og smerremidlet.

OPDELING | RESERVEDELE

Forstorrelse af

indgangsparti Serie DXc
Se andre referencer

Serie DX 2 trins gear
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Ref. Betegnelse Ref. Betegnelse
1 Kasse 18  Kravering (4)
2 Register daeksel 19  Kravering (4)
3 Indgangs daeksel 20  Indre adskiller
4 Indgangs akse 1s  Kugleleje DIN 625
5 Flange forbindelse 2s  Kugleleje DIN 720 (4)
6 GV indgreb 3s  Kugleleje DIN 720
7 Transmissions akse 4s  Kugleleje DIN 720
8 GV hjul (2) 5s  Kugleleje DIN 625
9 GVhjul @2 6s  Kugleleje DIN 625
10 MVindgreb (2) 7s  Kugleleje DIN 625 (4)
11 MV hjul 2) 8s  Kugleleje DIN 625
12 PVindgreb (2) 9s  Kugleleje DIN 625 (4)
13  PVindgreb (2) 10s  Kugleleje DIN 625 (4)
14 PV hjul (2) 11s  Kugleleje DIN 625 (4)
15 Hul udgangs akse 12s  Stopper DIN 3760
16  Kravering (4) 13s  Stopper DIN 3760
17 Kravering (4) 14s  Stopper DIN 3760

ANDRE OPLYSNINGER

(1)

@)

Tandhjul (antal taender) eller med kunstigt drev
(4) Udvendig diameter, indvendig diameter og bredde

Udvendig @ pal ref.10s

EKSEMPEL PA RESERVEDELS ORDRE

Antal

Betegnelse

1 Transmissions akse

(2) Antal teender pa tandhjul
(5) DIN 625 eller DIN 720
(8) Tandhjul (antal teender) eller med kunstigt drev - Hul diamete

Ref.
7

Type udveksler

DXC-503

Serie DX 3 trins gear
Qvrige referencenumre er identiske
med referencenumrene vedr. 2 trins gear

27s 14s 6s 7s 17 10 20s 95 18 29s
\
; E
Ly
= N
23s [ |
195 O
8s
99— -
14 %
13 %
18s Q\ - 5”
15 19 -
11
Ref. Betegnelse
15s  Stopper DIN 3760 (4)
16s  Elastisk ring DIN 472
17s  Elastisk ring DIN 472
18s  Elastisk ring DIN 472
19s  Elastisk ring DIN 472
20s Elastisk ring DIN 472 (6)
21s  Elastisk ring DIN 472 (7)
22s  Elastisk ring DIN 471
23s  Elastisk ring DIN 471
24s  Hexagonal skrue DIN 933
25s  Cylindrisk skrue DIN 912
26s  Justerings tap DIN 6885
27s  Justerings tap DIN 6885
28s  Bull plug, prop
29s  Bull plug, prop
30s  Bull plug, prop

(3) Maksimum diameter
(6) Udvendig O pal ref. 9s

Andre oplysninger

Tandhjul (19 teender)-O 24
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Untersetzungsgetriebe Montage- und Wartungsanleitungen

Dieses Untersetzungsgetriebe hat nach der Montage, unter anderen, die folgenden Priifungen erfolgreich bestanden:
Lautstédrke niedriger als die in der Norm VDI 2159 spezifizierten Grenzwerte

Dichtheitspriifung bei 1 kg/cm?

Exzentrizitdt und Verlagerung der Wellen laut DIN 42955

Oberfldchenbearbeitung laut 1SO 1302

Konstruktion und Einstellung der Getriebe laut DIN 3967

SCHMIERUNG UND MONTAGEPOSITIONEN

Die Maschinengréssen 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 und 503 werden mit Schmierdlfiillung fiir Bauform H1 geliefert.

Im Falle des Einbaus in anderer Lage muss der Unterschied geméass Tabelle Nr. 1 ausgeglichen werden.

Das gelieferte Schmierdl halt lang und ist auf dem KENNSCHILD angegeben.

Falls ein anderes Schmierél als das auf dem KENNSCHILD angegebene zur Verwendung kommen soll, muss das im Reduziergetriebe enthaltene Schmierdl entleert
und das Getriebe mit dem gewéhiten Schmierdl bis zum entsprechenden Olstand gefiillt werden (die jeweilige Menge ist auf Tabelle Nr. 1 angegeben).

Schmieréle verschiedener Marken diirfen nicht miteinander gemischt werden.

Baugréssen 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 und 903 werden ohne Schmierdl geliefert, so dass der Kunde selbst das Schmierél bis zum angegebenen
Olstand einfiillen und die Anweisungen zur Instandhaltung und Pflege der Maschinen folgen muss.

ALLGEMEINE EINBAUHINWEISE

Die Getriebe mtissen auf einer vollstdndig ebenen Fldche aufgestellt werden, um Veerspannungen beim Festschrauben zu vermeiden.

Zur direkten Kraftlibertragung vom Reduziergetriebe bis zur angetriebenen Maschine ist die Verwendung einer elastischen Kupplung ratsam.

Die auf die Achsen aufgezogenen Antriebsorgane dlirfen nicht mit dem Hammer aufgetrieben werden, sondern missen mittels eines Aufziehbolzens aufgezogen
werden, welcher in das am Wellenende angebrachte Gewinde eingeschraubt wird, oder aber durch einen Schraubbolzen, welcher in das Innengewinde der Hohlwelle
eingeschraubt wird. Fiir die Bohrungen der aufzuziehenden Getriebeelemente empfehlen wir eine Toleranz H7 und fiir die Wellen eine Toleranz hé.

Tabelle Nr. 1 Ungefihre Olfiillung in Litern, je nach Typ und Arbeitsposition des Untersetzungsgetriebes

Arbeitsposition
°f
Typ
D302 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
DX-352/402
DX-353/403 2.8 22 3 2.9 4 3.6
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 225 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Entitiftungsventil @ Oistand ® Ablassstopfen
Schmieréle CLP nach DIN 51517, Teil 3
Tabelle Nr. 2 Empfohlene Viskositét
Viskositdt (mmZ/s (cSt) bis 40 °C)
Eingangsdrehzahl: n,
Umgebungstemperaturbereich in °C 500 bis 1000 1/min 1000 bis 1500 1/min
-10 + +5 VG 100 VG 100
0 = +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
* Fiir Eintrittsgeschwindigkeiten n1 < 500 1/min bitte Nachfragen.
Zuldssige Toleranz jeder Klasse VG = = 10% der angegebenen Werte.
Die maximale Arbeitstemperatur eines Schmierdls, die zu keinen bedeutenden Eigenschaftsverdnderungen fiihrt, ist ca. 95 °C.
Tabelle Nr. 3 EMPFOHLENE SYNTHETISCHE SCHMIEROLE
y Mobil stcmsa sz @ TRIBOL
Viskositat Shell IBERIA
mmZ/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Klibersynth ARAL
bis 40 C Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GHé Degol TRIBOL
VG 320 WB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 WB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Ol typ Betriebstemperatur
SHELL TIVELA S$320 -35 + +170 °C
Tabelle Nr. 4 EMPFOHLENE MINERALOLE
e ot ——>7 7|
FL Mobil -..-“' CEPSA fEIBER == @ N TRIBOL
Shell IBERIA H
Viskositét Shell . . .
mm?/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol
bis 40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
GR BG mMw
VG 320 320 - 320 ypaop EP 320 632 320 320 320 320 320 CLP 320 1100/320
FL BAKU GR BG mMw
VG 220 220 TO 4/50 220 yp oo EP 220 630 220 220 220 220 290 CLP220 1100/220
VG 150 150 - 150 SR EP150 629 150 150 150 BG MW cip1so 1100150
GR BG mMw
VG 100 100 - 100 yp100 EP 100 627 100 100 100 100 100 CLP 100 1100/100
Ol typ Betriebstemperatur

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’

-10 +~ +85 C




WARTUNG

GréBen 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 und 503: es ist kein Olwechsel erforderlich.

GréBen 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 und 903: mit Mineraldl geschmiert:

Zu Beginn, nach 500 Betriebsstunden, das Schmierdl entleeren und das Gehéuse bis zum Olspiegel wiederauffiillen.

Nach der Einlaufzeit, den Zustand des Ols nach 2500 Betriebsstunden (ca. 6 Monate bei 14 Betriebsstunden tédglich) (berpriifen und, wenn nétig, auswechseln.
GréBen 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 und 903: mit synthetischem Ol geschmiert:

Zu Beginn, nach 500 Betriebsstunden, das Schmierdl entleeren und das Gehéduse bis zum Olspiegel wiederauffiillen.
Nach der Einlaufzeit, den Zustand des Ols nach 12000 Betriebsstunden (ca. 30 Monate bei 14 Betriebsstunden téglich) tiberpriifen und, wenn nétig, auswechseln.

SCHMIEROLE FUR DIE NAHRUNGSMITTEL- UND PHARMAINDUSTRIE

Die zusammen mit den Untersetzungsgetrieben gelieferten Schmierdle erfiillen die Zulassungsnorm USDA-H2, das heiBt, daB sie fiir die Nahrungsmittel- und
Pharmaindustrie empfohlen werden kénnen, vorausgesetzt, daB ein Kontakt mit den Nahrungsmitteln ausgeschlossen ist.

Auf Nachfrage kénnen die Schmierdle mit der Zulassung USDA - H1 geliefert werden, das heiBt, daB sie in der Nahrungsmittel- und Pharmaindustrie verwendet werden
kénnen, wenn ein unbeabsichtigter Kontakt des Schmierdls mit den Nahrungsmitteln technisch nicht auszuschlieBen ist.

EINZELTEILZEICHNUNG FUR ERSATZTEILE

Einzeldarstellung Serie DX zweistufig Serie DX dreistufig
Eintritt Serie DXc Rest der Bezeichnungen in zweistufig
Siehe weitere

Hi ise in Serie DX
inweise in sert 27s 14s 6s 7s 17 10 20s 9s 18 29s

5 4 26s 12s 16s 1s 24s 1 2s 12 4s 17s 28s
- NI O
O
il L & D
] [
A TTINT e — : N 8
e 23s— 1! ]
@{ 22s = ﬂ 19s— JQJ
16 T
: —- . |
( fj 30s % 14 9—% - % -
155 21s 10s 7 11s 6 3 185 1% Ll ] 5”
8 19 il
—15
20 J 11
7
25s

Ref. Bezeichnung Ref. Bezeichnung Ref. Bezeichnung

1 Gehéduse 18 Buchse (4) 15s  Dichtring DIN 3760 (4)

2 Registrierdeckel 19  Buchse (4) 16s  Federring DIN 472

3 Eintrittsdeckel 20 Interner Abscheider 17s  Federring DIN 472

4 Eintrittswelle (1) 1s  Kugellager DIN 625 18s  Federring DIN 472

5 Verbindungsflansch (3) 2s  Kugellager DIN 720 (4) 19s  Federring DIN 472

6 GV-Eingriff (2) 3s  Kugellager DIN 720 20s  Federring DIN 472 (6)

7 Transmissionswelle (8) 4s  Kugellager DIN 720 21s  Federring DIN 472 (7)

8 GV-Rad (2) 5s  Kugellager DIN 625 22s  Federring DIN 471

9 GV-Rad (2) 6s  Kugellager DIN 625 23s  Federring DIN 471

10  MV-Eingriff (2) 7s  Kugellager DIN 625 (4) 24s  Sechskantschraube DIN 933

11 MV-Rad (2) 8s  Kugellager DIN 625 25s  Zylinderschraube DIN 912

12 PV-Eingriff (2) 9s  Kugellager DIN 625 (4) 26s  Einstellzunge DIN 6885

13 PV-Eingriff (2) 10s  Kugellager DIN 625 (4) 27s  Einstellzunge DIN 6885

14  PV-Rad (2) 11s  Kugellager DIN 625 (4) 28s  Blinddeckel

15  Hohle Abtriebswelle 12s  Dichtring DIN 3760 29s  Blinddeckel

16  Buchse (4) 13s  Dichtring DIN 3760 30s  Blinddeckel

17 Buchse (4) 14s  Dichtring DIN 3760
ZUSATZLICHE ANGABEN
(1) Verzahnt (Anzahl Zdhne) oder mit eingesetztem Ritzel (2) Anzahl Zdhne (38) Maximaler Durchmesser
(4) AuBendurchmesser, Innendurchmesser und Breite (5) DIN 625 oder DIN 720 (6) AuBendurchmesser Dichtring Ref. 9s
(7) AuBendurchmesser Dichtring Ref. 10s (8) Verzahnt (Anzahl Zdhne) oder mit eingesetztem Ritzel - Lochdurchmesser

BEISPIEL FUR DIE BESTELLUNG VON ERSATZTEILEN
Menge Bezeichnung Ref. Untersetzungsgetriebe Typ Zusétzliche Angaben
1 Transmissionswelle 7 DXC-503 Verzahnt (19 Zdhne) -0 24



SEIRES

MEIWTHRES ODHGIES SUNARMOLOGHSHS KAI SUNTHRHSHS

Avtog 0 petwtioag HETa Ty ovvaguoldynon tov Eemépaoe ue ixavomomtind anoreléouara, uetakv didwv, Tovg axéiovlovs eAéyyovg:
Hyoueroia yaunloteon twv ogiwv mov xaboiCer o xaviouos VDI 2159

Steyavérgra — Soxyuj oe 1 Kg./em?

Exxevroixornra xar amevOvyoduuion twv aEévav ue faon tov DIN 42955

Kardoraon twv unyavomomuévoy empaveiav ue fdon tov ISO 1302

Karaoxevij xar 000uion twv yoavaliiv ue faon tov DIN 3967

AITNIANZH KAI OEZEI> YNAPMOAOIHZHX

Ta ,usye@ﬂ 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 xa: 503 mwapéxovrar puali ue to Mmavtinod tovg yia T 0éon ovvouoldynons HI1.

e Jt&gmrwmy auvag,ualoynmyg oe aMn Oéon, Oa mpémel va ovluicete T diapood abupwva ue tov mivaxa NI 1

To mapeyduevo Addt eivar paxds didoxeias xar avapéoerar otov ININAKA TON XAPAKTHPIZTIKQN.

e mepimrwon yonons dliov Aadiov, dtapogetixnot ané exeivo mov avapéoetar atov IIINAKA TN XAPAKTHPIZTIKQN O mpémet va adeLdoeTe T0 Mmaviixnd mov meQiéyetal
OTOV UELWTOA XA VO, TOV YEUITETE Ue TO AdOL wov emiAéEarte uéyot ™y ordun (moodrnra mov avapéoerar otov mivaxa N1 1).

Mny avauyviere Mmavriza 01adogeTixis udoxrag.

Ta ueyébn 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 xa1 903 naoéyovrar ywis Mmaviixd xal evail 0 TEAGTNS QUTS TTOV TOETEL VA, TO YEUIOEL UEYOL TN 0TAOUN TOV XaL va
axoAovOfoeL Tig 00nyies yia tny ovvTionon.

T'ENIKEX OAHTIEZ XYNAPMOAOTHZHE
Tomo0eTNOTE TOVG UEIWTNOES OVTWS WOTE Va POLOXOVIAL TTAVW TE EVIEAWS ETUTTEDEG ETUPAVELES, YIa VO, Un ONULOVOYOVTAL OVVOUELS 1)/% AL TATELS.
Ta va petageober n dvvaun amo tov uetwtnoa ax evbetag oty unyavy mwov Oa tebeL o #vnon, ovvioTaTal 1 Y101 VOG5 EAQOTIXOV TQOTOETOV.

Ta ogyava mwov tomoberovvtar otovs akoves, Oev moemeL va umovy ue Pla (yonoomotwvrag xabe Tvmov opuot), arla amala, meGovrags, HETW TOV ELOIXOV AVOLYUATOS TOV
a&ova. Ze avtiOetn meQUTTWON UTOQEL va TANYoVY Ta QovAguay. Tia ta avolyuata Twv otoLyeiwy mov Oa ovvaguoloynbovy, mpotewvovue avoyn mototnrag hé.

Hivaxas agif. 1. Katd meooéyyion ywontixdtrre Aumavtixot og Aitga, avdioya ue Tov Tomo xai Ty Oéon egyaoias Tov ueiwtijoa.

Oéon egyaociag
Tomog
D502 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
DX-352/402
DX-353/403 2.8 22 3 2.9 4 3.6
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 225 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
@] ] [ ]
Awwavrizd CLP s/DIN 51517, uégos 3
Hivaxag agi. 2. Zvvorduevo 15ddes.
IEwoes (uplo (EXt) otovg 40 °C)
Svvioroduevy Osouonpasia Tayvryra gt00dov: Ny
negipdaiiovros °C 500 a 1000 0.0 1000 a 1500 0.a.A.
-10 + +5 VG 100 VG 100
0 = +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
* [a tayvtyres elo6d0v N1 <500 otg./A. ovufovievteite.
Emitoendevn aoyn e xdbe xidon VG = £ 10% twv evOeixvuOUEVQY TIUDY.
H uéyiotn Ogpuonoaoia egyaociag evos Mmavtixov, ywois va magovotdGetar onuavtixi arloiwon Tmv yoaxtnolotixdy tov, eivar 95 °C mepimov.
Hivaxag agef. 3. ZYNIZTOYMENA YNOETIKA AIIIANTIKA
y Mobil stcmsa sz @ TRIBOL
gwésg Shell IBERIA
/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Klibersynth ARAL
0 40 °C Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GHé6 Degol TRIBOL
VG 320 WB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 WwB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Eidog Aadov Ocouoxpaoiia Aeirovoyiag
SHELL TIVELA S320 -35 + +170 C
Hivaxas agtf. 4. ZYNIZTOYMENA OPYKTEAAIA
e ¢ “ESSOEA
FL Mobll ca s' LUBR/CA’/O/V ‘ et @ . § TRIBOL
Shall IBERIA H
[Edoec Shell
mm?/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol
oe 40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
GR BG mMw
VG 320 320 - 320 ypa3op EP 320 632 320 320 320 320 320 CLP 320 1100/320
FL BAKU GR BG mMw
VG 220 220 TO 4/50 220 ypoog EP 220 630 220 220 220 220 220 CLP220 1100/220
GR BG mMw
VG 150 150 - 150 yp 150 EP 150 629 150 150 150 150 150 CLP 150 1100/150
GR BG mMw
VG 100 100 - 100 yp 100 EP 100 627 100 100 100 100 100 CLP 100 1100/100
Eidog Aadov Ocouoxpaoiia Aeirovoyiag

SHELL OMALA OIL 220 EP’

-10 +~ +85 C
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Meyéon 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 xa: 503: O¢ev ciaw amapaitnro va yiver allayq Aadidv.

Meyén 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 xa: 903: mwov Mimaivovrai ue oQuxTélaia:

g 500 doeg eoyaoiag apatgéote To Mmavtixd xal #ATOTTY YEUIOTE TO XAQTEQ UEXOL TV OTAOUI TOV.

Mera tn Aj&n s wepiédov orpwaiuatos, EAéyEte Tny xatdoraon twv Mmaviixdy uetd tny maoélevon 2500 woedv epyavias (6 uipves mepimov, gyalouevos 14 doeg Ty nuéoa)
xaL avTixaTaoTHoTe otav eival amaQaitnro.

Meyéon 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 xa: 903: mwov Aiwaivovrar ue ovvOeTind Adoia:

311 500 doeg egyaoiag apaiéote 1o Mmavtixnd xat xaTommy YeUiore T0 %A OTEQ UéXOL TN OTAOUN TOV.

Metd tnv Anén tng mepiédov otpwoiuatos, eAéyEte Ty xatdoraon twy Mmavtixdv uerd tyy tagéievon 12000 wodv spyaoiag (30 unves mepinov, oyaiouevos 14 does tny nuéoa,)
HOL AVTIXATAOTHOTE OTAY Eival amaQaitnTo.

AIINIANTIKA I'l'A THH PAPMAKOBOMHXANIA KAI THN BIOMHXANIA TPOPIMQN

Ta Aisavtind wov weeapéeovtal uasi ue Tovg SELwTREES THEEVY TOVS xavdves §yxotons USDA - H2, étar dvvavtarva yonotuomombovv oty paguaxofiounyavia xawty frounyavia
T00¢iUWY, apxel wdvra xabiotatal adbvarn N exaPn TTVG UE T TEOPIUA.

Katomw magayyelias, ta Mmavtixd mov mpoopépovrar nali ue tovs uelmtijoes dvvavrar va tneotv tovsg xavoves yxotons USDA-H1, étor umooodv va yonowuomombovv oty
paouaxofounyavia xar tn fropnyavia toogiuwv, exel 6mmY VIoEEl va vEdeel wia cvuTTOUATIXG ETAPT, TEYVIXA adDVaTTV VO amopevybei, uetakl Twv T00Piuwy xal Twy
Aaveixdv.

ITAPOYZIAZH I'A ANTAAAAKTIKA

Aemrouéeera e10660v Zepés DX 2 osiprana Zeipés DX 3 oeiotaxa
2e19dg AXE O1 vrodowmes mapamounes foioxovoal ota 2 oeLQIaXA
Aéeite Tovg dAovg
xxdixovs omny Ze1Qd DX 27s 14s 6s 7s 17 10 20s 9s 18 29s
N 4 265 125 16s 1s 24s 1 2s 12 4s 17s 28s ‘
| O
O
— LI
@ L
= | L ] ]
AT TN | S
o 77 23s |
7
pg{ 22s % ﬂ 19s I
16 .-."/A 7
3 \|-\= . 8s SR
— L] _ 9—
f 30s "77/% | 14 % . % n
3s 13 : -
156 21s 10s 7 11s 6 % 18s ° Q - é
8 2 N
——15 19
20 / 11 <
T = \s ]
7z /////// 7777777
nlits: ‘\\\ :lll
25s
Kwowés Kodixog Koo Koodwxog Kwowos Kodixog
1 Kipaorio 18 AayvAioe (4) 155  Zrabegomomriis DIN 3760 (4)
2 Tama eAéyyov 19 Aayvrioe (4) 16s Elaotixé dayrvlior DIN 472
3 Tama 1060V 20 Eowteoixnos diayworotis 17s Elaotixé dayrvlior DIN 472
4 A&ovag eia6dov (1) 1s Povieuav DIN 625 18s  Elaotixé dayrvlior DIN 472
5 DravtEa évwong (3) 2s Povieuav DIN 720 (4) 19s  Elaouxé daytvAior DIN 472
6 Toavatt GV (2) 3s Povleuav DIN 720 20s  Elaotiné dayrvAiot DIN 472 (6)
7 A&ovag ueradoons xivnons (8) 4s Povieuav DIN 720 21s Elaotiné dayrviior DIN 472 (7)
8 Tooyés GV (2) 5s Povieucv DIN 625 22s Elaotiné dayrvAior DIN 471
9 Tooyés GV (2) 6s Povieucv DIN 625 23s Elaotiné dayrvAioe DIN 471
10 Toavdlt MV (2) 7s Povigucv DIN 625 (4) 24s  E&dywvog xoyrias DIN 933
11 Tooyds MV (2) 8s Povleuav DIN 625 255  Kvhwdguxds xoyrias DIN 912
12 Toavdli PV (2) 9s Povieuav DIN 625 (4) 26s Téooa gvbuions DIN 6885
13 Toavali PV (2) 10s Povisuav DIN 625 (4) 27s TIéooa ev6uions DIN 6885
14 Tooyés PV (2) 11s Povieucv DIN 625 (4) 28s Tvphij tama
15 Swipvwtds déovag eEédov 12s  Zrabepomomric DIN 3760 29s Tvphij tama
16 AayvAide (4) 13s  Zrabegomomric DIN 3760 30s TvpAij tama
17 Aayviioe (4) 14s  Zvabepomouriic DIN 3760
ZYMIIAHPOQMATIKa XTOIXEiA
(1) Odovrwtds Tooyds (AoL. dovtidw) 1 ue TEAGOTO Yoavai 2) Aoibuds dovtidv B)  Méyiory didueroos
(4) Eéwreounij diduetoog. Eowteuxtj O1auetos xat mayog (5) DIN 625 1 DIN 720 (6) O ewregunds orabegomomriic xwd. 95
(7) O ekwreoinds arabegomomnric xwd. 108 (8)  Odoviwtdg Tooyds (Aoib. dovtidv) 1§ ue mE600eT0 Yoavalt —AidueTos omis

ITAPAAEITMA ITAITEAIAY TTA ANTAAAAKTIKA
Ioootyra Kwdixog Kwduxog Tomog perotijoa Zvuminoouatixd orovyeia
1 A&ovag uerddoons 7 DXC-503 Odovrwtos tooyos (19 dovuia) -0 24
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REDUCERS ASSEMBLY AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

Once assembled, this reducer passed the following tests, amongst others, satisfactorily:
Noise level below the limits specified in the standard VDI 2159

Watertightness - Test at 1 kg/cm2

Eccentricity and misalignment of shafts as per DIN 42995

Machined surface status as per ISO 1302

Construction and adjustment of gears as per DIN 3967

LUBRICATION AND ASSEMBLY POSITION

Sizes 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 and 503 are supplied with lubricant for assembly position H1.

In the event of assembly in any other position, the difference should be adjusted as shown in table No 1.

The oil supplied is long-life and is that indicated on the CHARACTERISTICS PLATE.

Should any oil other than that indicated on the CHARACTERISTICS PLATE be used, the lubricant contained in the gearbox should be drained and the gearbox filled to
level with the chosen type of oil (amount indicated in table No 1).

Do not mix lubricants of different brand names.

Sizes 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 and 903 are supplied without lubricant, and the customer should fill the gearbox to the indicated level and follow the
maintenance instructions.

GENERAL INSTRUCTIONS FOR MOUNTING

Ensure that the gear reducer are installed in such a way that they are mounted on a clean and flat surfaces, which wil not cause stress or tension in the gear reducer.
It is advisable to use a stretch coupling for transmitting the force directly from the speed reducer to the machine to be driven.

The pulleys and pinions should not be forced into the shafts by a hammer or mallet but should enter smoothly by the pressure exerted by a bolt screwed into the
threaded hole at the end of the saft. otherwise the bearings could be damaged.

For the holes of the elements to be mounted we recommend an H7 tolerance, and for the shafts a hé tolerance.

Table no. 1 Approximate oil capacity in litres, depending on reducer type and working position

Working position
Type
DX-302 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
X e 28 22 3 29 4 36
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 22.5 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Devaporising plug @ Level ® Drain
Lubricants CLP as per DIN 51517, part 3
Table no. 2 Recommended viscosity
Viscosity (mm?Z/s (cSt) at 40 °C)
Input speed: n,
Ambient temperature °C 500 at 1000 1/min 1000 at 1500 1/min
-10 + +5 VG 100 VG 100
0 = +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
* For input speeds n1 < 500 1/min please check
Admissible tolerance of each VG class = + 10% of the values given.
The maximum working temperature of a lubricant is approximately 95 °C, above which its characteristics may vary substantially.
TABLE NO. 3 RECOMMENDED SYNTHETIC LUBRICANTS
- Mobil skcewsa  sgoser @ TRIBOL
Viscosity Shall IBERIA
mm?/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Kliibersynth ARAL
at 40 °C Tivela Oil SINCART SHC XmpP HPS GHé6 Degol TRIBOL
VG 320 wB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 wB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Oil type Service temperature
SHELL TIVELA S320 -35 + +170 C

TABLE NO. 4 RECOMMENDED MINERAL LUBRICANTS

£ Mobil -.“:CEPSR’U‘;%”CAB‘EL?#&'-@ 7 TRBOL

FL
Sheall IBERIA

Viscosity Shell

H
H
&

[Brugaroies )

mm?/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol
at 40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
VG 320 320 . a0 5%, EP320 632 320 320 s20 B8 MW cipszo 1100320
VG 220 220 FTLOBj}gg 220 S8, EP220 630 220 220 220 58 MW cLp2zo 11002220
VG 150 150 - 150 S, EP150 629 150 150 150 BS MW cipiso 1100150
VG 100 100 - 100 S, EP100 627 100 100 00 BG MW cip1o0 1100100

Oil type Service temperature
SHELL OMALA OIL 220 'EP’ -10 + +85 C




MAINTENANCE

Sizes 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 and 503: no oil changes required.

Sizes 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 and 903: lubricated with mineral oil:

Initially, after 500 hours of service empty the lubricant and refill.

Once the running-in period is over, monitor the status of the lubricant after 2500 hours of work (approx. 6 months working 14 hours a day) and replace when necessary.

Sizes 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 and 903: lubricated with synthetic oil:
Initially, after 500 hours of service empty the lubricant and refill.
Once the running-in period is over, monitor the status of the lubricant after 12000 hours of work (approx. 30 months working 14 hours a day) and replace when necessary.

LUBRICANTS FOR THE FOOD AND PHARMACEUTICAL INDUSTRY

The lubricants supplied with the reducers comply with the USDA - H2 official approval standard, which means that may be recommended in the food and pharmaceutical
industries, provided they do not come into contact with food.

The reducers can be supplied to order with USDA-H1-compliant lubricants, which means they may be used in the food and pharmaceutical industries where there may
occasionally be a technically inevitable contact between food and lubricant.

SPARE PARTS LIST
Close-up of Input of Series DX two stage Series DX, three stage
DXc series The remaining references are
See remaining identical to those shown in two stage

references in DX series 27s 14s 6s 7s 17 10 20s 9s 18 29s

N 4 265 125 16s 1s 24s 1 2s 12 4s 17s 28s |
O
i L &
\ ]
ITETTIN T — | >
- | 23s— I —
@{ 22s 19s “@
16 N
liyg S| sl EEe-
U S I 14 N _ :gﬂ v
15 3s 18s 13 : -
s 21s 10s 7 11s 6 || — é
8 19
20 r 11 5
25s
Ref. Name Ref. Name Ref. Name
1 Box 18  Flange ring (4) 15s  DIN 3760 oil seal (4)
2 Manhole cover 19  Flange ring (4) 16s  DIN 472 elastic ring
3 Input cover 20 Inside separator 17s  DIN 472 elastic ring
4 Input shaft (1) 1s  DIN 625 bearing 18s  DIN 472 elastic ring
5 Joining flange (3) 2s  DIN 720 bearing (4) 19s  DIN 472 elastic ring
6 GV gear (2) 3s  DIN 720 bearing 20s DIN 472 elastic ring (6)
7 Transmission shaft (8) 4s  DIN 720 bearing 21s  DIN 472 elastic ring (7)
8 GV wheel (2) 5s  DIN 720 bearing 22s  DIN 471 elastic ring
9 GV wheel (2) 6s  DIN 720 bearing 23s  DIN 471 elastic ring
10 MV gear (2) 7s  DIN 625 bearing (4) 24s  DIN 933 hex screw
11 MV wheel (2) 8s  DIN 625 bearing 25s  DIN 912 cylinder screw
12 PVgear (2) 9s  DIN 625 bearing (4) 26s  DIN 6885 Adjustment tab
13 PV gear (2) 10s  DIN 625 bearing (4) 27s  DIN 6885 Adjustment tab
14 PV wheel (2) 11s  DIN 625 bearing (4) 28s  Bull plug
15 Hollow output shaft 12s  DIN 3760 oil seal 29s  Bull plug
16  Flange ring (4) 13s  DIN 3760 oil seal 30s  Bull plug
17 Flange ring (4) 14s  DIN 3760 oil seal
ADDITIONAL DATA
(1)  Toothed (No. of teeth) or with false pinion (2) Number of teeth (3) Maximum diameter
(4) Outside diameter, inside diameter and width (5) DIN 625 or DIN 720 (6) Outside @ retainer ref. 9s
(7) Outside @ retainer ref. 10s (8) Toothed (No. of teeth) or with false pinion-hole diameter

EXAMPLE OF A SPARES ORDER
Amount Name Ref. Reducer type Additional data
1 Transmission shaft 7 DXC-503 Toothed (19 teeth)-O 24
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REDUCTORES INSTRUCCIONES DE MONTAJE Y MANTENIMIENTO

Este reductor, una vez montado, ha pasado satisfactoriamente, entre otros, los siguientes controles:
Sonoridad inferior a los limites especificados en la norma VDI 2159

Estanqueidad - Prueba a 1 Kg./cm?

Excentricidad y desalineacion de los ejes segtin DIN 42955

Estados de superficies mecanizadas segun ISO 1302

Construccién y ajuste de engranajes segun DIN 3967

LUBRICACION Y POSICIONES DE MONTAJE

Los tamanos 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 y 503 se suministran con lubricante incorporado para la posicién de montaje H1.

En caso de montaje en otra posicion, ha y que ajustar la diferencia segun tabla N° 1.

El aceite suministrado es de larga duracion y esta indicado en la PLACA DE CARACTERISTICAS.

En caso de utilizar un aceite distinto al indicado en la PLACA DE CARACTERISTICAS debera vaciarse el lubricante contenido en el reductor y llenarlo con el tipo
elegido hasta el nivel (cantidad indicada en la tabla N° 1).

No mezclar lubricantes de diferentes marcas.

Los tamanos 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 y 903 se suministran sin lubricante, y es el cliente quien debera llenarlo hasta el nivel y seguir las
instrucciones para su mantenimiento.

PRESCRIPCIONES GENERALES DE MONTAJE

Los reductores con patas o con suplemento en el eje de salida deben montarse de manera que se asienten sobre superficies completamente planas, que no originen
esfuerzos o tensiones y los reductores con brida de fijacion deben montarse en una superficie perfectamente perpendicular al eje de salida. En ambos casos se
recomienda para transmitir la fuerza directamente desde el reductor hasta la maquina a accionar el empleo de un acoplamiento elastico.

En caso de aplicacién como reductor pendular, debe preverse un brazo de reaccion.

Los organos fijados en el eje de salida no deben entrar forzados a mazo o martillo sino suavemente a presion con un esparrago por el interior del mismo, en caso
contrario podrian danarse los rodamientos. Recomendamos para los ejes de los elementos a montar una tolerancia calidad hé.

Para el eje de entrada utilizar un esparrago roscado en el agujero existente en el extremo del mismo. Recomendamos para los agujeros de los elementos a montar
una tolerancia calidad H7.

Tabla N° 1 Capacidad aproximada de aceite en litros, segtn el tipo y la posicion de trabajo del reductor
Posicion de trabajo

Tipo
DX-302
DX-303 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
X e 28 22 3 29 4 36
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 56 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 5.5 5.5 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 235 20
DX-802/902 29.3 225 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Tapdn desvaporizador @ Nivel ® Vaciado
Lubricantes CLP s/DIN 51517, parte 3
Tabla N° 2 Viscosidad recomendada
Viscosidad (mmZ/s cSt a 40 °C)
Velocidad de entrada: n1
Temperatura ambiente aconsejada °C 500 a 1000 1/min 1000 a 1500 1/min
-10 = +5 VG 100 VG 100
0 + +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
* Para velocidades de entrada n1 < 500 1/min consultar.
Tolerancia admisible de cada clase VG = +10% de los valores indicados.
La temperatura maxima de trabajo de un lubricante sin que varien sustancialmente sus caracteristicas es aproximadamente de 95 °C
Tabla N°3 LUBRICANTES SINTETICOS RECOMENDADOS
y Mobil stcmsa sz @ TRIBOL
Viscosidad Shell IBERIA
mmZ/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Klibersynth ARAL
a40 C Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GH6 Degol TRIBOL
VG 320 WB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 WwB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Tipo aceite Temperatura de servicio
SHELL TIVELA 8320 -35 = +170 °C
Tabla N° 4 LUBRICANTES MINERALES RECOMENDADOS
e ot ——>7 7|
FL Mobil -..-“' CEPSA fEIBER == @ N TRIBOL
Shell IBERIA H
Viscosidad ~ Shell . L
mm?2/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol
a40 °c Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
GR BG mMw
VG 320 320 - 320 yp3op EP 320 632 320 320 320 320 320 CLP 320 1100/320
FL BAKU GR BG mMw
VG 220 220 TO 4/50 220 yp oo EP 220 630 220 220 220 220 290 CLP220 1100/220
VG 150 150 - 150 ngso EP 150 629 150 150 150 ‘;35% %VOV CLP 150 1100/150
VG 100 100 - 100 XPG"1?00 EP 100 627 100 100 100 ?{% %/g CLP 100 1100/100

Tipo aceite

Temperatura de servicio

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’
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MANTENIMIENTO
Tamanos 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 y 503: no es necesario efectuar cambios de aceite.
Tamanos 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 y 903: lubricados con aceite mineral:

Inicialmente a las 500 horas de trabajo vaciar el lubricante y volver a llenar el carter hasta el nivel.
Una vez efectuado el periodo de rodaje, controlar el estado del lubricante transcurridas 2500 horas de trabajo (6 meses aprox. trabajando 14 horas diarias) y sustituirlo
cuando sea necesario.

Tamanos 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 y 903: lubricados con aceite sintetico:

Inicialmente a las 500 horas de trabajo vaciar el lubricante y volver a llenar el carter hasta el nivel.
Una vez efectuado el periodo de rodaje, controlar el estado del lubricante transcurridas 12000 horas de trabajo (30 meses aprox. trabajando 14 horas diarias) y sustituirlo
cuando sea necesario.

LUBRICANTES PARA LA INDUSTRIA ALIMENTARIA Y FARMACEUTICA

Los lubricantes suministrados con los reductores cumplen con la normativa de homologacién USDA-H2 lo cual significa que pueden ser recomendados en la industria
alimentaria y farmacéutica, siempre que sea imposible un contacto con los alimentos.

Bajo demanda pueden suministrarse los reductores con lubricantes bajo homologacion USDA-H1 lo cual significa que pueden ser utilizados en la industria alimentaria
y farmacéutica, alli donde puede existir un contacto ocasional técnicamente inevitable entre los alimentos y el lubricante.

DESPIECE PARA RECAMBIOS

Serie DX de 2 etapas Serie DX de 3 etapas

Detalle entrada Serie DXc Ver resto de referencias en Serie DX de 2 etapas

Ver resto de referencias

en Serie DX
27s 14s 6s 7s 17 10 20s 9s 18 29s
5 4 26s 12s 16s 1s 24s 1 2s 12 4s 17s 28s |~
B O
O
o Lo
TN e — : N
e 23s 1O |
=1 225 is! ﬂ 19— i€
16 o
B s =T 6 ]
g s Al Tl
155 21s 10s 7 11s 6 3 185 13 L] — 5“
8 19 i
i 15
20 11
7
25s
Ref. Denominacién Ref. Denominacién Ref. Denominacién
1 Caja 18  Anillo con valona (4) 155  Retén DIN 3760 (4)
2 Tapa registro 19 Anillo con valona (4) 16s  Anillo elastico DIN 472
3 Tapa entrada 20  Separador interior 17s  Anillo elastico DIN 472
4 Eje entrada (1) 1s  Rodamiento DIN 625 18s  Anillo elastico DIN 472
5 Brida unién (3) 2s  Rodamiento DIN 720 (4) 19s  Anillo elastico DIN 472
6 Engrane GV (2) 3s  Rodamiento DIN 720 20s  Anillo elastico DIN 472 (6)
7 Eje transmisién (8) 4s  Rodamiento DIN 720 21s  Anillo elastico DIN 472 (7)
8 Rueda GV (2) 5s  Rodamiento DIN 625 22s  Anillo elastico DIN 471
9 Rueda GV (2) 6s  Rodamiento DIN 625 23s  Anillo elastico DIN 471
10  Engrane MV (2) 78  Rodamiento DIN 625 (4) 24s  Tornillo exagonal DIN 933
11 Rueda MV (2) 8s  Rodamiento DIN 625 25s  Tornillo cilindrico DIN 912
12 Engrane PV (2) 9s  Rodamiento DIN 625 (4) 26s Lengueta de ajuste DIN 6885
13  Engrane PV (2) 10s  Rodamiento DIN 625 (4) 27s  Lengueta de ajuste DIN 6885
14  Rueda PV (2) 11s  Rodamiento DIN 625 (4) 28s  Tapdn ciego
15  Eje salida hueco 12s  Retén DIN 3760 29s  Tapdn ciego
16  Anillo con valona (4) 13s  Retén DIN 3760 30s  Tapdn ciego
17 Anillo con valona (4) 14s  Retén DIN 3760
DATOS ADICIONALES
(1) Dentado (N° de dientes) o con pifndn postizo (2) Numero de dientes (3) Diametro maximo
(4) Diametro exterior, diametro interior y ancho (5) DIN 625 o DIN 720 (6) O exterior retén ref. 9s
(7) @ exterior retén ref. 10s (8) Dentado (N° de dientes) o con pindn postizo-Diametro agujero

EJEMPLO DE PEDIDO PARA RECAMBIOS
Cantidad Denominacién Ref. Tipo reductor Datos adicionales
1 Eje transmision 7 DXC-503 Dentado (19 dientes) -0 24
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REDUCTEURS INSTRUCTIONS DE MONTAGE ET D’ENTRETIEN

Une fois monté, ce réducteur a passé les contrbles suivants de maniere satisfaisante :
Sonorité inférieure aux limites spécifiées dans la norme VDI 2159

Etanchéité - essai a 1 kg/cm

Excentricité et desallgnement des arbres selon DIN 42955

Etats des surfaces usinées selon ISO 1302

Construction et réglage des engrenages selon DIN 3967

LUBRIFICATION ET POSITIONS DE MONTAGE

Les modéles 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 et 503 sont livrés avec le lubrifiant incorporé pour la position de montage H1.

En cas de montage dans une autre position, compenser la différence conformément au tableau n° 1.

L’huile fournie est du type longue durée et est celle indiquée sur la PLAQUE DES CARACTERISTIQUES.

Si on utilise une huile différente de celle indiquée sur la PLAOUE DES CARACTERISTIQUES, vider le lubrifiant contenu dans le réducteur et remplir celui-ci avec le
type choisi jusqu'au niveau (quantité indiquée sur le tableau n® 1).

Ne pas mélanger de lubrifiants de marques différentes.

Les modéles 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 et 903 sont livrés sans lubrifiant et c’est le client qui devra faire le niveau et suivre les instructions d’entretien.

INDICATIONS GENERALES DE MONTAGE

Poser le réducteur de fagon qu'il repose sur une superficie totalement plane, afin que sa position n ‘entraine aucun effort ou friction.

Pour transmettre directement la force du réducteur a la machine a mettre en marche, il est recommandé d'utiliser un accouplement élastique.

Les pieces a fixer sur les essieux ne doivent entrer ni & coups de maillet ni & coups de marteau mais doucement a pression grdce a un goujon depuis l'intérieur dans le
cas d’un axe creux, sinon on risque d’abimer les roulements.

Nous recommandons pour les axes des éléments a monter une tolérance qualité hé.

Table n° 1 Huile, contenance approximative en litres, selon le type et la position de travail du réducteur

Position de travail
Type
DX-302 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
DX-352/402
DX-353/403 2.8 22 3 2.9 4 3.6
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 56 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 5.5 5.5 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 235 20
DX-802/902 29.3 225 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O  Bouchon dévaporisation @ Niveau ® Vidange
Lubrifiants CLP s/DIN 51517, partie 3
Table n® 2 Viscosité recommandée
Viscosité (mm2/s (cSt) a 40 °C)
Vitesse d’entrée: n,
Température ambiante °C 500 a 1000 1/min 1000 a 1500 1/min
-10 = +5 VG 100 VG 100
0 = +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
*Pour des vitesses d’entrée n1 < 500 1/min veuillez nous consulter.
Tolérance admissible de chaque classe VG = + 10% des valeurs indiquées.
La température maximale de travail d’un lubrifiant, sans entrainer de modification substantielle de ses caractéristiques, est de 95 °C environ.
Table n° 3 LUBRIFIANTS SYNTHETIQUES RECOMMANDES
y Mobil stcmsa sz @ TRIBOL
Viscosité Shell IBERIA
mmZ/s (cSt) & BESLUX Mobil SHC Engranajes Klibersynth ARAL
40 °C Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GH6 Degol TRIBOL
VG 320 WB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 WB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Type huile Température de service
SHELL TIVELA S320 -35 + +170 C
Table n° 4 LUBRIFIANTS MINERAUX RECOMMANDES
@ . ‘ “ESSOEA
FL Mobil = czrsa /¢2268 @ @ N TRIBOL
Shell IBERIA H
Viscosité Shell i . .
mm?/s (cSt) a Omala Extra BP Engranajes Kliberoil Super ARAL Castrol
40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
GR BG mMw
VG 320 320 - 320 ypaop EP 320 632 320 320 320 320 320 CLP 320 1100/320
FL BAKU GR BG mMw
VG 220 220 TO 4/50 220 XP 220 EP 220 630 220 220 220 220 220 CLP 220 1100/220
GR BG mMw
VG 150 150 - 150 yp 150 EP 150 629 150 150 150 150 150 CLP 150 1100/150
GR BG mMw
VG 100 100 - 100 yp'100 EP 100 627 100 100 100 100 100 CLP 100 1100/100
Type huile Température de service

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’
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ENTRETIEN

Tailles 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 et 503: les vidanges ne sont pas nécessaires.
Tailles 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 et 903: lubrifiées avec de I'huile minérale :

Au début, aprés 500 heures de travail, vidanger, puis remplir le carter jusqu’au niveau.
Apres le rodage, contréler I'état du lubrifiant au bout de 2500 heures de travail (6 mois environ en travaillant 14 heures par jour) et le remplacer si nécessaire.

Tailles 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 et 903: lubrifiées avec de I'huile synthétique :

Au début, apres 500 heures de travail, vidanger, puis remplir le carter jusqu’au niveau. Apres le rodage, contréler I'état du lubrifiant au bout de 12 000 heures de travail (30
mois environ en travaillant 14 heures par jour), le remplacer si nécessaire.

LUBRIFIANTS POUR L’ INDUSTRIE ALIMENTAIRE ET PHARMACEUTIQUE

Les lubrifiants fournis avec les réducteurs sont conformes aux normes d’homologation USDA-H2 ; ils peuvent donc étre recommandés pour I'industrie alimentaire et
pharmaceutique, a condition que tout contact avec les aliments soit impossible.

Sur demande, nous pouvons fournir les réducteurs avec des lubrifiants ayant recu I'homologation USDA-H1, c’est-a-dire pouvant étre utilisés dans I'industrie alimentaire
et pharmaceutique quand un contact occasionnel, techniquement inévitable, peut se produire entre les aliments et le lubrifiant.

LISTE DES PIECES DE RECHANGE

Séries DX 2 trains Séries DX 3 trains

Détail entrée Série DXc . . .
Reste des réferences voir 2 trains

Voir autres références

dans la Série DX
27s 14s 6s 7s 17 10 20s 9s 18 29s
5 4 26s 12s 16s 1s 24s 1 2s 12 4s 17s 28s |~
B O
O
= [N
FETTIN s — | : N
o 23s [ |
=i 225 ie! ﬂ 19— IS
16 ¥
B s T bs
g el Pl g
155 21s 10s 7 11s 6 3 16s 13 L] — 5“
8 19 L
i 15
20 11
7
25s
Réf Dénomination Réf Dénomination Réf Dénomination
1 Boite 18  Anneau de joint (4) 15s  Joint DIN 3760 (4)
2 Couvercle registre 19  Anneau de joint (4) 16s  Anneau élastique DIN 472
3 Couvercle entrée 20  Séparateur intérieur 17s  Anneau élastique DIN 472
4  Axe d’entrée (1) 1s  Roulement DIN 625 18s  Anneau élastique DIN 472
5 Bride moteur (3) 2s  Roulement DIN 720 (4) 19s  Anneau élastique DIN 472
6 Engrenement GV (2) 3s  Roulement DIN 720 20s Anneau élastique DIN 472 (6)
7 Axe transmission (8) 4s  Roulement DIN 720 21s  Anneau élastique DIN 472 (7)
8 Roue GV (2) 5s  Roulement DIN 625 22s  Anneau élastique DIN 471
9 Roue GV (2) 6s  Roulement DIN 625 23s  Anneau élastique DIN 471
10  Engrenement MV (2) 7s  Roulement DIN 625 (4) 24s  Vis hexagonale DIN 933
11 Roue MV (2) 8s  Roulement DIN 625 25s  Vis cylindrique DIN 912
12 Engrenement PV (2) 9s  Roulement DIN 625 (4) 26s Clavette de reglage DIN 6885
13 Engrenement PV (2) 10s  Roulement DIN 625 (4) 27s  Clavette de reglage DIN 6885
14 Roue PV (2) 11s  Roulement DIN 625 (4) 28s  Bouchon aveugle
15  Arbre de sortie creux 12s  Joint DIN 3760 29s  Bouchon aveugle
16  Anneau de joint (4) 13s  Joint DIN 3760 30s  Bouchon aveugle
17 Anneau de joint (4) 14s  Joint DIN 3760
RENSEIGNEMENTS SUPPLEMENTAIRES
(1) Denté (nbre de dents) ou a faux pignon (2) Nbre de dents (3) Diametre maximal
(4) Diametre extérieur, diamétre intérieur et largeur (5) DIN 625 ou DIN 720 (6) Diametre extérieur joint réf. 9s
(7) Diametre extérieur joint réf. 10s (8) Denté (Nbre de dents) ou a faux pignon-diametre orifice

EXEMPLE DE COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE
Quantité Dénomination Réf Type réducteur Rens. supplémentaires
1 Axe transmission 7 DXC-503 Denté (19 dents)-0 24
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RIDUTTORI ISTRUZIONI DI MONTAGGIO E MANUTENZIONE

Questo riduttore, una volta montato, ha passato in modo soddisfacente, tra gli altri, i seguenti controlli:
Sonorita inferiore ai limiti specificati nella norma VDI 2159

Tenuta stagna - Prova a 1 Kg/cm?

Eccentricita e disallineamento degli alberi secondo DIN 42955

Stati di superfici meccanizzate secondo ISO 1302

Costruzione e regolazione di ingranaggi secondo DIN 3967

LUBRIFICAZIONE E POSIZIONI DI MONTAGGIO

Le dimensioni 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 e 503 sono fornite complete di lubrificante per la posizione di montaggio H1.

Nel caso di montaggio in un’altra posizione, bisogna regolare la differenza secondo la tabella n. 1.

L’olio fornito e di lunga durata ed é indicato nella PIASTRA DI CARATTERISTICHE.

Nel caso di usare un olio diverso a quello indicato nella PIASTRA DI CARATTERISTICHE, dovre svuotarsi il lubrificante contenuto nel riduttore che sara riempito con il
tipo d’olio scelto fino al livello (quantita indicata nella tabella n. 1).

Non mescolare lubrificanti di marchi diversi.

Le dimensioni 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 e 903 sono fornite senza lubrificante ed é il cliente colui che deve riempirle fino al livello e seguire le
istruzioni per la loro manutenzione.

PRESCRIZONI GENERALI DI MONTAGGIO

Mettere il riduttore in modo tale che possa riposare su di una superficie completamente piana, allo scopo di evitare sforzi o tensioni.

Per trasmettere la forza direttamente dal ridutore fino alla machina da azionare, si raccomanda I'impiego di un accoppiamento elastico.

Gli organi fissi sigli assi non devono entrare forzati a colpi di mazza o martello bensi dolcemente, a pressione, con una perno prigioniero dall’interno, del albero vuoto.
Per gli alberi degli elementi da montare, raccomandiamo una tolleranza di qualita hé.

Tabella N° 1 Capacita approssimativa di olio (in litri) secondo il tipo e la posizione di lavoro del riduttore

Posizione di lavoro
Tipo
DX-302
DX-303 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
DX-352/402
DX-353/403 2.8 22 3 2.9 4 3.6
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 56 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 225 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Tappo di sfiato @ Livello ® Scarico olio
Lubrificanti CLP s/DIN 51517, parte 3
Tabella N° 2 Viscosita consigliata
Viscosita (mm?/s cSt a 40 °C)
Velocita di entrata: n,
Temperatura ambiente consigliata °C 500 a 1000 1/min 1000 a 1500 1/min

-10 ~ +5 VG 100 VG 100

0+ +40 VG 320 VG 220

+35 + +60 VG 460 VG 320

* Consultare per velocita d’entrata n1 < 500 1/min
Tolleranza ammissibile di ogni tipo VG = + 10% dei valori indicati.
La temperatura massima di lavoro di un lubrificante, senza che le sue caratteristiche subiscano sostanziali variazioni, e di circa 95 °C

Tabella N° 3 LUBRIFICANTI SINTETICI RACCOMANDATI

£ Mobil stcsn  sozer @ TRIBOL
Viscosita Shell IBERIA
mm?/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Kliibersynth ARAL
a40 C Tivela Oil SINCART SHC Xmp HPS GHé Degol TRIBOL
VG 320 wB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 WB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Tipo d’olio Temperatura di servizio
SHELL TIVELA S$320 -35 + +170 °C

Tabella N° 4 LUBRIFICANTI MINERALI RACCOMANDATI

@ . ~SSOEA
Mm = Mobil T*CW@WBEL*H@ §7 TeoL
Shell IBERIA &

Viscosita Shell . L
mm?2/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol

a40 °c Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
GR BG Mw

VG 320 320 - 320 XP 320 EP 320 632 320 320 320 320 320 CLP 320 1100/320
FL BAKU GR BG Mw

VG 220 220 TO 4/50 220 XP 220 EP 220 630 220 220 220 220 220 CLP220 1100/220
GR BG mMw

VG 150 150 - 150 XP 150 EP 150 629 150 150 150 150 150 CLP 150 1100/150
GR BG Mw

VG 100 100 - 100 XP 100 EP 100 627 100 100 100 100 100 CLP 100 1100/100

Tipo d’olio Temperatura di servizio

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’ -10 - +85 C




MANUTENZIONE

Formati 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 e 503: non e necessario effettuare cambi d’olio.
Formati 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 e 903: lubrificati con olio minerale:

Inizialmente, dopo 500 ore di lavoro, vuotare il riduttore del lubrificante e riempire di nuovo il carter fino al livello indicato.
Dopo il periodo di rodaggio, controllare lo stato del lubrificante ogni 2500 ore di lavoro (circa 6 mesi, a 14 ore di lavoro al giorno) e sostituirlo quando é necessario.

Formati 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 e 903: lubrificati con olio sintetico:
Inizialmente, dopo 500 ore di lavoro, vuotare il riduttore del lubrificante e riempire di nuovo il carter fino al livello indicato.
Dopo il periodo di rodaggio, controllare lo stato del lubrificante ogni 12000 ore di lavoro (circa 30 mesi, a 14 ore di lavoro al giorno) e sostituirlo quando é necessario.

LUBRIFICANTI PER L’INDUSTRIA ALIMENTARIA E FARMACEUTICA

I lubrificanti forniti con i riduttori rispettano la normativa di omologazione USDA - H2, per cui possono essere usati nell'industria alimentaria e farmaceutica, purché non esista
la possibilita di un contatto con gli alimenti.

E possibile richiedere che i riduttori siano forniti con lubrificanti omologati secondo la norma USDA- H1, per cui possono essere usati nell'industria alimentaria e farmaceutica
la dove puo verificarsi un eventuale contatto tecnicamente inevitabile tra gli alimenti e il lubrificante.

SEZIONI PER RICAMBI
Particolare Serie DX 2 Treni d’ingranaggi Serie DX 3 Treni d’ingranaggi
dell’entrata Serie DXc Resto di riferimento in 2 treni d’ingranaggi

Vedi gli altri riferimenti
nella Serie DX

5
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Rif. Denominazione Rif. Denominazione Rif. Denominazione
1 Scatola 18  Anello di giunzione (4) 15s  Anello di tenuta DIN 3760 (4)
2 Coperchio registro 19  Anello di giunzione (4) 16s  Anello elastico DIN 472
3 Coperchio entrata 20  Separatore interno 17s  Anello elastico DIN 472
4 Albero entrata (1) 1s  Cuscinetto DIN 625 18s  Anello elastico DIN 472
5 Staffetta d’unione (3) 2s  Cuscinetto DIN 720 (4) 19s  Anello elastico DIN 472
6 Ingranamento GV (2) 3s  Cuscinetto DIN 720 20s Anello elastico DIN 472 (6)
7 Albero di trasmissione (8) 4s  Cuscinetto DIN 720 21s  Anello elastico DIN 472 (7)
8 Ruota GV (2) 5s  Cuscinetto DIN 625 22s  Anello elastico DIN 471
9 Ruota GV (2) 6s  Cuscinetto DIN 625 23s  Anello elastico DIN 471
10  Ingranamento MV (2) 7s  Cuscinetto DIN 625 (4) 24s  Vite esagonale DIN 933
11 Ruota MV (2) 8s  Cuscinetto DIN 625 25s  Vite cilindrica DIN 912
12 Ingranamento PV (2) 9s  Cuscinetto DIN 625 (4) 26s Linguetta di regolazione DIN 6885
13 Ingranamento PV (2) 10s  Cuscinetto DIN 625 (4) 27s  Linguetta di regolazione DIN 6885
14 Ruota PV (2) 11s  Cuscinetto DIN 625 (4) 28s  Tappo cieco
15  Albero di uscita cavo 12s  Anello di tenuta DIN 3760 29s  Tappo cieco
16  Anello di giunzione (4) 13s  Anello di tenuta DIN 3760 30s Tappo cieco
17 Anello di giunzione (4) 14s  Anello di tenuta DIN 3760
DATI ADDIZIONALI
(1) Dentato (N° di denti) o con pignone aggiunto (2) Numero di denti (3) Diametro massimo
(4) Diametro esterno, diametro interno e larghezza (5) DIN 6250 DIN 720 (6) Diametro esterno anello di tenuta rif. 9s
(7) Diametro esterno anello di tenuta rif. 10s (8) Dentato (N° di denti) o con pignone aggiunto - Diametro foro

ESEMPIO DI ORDINE PER RICAMBI
Quantita Denominazione Rif. Tipo di riduttore Dati addizionali
1 Albero di trasmissione 7 DXC-503 Dentato (19 denti)-0 24

ITA
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PAVAR!{J REDUKTORIAI

MONTAVIMO IR
PRIEZIJROS
INSTRUKCIJOS

Sumontuotas reduktorius, be kiti, sekmingai pragjio ir sSiuos bandymus:
triuk§mingumo lygis nesiekia ribt; nustatytiy standarte VDI 2159
Nepralaidumas vandeniui - Testavimas prie 1 kg/cm2

Asiy isScentravimas ir iskreipimas pagal DIN 42995

Apdorojamo pavirsiaus statusas pagal ISO 1302

Pavarij konstravimas ir gamyba pagal DIN 3967

SUTEPIMAS IR MONTAVIMO PADETIS

DydZiai 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 ir 503 tickiami montavimo padéciai H1.

Jei montuojama bitiy kokioje nors Kitoje padetyje, skirtumas turety biti pareguliuotas kaip parodyta lentele;je Nr 1.
tiekiama alyva yra ligo tarnavimo, jos marke& nurodyta DUOMENY/ PLOKSTELE JE.

Jei tektt; naudoti kitg alyvos tipg, nei nurodytas DUOMENY PLOKSTELE JE, pavary deZeje esanti tepalg reikia visg isleisti, o pavarty deéze pripildyti iki nurodyto
lygio pasirinktu alyvos tipu (kiekis nurodytas lenteléje nr. 1).

Nemaisyti skirtingtyy markiy lubrifikantuy.

DydZiai 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 ir 903 tiekiami be tepaly, pats klientas turi pripildyti pavary deZe iki nurodyto lygmens ir laikytis Cia pateiktij
prieziéros instrukcijy.

BENDROS INSTRUKCIJOS MONTAVIMUI

Pavary reduktorius turi b ti instaliuojamas ant Svaraus ir lygaus pavirsiaus, taip kad reduktoriuje neusikurty smi giai ar jtampos. UZtikrinant tiesiogini galios
perdavimg is pavaros reduktoriaus | varomag ji {renginf rekomenduojama sumontuoti elasting movg . Naudojamy skriemuliy bei krumpliaraciy negalima jé ga uzkalti
ant asies plaktuku ar ki ju: juos reikia uzmauti atsargiai, spaudziant varztu jsriegiamu | aSies gale esancig srieging kiauryme . Kalant galima sugadinti guolius.
Montuojamy komponenty kiauryme ms rekomenduojama paklaida yra H7, o asims hé.

Lentelé nr. 1 Apytikslé talpa litrais, priklausomai nuo reduktoriaus tipo ir darbinés padéties

Darbing: padgtis
Tipas
DX-302 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
e ] 28 22 3 29 4 36
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 5.5 5.5 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 22.5 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Pildymas @ Lygis ® [Sleidimas
Lubrifikantai CLP pagal DIN 51517, dalis 3
Lentelé nr. 2 Rekomenduojamas klampumas
Klampumas (mm#</s (cSt) at 40 °C)
{vadinis greitis: n1
Aplinkos temperatijra ° C 500 at 1000 1/min 1000 at 1500 1/min
-10 +~ +5 VG 100 VG 100
0~ +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
* Jei {vadiniai greiciai ny < 500 1/min prasome kreiptis { mus.
Leistinas nukrypimas VG = +10%
DidZiausia temperatira, prie kurios alyva lieka veiksminga ir is esme:s nekeiCia savo charakteristiky, yra apie 95 °C.
LENTELE NR. 3 RECOMENDUOJAMI SINTETINIAI TEPALAI
iy Mobil skcmsa  soser @ TRIBOL
Klampumas Shell IBERIA
mm?Z/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Klibersynth ARAL
at 40 °C Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GHé6 Degol TRIBOL
VG 320 WB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 WB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Alyvos tipas Darbine temperatira
SHELL TIVELA S320 -35 + +170 C
LENTELE NR. 4 REKOMENDUOJAMI MINERALINIAI TEPALAI
@ ot ——>7 7|
FL Mobil -..-“' CEPSA fEIBER == @ N TRIBOL
Shell IBERIA H
Klampumas  Shell , L
mm?2/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol
at 40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
GR BG mMw
VG 320 320 - 320 XP 320 EP 320 632 320 320 320 320 320 CLP 320 1100/320
FL BAKU GR BG MW
VG 220 220 TO 4/50 220 XP 220 EP 220 630 220 220 220 220 220 CLP220 1100/220
GR BG Mw
VG 150 150 - 150 XP 150 EP 150 629 150 150 150 150 150 CLP 150 1100/150
GR BG MW
VG 100 100 - 100 XP 100 EP 100 627 100 100 100 100 100 CLP 100 1100/100
Alyvos tipas Darbine temperatiira

SHELL OMALA OIL 220 EP’

-10 + +85 C




PRIEZITRA

Dydziams 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 ir 503 nereikia jokio alyvos keitimo.
DydZziai 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 ir 903 sutepti su mineraline alyva:

PradZioje po pirmi; 500 valandy darbo iSleisti visa tepalg ir {pilti naujo.
Pasibaigus darbiniam periodui, patikrinti tepalo bikle po 2500 darbo valandi (apie 6 men. dirbant 14 valandy | dieng a) ir, jei reikia, pakeisti.

Dydziai 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 ir 903: sutepti su:sintetine alyva:

PradZioje po pirmy 500 valandy darbo iSleisti visg tepalg ir {pilti naujo.
Pasibaigus darbiniam periodui, patikrinti tepalo bikle po 12000 darbo valandy (apie 30 mén. dirbant 14 valandy | diena) ir, jei reikia, pakeisti.

TEPALAI MAISTO IR FARMACIJOS PRAMONEI

Su reduktoriais tiekiami tepalai atitinka oficialiai patvirtintg USDA-H2 standartg , kas reiSkia, kad jie gali bati rekomenduojami naudojimui maisto ir farmacijos pramone;je
su sglyga, kad nekontaktuos su maistu.
Reduktorius galima uzZsakyti ir su USDA-H1 standartg atitinkanciu tepalu, kuris gali bitti naudojamas maisto ir farmacijos pramonéje, o atsitiktinis tepalo ir su maisto
kontaktas leistinas.

ATSARGINIY DALIY SARASAS

[ vado uZdarymas DXc serijai

Kitas nuorodas Zr. DX serijas

DX aviejiy pakopi} serija

DX trijiy pakopty serija

27s 14s 6s 7s 17 10 20s 95 18 29s
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Nr. Pavadinimas Nr. Pavadinimas Nr. Pavadinimas

1 Korpusas 18 Flanso Ziedas (4) 15s  DIN 3760 alyvos sandarinimas (4)
2 Angos dangtelis 19 Flan$o Ziedas (4) 16s  DIN 472 elastinis Ziedas
3 [ vado dangtelis 20 Vidinis skyriklis 17s  DIN 472 elastinis Ziedas
4 {vado asis (1) 1s DIN 625 guolis 18s  DIN 472 elastinis Ziedas
5 Jungimo flansas (3) 2s DIN 720 guolis (4) 19s  DIN 472 elastinis Ziedas
6 GV pavara (2) 3s DIN 720 guolis 20s  DIN 472 elastinis Ziedas (6)
7 Transmisijos asis (8) 4s DIN 720 guolis 21s  DIN 472 elastinis Ziedas (7)
8 GV ratas (2) 5s DIN 720 guolis 22s  DIN 471 elastinis Ziedas
9 GV ratas (2) 6s DIN 720 guolis 23s  DIN 471 elastinis Ziedas
10 MV pavara(2) 7s DIN 625 guolis (4) 24s  DIN 933 SeSioliktainis varZtas
11 MV ratas (2) 8s DIN 625 guolis 25s  DIN 912 cilindrinis varZtas
12 PV pavara (2) 9s DIN 625 guolis (4) 26s  DIN 6885 reguliavimo g sele
13 PV pavara (2) 10s  DIN 625 guolis (4) 27s  DIN 6885 reguliavimo g sele
14  PVratas (2) 11s  DIN 625 guolis (4) 28s  Kistukas
15 Tuscio iSejimo asis 12s  DIN 3760 alyvos sandarinimas 29s  Kistukas
16  Flanso Ziedas (4) 13s  DIN 3760 alyvos sandarinimas 30s  Kistukas
17 Flanso Ziedas (4) 14s  DIN 3760 alyvos sandarinimas

(1) Dantytas (danty skaiCius) ar su netikra dantyta asimi
(4) ISorinis skersmuo, vidinis skersmuo ir plotis
(7) ISorinis sandarinimo @ nr. 10s

ATSARGINIYy DALIY UZSAKYMO PAVYZDYS

Kiekis

1

Pavadinimas
Transmisijos asis

(2) Danty skaicius
(5) DIN 625 arba DIN 720

(3) Maksimalus skersmuo
(6) ISorinis sandarinimo @ nr. 9s

(8) Dantytas (danty skaicCius) arba su netikra dantyta asimi -kiaurymess skersmuo

Nr. Reduktoriaus tipas

DXC-503

Papildomi duomenys
Dantyta (19 danty)- O 24

LT
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REDUCTOREN MONTAGE EN ONDERHOUDSINSTRUCTIES

Deze reductor is, na te zijn gemonteerd, de volgende controles met succes gepasseerd:
Geluidsniveau onder de volgens VDI 2159 norm vastgelegde limietwaarden.
Dichtheidsproef onder 1kg/cm?.

Excentriciteit en deviatie uitlijning van de assen volgens DIN 42955

Conditie van bewerkte opperviakten volgens ISO 1302

Constructie en afstelling van het tandwerk volgens DIN 3967

SMERING EN MONTAGESTANDEN

De maten 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 en 503 worden met smeermiddel geleverd voor de montage positie H1

In geval van montage in een andere positie moet men het verschil aanpassen volgens tabel Nr. 1.

De geleverde olie is duurzaam en wordt aangeduid op de EIGENSCHAPPEN PLAAT.

In geval van gebruik van een andere dan de op de EIGENSCHAPPEN PLAAT voorgeschreven olie moet men eerst de smeerolie uit het reservoir verwijderen en
daarna vullen met de nieuwe olie tot op de hoogte van de pijl (hoeveelheid aangeduid op tabel Nr. 1)

Geen smeerolién van verschillende merken mengen.

De maten 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 en 903 worden zonder smeerolie geleverd, en het is aan de klant om ze tot op de hoogte van de pijl te vullen en
de tevens om de onderhoudsinstructies te volgen.

ALGEMENE AANWIJZINGEN VOOR DE MONTAGE

Verzeker de positie van de reductor zodat hij op een volledig viakke ondergrond, die geen krachten of spanningen veroorzaakt, wordt verankerd.

Voor de overbrenging van de kracht direct van de reductor naar de te gebruiken machine wordt het gebruik van een elastische koppeling aangeraden.

De op de assen aangebrachte onderdelen moeten niet met brute kracht of met hamer worden verenigd, doch met lichte drukuitoefening door middel van de
schroefdraad aan het uiteinde van beide assen of met een tapbout in het geval van een holle as.

Wij raden aan voor de holtes van de te monteren elementen een kwaliteits toleranti van H7 en voor de assen een kwaliteits toleranti van h6 te handhaven.

Tabel N°1_Globale hoeveelheid olie in liters, volgens het type en de werkstand van de reductor

Werkstand
Type
D502 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
X e 28 22 3 29 4 36
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 22.5 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Vullen @ Peil ® Ledigen
Smeermiddelen CLP volgens DIN 51517, deel 3
Tabel N° 2 Aanbevolen viscositeit
Viscositeit (mm?/s (cSt) 40 °C)
Inspuit snelheid n,
Aanbevolen omgevingstemperatuur °C 500 - 1000 1/min 1000 - 1500 1/min
-10 + +5 VG 100 VG 100
0 = +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
* Voor invoersnelheden n1< 500 1/min moet de fabrikant worden geraadpleegd.
Toegelaten tolerantie van elke soort VG = + 10% van de aangegeven waarden.
De maximum werktemperatuur van een bepaald smeermiddel, zonder dat zijn eigenschappen wezenlijk veranderen, bedraagt ongeveer 95 C
Tabel N°3 AANBEVOLEN SYNTHETISCHE SMEERMIDDELEN
iy Mobil stcsn  sozer @ TRIBOL
Viscositeit Shell IBERIA
mmZ/s (cST) BESLUX Mobil SHC Engranajes Kliibersynth ARAL
bij 40 °C Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GH6 Degol TRIBOL
VG 320 wB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 WB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Soort olie Bedrijfstemperatuur
SHELL TIVELA S320 -35 + +170 C
Tabel N°4 AANBEVOLEN MINERALE SMEERMIDDELEN
@ . ‘ “ESSOEA
FL Mobil = czrsa /¢2268 @ @ N TRIBOL
Shell IBERIA H
Viscositeit Shell i . .
mm?/s (¢cST) Omala Extra BP Engranajes Kliberoil Super ARAL Castrol
bij 40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
GR BG mw
VG 320 320 - 320 ypaop EP 320 632 320 320 320 320 320 CLP 320 1100/320
FL BAKU GR BG mMw
VG 220 220 TO 4/50 220 XP 220 EP 220 630 220 220 220 220 220 CLP220 1100/220
GR BG mMw
VG 150 150 - 150 yp150 EP 150 629 150 150 150 150 150 CLP 150 1100/150
GR BG mMw
VG 100 100 - 100 yp100 EP 100 627 100 100 100 100 100 CLP 100 1100/100
Soort olie Bedrijfstemperatuur

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’

-10 +~ +85 C




ONDERHOUD

Voor de modellen 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 en 503: is het niet nodig de olie te vervangen.
De modellen 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 en 903: gesmeerd met minerale olie:

Na de eerste 500 werkuren, moet de olie worden verwijderd en het carter opnieuw totaan de peilindicatie worden gevuld.
Na deze inwerkingsperiode moet de staat van de olie elke 2500 werkuren (ong. 6 maanden, bij 14 uur/dag) worden gecontroleerd en zo nodig worden vervangen.

De modellen 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 en 903: gesmeerd met synthetische olie:
Na de eerste 500 werkuren, moet de olie worden verwijderd en het carter opnieuw totaan de peilindicatie worden gevuld.
Na deze inwerkingsperiode moet de staat van de olie elke 12000 werkuren (ong. 30 maanden, bij 14 uur/dag) worden gecontroleerd en zo nodig worden vervangen.

SMEERMIDDELEN VOOR DE VOEDINGS- EN FARMACEUTISCHE INDUSTRIE

De samen met de reductoren toegeleverde smeermiddelen voldoen aan de norm USDA-H2, zodat deze kunnen worden aanbevolen voor gebruik in de voedings- en
farmaceutische industrie, altijd en wanneer deze nooit in contact komen met voedingswaren.
Op verzoek kunnen de reductoren worden toegeleverd met een smeermiddel dat voldoet aan de norm USDA-H1, zodat deze kunnen worden gebruikt in de voedings-
en farmaceutische industrie in het geval dat het technisch onvermijdelijk is dat er een mogelijkheid bestaat op een incidenteel contact tussen de voedingswaren en het
smeermiddel.

Technisch schema t.b.v. vervangingsonderdelen

Detail invoer Serie DXc.
Zie verder de referenties

van de Serie DX.

|
(SIRIIE

il

oy

15s 21s 10s 7 11s 6

Ref. Omschrijving
1 Behuizing
2 Registerafsluiting
3 Deksel toevoer
4 Inkomende as (1)
5 Verbindingsbeugel (3)
6  Overbrenging GV (2)
7 Overbrengingsas (8)
8 Wiel GV (2)
9 Wiel GV (2)
10  Overbrenging MV (2)
11 Wiel MV (2)
12 Overbrenging PV (2)
13  Overbrenging PV (2)
14 Wiel PV (2)
15 Holle uitvoeras
16  Ring (4)
17 Ring (4)

AANVULLENDE GEGEVENS
(1)

Series DX 2 etappen

4 26s 12s 16s 1s 24s 1 2s 12

LIy

22s
16

30s ——

3s

20

(4) Buitendiameter, binnendiameter en breedte
(7) @ buitenkant pin ref. 10s

4s 17s 28s

25s

Ref.

18
19
20
1s
2s
3s
4s
5s
6s
7s
8s
9s
10s
11s
12s
13s
14s

Tandwerk (aantal tanden) of met afneembaar tandwiel

Omschrijving
Ring (4)
Ring (4)

Binnenste afstandhouder

Lager DIN 625
Lager DIN 720 (4)
Lager DIN 720
Lager DIN 720
Lager DIN 625
Lager DIN 625
Lager DIN 625 (4)
Lager DIN 625
Lager DIN 625 (4)
Lager DIN 625 (4)
Lager DIN 625 (4)
Pin DIN 3760

Pin DIN 3760

Pin DIN 3760

(2) Aantal tanden
(5) DIN 625 of DIN 720
(8) Tanding (aantal tanden) of met afneembaar tandwiel - diameter opening

VOORBEELD VAN EEN BESTELLING VAN VERVANGINGSONDERDELEN

Hoeveelheid

Omschrijving

1 Overbrengingsas

Ref.
7

Type reductor
DXC-503

—15

Series DX 3 etappen
De rest van de referenties als bij model 2 etappen

27s 14s 6s 7s 17 10 20s 9s 18 29s

i O
Lo
—
23s— 1 ﬁ/>
19s—— - JQJ
8s —=|
14 S 1
. =1
18s 13 i -
! =
11
7

Ref. Omschrijving

15s  Pin DIN 3760 (4)

16s  Elastiche ring DIN 472
17s  Elastiche ring DIN 472
18s  Elastiche ring DIN 472
19s  Elastiche ring DIN 472
20s  Elastiche ring DIN 472 (6)
21s  Elastiche ring DIN 472 (7)
22s  Elastiche ring DIN 471
23s  Elastiche ring DIN 471
24s  Zeskantige schroef DIN 933
25s  Cylinderschroef DIN 912
26s  Afstellingslipje DIN 6885
27s  Afstellingslipje DIN 6885
28s  Blinddop

29s  Blinddop

30s Blinddop

(3) Maximale diameter
(6) @ buitenkant pin ref. 9s

Aanvullende gegevens
Tanding (19 tanden)-@ 24
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REDUTORES INSTRUCOES DE MONTAGEM E MANUTENCAO

Este redutor, uma vez montado, passou satisfatoriamente, entre outros, os seguintes controlos:
Sonoridade inferior aos limites especificados na norma VDI 2159

Impermeabilidade - Prova a 1 Kg/cm

Excentricidade e desalinhamento dos eixos segundo DIN 42955

Estados de superficies mecanizadas segundo 1SO 1302

Construgdo e ajuste de engrenagens segundo DIN 3967

LUBRIFICACAO E POSICOES DE MONTAGEM

Os tamanhos 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 e 503 sdo fornecidos com lubrificante incorporado para a posicdo de montagem H1.

Em caso de montagem noutra posi¢do, devera ser ajustada a diferenca conforme a tabela N° 1.

O dleo fornecido é de longa duragcao e consta na PLACA DE CARACTERISTICAS.

Em caso de utilizar um dleo diferente ao que consta na PLACA DE CARACTERISTICAS, devera ser drenado o lubrificante do redutor e ser enchido até o nivel com o
tipo escolhido (quantidade indicada na tabela N° 1).

Nao misturar lubrificantes de diferentes marcas.

Os tamanhos 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 e 903 sdo fornecidos sem lubrificante, sendo o cliente quem devera o encher até o nivel e seguir as
instrugbes para a sua manutengao.

PRESCRICOES GERAIS DE MONTAGEM

Assegurar a posicao do redutor de maneira a que ele assente numa superficie completamente plana, a fim de ndo se originarem esforcos ou tensées.

Para poder transmitir directamente a for¢a do redutor até a maquina a accionar, torna-se recomendavel o emprego de uma unido elastica.

Os orgaos a fixar nos eixos ndo devem ser introduzidos de uma forma forgada por meio de mago ou de martelo, mas sim suavemente a pressao mediante o orificio
roscado do extremo dos mesmos.

Para os eixos dos elementos a montar, recomendamos uma tolerancia de qualidade h6.

Tabela N° 1 Capacidade aproximada de éleo em litros, segundo o tipo e a posicao do redutor

Posigao de trabalho
Tipo
DX-302 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
X e 28 22 3 29 4 36
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 56 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 5.5 5.5 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 225 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Respiro @ Nivel ® Vazio
Lubrificantes CLP s/DIN 51517, parte 3
Tabela N° 2 Viscosidade recomendada
Viscosidade (mm?/s (cSt) a 40 °C)
Velocidade de entrada: n,
Temperatura ambiente aconsejada °C 500 a 1000 1/min 1000 a 1500 1/min
-10 - +56 VG 100 VG 100
0 = +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
*Para velocidades de entrada n1 < 500 1/min consultar.
Tolerdncia admissivel de cada classe VG = + 10% dos valores indicados.
A temperatura maxima de trabalho de um lubrificante sem que variem substancialmente as suas caracteristicas é aproximadamente de 95 °C
Tabela N° 3 LUBRIFICANTES SINTETICOS RECOMENDADOS
- Mobil skcewsa  sgoesr @ TRIBOL
Viscosidade Shail IBERIA
mm?/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Klibersynth ARAL
a40 °C Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GHé6 Degol TRIBOL
VG 320 wB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 wB FL GEARSYNT 220 220w 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Tipo de éleo Temperatura de servicio
SHELL TIVELA S320 -35 = +170 C
Tabela N° 4 LUBRIFICANTES MINERAIS RECOMENDADOS
e “ESSOEA
: Mobil koo seses o @ [B] 7§ oo
Shall IBERIA H
Viscosidade ~ Shell ) L
mm2/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliberoil Super ARAL Castrol
a4o0 °c Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
GR BG Mw
VG 320 320 - 320 XP 320 EP 320 632 320 320 320 320 320 CLP 320 1100/320
FL BAKU GR BG mMw
VG 220 220 TO 4/50 220 XP 220 EP 220 630 220 220 220 220 220 CLP 220 1100/220
VG 150 150 - 150 XPG"1?50 EP 150 629 150 150 150 ?560 1;45‘/(‘)/ CLP 150 1100/150
VG 100 100 - 100 S, EP100 627 100 100 00 BG MW cip1o0 1100100

Tipo de éleo

Temperatura de servicio

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’

-10 +~ +85 C




MANUTENGCAO

Tamanhos 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 e 503: nao é necessario fazer mudancas de dleo.
Tamanhos 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 e 903: lubrificados com éleo mineral:

Inicialmente as 500 horas de trabalho, esvaziar o lubrificante e voltar a encher o carter até ao nivel.
Uma vez efectuado o periodo de rodagem, controlar o estado do lubrificante passadas 2500 horas de trabalho (6 meses aprox., trabalhando 14 horas didrias) e substitui-lo

quando for necessario.

Tamanhos 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 e 903: lubrificados com dleo sintéticos:

Inicialmente as 500 horas de trabalho, esvaziar o lubrificante e voltar a encher o carter até ao nivel.
Uma vez efectuado o periodo de rodagem, controlar o estado do lubrificante passadas 12000 horas de trabalho (30 meses aprox., trabalhando 14 horas didrias) e substitui-lo

quando for necessario.

LUBRIFICANTES PARA A INDUSTRIA ALIMENTICIA E FARMACEUTICA

Os lubrificantes fornecidos com os redutores cumprem com a normativa de homologacdo USDA - H2, o que significa que podem ser recomendados na industria alimenticia
e farmacéutica sempre que seja impossivel um contacto com os alimentos.
A pedido os redutores podem ser fornecidos com lubrificantes sob a homologacdo USDA-H1, o que significa que podem ser utilizados na industria alimenticia e
farmacéutica, onde pode haver um contacto ocasional tecnicamente inevitavel entre os alimentos e o lubrificante.

DESMONTAGEM PARA SOBRESSELENTES

Detalhe da entrada da
Série DXc
Ver o resto das
referéncias na Série DX

|

=
iyl
=

]

lisn

15s 21s 10s 7 11s 6

Ref. Denominacao
Caixa

Tampa registo
Tampa entrada

Eixo entrada (1)
Brida uniao (3)
Engrenagem GV (2)
Eixo de transmisséo (8)
Roda GV (2)

Roda GV (2)

10  Engrenagem MV (2)
11 Roda MV (2)

12 Engrenagem PV (2)
13 Engrenagem PV (2)
14  Roda PV (2)

15  Eixo de saida oco

© ® N O O AN N =

16  Anel balona (4)
17 Anel balona (4)
DADOS ADICIONAIS

(1) Denteado (N° de dentes) ou com carrete postico

4 26s 12s 16s 1s 24s

Series DX 2 conjuntos
de engrenagens

22s
16

30s
3s

20

(4) Diametro exterior, didmetro interior e largura

(7) @ exterior trava ref. 10s

Series DX 3 conjuntos

de engrenagens
Ver resto de referéncias
em 2 conjuntos de engrenagens

27s 14s 6s 7s 17 10 20s 9s 18 29s
125 12 4s 17s 28s ‘
I O
O
[
Lo J — N
23s
[ 19s
—H .
— %7 14 9
18s 13
/ 15 19

01

o — 5
N N
o 1].]
7

N

25s

Ref.

Denominacéo
18  Anel balona (4)
19  Anel balona (4)

20  Separador interior
1s  Rolamento DIN 625

2s  Rolamento DIN 720 (4)
3s  Rolamento DIN 720
4s  Rolamento DIN 720
5s  Rolamento DIN 625
6s  Rolamento DIN 625

7s  Rolamento DIN 625 (4)

8s  Rolamento DIN 625

9s  Rolamento DIN 625
10s  Rolamento DIN 625 (4)
11s  Rolamento DIN 625 (4)
12s  Retém DIN 3760

13s  Retém DIN 3760

14s  Retém DIN 3760

(2) Numero de dentes
(5) DIN 625 ou DIN 720

il IIIII
]

illss: N\

N

N

L
i\

Ref. Denominacao

15s  Retém DIN 3760 (4)

16s  Anel elastico DIN 472

17s  Anel elastico DIN 472

18s  Anel elastico DIN 472

19s  Anel elastico DIN 472

20s  Anel elastico DIN 472 (6)
21s  Anel elastico DIN 472 (7)
22s  Anel elastico DIN 471

23s  Anel elastico DIN 471

24s  Parafuso hexagonal DIN 933
25s  Parafuso cilindrico DIN 912
26s Lingueta de ajuste DIN 6885
27s  Lingueta de ajuste DIN 6885
28s  Tampao cego

29s Tampdo cego

30s Tampao cego

(3) Diametro maximo
(6) O exterior retén ref. 9s

(8) Denteado (N° de dentes) ou com carrete postico-Didmetro orificio

EXEMPLO DE PEDIDO PARA SOBRESSELENTES

Quantidade

Denominagao

1 Eixo transmissao

Ref.
7 DXC-503

Tipo reductor

Dados adicionais
Denteado (19 dentes)-Q 24



SERII

CHARAKTERYSTYKA PRACY REDUKTOROW

Reduktor po zmontowaniu poddany jest nastepujacym testom:
sprawdzany jest poziom hatasu, ktory musi by¢ ponizej normy VDI 2159
szczelno$é - testowane przy 1kg/cm?

mimos§rodowo$¢ i wspétosiowos¢ walu zgodnie z normg DIN 42995
powierzchnie obrobione zgodnie z norma ISO 1302

konstrukcja i ustawienie przelozenia w korpusie zgodnie z norma DIN 3967

Smarowanie i pozycja pracy
Reduktory typu 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 i 503 sq standardowo wypeitniane jest dtugo zywotnym olejem o przedtuzonym okresie uzytkowania
w ilo$ ci odpowiadaj# cej dla pozycji pracy H1.

W przypadku ustawienia przektadni w innej pozycji nalezy dostosowac ilos¢ oleju w zalezno$ci od wielko$ci jednostki i pozycji pracy wg. tabeli nr. 1

Na tabliczce znamionowej umieszczono informacje jaki olej zostat fabrycznie wiany do przektadni. Jezeli typ oleju wskazany na tabliczce jest nieosiagalny, to nalezy
oprézni¢ korpus i wypetnic¢ jednym z nizej wymienionych.

Mieszanie olejow z innymi jest niewskazane.

Jednostki typu 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 i 903 dostarczane sq bez oleju, dlatego tez klient zobowiazany jest napetnic¢ korpus olejem przektadniowym
do wymaganego poziomu zgodnie z instrukcjg.

OGOLNE ZALECENIA MONTAZU

Montaz nalezy przeprowadzi¢ na czystej, ptaskiej stabilnej powierzchni, ktdéra nie moze wplywac ujemnie na prace reduktora. Zalecane jest montowanie sprzegta
elastycznego pomiedzy reduktorem, a maszynq napedzang.

Do montazu elementéw na wale reduktora nie wolno uzywac mfotka, nalezy skorzysta¢ z centralnie nagwintowanego otworu na kori cu watu, mocowane elementy
powinny dac¢ swobodnie wcisna¢ sie na wat. Zalecamy tolerancje H7 dla otworéw elementéw montowanych na wale, typu kofa i sprzegta, a dla watéw tolerancje h6.

Tabela 1 Przyblizona ilo$ ¢ oleju w litrach w zaleZno$ci od pozycji pracy.

Pozycja pracy
Typ
DX-302 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
X 28 22 3 29 4 36
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 1 1 125 125
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 225 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O Napetnianie @ Poziom ® Korek upustowwy
Oleje CLP wedtug DIN 51517, cze$¢ 3
Tabela 2. Zalecana lepko$ ¢ oleju przektadniowego
Lepks ¢ (mm?/s (cSt) przy 40 °C)
Predkcs ¢ wejsciowa: n,
Temperatura otoczenia °C 500 + 1000 obr/min 1000 + 1500 obr/min
-10 + +5 VG 100 VG 100
0 = +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
*Dla predkosci n1 < 500 obr/min nalezy sprawdzié.
Dopuszczalna tolerancja dla kazdej klasy VG = + 10% od podanych wartosciw tabeli.
Maksymalna temperatura pracy dla oleju w przyblizeniu 95 °C powyzej charakterystyka moze zmieni¢ sie znacznie
Tabela 3 Zalecane oleje syntetyczne
£ Mobil stcmsn  szoeer @ TRIBOL
Legkoéé Shell IBERIA ' . )
mm&</s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Kliibersynth ARAL
przy 40 °C  Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GHé6 Degol TRIBOL
VG 320 WB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 WwB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Typ oleju Temperatura pracy
SHELL TIVELA S320 -35 + +170 C

Tabela 4 Zalecane oleje mineralne

@ - ‘ e ]
@ FL : Mobil 5= czrsa 149865 @ @ N TRIBOL
Sheil IBERIA &

Lepkogé Shell

mm?/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol

przy 40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM1  Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
GR BG Mw

VG 320 320 - 320 XP 320 EP 320 632 320 320 320 320 320 CLP 320 1100/320
FL BAKU GR BG Mw

VG 220 220 TO 4/50 220 XP 220 EP 220 630 220 220 220 220 220 CLP220 1100/220
GR BG Mw

VG 150 150 - 150 XP 150 EP 150 629 150 150 150 150 150 CLP 150 1100/150
GR BG Mw

VG 100 100 - 100 XP 100 EP 100 627 100 100 100 100 100 CLP 100 1100/100

Typ oleju Temperatura pracy

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’ -10 - +85 C




KONSERWACJA

Jednostki typu 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 i 503 sq zalane dfugo Zzywotnym olejem olejem o przedtuzonym okresie uzytkowania, co zwalnia klienta z jego
wymiany.

Jednostki 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 i 903 eksploatowane z zalane olejem mineralnym:

Nalezy wymieni¢ go po pierwszych 500 roboczogodzinach. Korpus nalezy wyptukaé i ponownie napetni¢. Po poczatkowym okresie pracy, wymiang oleju nalezy
przeprowadzaé co 2500 roboczogodzin (w przyblizeniu co 6 miesiecy przy pracy 14 godzinnej na dzier) lub w chwili gdy zaistnieje taka koniecznos¢.

Jednostki typu 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 i 903 eksploatowane z zalane olejem syntetycznym:
Nalezy wymieni¢ go po pierwszych 500 roboczogodzinach. Korpus nalezy wyplukaé i ponownie napetnic. Po poczatkowym okresie pracy, wymiane oleju nalezy
przeprowadzaé co 12000 roboczogodzin.(w przyblizeniu co 30 miesigcy przy pracy 14 godzinnej na dzieri) lub w chwili gdy zaistnieje taka konieczno$¢

OLEJ DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO | FARMACEUTYCZNEGO

Przektadnia dostarczona ze standardowym olejem USDA-H2, co znaczy, ze moze pracowac w przemysle spozywczym i farmaceutycznym pod warunkiem, ze olej niema
bezposredniego kontaktu z produktem.

Przektadnia moze by¢ dostarczona z olejem USDA-H1, co pozwala na stosowanie reduktoréw tam gdzie technicznie jest nieunikniony kontakt oleju z produktem.

WYKAZ CZESCI
Przekrdj przez reduktory serii DXC Seria DX trzystopniowa
Pozostate cze$ci identyczne Pozostate cze$ci identyczne
Jak w reduktorach serii DX Seria DX dwustopniowa Jak w przektadniach dwustopniowych
27s 14s 6s 7s 17 10 20s 9s 18 29s
5 4 26s 12s 16s 1s 24s 1 2s 12 4s 17s 28s
L - 5
O
% L &
Ty b =1 B
e 23s— | ]
=i 225 18! ﬂ 195 <
16 7
3 i 6o _
( fj 30s aw

155 21s 10s 7 11s 6 18s ‘ _
° 15 9 ]
20 J 11
7 . 7 7
25s
Kod Nazwa Kod Nazwa Kod Nazwa
1 Korpus 18  Tuleja kotnierzowa (4) 15S Uszczelnienie DIN 3760 (4)
2 Pokrywa gtéwna 19  Tuleja kotnierzowa (4) 16S Piersciers Segera DIN 472
3 Pokrywa wejs ciowa 20 Tuleja dystansowa 178 Pierscierr Segera DIN 472
4 Wat wejsciowy (1) 1S  tozysko DIN 625 18S Piersciers Segera DIN 472
5 Kotnierz przytgczeniowy (3) 28  tozysko DIN 720 (4) 19S Piersciers Segera DIN 472 Q
6 Koto zgbate (2) 3S tozysko DIN 720 20S Piersciert Segera DIN 472 (6)
7 Wat drg zony silnika (8) 4S  tozysko DIN 720 21S Piersciert Segera DIN 472 (7)
8 Koto zgbate (2) 58S  tozysko DIN 720 22S Piersciert Segera DIN 471
9 Kofto zebate (2) 6S  tozysko DIN 720 23S Piersciert Segera DIN 471
10 Watek zgbate (2) 7S  tozysko DIN 625 (4) 24S  Sruba z tbem sze$ciokgtnym DIN 933
11 Koto zgbate (2) 8S  tozysko DIN 625 258 Sruba walcowa DIN 912
12 Kofto zebate (2) 9S tozysko DIN 625 (4) 26S Wpust DIN 6885
13 Kofto zebate (2) 10S tozysko DIN 625 (4) 27S Wpust DIN 6885
14 Kofo zebate (2) 11S tozysko DIN 625 (4) 28S Zatyczka
15 Wat wyjsciowy drgzony 12S Uszczelnienie DIN 3760 29S Zatyczka
16  Tuleja kotnierzowa (4) 13S Uszczelnienie DIN 3760 30S Zatyczka
17 Tuleja kotnierzowa (4) 14S Uszczelnienie DIN 3760
DODATKOWE DANE
(1) Uzebiony (Liczba zebdw) lub watek zebaty (2) Liczba zebdéw 3) Srednica zewnetrzna
4) Wymiar zewnetrzny, wewnetrzny i szeroko§é  (5)  DIN 625 lub DIN 720 6) Srednica zewnetrzna patrz 9s
(7) Srednica zewnetrzna patrz 10s (8) Uzebiony (Liczba zebdw) lub watek zebaty - Srednica otworu
Przyktadowe zaméwienie cze sci zapasowych
llosé Nazwa Kod Typ reduktora Dodatkowe dane

1 Wat 7 DXC-503 uzegbiony (z=19) - O 24



SERIE
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REDUKTIONSVAXLAR MONTERINGSINSTRUKTIONER OCH UNDERHALL

Denna reduktionsvéxel, efter den har monterats skall den passera tillfredstéllande féljande kontroller, bland annat:
Ljudnivén fér ej dverstiga de ang/vna grénserna i Normen VDI 2159

Téthet - Provning med 1 kg/cm

Excentricitet och linjeavikelse mellan axlarna enligt DIN 42955

De mekaniserade ytornas tillstand enligt ISO 1302

Konstruktion och justering av drev enligt DIN 3967

SMORJNING OCH MONTERINGSPOSITION

Storlekarna 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 och 503 levereras med smormng for montenngsposmon H1.

Om denna monteras i annan position méste man justera skillnaden i enlighet med tabell N

Den olja som levereras récker ldnge och beskrivs pa PLATTAN MED BESKRIVNINGAR.

Om du anvénder en annan olja an den som beskrivs pa PLATTAN MED BESKRIVNINGAR sé bér du témma det smérjmedel som finns i reduceraren och fylla den
med den sort du har valt till lamplig niva (médngden beskrivs i tabell Nr. 1).

Blanda inte smérjmedel av olika mérken.

Storlekarna 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 och 903 levereras utan smérjmedel och det &r kunden som bér fylla den till ldmplig niva och félja
instruktionerna for underhail,

ALLMANNA MONTERINGSFORESKRIFTER

Se till att védxeln monteras pa en totalt plan yta for att undvika péafrestningar eller spénningar.

For att vidarebefordra kraften direkt fran sndckvéxeln till maskinen som skall drivas, rekommenderas en elastisk koppling.

De delar som sétts fast pa axlarna, bor ej slas in med klubba eller hammare, utan tryckas in mjukt genom det gdngade hélet pa desamma eller med en inre pinnskruv
om hélaxel anvénds. Fér hdlen i de delar som skall pamonteras, rekommenderar vi kvalitetstolerans H7 och for axlarna tolerans hé.

TABELL N° 1 Aproximativ oljekapasitet i liter, enligt typen och reduktionsutvéxlarens arbetsposition.

Arbetsposition
Typ
DX-302 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
X 28 22 3 29 4 3.6
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 125 125
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 225 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
@] =] [ ]
Smoérjmedel CLP s/DIN 51517, del 3
Tabell N° 2 Rekomenderad viskositet
Viskositet (mmZ/s (cSt) a 40 °C)
Ingdngshastighet: n,
Rekommenderad rumstemperatur °C 500 a 1000 1/min 1000 a 1500 1/min
-10 ~ +5 VG 100 VG 100
0+ +40 VG 320 VG 220
+35 = +60 VG 460 VG 320

* For ingdngshastighet n1 < 500 1/min enligt férfrégan.
Godtagen tolerans fér varje sort VG= +10% av angivna vérden.
Den maximala arbetstemperaturen fér smérjmedlet, utan att veséntliga férandringar i dess karakteristik uppstar, &r ungefar 95 °C

Tabell N° 3 REKOMENDERADE SYNTETISKA SMORJMEDEL

iy Mobil stcmsn  szoeer @ TRIBOL
Viskositet Shell IBERIA
mm?2/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Kliibersynth ARAL
vid 40 °C Tivela Oil SINCART SHC XMP HPS GH6 Degol TRIBOL
VG 320 wB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 wB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Typ av olja Arbetstemperatur
SHELL TIVELA S320 -35 + +170 C

Tabell N° 4 REKOMENDERADE MINERALISKA SMORJMEDEL

€ o , S—
M = Mobil -,.czpsnkffﬁf——«@ S TRBOL
Shell IBERIA H

Viskositet Shell

mm2/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol
vid 40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
VG 320 320 - 320 X.E ?20 EP 320 632 320 320 320 5260 g/lgvg CLP 320 1100/320
VG 220 220 P 220 (SR EP220 630 220 220 220 58 MW cip2zo 1100220
VG 150 150 - 150 Xlgl1q50 EP 150 629 150 150 150 135% %vov CLP 150 1100/150
VG 100 100 - 100 XPG "1?00 EP 100 627 100 100 100 ?OGO I;/I{;/(l)/ CLP 100 1100/100
Typ av olja Arbetstemperatur

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’ -10 - +85 C




UNDERHALL

Niér Typstorlek 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 och 503: &r det inte nddvandigt att utféra oljebyte.
Niér Typstorlek 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 och 903: smérjs med mineralolja:
Efter de forsta 500 timmarnas arbete skall de témmas pa smérjmedel och traget skall fyllas pa nytt till angiven niva.

Efter att ink6rningsperioden har skett, skall smérjmedlets skick kontroleras efter varje 2500 timmars arbete (6 manader ungefér, med 14 timmars arbetsdag.) och bytas ut
ndr det dr nédvéndigt.

Niér Typstorlek 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 och 903: smérjs med syntetisk olja:
Efter de férsta 500 timmarnas arbete skall de tommas pa smérjmedel och traget skall fyllas pa nytt till angiven niva.

Efter att inkGrningsperioden har skett, skall smérjmedlets skick kontroleras efter varje 12000 timmars arbete (30 manader ungefdr, med 14 timmars arbetsdag.) och bytas
ut ndr det &r nédvandigt.

SMORJMEDEL FOR LIVSMEDELSINDUSTRIN OCH APOTEK

Smdrjmedlen som levereras tillsammans med reduktionsvéxlarna uppfyller homologationsnormerna USDA-H2, vilket betyder att de kan rekomenderas fér
livsmedelsindustrin och apotek, alltid néar det 4r omdjligt att smérjmedlet kan kommer i kontakt med livsmedlen.

P& begéran kan leverans av reduktionsvéxlar med homologerade smérjmedel enligt USDA-H1 ske, vilket betyder att de kan anvéndas i livsmedelsindustrin och apotek,
dér sporadisk kontakt kan forekomma, och tekniskt sett &r helt omdjligt att undvika kontakt mellan smérjmedel och livsmedel.

STYCKLISTA FOR RESERVDELAR

i . Serier DX 2 etapper Serier DX 3 etapper
Detalj; ingdng Serie DXc Se resten av referenser i 2 etapper
Se resten av referenserna

pa Serien DX
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Ref. Bendmning Ref. Bendmning Ref. Bendmning
1 Lada 18  Ring (4) 15s  Packning DIN 3760 (4)
2 Registerkapa 19  Ring (4) 16s  Elastisk ring DIN 472
3  Ingéngsképa 20  Inre separationselement 17s  Elastisk ring DIN 472
4 Ingangsaxel (1) 1s  Lager DIN 625 18s  Elastisk ring DIN 472
5 Unionsfléns (3) 2s  Lager DIN 720 (4) 19s  Elastisk ring DIN 472
6 Drev GV (2) 3s  Lager DIN 720 20s Elastisk ring DIN 472 (6)
7 Kraftéverféringsaxel (8) 4s  Lager DIN 720 21s  Elastisk ring DIN 472 (7)
8 Hjul GV (2) 5s  Lager DIN 625 22s  Elastisk ring DIN 471
9 HulGV(2) 6s  Lager DIN 625 23s  Elastisk ring DIN 471
10 DrevMV (2) 7s  Lager DIN 625 (4) 24s  Hexagonal skruv DIN 933
11 Hjul MV (2) 8s  Lager DIN 625 25s  Cylindrisk skruv DIN 912
12  DrevPV (2) 9s  Lager DIN 625 (4) 26s  Justeringstunga DIN 6885
13 DrevPV (2) 10s  Lager DIN 625 (4) 27s  Justeringstunga DIN 6885
14 Hjul PV (2) 11s  Lager DIN 625 (4) 28s  Blindplugg
156 Ihélig utgdngsaxel 12s  Packning DIN 3760 29s  Blindplugg
16  Ring (4) 13s  Packning DIN 3760 30s  Blindplugg
17 Ring (4) 14s  Packning DIN 3760
YTTERLIGA UPPGIFTER
(1) Tandad (antal tdnder) eller med I6stagbart drev. (2) Antal Ténder. (3) Maximal diameter.
(4) Yttre diameter, inre diameter och bredd. (5) DIN 625 eller DIN 720 (6) Yttre diameter fr tétning ref. 9s
(7) VYttre diameter for tétning ref. 10s (8)  Tandning (antal tinder) eller med Iéstagbart drev héaldiameter.
EXEMPEL PA BESTALLNING AV RESERVDELAR
kvantitet Bendamning Ref. Typ av reduktionsvéxel Yiterliga uppgifter

1 Kraftéverféringsaxel 7 DXC-503 Tandning (19 tédnder) -0 24

SUE
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ALENNUSVAIHDERATTAISTOT ASENNUS- JA HUOLTO-OHJEITA

Alennusvaihde on lépéissyt kokoonpantuna mm. seuraavat kokeet:
Melutaso alle normin VDI 2159

Tiiviys - Testi 1kg/cm?

Keskeisyys ja akselin suoruus DIN 42955 mukaan

Mekaanisten pintojen tila ISO 1302 mukaan

Rattaistojen kokoonpano ja sdété DIN 3967 mukaan

KAYTTOASENNOT JA VOITELU

Koot 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 ja 503 ovat varustettu voiteluaineella kokoonpanoa H1 varten.

Jos kokoonpano halutaan toiseen asentoon, on erotus sdddettdvé taulukon No.1 mukaan.

Mukana tuleva 6ljy on pitkdkestoista, I6ydét lisaé viitteitd TUOTESELOSTEESTA.

Haluttaessa kéayttaa eri 6ljyd, mitd TUOTESELOSTEESSA on merkitty, reduktori tulee tyhjentdé jéljelld olevasta voiteluaineesta ja tdyttda se valitsemallanne 6ljylla
merKittyyn tasoon asti (madréén viitataan taulukossa No.1).

Aléa sekoita eri merkkisia voiteluaineita keskenaén.

Koot 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 ja 903 toimitetaan ilman voiteluainetta. Asiakkaan tulee itse huolehtia reduktorin tdyttdmisesta ja ohjeiden
noudattamisesta sen huollossa.

ASENNUSOHJEET

Vaihde asennetaan pedilleen siten, ettei siihen aiheudu voimia tai jénnityksid asennuksen johdosta.

Vaihteen ja pydritettdvan koneen véliin suossitellaan asennettavaksi alastinen kytkin.

Akseleihin kiinnitettyjé elimié ei saa lybdé paikalleen tai irti vasaralla, vaan niita liikutetaan ulosvetdjilld tasaista painetta kdyttden. Reikien toleransseissa suositellaan
H7: 44 ja akseleissa hé6: tta.

Taulukko nro 1 Summittainen 6ljymééré litroina rattaiston tyypin ja tyéskentelyasennon mukaan

Tyéskentelyasento
Tyyppi
D502 0.8 0.6 0.9 0.9 1.1 1.2
DX-352/402
DX-353/403 2.8 22 3 29 4 3.6
DX-452/502 5.1 3.9 6.2 5.6 7.7 7.7
DX-453/503 4.7 3.1 55 55 6.1 6.1
DX-552/602 11 7.5 11 11 12.5 12.5
DX-553/603 9 6 11 10 12 12
DX-652/702 22 17.5 20 22 24.5 20.8
DX-653/703 18 14 20 20 23.5 20
DX-802/902 29.3 22.5 31 29.7 34.4 33.3
DX-803/903 24 18 31 27 33 32
O ¢ [ J
Voiteludljyt CLP s/DIN 51517, osa 3
Taulukko nro 2 Suositeltu viskositeetti
Viskositeette (mmZ/s (cSt) 40 °C)
n
Suositeltu ilman ldmpétila °C 500 - 1000 1/min 1000 - 1500 1/min
-10 - +56 VG 100 VG 100
0 + +40 VG 320 VG 220
+35 + +60 VG 460 VG 320
* Ota yhteyttéd toimittajaan, jos sisdantulon kierrosnopeus n1<500 1/min
Sallittu toleranssi joka luokassa VG = +10% annetuista arvoista.
Suurin tydldmpétila ilman, etté voiteluéljyn ominaisuudet olennaisesti muuttuvat on noin 95 °C.
Taulukko nro 3 SUOSITELLUT SYNTEETTISET VOITELUOLJYT
iy Mobil skczsa  sgoeer @ TRIBOL
Viskositeetti Shell IBERIA
mm?/s (cSt) BESLUX Mobil SHC Engranajes Kliibersynth ARAL
40 °C Tivela Oil SINCART SHC XmpP HPS GH6 Degol TRIBOL
VG 320 wB FL GEARSYNT 320 320W 632 632 320 320
VG 220 wB FL GEARSYNT 220 220W 630 630 220 220 GS 220 800/220
VG 150 WA FL GEARSYNT 150 150W 629 629 150 150
VG 100 WA FL GEARSYNT 100 100W - - - 100
Oljytyyppi Kaéyttoélampétila
SHELL TIVELA S320 -35 = +170 C

Taulukko nro 4 SUOSITELLUT MINERAALIOLJYT

£ Mobil -.p“'CEPSR’U‘;‘,e”cf%ﬁﬂﬂ'—@ T e

FL
Shell IBERIA
Viskositeetti ~ Shell

mm?2/s (cSt) Omala Extra BP Engranajes Kliiberoil Super ARAL Castrol
40 °C Oil Gear Energol SPARTAN Mobilgear HP GEM 1 Tauro Degol Alpha FALCON TRIBOL
VG 320 320 - 320 xggzo EP 320 632 320 320 320 5260 ’;"ng CLP 320 1100/320
VG 220 220 RS 220 oo EP220 630 220 220 220 B8 MW cLp2zo 11002220
VG 150 150 - 150 xglﬁso EP 150 629 150 150 150 ;35% ’;”svg CLP 150  1100/150
VG 100 100 - 100 ngoo EP 100 627 100 100 100 ?0% ’;”gg CLP 100  1100/100
Oljytyyppi Kaéyttoélampétila

SHELL OMALA OIL 220 ‘EP’ -10 - +85 C




VOITELU

Koot 302, 303, 352, 353, 402, 403, 452, 453, 502 ja 503: éljya ei tarvitse sdanndllisesti vaihtaa.
Koot 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 ja 903: mineraalidljyvoitelulla:

Poista voiteludljy ensimmadisten 500 tyétunnin jélkeen ja tdytd rattaisto uudestaan. Sisddnajon pdatyttyd, tarkista voiteluneste 2500 tydtunnin jalkeen (noin kuusi kuukautta

14 tunnin ty6pdivélld) ja vaihda se tarvittaessa.
Koot 602, 603, 652, 653, 702, 703, 802, 803, 902 ja 903: synteettisella 6ljyvoitelulla:

Poista voiteludljy ensimmaisten 500 tydtunnin jélkeen ja tdyté rattaisto uudestaan. Sisdédnajon pdatyttyd, tarkista voiteluneste 12000 tyétunnin jdlkeen (noin 30 kuukautta

14 tunnin ty6pdivélld) ja vaihda se tarvittaessa.

VOITELUNESTEET LAAKE- JA RUOKATEOLLISUUTTA VARTEN

Vaihteistojen mukana tuleva 6ljy téyttdd normin USDA-H2, jonka mukaan sitd voidaan kayttdd ldéke- ja ruokateollisuudessa silloin, kun se ei pddse suoranaiseen

kosketukseen ruoka-aineiden kanssa.

Pyynnésta vaihteet voidaan toimittaa normin USDA - H1 téyttaviélla oljylla, jolloin sitd voidaan kéyttdd myds silloin, kun on mahdotonta estdé sen satunnaista kosketusta

ruoka-aineisiin.

VARAOSAPIIRUSTUS
Yksityiskohta sisdéntulosta Tyyppi DX Kaksiportainen Tyyppi DX Kolmiportainen
sarja DXc Ks. muut viitteet kaksiportaisesta

Ks. muut viitteet sarjasta DX
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Viite  Nimitys Viite  Nimitys Viite  Nimitys
1 Runko 18  Péétylevy (4) 15s  Pidétin DIN 3760 (4)
2 Tarkastusluukku 19  Péétylevy (4) 16s  Joustorengas DIN 472
3 Sisddnmenon suojakansi 20  Siséinen erotinpala 17s  Joustorengas DIN 472
4 Kéyttavé akseli (1) 1s  Laakeri DIN 625 18s  Joustorengas DIN 472
5 Liitinlaippa (3) 2s  Laakeri DIN 720 (4) 19s  Joustorengas DIN 472
6 Hammaspydrd GV (2) 3s  Laakeri DIN 720 20s Joustorengas DIN 472 (6)
7 Voimansiirtoakseli (8) 4s  Laakeri DIN 720 21s  Joustorengas DIN 472 (7)
8 Vetopyéréd GV (2) 5s  Laakeri DIN 625 22s  Joustorengas DIN 471
9 Vetopyéréd GV (2) 6s  Laakeri DIN 625 283s  Joustorengas DIN 471
10  Hammaspyérd MV (2) 7s  Laakeri DIN 625 (4) 24s  Kuusioruuvi DIN 933
11 Vetopyérd MV (2) 8s  Laakeri DIN 625 25s  Lieriékantaruuvi DIN 912
12 Hammaspyédré PV (2) 9s  Laakeri DIN 625 (4) 26s  Sovitinkieli DIN 6885
13  Hammaspydré PV (2) 10s  Laakeri DIN 625 (4) 27s  Sovitinkieli DIN 6885
14 Vetopydrd PV (2) 11s  Laakeri DIN 625 (4) 28s  Sulkutulppa
15  Ontto jéttdakseli 12s  Pidétin DIN 3760 29s  Sulkutulppa
16  Péétylevy (4) 13s  Pidéatin DIN 3760 30s  Sulkutulppa
17 Péétylevy (4) 14s  Pidétin DIN 3760
LISATIEDOT
(1) Hammastus (hampaiden méérd) tai itohammastus (2) Hampaiden lukumé&éréd (3)  Suurin ldpimitta
(4) Ulkoldpimitta, sisédldpimitta ja leveys (5) DIN 625 tai DIN 720 (6) Pidéttimen ulkoldpimitta, viite 9s
(7)  Pidéttimen ulkoldpimitta, viite 10s (8) Hammastus (hampaiden maéara) tai reidn Iapimitta jos irtohammastus

ESIMERKKI VARAOSATILAUKSESTA
Mééra Nimitys Viite Rattaistomalli Lisétiedot
1 Voimansiirtoakseli 7 DXC-503 Hammastus (19 hammasta)-O 24

Ssuo



DELEGACIONES EN

VERTRIEBSNIEDERLASSUNGEN  DELEGATIONS IN
SPAIN

ESPANA IN SPANIEN

ANDALUCIA ARAGON

Almadén de la plata, 3 Alberto Albericio Conchan N° 23 7°B
41008 SEVILLA 50002 ZARAGOZA

& 954 3585 81 /954 35 85 52/ 954 35 98 47

Fax 954 358 468
E-mail:pmsevilla@pujolmuntala.es

GALICIA-ASTURIAS-LEON
Iglesia, 155 Bajo - Tameiga
36416 MOS (Pontevedra)

& 986 225 909 / 986 487 963

Fax 986 486 065
E-mail:pmgalicia@pujolmuntala.es

FILIALES

ALEMANIA
DEUTSCHLAND

GERMANY

ALLEMAGNE

PUJOL MUNTALA
GETRIEBEMOTOREN GMBH
Wendenstr. 331, 3. Stock
20537 HAMBURG

= 49-40-67 56 30 57

Fax 49-40-67 56 30 59
E-mail:  pujolgmbh@pujolmuntala.de

PORTUGAL

PORTUGAL

PORTUGAL

PORTUGAL

PUJOL-REDUTORES DE VELOCIDADE, LDA.
Trav. Alexandre Sa Pinto, N° 28 Arm. B

Zona Industrial Campo Grande (Face A0IC1)
3885-631 ESMORIZ

= 351-256-78 00 20

Fax 351-256-78 00 29
E-mail:  pmpt@pujolmuntala.es

= 609 710 908

Fax 976 296 622
E-mail:pmzaragoza@pujolmuntala.es

MADRID
Puerto de San Glorio, 16, P.l. Prado - Overa
28916 LEGANES

= 913 419 141/913 419 540

Fax 913 419 539
E-mail:pmmadrid@pujolmuntala.es

AUSLANDSNIEDERLASSUNGEN

BRASIL

BRASILIEN

BRAZIL

BRESIL

PUJOL TRANSMISSIONS &
AUTOMATION-MOTOREDUTORES Y
AUTOMATISMOS PARA PORTAS LTDA.
Rua Monte Aprazivel 303, interfone 13
13092.640 CAMPINAS (SP)

= 55-19-3294 4394

Fax 55-19-3295 3392
E-mail:  srodrigues@pujolmuntala.es

REINO UNIDO
GROSSBRITANNIEN

UNITED KINGDOM

ROYAUME UNI

PUJOL TRANSMISSIONS, LTD.
Unit 1, Centurion Court,

Roman Bank

Bourne,

LINCS

PE10 9LR

= 44-1778-39 37 00

Fax 44-1778-39 37 30
E-mail: sales@pujol.co.uk

DISTRIBUIDORES AUSLANDSVERTRETUNGEN
AMERICA LATINA ARGELIA

LATEINAMERIKA ALGERIEN

LATIN AMERICA ALGERIA

AMERIQUE LATINE ALGERIE

REDUTORES TRANSMOTECNICA LTDA.
Rua José Martins Coelho, 300-Santo Amaro
04557-900 Sao Paulo-SP

BRASIL

= 55-11-56 13 11 91

Fax 55-11-56 13 10 02
E-mail:  vendastt@transmotecnica.com.br
http://www.transmotecnica.com.br

BELGICA-HOLANDA
BELGIEN-HOLLAND
BELGIUM-HOLLAND
BELGIQUE-HOLLANDE
PRECISA MOTOREN NV/SA
Noordstraat 14 - Industriezone
8560 MOORSELE (WEVELGEM)

& 32-56-41 20 63

Fax 32-56-40 39 01
E-mail:  info@precisa.be
http://www.precisa.be

COMEFI S.AR.L.
25 bis, Cité Mouloud, Sidi Abdelkader
09000 BLIDA

& 213-25-40 15 15

Fax 213-25-41 08 40
E-mail:  info@comefineeb.com
http://www.comefineeb.com

CHIPRE

ZYPERN

CYPRUS

CHYPRE

G.l. INDUSTRIAL PRODUCTS) LTD
6 Hendel Rd.

P.O. Box 51699

3508 LIMASSOL

& 357-25-57 1474
Fax 357-25-57 49 27

BRANCHES

DISTRIBUTORS

DELEGATIONS EN
ESPAGNE

COMUNIDAD VALENCIANA Y MURCIA
P.l. de Massanassa C/bra¢ del Jardi 18
46470 MASSANASSA (VALENCIA)

= 963 741 852

Fax 963 747 782
E-mail:pmvalencia@pujolmuntala.es

PAIS VASCO-NAVARRA-RIOJA-BURGOS
Sondikalde, Portu Bidea n.4 Pab.6
48150 SONDIKA

B 944 712 154 /944 712 312

Fax 944 711 063
E-mail:pmbilbao@pujolmuntala.es

FILIALES

ITALIA

ITALIEN

ITALY

ITALY

PUJOL MUNTALA ltalia
Divisione Motoriduttori

Via Dell’Industria, 141

41043 FORMIGINE - MODENA

= 39-059-57 06 82

Fax 39-059-57 50 408
E-mail: commerciale@pujol.com

AUSTRALIA

AUSTRALIEN

AUSTRALIA

AUSTRALIE

ROYCE CROSS AGENCIES

3 Cord Street

DUDLEY PARK SOUTH AUSTRALIA 5008

& 61-8-82 69 40 00

Fax 61-8-82 69 66 99
E-mail: sales@roycecross.com.au
http://www.roycecross.com.au

DINAMARCA
DANEMARK
DENMARK
DANEMARK
ELTECO A/S
Vallovej 3

7400 HERNING

& 45-7025 18 45

Fax 45-7025 18 55
E-mail:  bc@elteco.dk
http://www.elteco.dk

DISTRIBUTEURS



DISTRIBUIDORES AUSLANDSVERTRETUNGEN
INDIA IRLANDA

INDIEN IRLAND

INDIA IRELAND

INDE IRLANDE

PREMIUM ENERGY TRANSMISSION LTD. TECHNIDRIVE SOLUTIONS
CHINCHWAD 33, Fernagreevagh Road
PB.nr.5 LOUGHGALL, CO. ARMAGH

PUNE - 411 019 MAHARASHTRA

= 91-20-27 47 51 41

Fax 91-20-27 45 02 87

E-mail:  rajan.n@petltd.com
http://www.premiumtransmission.com

LITUANIA
LITAUEN
LITHUANIA
LITUANIE
PAKMARKAS LTD.
Savanoriu ave. 176
03154 VILNIUS

& 370-5-239 25 81

Fax 370-5-239 25 26
E-mail: info@pakmarkas.It
http://www.pakmarkas.It

MEXICO

MEXICO

MEXICO

MEXIQUE

JOSE LUIS MARTINEZ MARENTES
Los Pinos 4244 Col. Cedros

64370 MONTERREY, NUEVO LEON

& 52-81-83 7128 36 / Movil 52-81-82 53 49 16

Fax 52-81-83 29 37 98
E-mail:  jlmartinez46@yahoo.com.mx

RUMANIA

RUMANIEN

RUMANIA

ROUMANIE

NORTH STAR IMPEX SRL.
Bd. Decebal nr. 16

BI. S5, Sc. C, Et. 5, Ap. 57
Sector 3, BUCHAREST
o 40-21-323 05 92

Fax 40-21-323 05 92
E-mail:  north_star_impex@rdslink.ro

SUIZA

SCHWEIZ
SWITZERLAND
SUISSE

INDUR ANTRIEBSTECHNIK AG
Margarethenstr. 87
Posfach

4002 BASEL

= 41-61-279 29 00
Fax 41-61-27929 10
E-mail:  info@indur.ch
http://www.indur.ch

TURQUIA

TURKEI

TURKEY

TURQUIE

DAL ELEKTRIK MOTORLARI VE GUC
AKTARIM SIST.SAN. VE TIC.LTD.STI.
Mehmet Akif. Cad. 1. Sok.

Haydar Akin is Merkezi-1 No:25 Kat:4
SIRINEVLER/ ISTANBUL

= 90-212-451 56 05

Fax 90-212-451 56 35
E-mail:  dalmotors@dal-group.com
http://www.dal.com.tr

N. IRELAND, BT61 8PN

& 14-28-38 85 25 85

Fax 44-28-38 85 25 22

E-mail:  j.coulter@btinternet.com
http://www.technidrive.com.uk

MACEDONIA
MAZEDONIEN
MACEDONIA
MACEDOINE

METALEX KAVADARCI
Bulev. "Edvard Kardelj”b.b
Post.fah 130

1430 KAVADARCI

& 389-43-4125 00

Fax 389-43-41 27 00
E-mail: info@metalex.com.mk
http://www.metalex.com.mk

POLONIA

POLEN

POLAND

POLOGNE

TECHNICAL GRZEGORZ TEGOS
Ul. Torunska 212

62-600 KOLO

& 48-63-26162 57

Fax 48-63-261 62 58

E-mail: technical@kolo.Im.pl
http://www.technical.pl

RUSIA

RUSSLAND

RUSSIA

RUSSIE

ZAO NTC “REDUKTOR*

13 A Derptsky per., Office 4-H
P.O. 20 - 198099 ST. PETERSBURG
190103 ST. PETERSBURG
@& 7-812-327 00 32

Fax 7-812-327 00 32

E-mail: reduktor@peterstar.ru
http://www.reduktorntc.ru

TAIWAN

TAIWAN

TAIWAN

TAIWAN

KCW ETERNAL ENTERPRISE CO., LTD
No. 666, Yung-An St.

TAINAN 702

& 386-6-296 53 96
Fax 886-6-296 57 00
E-mail:  kew0323@seed.net.tw

UCRANIA

UKRAINE

UKRAINE

UKRAINE

NTC REDUKTOR-K
Pchenitchnaya Str. 8V
03680 KIEV

& 380-44-459 54 11

Fax 380-44-459 54 12
E-mail:  reduktor@svitonline.com
http://www.reduktorntc-k.com.ua

DISTRIBUTORS

DISTRIBUTEURS

LIBANO

LIBANON

LEBANON

LIBAN

RAYMOND FEGHALI CO. FOR TRADE &
INDUSTRY

Nahr el Mott Highway
P.O.Box:90-723JDEIDEH

ZALKA, BEIRUT

@& 961-1-893176

Fax 961-1-87 95 00

E-mail: RTF@raymondfeghalico.com
http://www.raymondfeghalico.com

MARRUECOS

MAROKKO

MOROCCO

MAROC

UNIVERS TRANSMISSION S.A.R.L.
44, Bd. Abdellah Ben Yacine

et rue Colonel Simon
CASABLANCA

e 212-22-5423 10

Fax 212-22-54 23 11
E-mail:  universtrans@menara.ma

REPUBLICA CHECA
TSCHECHISCHE REPUBLIK
CZECH REPUBLIC
REPUBLIQUE TCHEQUE
INTERGEAR s.r.0.

Céslavska 328

537 01 CHRUDIM

& 420-46-931 17 87

Fax 420-46-931 17 97
E-mail: intergear@intergear.cz
http://www.intergear.web.wo.cz

SINGAPUR
SINGAPUR
SINGAPORE
SINGAPOUR

ROHAG SINGAPORE PTE LTD
8 Tuas Link 1
SINGAPORE 638593

& 65-68 636301
Fax 65-68 63 28 50
E-mail: rohag@pacific.net.sg

TUNEZ

TUNESIEN

TUNISIA

TUNISIE

ADEM SARL

3, Avenue des Martyrs
3000 SFAX

o 216-74-40 71 81

Fax 216-74-40 71 82

E-mail: adem.tunisia@gnet.tn
http://www.adem-tn.com

USA

USA

USA

USA

ENGINEERING GEAR SYSTEMS CORP.
2600 Aberdeen Court

WAUKESHA WI 53188-1377

& 1-41435588 10
Fax 1-41 435588 10
E-mail: egs7@egsi.com
http://www.egsi.com



PUJOL MUNTALA

C-16 C KM-4
08272 SANT FRUITOS BAGES (Espaiia)
| 34-93 8789055
Fax 34-93 876 03 36
http://www.pujolmuntala.es
http://www.pujol.com
E-mail: comercial@pujolmuntala.es

BUREAU VERITAS

Cenification

2140100960



