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1. Jak uzywag¢ instrukcji obstugi
1.1 Informacje ogdlne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera ogolne informacje i wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa. Obowigzkiem kupujgcego, konstruktora maszyny, instalatora i uzytkownika
produktu Dissan jest upewnienie sie, ze wszystkie odpowiednie zasady bezpieczenstwa i
instrukcje obstugi zostaty przeczytane i zrozumiane.

Niniejsza instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana w poblizu miejsca, w ktérym pracuje
przektadnia i powinna by¢é zawsze dostepna. Przed uruchomieniem przekfadni prosimy o
uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i Sciste jej przestrzeganie. Nieprzestrzeganie
instrukcji moze spowodowac uniewaznienie gwarancji.

1.2 Symbole bezpieczenstwa i symbole informacyjne

Prosze zwréci¢ uwage na ponizsze symbole bezpieczenstwa i informacyjne.

Niebezpieczenstwo ! - Moze spowodowaé powazne lub $miertelne obrazenia

Uwaga ! - Mozliwos¢ uszkodzenia przektadni lub elementow srodowiska pracy
przektadni

Notatka! - Wazna informacja

2. Definicje typow przektadni

2.1 Definicja typu

DAE2 Przektadnie dwustopniowe,czotowe, do ekstruderow (wyttaczarek)

3 www.dissan.com.tr
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2.2 Definicja typu przykitad

DAE 2 -450

Rozmiar przektadni

V¥ Reduktor 2 stopniowy

v

Specjalna przekfadnia do ekstruderow

Y Przektadnia walcowa

¥ Marka Dissan

2.3 Tabliczka znamionowa- definicja

Tabliczka znamionowa okresla rodzaj produktu i jego cechy. Dlatego tabliczek znamionowych
nie wolno usuwac, nalezy je przechowywa¢ w stanie nienaruszonym i czytelnym. Przy
zamawianiu czesci zamiennych do przektadni nalezy poda¢ numer seryjny znajdujgcy sie na
tabliczce znamionowej.

C € Made in TURKEY ﬂype : Typ przektadni i rozmiar \
S Ser.No : Numer seryjny
odell Type Power (kW) : Moc silnika
Ser. No . 22 B . 4
Giig / Power (kW) ni/nz (rpm) : Predkos¢ wejsciowa i wyjsciowa
i, { 0 (elid~rei) Ratio (i) : Przetozenie (n1: ny)
1 2 . . ;7 .
Oran / Ratio (i) Oil (L) : llo$¢é oleju
Yag Mik. / Oil (L) Visc : Lepkosc oleju
Visk. / Visc. Cst/40°C
Tel: +90 216 593 0640 \ /
L] www.dissan.com.tr ®
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3. Lista czesci

3.1 Model DAE
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DAE Part List

Nr czesci | L.sztuk| Nazwa czesci
01 1 Obudowa
02 1 Flansza wyjsciowa
04 1 Pokrywa watu wejsciowego
05 1 Pokrywa
06 1 Zaslepka
07 1 Pokrywa tozyska
08 1 Pokrywa watu wyjsciowego
09 1 Pokrywa watu wyjsciowego
15 1 Zebatka 1-go stopnia
16 1 Koto zebate pierwszego stopnia
17 1 Zebatka drugiego stopnia
18 1 Koto zebate drugiego stopnia
20 1 Wat wyjsciowy
21 1 Adapter pompy
30 1 Pierscien regulacji pompy
31-32 2 Pierscien
34 1 Sruba z tbem walcowym z gniazdem stozkowym
40 1 Wpust
41 1 Wpust
42 1 Whpust
43 2 Wpust
50 2 tozysko
52 2 tozysko
54 2 tozysko
56 1 tozysko
60 2 Uszczelka olejowa- Viton
61 2 Uszczelka olejowa- Viton
62 2 Uszczelka olejowa- Viton
63 1 Uszczelka O-Ring
65 1 Pierscien zabezpieczajacy
70 8 Sruba z tbem szesciokatnym
71 8 Sruba z them szeéciokatnym
72 4 Sruba z tbem walcowym z gniazdem stozkowym
73 4 Sruba z tbem walcowym z gniazdem stozkowym
74 8 Sruba z tbem szesciokatnym
75 4 Sruba z tbem walcowym z gniazdem stozkowym
76 6 Sruba z tbem walcowym z gniazdem stozkowym
80 1 Korek wlewowy/odpowietrznik
81 1 Korek spustowy oleju
82 1 Korek / wskaznik poziomu oleju
85 1 Pompa
86 1 Wymiennik ciepfa

www.dissan.com.tr
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4. Instrukcje bezpieczenstwa

Ponizsze instrukcje bezpieczenstwa sg wazne, aby zapobiec utracie zycia, urazom i
uszkodzeniom mienia. Operatorzy muszg zapoznac sie i przestrzegaé
podstawowych zasad bezpieczenstwa zawartych w instrukcji.
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Nieprawidtowa instalacja, niewlasciwe uzytkowanie produktu, nieprzestrzeganie
ostrzezen bezpieczenstwa, zdjecie oston ochronnych przektadni moze spowodowac
powazne obrazenia i szkody materialne.

Wszystkie prace zwigzane z transportem, podtgczeniem, uruchomieniem i
konserwacjg dowolnego produktu firmy Dissan muszg by¢é wykonywane przez
wykwalifikowanych i odpowiedzialnych technikow, ktérzy zapoznali sie z
informacjami zawartymi w niniejszej instrukciji.

Przed uruchomieniem przektadni nalezy usung¢ przedmioty znajdujgce sie
wokot produktu, ktére mogg spowodowac obrazenia. Obracajgcy sie element
poftgczony z watem wejsciowym skrzyni biegdw moze spowodowaé obrazenia.
Zachowaj odpowiednig odlegto§¢ od tego elementu, aby unikngé
przypadkowego kontaktu.

Jesli przektadnia jest uszkodzona, nie instaluj produktu bez konsultacji z Dissan.

Przektadnie przeznaczone sg do stosowania w maszynach i aplikacjach
przemystowych. Przektadnie nalezy stosowa¢ wytgcznie w dozwolonych zakresach
wskazanych w katalogu i tabliczce znamionowej produktu. Uzywanie przektadni
poza dozwolonymi zakresami skutkowatoby uniewaznieniem gwarancji.

Przekfadnie spetniajg wymagania dyrektywy 2006/42/WE. Maszyny i czesci
maszyn, ktore bedg poditgczane do przektadni, powinny rowniez spetnia¢ normy
2006/42/WE

Standardowe przekfadnie nadajg sie do pracy w temperaturach otoczenia od -5 C
do +40 C. Jesli temperatura otoczenia wykracza poza ten zakres, przed ztozeniem
zamoéwienia nalezy skonsultowac¢ sie z firmg Dissan w celu uzyskania porady
technicznej.

Dotykanie gorgcych powierzchni moze spowodowac oparzenia. Jezeli temperatura
przektadni podczas pracy wzrosnie powyzej 60C, nie nalezy dotyka¢ obudowy
przektadni bez odpowiedniego wyposazenia ochronnego, takiego jak rekawice
chronigce przed poparzeniem

Oleje mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia i srodowiska. Intensywny kontakt z olejem
moze prowadzi¢ do podraznien skory. Unikaj intensywnego kontaktu z olejem i
doktadnie oczys¢ skére po kontakcie. Zuzyty olej nalezy utylizowa¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Transport, montaz, demontaz i konserwacje przektadni nalezy wykonywac tylko gdy
naped jest wytgczony. Nalezy podjg¢ wszelkie niezbedne srodki ostroznosci, aby
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu przekfadni. www.dissan.com.tr
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5. Transport i przechowywanie

5.1 Transport

Przy odbiorze przektadni sprawdz, czy produkt jest kompletny i nieuszkodzony. W przypadku
wykrycia uszkodzenia nalezy natychmiast poinformowaé firme przewozowg i firme Dissan.
Uszkodzona przektadnia nie powinna by¢ eksploatowana, chyba ze uzyskano zgode firmy
Dissan, potwierdzajgcg, ze uszkodzenie nie ma wptywu na jej prace.
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Upewnij sig, ze podjeto odpowiednie srodki bezpieczenstwa, aby chroni¢
operatoréw przed obrazeniami podczas transportu. Operatorzy nie powinni
przebywac pod sprzetem do podnoszenia i przektadnig podczas transportu.
Stanie pod skrzynig biegéw moze doprowadzi¢ do Smierci.

Podczas podnoszenia przektadni uzyj srub oczkowych. Dokre¢ Sruby oczkowe
przed uzyciem. Sruby oczkowe sg przystosowane do przenoszenia tylko ciezaru
skrzyni biegéw. Nie dotgczaj dodatkowych tadunkow.

Zawsze uzywaj odpowiedniego sprzetu do podnoszenia i przenoszenia. Sprzet
powinien by¢ odpowiedni do przenoszenia ciezaru przektadni.

Przektadnia powinna by¢ przenoszona i ktadziona na ziemi przy niskiej predkosci.
Jesli przektadnia spadnie lub uderzy o ziemig, moze zosta¢ uszkodzona. Je$li
waly wejsciowe Ilub wyjsciowe przektadni zostang uderzone, moze to
spowodowac uszkodzenie watkow i kot zebatych wewnatrz skrzyni biegow.

5.2 Przechowywanie

i

Powierzchnie przytgczeniowe i kohce watdw przektadni sg przed dostawg pokryte
smarem antykorozyjnym. Jesli przektadnia jest przechowywana w opakowaniu,
smar antykorozyjny bedzie dziatat przez dwa lata. Jesli przektadnia bedzie
przechowywana dtuzej niz dwa lata, smar nalezy ponownie natozyc.

Jesli przektadnie bedg przechowywane od dziewieciu miesiecy do trzech lat, nalezy
przestrzegac instrukcji przechowywania dtugoterminowego.

Przekfadnia zapakowana:

- Unikaj bezposredniej ekspozycji na stonce, deszcz i $nieg. Przechowywac w miejscu
wolnym od wstrzgsow i wibracji.

- Wilgotnos¢ w miejscu przechowywania nie powinna przekracza¢ 50%. Wskaznik wilgoci
powinien by¢ umieszczony w poblizu skrzyni biegéw.

- Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ od -5C do +40C.

- Opakowanie i wskaznik wilgotnosci nalezy regularnie sprawdzac.

- Po dwdch latach ponownie natéz smar antykorozyjny na potgczenia kotnierzowe i waty.

- Przy spetnieniu tych warunkow przektadnie moga by¢ przechowywane do trzech lat.

www.dissan.com.tr
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Przekfadnia niezapakowana:

- Unikaj bezposredniej ekspozycji na storice, deszcz i $nieg. Przechowywac¢ w miejscu
wolnym od wstrzgséw i wibraciji.

- Wilgotno$¢ w miejscu przechowywania nie powinna przekracza¢ 50%. Wskaznik wilgoci
powinien by¢ umieszczony w poblizu skrzyni biegow.

- Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ od -5C do +40C.

- Miejsce przechowywania powinno by¢ wolne od kurzu, brudu i owadow.

- Wskaznik wilgotnosci powinien by¢ regularnie sprawdzany.

- Przy spetnieniu tych warunkow skrzynie mogg by¢ przechowywane do dwdch lat.

6. Instalacja

6.1 Przed rozpoczeciem instalacji

Upewnij sie, ze przektadnia nie jest uszkodzona podczas transportu lub przechowywania. JeSli
przektadnia jest uszkodzona, nie montuj przektadni bez konsultacji z firmg Dissan.

Instalacja musi by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowanych i odpowiedzialnych technikow,
ktorzy zapoznali sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Upewnij sie, ze masz caty sprzet niezbedny do instalacji; zestaw kluczy, klucz
dynamometryczny, podkfadki, pierscienie dystansowe, smar, pasta do mocowania srub itp.

Przed rozpoczeciem montazu upewnij sie, ze watly wejsciowe i wyjsciowe sg
wolne od oleju i pylu. Nalozony do ochrony smar antykorozyjny nalezy
usung¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalnik nie powinien

dotykaé¢ uszczelek i farby obudowy.

Do podtgczenia i przymocowania przektadni nalezy uzy¢ $rub o klasie jakosci 8.8 lub wyzszej.

Przektadnie nalezy montowac wytgcznie za pomocg otworéw w korpusie
wskazanych przez firme Dissan.

Jesli chcesz pomalowac przekfadnie, upewnij sie, ze zadna farba ani rozcienczalnik
nie dotyka uszczelnien watu, czesci tworzywowych, korkéw odpowietrzajgcych, rur i
tabliczek znamionowych. W przeciwnym razie czesci te mogg ulec uszkodzeniu, a
tabliczka znamionowa moze sta¢ sie nieczytelna.

6.2 Tolerancje watu

Pole tolerancji dla watéw petnych wejsciowych:

Wat peten (@ < 50 mm) ISO k6

Wat peten (@ > 50 mm) ISO m6

Pole tolerancji wyjSciowych watéw drazonych:

Walty wyjsciowe drgzone sg obrabiane wg tolerancji ISO H7

9 www.dissan.com.tr
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6.3 Pozycja montazowa

Przektadnie DAE sg specjalnie zaprojektowane do wyttaczarek (ekstruderow).
Przektadnie mogg pracowac¢ w pozycji montazowej poziomej lub pionowej. Pozycje

m montazu nalezy okresli¢ w momencie zamowienia. Przektadnie sg zmontowane ze
wskaznikiem poziomu oleju, korkiem wlewu i odpowietrznika oleju oraz korkiem
spustowym oleju, zainstalowanymi we witasciwych miejscach, zgodnie z okreslong
pozycjg montazowa.

pay Jesli przektadnia nie =zostanie zamontowana w pozycji, do ktérej jest
v przeznaczona, moze nie otrzymac¢ odpowiedniego smarowania i moze ulec
@/ uszkodzeniu. Przed zmiang pozycji montazowej skrzyni biegow skonsultuj sie z
=" firmg Dissan.

Wskaznik poziomu oleju, korek odpowietrzajgcy i korek spustowy oleju powinny by¢ zawsze
dostepne w celu przeprowadzenia regularnych kontroli i czynnosci konserwacyjnych.

6.4 Sprawdzanie poziomu oleju

Sprawdz, czy poziom oleju jest odpowiedni dla pozycji montazowej, jak opisano ponizej.
+ Po umieszczeniu pojemnika pod korkiem / wskaznikiem poziomu oleju nalezy ostroznie
wyjac korek. Jesli poziom oleju jest odpowiedni, wyciek oleju powinien by¢ niewielki.
+» Jesli nie ma wycieku, dolej wiecej oleju, jak opisano ponizej:
» Zaopatrz sie w jeden z odpowiednich typow oleju zalecanych w tabeli olejow w
niniejszej instrukcji (strona 15)
» Wyjac korek odpowietrznika i wlac¢ olej przez lejek, gdy korek poziomu oleju musi by¢
otwarty.
» Gdy olej zacznie wyptywac z otworu korka poziomu oleju, wkre¢ ten korek
ponownie.
» Kontynuuj wlewanie niewielkiej ilosci oleju, az poziom oleju osiggnie mniej wiecej
Srodek korka/wskaznika poziomu oleju.
» Zaltoz korek odpowietrzajgcy/wlewowy z powrotem na swoje miejsce.

Poziom oleju mozna kontrolowac rowniez elektronicznie za pomocg przetgcznika poziomu
oleju. Jesli jest to okreslone w zamdwieniu, do przektadni moze by¢ montowany czujnik
poziomu oleju.

6.5 Sruby montazowe i momenty dokrecania

Sruby montazowe:

Rozmiar przektadni Sruby
DAE2 - 225 M12
DAE2 - 250 M14
DAE2 - 280 M16
DAE2 - 320 M16

10 www.dissan.com.tr
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DAE2 - 360 M16

DAE2 - 400 M20

DAEZ2 - 450 M20

DAEZ2 - 500 M24

DAE2 - 560 M24

DAE2 - 630 M30

DAEZ2 - 700 M30

DAEZ2 - 800 M36

Moment dokrecania:

Sruba / Nakretka | Moment dokrecania - Nm
(Klasa 8.8)

M12 58

M14 94

M16 140
M20 270
M24 480
M30 970
M36 1680

6.6 Rozpoczecie pracy

‘ W Przed rozpoczeciem pracy upewnij sig, ze poziom oleju jest odpowiedni do pozycji
N 4 montazowej przekfadni.

7. Konserwacija i przeglady

Ponizsze instrukcje konserwacji muszg byc¢ przestrzegane, aby zapewni¢ dobrg
wydajnos¢ i dlugg zywotnos¢ przektadni.

7.1 Przygotowanie do konserwacji i przegladéw

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odtgczyé przektadnie od

zasilania i podjg¢ niezbedne srodki ostroznosci, aby zapobiec niezamierzonemu ponownemu
jej uruchomieniu. Poinformuj wszystkie odpowiedzialne strony i operatorow o konserwacji.

rozpoczeciem pracy poczekaj, az przektadnia ostygnie.

é\ Gorace powierzchnie przektadni i gorgcy olej mogg spowodowac oparzenia. Przed
11
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7.2 Okresy konserwaciji i przegladéw

Przedmiot konserwaciji i przegladu

Okres

Sprawdzenie poziomu oleju

Codziennie

Sprawdzenie jakosci oleju

Co kazde 3000 godzin pracy
(co najmniej co 6 miesiecy)

Wymiana oleju*

Pierwsza wymiana oleju: po 1000 godzinach pracy
Kolejne wymiany oleju:

Dla olejow mineralnych; co kazde 5000 godzin
pracy (co najmniej co roku)

Dla olejow syntetycznych; co kazde 15000 godzin
pracy (co najmniej co 3 lata)

Kontrola wzrokowa uszczelek pod
katem wyciekéow oleju z filtra ,
pokryw, obudowy i uktadu
smarowania

Codziennie

Kontrola hatasu tozyska

Co kazde 3000 godzin pracy
(co najmniej co 6 miesiecy)

Wymiana uszczelek olejowych

Co kazde 25000 godzin pracy (co najmniej co

5 lat)

¢ Dla normalnych warunkow pracy jako odniesienie przyjmuje sie temperature oleju do
+60°C. Okresy wymiany oleju zalezg od temperatury oleju podczas pracy.

7.3 Sprawdzanie poziomu oleju

¢+ Po umieszczeniu pojemnika pod korkiem / wskaznikiem poziomu oleju ostroznie wyjmij
korek. Jesli poziom oleju jest odpowiedni, wyciek oleju powinien by¢ niewielki.

+« Jesli nie ma wycieku, dolej wiecej oleju, jak opisano ponizej:
» Zaopatrz sie w jeden z odpowiednich typow oleju zalecanych w tabeli olejow w

niniejszej instrukcji (Strona 15)

poziomu oleju jest otwarty.

Y VYV V¥V

7.4 Sprawdzanie jakosci oleju

.0

.0

Wyja¢ korek wlewowy/odpowietrznik i wlac olej przez wlew stozkowy, gdy korek

Kiedy olej zacznie wyptywac z otworu pod korek poziomu oleju, zamocuj ten korek.
Kontynuowac¢ wlewanie niewielkiej ilosci oleju przez wlew stozkowy, az poziom oleju
osiggnie mniej wiecej srodek korka poziomu oleju.

Zatéz korek wlewowy/odpowietrznik z powrotem na swoje miejsce.

+ Ostroznie odkrec¢ korek spustowy oleju i wylej troche oleju.
¢ Sprawdz wizualnie czy nie ma zanieczyszczen w oleju.

12
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7.5 Wymiana oleju

przektadnia i olej ostygna.

A . . , . . . .
e Goracy olej moze spowodowac oparzenia. Przed rozpoczeciem pracy poczekaj, az
Unikaj intensywnego kontaktu z olejem i doktadnie oczys¢ skére po kontakcie z olejem.

*

+ Podstawi¢ naczynie pod korek spustowy oleju.

+ Wyjac¢ korek spustowy oleju, korek wlewowy/odpowietrznik i korek poziomu oleju.

+ Catkowicie spus¢ olej.

« W16z korek spustowy oleju z powrotem na swoje miejsce.

« Zaopatrz sie w jeden z odpowiednich typow oleju zalecanych w tabeli olejow w niniejszej
instrukcji (Strona 15)

« Wilac swiezy olej przez otwdr po wyjeciu korek wlewowego/odpowietrznika, za pomoca
wlewu stozkowego.

% Gdy olej zacznie wyptywac z otworu na korek poziomu oleju, wkrecic ten korek w otwor.

% Dolac niewielkg ilos¢ oleju, az poziom oleju osiggnie mniej wiecej srodek korka poziomu
oleju.

s Zatdz korek wlewowy/odpowietrznik z powrotem na swoje miejsce.

8. Smarowanie
8.1 Typy olejow

Oleje przektadniowe

W przektadniach Dissan mozna stosowac¢ wytgcznie oleje typu CLP zgodne z normami DIN 51
517-3. Olej musi zawiera¢ dodatki zapewniajgce ochrone przed korozjg, odporno$¢ na
utlenianie i zapobieganie zuzyciu.

Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie poli-alfa-olefin (PAO)

Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie PAO majg bardzo wysokie wskazniki lepkosci.
Bardzo niska temperatura krzepniecia oznacza, ze mozna je skutecznie stosowa¢ w zimnym
klimacie, gdzie nie mozna stosowac olejéw mineralnych, podczas gdy wysoka odpornosc¢ na
utlenianie oznacza, ze w przeciwienstwie do smaréw mineralnych nadajg sie rowniez do
stosowania w klimacie tropikalnym. Mogg by¢ stosowane w przekfadniach ze Srubowymi
zebatkami walcowymi lub Srubowymi zebatkami stozkowymi. Sg zalecane do wszystkich
przektadni, pracujgcych zaréwno w pozycji pionowej, jak i poziomej, smarowanych
cisnieniowo lub smarowanych kgpielg olejowg. Oleje te sg rowniez zalecane do mechanizmdéw
z tozyskami slizgowymi i kulkowymi.

W przeciwienstwie do smaréw syntetycznych na bazie PAG, smary syntetyczne na bazie PAO
mozna mieszac ze smarami mineralnymi. Sg przystosowane do pracy ze wszystkimi farbami,
uszczelkami olejowymi i uszczelnieniami stosowanymi w przektadniach. Przektadnie, ktére bylty
wczesniej napetnione olejami mineralnymi, mozna oprozni¢ i ponownie napetni¢ olejami na
bazie PAO bez koniecznoéci czyszczenia przektadni. Stopien lepkosci musi by¢é dobrany na
podstawie typu przekfadni i warunkow otoczenia. Stopien lepkosci jest podany na tabliczce
przymocowanej do przektadni.
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W ponizszej tabeli podano minimalne wymagania dotyczgce syntetycznego oleju
przektadniowego na bazie PAO.

‘ Properties Standards \
Wskaznik lepkosci ASTM D 2270
Temperatura krzepniecia,C ASTM D 97
Temperatura zaptonu,°C ASTM D 92

Ochrona przed rdza ASTM D 665
FZG Zuzycie cierne ISO 14635-1 A/8.3/90
4 Ball EP Test, kgf ASTM D 2783

Mineralne oleje przektadniowe

Sa to wysokiej jakoéci oleje parafinowe, ktdre zawierajg dodatki do ekstremalnych cisnien, a takze
dodatki chronigce przed rdza, korozjg, zuzyciem, pienieniem i utlenianiem. Mogg by¢ stosowane w
przektadniach ze srubowymi zebatkami walcowymi lub srubowymi stozkowymi zebatkami, ktére
pracujg pod ekstremalnymi naciskami i obcigzeniami. Sg one zalecane do wszystkich przektadni,
zaréwno pracujgcych pionowo, jak i poziomo, smarowanych cisnieniowo lub za pomocag kapieli
olejowej, a takze do mechanizmdw slizgowych i fozysk kulkowych.

Minimalne wymagania dla oleju mineralnego, ktéry ma by¢ stosowany, podano w ponizszej tabeli.
‘ Properties Standards

Wskaznik lepkosci ASTM D 2270
Temperatura krzepniecia, “°CASTM D 97
Temperatura zaptonu, °C  ASTM D 92

Ochrona przed rdza ASTM D 665
FZG Zuzycie cierne ISO 14635-1 A/8.3/90
4 Ball EP Test, kgf ASTM D 2783

8.2 Temperatury oleju

Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie PAO majg szerszy zakres temperatur pracy i wyzsze
wartosci wskaznika lepkosci niz oleje mineralne.

Zakres temperatur pracy olejow mineralnych: -10°C i +70°C (w krétkim okresie do +90°C)
Zakres temperatur pracy olejow syntetycznych na bazie PAO: -20°C i +90°C (w krétkim okresie do
+110°C)

8.3 Wytyczne dotyczace zywotnosci oleju

Czystosé oleju wptywa na niezawodnosé dziatania oraz zywotnos$¢ oleju i przektadni. Dlatego
nalezy upewni¢ sie, ze olej w przektadni jest czysty. W przypadku watpliwosci co do czystosci
oleju przektadniowego, nalezy przeprowadzi¢ analize oleju i na podstawie jej wynikow
zdecydowac, czy nalezy go wymienic.

Pierwsza wymiana oleju powinna nastgpi¢ po 1000 godzinach pracy.
» Czestotliwos¢ wymiany syntetycznego oleju przektadniowego na bazie PAO: 3 lata
lub 15 000 godzin pracy
» Okres wymiany mineralnego oleju przektadniowego: 1 rok lub 5000 godzin pracy
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Uwaga: Powyzsze wartosci zaktadajg srednig temperature oleju 70°C. Rzeczywista zywotnos¢
oleju moze by¢ krotsza lub diuzsza. Zasadniczo zywotnosé¢ oleju zmniejsza sie o potowe na kazde
dodatkowe 10°C temperatury roboczej powyzej 70°C.

Wszystkie przektadnie Dissan sg fabrycznie napetnione olejami przektadniowymi marki Mobil.
Firma Digsan zaleca spuszczanie fabrycznie napetnionego oleju po pierwszych 1000 godzinach
pracy i uzupetnianie olejami serii Mobil SHC Gear o lepkosci wskazanej na tabliczkach
przymocowanych do skrzyni biegéw. Nie zaleca sie zmiany marki oleju, poniewaz oleje réznych
marek mogg nie by¢ kompatybilne. Jesli zmiana marki jest nieunikniona, skrzynie biegéw nalezy
dokfadnie przeptukaé. Dissan nie ponosi odpowiedzialnosci za niezgodnos¢ miedzy markami
olejow.

8.4 Polecane oleje

Tabela syntetycznych olejow przektadniowych na bazie PAO
Marka

Mobil
Mobil

Metoda smarowania Klasa lepkosci
Podawanie pompg olejowg ISO VG 150
Kapiel olejowa ISO VG 220

' Nazwa oleju/typ
Mobil SHC Gear 150
Mobil SHC Gear 220

Mobil SHC 629 Podawanie pompg olejowaglSO VG 150

Mobil SHC 630

Kapiel olejowa ISO VG 220

Omala S4 GX 150

Podawanie pompg olejowg1SO VG 150

Omala S4 GX 220

Kapiel olejowa ISO VG 220

W,

Alphasyn T 150

Podawanie pompg olejowg|SO VG 150

Alphasyn T 220

Kapiel olejowa ISO VG 220

&castrol |

Enersyn EP — XF 150

Podawanie pompa olejowgl!SO VG 150

Enersyn EP — XF 220

Kapiel olejowa ISO VG 220

' Nazwa oleju/typ
Mobilgear 600 XP 150

Tabela olejéw mineralnych

Metoda smarowania Klasa lepkosci
Podawanie pompg olejowg|1SO VG 150

Mobilgear 600 XP 220

Kapiel olejowa ISO VG 220

Marka

Mobil

Omala S2 G 150

Podawanie pompg olejowg ISO VG 150

Omala S2 G 220

Kapiel olejowa ISO VG 220

W

Alpha SP 150

Podawanie pompg olejowg|SO VG 150

Alpha SP 220

Kapiel olejowa ISO VG 220

&castrol |

Energol GR- XP 150

Podawanie pompg olejowg ISO VG 150

Energol GR- XP 220

Kapiel olejowa ISO VG 220

bp
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8.5 llosci oleju

llos¢ oleju (litry)
Model przektadni gg:?gcrj:‘apracy Po:)i/g:lao‘[l)v;acy Po:ﬁ:;&':“
(z pompa) (bez pompy)

DAE2 - 225 6 6 8

DAE2 - 250 8 8 10
DAE2 - 280 11 11 14
DAE2 - 320 15 15 20
DAE2 - 360 21 21 27
DAE2 - 400 30 30 40
DAE2 - 450 42 42 55
DAE2 - 500 58 58 75
DAE2 - 560 80 80 105
DAE2 - 630 110 110 140
DAE2 - 700 150 150 195
DAE2 - 800 210 210 270

* |losci oleju w powyzszej tabeli sg wartosciami orientacyjnymi. Przektadnia powinna by¢
napetniona olejem do potowy wskaznika (korka) poziomu oleju.

9. Rozwigzywanie probleméw

Wszystkie operacje muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowanych i odpowiedzialnych
technikow, ktérzy zapoznali sie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi. W
okresie gwarancyjnym firma Dissan powinna zostaé poinformowana przed jakgkolwiek operacjg
na przektadni. Kazda operacja przeprowadzona na przektadni bez uprzedniej konsultacji z firmg
Dissan spowoduje utrate gwarancji na przektadnie. Tylko wymiany oleju mozna przeprowadzaé
bez informowania o tym Dissana. Jesli zostanie wykryta jakakolwiek usterka, system musi
zostac zatrzymany i nie powinien by¢ ponownie uruchamiany przed usunieciem problemu.

Awaria

Mozliwe przyczyny

Srodki

60°C

Temperatura skrzyni
przektadniowej przekracza

Poziom oleju moze byc¢ za
niski lub za wysoki. Rodzaj
oleju moze by¢

Sprawdz poziom oleju na
wskazniku poziomu oleju. | rodzaj
oleju z tabeli olejéw (strona 15)

Olej moze by¢
zanieczyszczony

Wymien olej
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Niecozienny hatas
dobiega ze skrzyni biegéw

- Lozyska mogty ulec
uszkodzeniu z powodu
niewystarczajgcej ilosci
oleju.

- Sprawdz poziom oleju. Jezeli
problem nie ustgpi po
skorygowaniu poziomu oleju,
odeslij skrzynie biegéw do
serwisu.

- Kofa zebate mogg by¢
wykruszone lub uszkodzone

- Wyslij przektadnie do serwisu.

Wyciek oleju — z uszczelek

Uszczelki mogg by¢
uszkodzone.

Wymien uszkodzone uszczelki

Wyciek oleju — z
odpowietrznika

Poziom oleju moze byc¢ za
wysoki.

Olej moze rozszerzac sie
z powodu ekstremalnej
temperatury.

Sprawdz i skoryguj poziom oleju.

Jesli ekstremalnie wysoka
temperatura utrzymuje sie, odeslij
przektadnie do serwisu.

Wyciek oleju — z korka
spustowego lub korka
poziomu oleju

Korki mogg nie byc¢
wystarczajgco dokrecone.

Korki mogag by¢ ukruszone

Dokre¢ korki

Jesli wyciek oleju utrzymuje
sie, wymien uszkodzone
korki, owin teflonem i dokrec¢.

lub uszkodzone.

Wyciek oleju — z obudowy Obudowa moze by¢

uszkodzona lub peknieta.

Wyslij przektadnie do serwisu.

Sruby pokrywy mogg byé
poluzowane.

Woyciek oleju — z pokryw Sprawdz i dokrec Sruby.

Zdejmij pokrywe, wyczysc i
natoz uszczelke silikonows.
Zatéz pokrywe i dokrec€ sruby.

Uszczelka silikonowa
moze by¢ uszkodzona

Instrukcje dotyczace wymiany uszczelek olejowych:

X3

%

Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod korek spustowy oleju obudowy przekfadni.

Odkreci¢ korek spustowy oleju i pozwoli¢, aby olej sptynat do pojemnika.

Po catkowitym spuszczeniu oleju zdejmij pokrywe uszczelki olejowe;.

Podczas wyjmowania uszczelki unikaj uszkodzen metalowych powierzchni.

Sprawdzié, czy nie ma uszkodzen na metalowych powierzchniach pokrywy, w ktérej

umieszczona jest uszczelka. Jesli nie ma uszkodzenh, mozesz kontynuowac proces. Jesli

jest uszkodzenie, wymien ostone na nowa.

Po wyjeciu uszczelki wyczys¢ obszar. Upewnij sie, ze na metalowych powierzchniach nie

pozostat kurz ani resztki silikonu.

Sprawdz nowg uszczelke, aby upewnic sie, ze nie jest uszkodzona.

Zatéz nowg uszczelke za pomocg pierscienia o takim samym rozmiarze jak uszczelka.

Uderz w czterech przeciwlegtych miejscach pierscienia, aby doktadnie umiescic
uszczelke na swoim miejscu.

+ Jesli nie mozesz znalez¢ odpowiedniego pierscienia, mozesz uzy¢ metalowego pobijaka,

ktéry pomoze ci zatozy¢ uszczelke. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ uszczelki.
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% Zatozyc¢ uszczelke spowrotem. Unikaj uszkodzenia sprezyny w uszczelce. Podczas
zaktadania uszczelki nasmaruj wat przektadni olejem smarowym, aby utatwic proces jej
montazu

% Napetnic¢ przektadnie tym samym olejem lub Swiezym olejem do poziomu odpowiedniego

do pozycji montazowej. Upewnij sie, Zze uzywasz wiasciwego rodzaju oleju, zgodnie z

tabliczkg znamionowa przektadni lub tabelg olejow w niniejszej instrukcji (Strona 15).

% Informacje podane w powyzszej instrukcji obstugi sg przettumaczone na jezyk polski z
jezyka angielskiego. Dla eksploatujgcego przektadnie, wersjg pierwotng/podstawowg jest
wersja w jezyku angielskim
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