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1. Jak uzywag tej instrukcji obstugi

1.1 Informacje ogdlne

Niniejsza instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana w poblizu obszaru, w ktérym pracuje
produkt i powinna by¢ zawsze dostepna. Przed uruchomieniem sprzegta prosimy o uwazne
przeczytanie niniejszej instrukcji i Sciste przestrzeganie zawartych w niej uwag.
Nieprzestrzeganie uwag, zawartych w instrukcji moze skutkowaé¢ uniewaznieniem gwaranciji.

1.2 Bezpieczenstwo i symbole informacyjne

Prosze zwrdéci¢ uwage na ponizsze symbole bezpieczenstwa i informacyjne:

Niebezpieczenstwo! - Moze spowodowaé powazne lub $miertelne obrazenia

.

k Uwaga ! - Moze uszkodzi¢ sprzegto lub elementy otoczenia
4

m’ Informacja! - Wazna informacja
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2. Wykonanie i lista czesci- sprzegto wyprzedzeniowe
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Nr czesci Definicja czesci
01 Pierscien wewnetrzny
02 Pierscien zewnetrzny
03 Obudowa sprzegta
04 Pokrywa-1
05 Pokrywa-2
06 Koszyczek z krzywkami jednokiefunkowymi
07 Piasta sprzegta
16 tozysko
17 Uszczelka olejowa
18 Sruba z tbem walcowym z gniazdem sze$ciokgtnym
19 Sruba z tbem walcowym z gniazdem sze$ciokgtnym
20 Palce z elastomeru (Vulkollan)
21 Kalamitka
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3. Instrukcje bezpieczenstwa

Ponizsze instrukcje bezpieczenhstwa sg wazne, aby zapobiec utracie zycia, urazom i
uszkodzeniom mienia. Operatorzy muszg przeczytaé i przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa.

Nieprawidtowa instalacja, niewtasciwe uzytkowanie produktu, nieprzestrzeganie
ostrzezen bezpieczenstwa, zdjecie oston ochronnych moze spowodowaé powazne
obrazenia i zniszczenie mienia.

Wszystkie prace zwigzane z transportem, podtgczeniem, uruchomieniem i
konserwacjg dowolnego produktu firmy Dissan muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowanych i odpowiedzialnych technikéw, ktérzy zapoznali sie z uwagami
zawartymi w niniejszej instrukciji.

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy usung¢ przedmioty znajdujgce sie wokot
produktu, ktére mogg spowodowac obrazenia.

Jesli sprzegto wyprzedzeniowe jest uszkodzone, nie instaluj go bez konsultacji z
firmg Dissan.

>PB B P

Sprzegta przeznaczone sg do stosowania w maszynach i aplikacjach
przemystowych. Sprzegto powinno by¢ uzywane tylko w dozwolonych zakresach
pracy wskazanych w katalogu. Uzywanie sprzegta poza dozwolonymi zakresami
skutkuje uniewaznieniem gwarancji.

m Sprzegta wyprzedzeniowe sg uwazane za komponenty, a nie maszyny zgodnie z
dyrektywg maszynowg WE 2006/42/EC. Dlatego Dissan nie musi wydawac

deklaraciji.

wytgczonym uktadzie. Nalezy podjg¢ wszelkie niezbedne $rodki ostroznos$ci, aby

c Transport, montaz, demontaz i konserwacje sprzegta nalezy wykonywac tylko przy
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu sprzegta.
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4. Transport i przechowywanie

4.1 Transport

Przy odbiorze sprzegta nalezy sprawdzi¢, czy produkt jest kompletny i nieuszkodzony. W
przypadku wykrycia uszkodzenia nalezy natychmiast poinformowac¢ firme przewozowsg i firme
Dissan. Uszkodzone sprzegto nie powinno by¢ eksploatowane, chyba Ze firma Dissan wydata
zgode, ze uszkodzenie nie ma wptywu na prace.

operatoréw przed obrazeniami podczas transportu. Operatorzy nie powinni
przebywac pod sprzetem podczas podnoszenia i zaczepem podczas transportu.
Stanie pod przemieszczanym sprzegtem grozi Smiercig.

2 Upewnij sig, ze podjeto odpowiednie srodki bezpieczenstwa, aby chroni¢

Zawsze uzywaj odpowiedniego sprzetu do podnoszenia i przenoszenia. Sprzet
powinien by¢ odpowiedni do obstugi ciezaru sprzegta.

Sprzegto powinno by¢ obstugiwane i opuszczane na posadzke przy niskiej
predkosci. Jesli sprzegto spadnie lub uderzy o posadzke, czesci sprzegta moga
ulec uszkodzeniu.

4.2 Przechowywanie
Sprzegta przed dostawg sg pokryte srodkiem antykorozyjnym i moga
by¢ przechowywane do szesciu miesiecy.

Przechowywanie krorkoterminowe:

- Przechowuj w zadaszonym miejscu.

- Przechowuj w pomieszczeniu wolnym od wilgoci i kurzu.

- Sprzegto nie powinno by¢ przechowywane razem z chemikaliami, ktére
mogty by spowodowac korozje ani z kwasami.

Przechowywanie diugoterminowe:

- Palce sprzegta (wykonane z elastomeru poliuretanowego) nalezy wyjac i
przechowywac oddzielnie. Nie powinni mie¢ kontaktu ze srodkami konserwujgcymi.

- Dtugozywotny wosk oparty na odczynniku antykorozyjnym powinien by¢ natozony
na powierzchnie stalowe.

- Unikaj bezposredniej ekspozyciji na stonce, deszcz, snieg. Przechowuj w lokalizaciji
wolnej od wilgoci i kurzu.

- Natéz ponownie srodek antykorozyjny po roku w przypadku przechowywania na
zewnatrz i po dwdch latach w przypadku przechowywania w pomieszczeniach.
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5. Montaz
5.1 Przed rozpoczeciem montazu

Instalacja musi by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowanych i odpowiedzialnych technikow,
ktorzy przeczytali uwagi zawarte w tej instrukcji obstugi.

Upewnij sig, ze sprzegto nie zostato uszkodzone podczas transportu lub przechowywania.
Jesli jest uszkodzone, nie montuj go bez konsultacji z firmg Dissan.

Wszystkie czesci muszg by¢ czyste i wolne od wszelkich ciat obcych przed przystgpieniem
do instalacji. Przed instalacjg piast upewnij sie, ze waly sg wolne od zadzioréw, smaru i
innych ciat obcych .

Nalezy wykona¢ pomiary, aby upewnic sie, ze czesci spetniajg wymagania aplikaciji, takie jak
pasowanie piasty i watu.

Jezeli sprzegto nie jest zamawiane z gotowym otworem, klient jest odpowiedzialny za prace
wykonczeniowe na sprzegle.

Operacja wykonczeniowa:

- Usun sSruby i palce z elastomeru.

- Usun srodek antykorozyjny i wyczysc czesci sprzegta, ktére majg by¢ obrabiane.

- Wykonaj ostateczny rozwiert. Srednica otworu koncowego nie powinna przekroczyé
max dopuszczanej $srednicy podanej przez Dissan. Jesli srednica ta zostanie
przekroczona, sprzegto moze peknag¢. W tym wypadku obracajgce sie elementy
sprzegta mogg spowodowac zagrozenie dla zycia.

Wykonywanie wpustu:

- Miejsce wpustu powinno znajdowac sie posrodku pomiedzy dwoma sgsiednimi
otworami na palce z elastomeru . Rowek wpustowy nalezy wykona¢ wg DIN 6885/1.

Sprzegto jednokierunkowe- zabezpieczenie:

Na zapytanie, ze sprzegtem dostarczana jest sruba dociskowa. Czes¢ sprzegajgca jest
zabezpieczona srubg dociskowg aby unikng¢ przesuwania osiowego piast. Miejsce
lokalizacji otworu gwintowanego pod srube dociskowg jest na srodku piasty. Ponizsza tabela
zawiera srednice otworéw pod srube dociskowg, zaleznie od otworu kohcowego w piascie

SEFZ%%’(G _ Moment obrotowy przy

30—-75mm M8 8

75 —-95 mm M12 25
95 —-110 mm M16 70
110 - 150 mm M20 130
150 - 230 mm M24 230
230 -280 mm M30 470
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Gwintowany otwdr na $rube dociskowg powinien znajdowac si¢ w miejscu rowka wpustowego.
Wielkos¢ sruby dociskowej nalezy okresli¢ zgodnie z otworem w piascie sprzegta. Sruba
dociskowa powinna jak najbardziej wypetnia¢ otwor gwintowany i nie wystawac z piasty.

Wywazenie sprzegta wyprzedzeniowego:

Sprzegta DTYK wykonane sg ze stali walcowanej. Generalnie nie ma potrzeby wywazania,
poniewaz materiat jest jednorodny. Jezeli sprzegto bedzie pracowac przy wysokich
predkosciach (> 1000 obr/min), zalecane jest wywazenie. Przestrzegac specyfikacji
wywazania zgodnie z DIN ISO 21940-32.

5.2 Montaz- sprzegto jednokierunkowe
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ otwory, waty i rowek wpustowy pod kagtem poprawnosci
wymiarowej. Mozesz podgrzac piaste sprzegta dla tatwiejszego montazu na wale.

Nie dotykaj podgrzanej piasty. Prosze zatozy¢ rekawice ochronne.
- Jesli jest sruba dociskowa, odkrec ja.
- Wyczys¢ otwory i koncowki watéw.
- Natozy¢ paste montazowg (Molycote) na otwory sprzegta i waty.
- Zamontuj obie czesci sprzegta na watach. W razie potrzeby mozna podgrzac piaste
sprzegta do 100°C aby utatwi¢ montaz na wale.
- Zabezpieczy¢ piasty za pomocg sruby ustalajgce;j.
- Dokrec srube dociskowg stosujgc moment obrotowy przedstawiony w tabeli.

Sprzegto wyprzedzeniowe, jednokierunkowe, moze pracowac jako blokada ruchu powrotnego.
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5.3 Wyréwnanie sprzegta

Ponizsza tabela zawiera tolerancje montazu sprzegta DTYK.

Tolerancje niewspoétosiowosci promieniowej w zaleznosci od predkosci
Szczelina | Predkos¢ Predkosc Predkos¢ Predkosé Predkosé
pomiedzy | obrotowa |oObrotowa obrotov:a obrotowa obrotm;va
Rozmiar dwiema sprzegta sprzegta sprzegia sprzegta sprzegta
sprzegla piastami 500 rpm 750 rpm 1000 rpm 1500 rpm 3000 rpm
sprzegla Pomiedzy dwiema | Pomiedzy dwiema | Pomiedzy dwiema | Pomiedzy dwiema | Pomiedzy dwiema
osiami waléw osiami watéw osiami watéw osiami watéw osiami watéw
. Niewspodtosiowosé| Niewspotosiowoséé| Niewspdtosiowosé |Niewspotosiowosé |Niewspotosiowosdé
Umin | Umax promieniowa Ar | promieniowa Ar | promieniowa Ar | promieniowa Ar | promieniowa Ar
(mm) | (mm) mm mm mm mm mm
DTYK-35 2 4 0.50 0.42 0.35 0.30 0.20
DTYK-40 2 4 0.50 0.42 0.35 0.30 0.20
DTYK-45 2 4 0.50 0.42 0.35 0.30 0.20
DTYK-50 2 4 0.50 0.42 0.35 0.30 -
DTYK-55 2 4 0.50 0.45 0.40 0.30 -
DTYK-60 2 4 0.50 0.45 0.40 0.30 -
DTYK-65 2 4 0.65 0.55 0.45 0.35 -
DTYK-70 2 4 0.65 0.55 0.45 0.35 -
DTYK-75 2 4 0.65 0.55 0.45 0.35 -
DTYK - 80 3 6 0.70 0.60 0.50 0.40 -
DTYK-90 3 6 0.70 0.60 0.50 0.40 -
Uirmin __ c
£
| <
U max
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Tolerancje niewspoétosiowosci katowej w zaleznosci od predkosci
Szczelina Predkos¢ Predkosé Predkosé Predkos¢ Predkos¢
pomiedzy obrotowa obrotowa obrotowa obrotowa obrotowa
dwiema sprzegta sprzegta sprzegta sprzegta sprzegta
Rozmiar piastami 500 rpm 750 rpm 1000 rpm 1500 rpm 3000 rpm
sprzegta sprzegta Pomiedzy dwiema| Pomiedzy dwiema Pomiedzy dwiema | Pomiedzy dwiema Pomiedzy dwiema
osiami watéw osiami watéw osiami watéw osiami watéw osiami watéw
) Niewspotosiowo$¢ | Niewspébtosiowosd Niewspotosiowo | Niewspétosiowosé | Niewspdtosiowosé
Umin | Umax katowa Aat® katowa AQ® $¢ katowa Aa’ katowa Aa® katowa Aa®
(mm) | (mm)

DTYK-35 2 4 0.16 0.13 0.11 0.09 0.06
DTYK-40 2 4 0.16 0.13 0.11 0.09 0.06
DTYK-45 2 4 0.16 0.13 0.11 0.09 0.06
DTYK-50 2 4 0.16 0.13 0.11 0.09 0.06
DTYK-55 2 4 0.15 0.13 0.11 0.09 -
DTYK-60 2 4 0.15 0.13 0.11 0.09 -
DTYK - 65 2 4 0.14 0.12 0.10 0.08 -
DTYK-70 2 4 0.14 0.12 0.10 0.08 -
DTYK-75 2 4 0.14 0.12 0.10 0.08 -
DTYK-80 3 6 0.14 0.12 0.10 0.08 -
DTYK-90 3 6 0.14 0.12 0.10 0.08 -
Us min

! ¢

QO
] | |
Ur max AU _

-—

10
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5.4 Rozpoczecie pracy

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ momenty dokrecania srub sprzegta. Sprawdz
momenty dokrecania srub sprzezonych maszyn.

6. Konserwacja i przeglady

Ponizsze instrukcje konserwacji muszg by¢ przestrzegane, aby zapewni¢ wydajng
i dtugg zywotnosc¢ sprzegta jednokierunkowego DTYK.

6.1 Przygotowanie do konserwacji i przegladéw

0’0

» Przeprowadz konserwacje tylko wtedy jak sprzegto nie pracuje.

+ Dokonaj niezbednych czynno$ci, aby urzadzenie nie zostato przypadkowo
uruchomione.

+ Upewnij sig, ze urzagdzenie jest wolne od obcigzen.

.0

6.2 Konserwacja

Zalecamy przeprowadzanie ogledzin sprzegta co najmniej raz w roku. Prosze zwrécié
szczegolng uwage na stan elastycznych palcow.

e Sprawdz ustawienie sprzegta i w razie potrzeby wyrownaj
ponownie.
e Sprawdzi¢ elementy sprzegta pod katem uszkodzen.
e Sprawdz palce elastyczne i wymien w razie potrzeby.
e Sprawdzi¢ potgczenia srubowe i momenty obrotowe
dokrecania.
6.2.1 Wymiana palcéw elastycznych

e Odkrec $ruby i nakretki.
e Wyjmij stare palce elastyczne i umies¢ nowe .
e Dokrec sruby i nakretki.

7. Rozwigzywanie problemoéw- sprzegto jednokierunkowe

Jesli zostanie wykryta jakakolwiek usterka, system musi zosta¢ zatrzymany i nie powinien byc¢
uruchamiany ponownie, zanim problem nie zostanie wyeliminowany.

Przyczyny niepowodzenia:
Dobér sprzegta odbyt sie na podstawie btednych danych technicznych.
- Zamontowane zostaty elementy sprzegta ktore ulegty uszkodzeniu podczas
transportu.
- Momenty obrotowe dokrecania srub nie sg odpowiednie.
- Zuzyte palce elastyczne .

11
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D igsa“

Awaria

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Niecodzienny hatas lub
wibracje podczas pracy

- Niewspodtosiowosé

- Zuzycie palcow
elastycznych

- Sruby do mocowania

osiowego sg poluzowane.

- Wyeliminuj przyczyne
niewspotosiowosci

- Wymien elastyczne palce.

- Dokrec sruby, aby
zamocowac piasty.

Szybkie zuzycie
palcow elastycznych

- Niewspotosiowos¢

- Kontakt z agresywnymi
ptynami albo olejami; za
wysoka lub za niska
temperatura otoczenia

- Wyeliminuj przyczyne
niewspotosiowosci

- Usun elastyczne palce. Usun
warunki powodujgce fizyczng
modyfikacje palcow.

Dystrybutor:

{.6} TECHNICAL

GRZEGORZ TEGOS

ul. Torunska 212 62-600 Koto
+ 48 63 27 25 478
+ 48 63 26 16 257
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