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1. Wskazowki ogélne

Silniki wibracyjne Wirges sg Instrukcja eksploatacji musi by¢
skonstruowane zgodnie z przeczytana ze zrozumieniem przed
najnowszym stanem techniki i rozpoczeciem uzytkowania przez
bezpieczne w eksploataciji, jesli kazdg osobe, ktérej powierzono
stosowane sg zgodnie z ich ustawienie, uruchomienie,
przeznaczeniem. konserwacje i naprawy silnikéw
wibracyjnych. To samo obowigzuje
Sa one zgodne z dyrektywg w przypadku instrukcji dodatkowych
maszynowg WE 2006/42/WE, dotyczacych urzadzen
dyrektywa o kompatybilnosci zmodyfikowanych.

elektromagnetycznej 2004/108/WE i
dyrektywa niskonapieciowa
2006/95/WE.

Przed uzytkowaniem silnikow wibracyjnych

@ nalezy doktadnie przeczyta¢ calg instrukcje
eksploatacji. Dla lepszego zrozumienia nalezy
uwzgledni¢ liste czesci zamiennych danego
silnika!




2. Stosowane symbole

W niniejszej instrukcji montazu i eksploatacji stosowane sg nastepujgce

symbole zagrozen i znaki informacyjne:

Wazna wskazéwka dotyczaca szczegélnego

UWAGA przestrzegania przebiegéw i postepowan.
. Wskazuje na mozliwos$¢ $miertelnych,
ZAGROZENIE cigzkich lub nieodwracalnych obrazen
WYBUCHEM spowodowanych uzytkowaniem produktu w

atmosferze zagrozonej wybuchem.

NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje na mozliwos$¢ $miertelnych,
ciezkich lub nieodwracalnych obrazen
spowodowanych cze$ciami bedgcymi pod
napieciem.

Wskazuje na mozliwo$¢ $miertelnych,

POWIERZCHNIE

OSTRZEZENIE cigzkich lub nieodwracalnych obrazen
spowodowanych ogélnymi zagrozeniami.
GORACE Wskazuje na mozliwo$¢ ciezkich lub

nieodwracalnych obrazen spowodowanych
kontaktem z gorgcymi powierzchniami.

2 ODLACZYC

URZADZENIE OD SIECI

@b e

Oznacza, ze przed rozpoczgciem
jakichkolwiek prac z urzgdzeniem nalezy je
odtgczy¢ od sieci i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem.

UTYLIZACJA
PRZYJAZNA DLA
SRODOWISKA

®

Wskazuje na obowigzek przyjaznej dla
$rodowiska utylizacji.




3. Bezpieczenstwo

Stosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Silniki wibracyjne nie sg maszynami
samodzielnie dziatajgcymi. Stuzg one
jako naped do maszyn wibracyjnych,
przegubowych przenos$nikéw
wstrzgsowych, przenosnikow
wstrzgsowych rurowych,
przesiewarek, sortownikéw lub krat do
wybijania odlewéw.

Maszyny te wykorzystujg wibracje do
przesiewania, przenoszenia,
uwalniania, zaggszczania i
sortowania. Kazde inne stosowanie
uwazane jest jako niezgodne z
przeznaczeniem.

Kwalifikacje personelu
specjalistycznego

Montaz, uruchomienie i konserwacja
mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie
przez autoryzowany i wykwalifikowany
personel specjalistyczny.

Silniki wibracyjne generujg
uwarunkowane rodzajem konstrukcji
sity niszczace.

Maszyna wibracyjna musi by¢
skonstruowana z uwzglgdnieniem
sit generowanych przez silniki
wibracyjne.

Za eksploatacje silnikow
wibracyjnych odpowiedzialny jest
uzytkownik.




Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa

Silniki wibracyjne wytwarzajg drgania.

Uzytkownik urzgdzen wibracyjnych musi chronié¢ pracownika przed
rzeczywistym lub mozliwym zagrozeniem jego zdrowia i
bezpieczenstwa spowodowanym dziataniem wibracji.

Firma Wiirges Vibrationstechnik GmbH wyklucza jakakolwiek

A odpowiedzialno$¢ za szkody rzeczowe i osobowe, jezeli w produkcie
zostaty dokonane zmiany wzgl. przer6bki techniczne lub nie byty
przestrzegane wskazowki i przepisy niniejszej instrukcji eksploatacji.

é Czesci bedace pod napigciem moga spowodowac¢ powazne lub
Smiertelne obrazenia.

Przed podjeciem jakichkolwiek prac przy silnikach wibracyjnych
nalezy je bezpiecznie odtgczy¢ od sieci elektrycznej. W tym celu
nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

1. Wytgczy¢ silnik wibracyjny.
2. Zabezpieczy¢ go przed ponownym wigczeniem.
3. Sprawdzi¢ brak napiecia.

& 4. Pozostawi¢ go do ochtodzenia.

ZE Nie wolno dotykac silnikéw wibracyjnych podczas ich eksploatacji
lub krétko po ich wytgczeniu. Temperatura powierzchni silnikow
wibracyjnych moze osiggac¢ tak wysokie warto$ci podczas
eksploataciji, ze istnieje niebezpieczenstwo poparzenia.

W strefach zagrozonych wybuchem nie wolno stosowac¢ silnikéw
serii HV/VFL.




4. Dane techniczne

4.1. Oznaczenie typu

odé komstrukon HV2/2-6B2
wielko$¢ konstrukcyjna
/podstawowy moment <:|_

roboczy liczba
biegunow korpus - uktad wierconych
moment roboczy otworéw montazowych

4.2. Tabliczki znamionowe

Wielko$¢ konstrukcyjna HV 0,1 — HV 2:

Oznaczenie typu
Napigcie sieci
Predkos$¢ obrotowa
Wspotczynnik mocy cos ¢
Numer seryjny

Klasa izolacji F (z
temperaturg pracy do
155°C)

Pobér mocy

Rok budowy
Pojemnos¢ elektryczna
10. Czestotliwos¢ sieci

11. Prad znamionowy

12. Informacja dodatkowa
np. 2MV; termistor PTC
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Od wielkosci konstrukcyjnej HV 6:
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Oznaczenie typu

Sita odsrodkowa
Napiecie sieci
Predkos$¢ obrotowa
Stopien ochrony IP
Pojemnos¢ elektryczna
Rok budowy
Wspétczynnik mocy cos ¢
Czestotliwos¢ sieci
Numer seryjny

Klasa izolacji F (z
temperaturg pracy do
155°C)

Pobér mocy

Prad znamionowy
Moment roboczy
Informacja dodatkowa
np. 2MV; termistor PTC




4.3 Budowa i zasada dziatania (na przyktadzie HV 6)

Naped elektryczny serii HV jest Na obydwu koncéwkach watu silnika

silnikiem asynchronicznym. znajdujg sie ekscentryczne tarcze
niewywazenia.

Wyjatkiem jest typ HV 2 GL, ktérego

naped nastepuje poprzez silnik pradu  Pod pojeciem tarczy niewywazenia

statego. rozumiany jest obracajacy sie korpus,
ktérego masa nie jest rozktadana

W przypadku wielkosci konstrukcyjnej  kotowo-symetrycznie. Ta wibracja

HV 1i HV 2 stojan odlewany jest moze by¢ dozowana za pomocg
prézniowo, dzigki czemu jest on ciezaru i przeciwciezaru.

trwale potgczony z korpusem,

tworzgc podzespét.

1 Ostona 5 Ztacze srubowe przewodu 9 taczéwka zaciskowa

2 Kotwica 6 Pokrywa skrzynki zaciskow 10 Tarcze niewywazenia

3 Stojan 7 Tarczowa oprawa tozyska 11 Uszczelka skrzynki zaciskow
4 Korpus 8 tozysko toczne




5. Transport i

Przy dostawie nalezy sprawdzic¢ silniki
pod wzgledem widocznych uszkodzen
powstatych podczas transportu!

Jesli silnik ma widoczne
A uszkodzenia, nie wolno go
oddac¢ do eksploataciji.
Silnik wibracyjny nalezy
wtedy wystaé z powrotem do
producenta, w celu zbadania i
ewentualnej naprawy.

Silniki wibracyjne powinny by¢
przechowywane do chwili montazu w
zamknietych i suchych
pomieszczeniach przy maks.
temperaturze otoczenia. 40° C.

sktadowanie

W celu transportu lub sktadowania
silniki wibracyjne nalezy ustawia¢
tylko na ich stopach! Nigdy nie
mozna ustawia¢ jednego na drugim!

Silnika nie wolno podnosi¢
za zamontowany kabel
przylaczeniowy.

Sruba pierscieniowa dla wielkosci
konstrukcyjnej HV 55 i wiekszych
stuzy wytgcznie do podnoszenia
silnika wibracyjnego.

Nalezy przestrzegac¢ lokalnych
przepiséw zapobiegania wypadkom.
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6. Montaz i uruchomienie

Montaz/Instalacja

Silniki wibracyjne mogg by¢
montowane w kazdej pozyciji. Silniki
wibracyjne wolno montowac¢ tylko do
urzadzen posiadajgcych ptaskie,
wolne od oleju i ttuszczu oraz
nielakierowane i odporne na ugigcia
powierzchnie mocowania.

Jakosc¢ powierzchni: /=™

Wolno stosowaé tylko $ruby klasy
wytrzymatosci 8.8 >DIN EN I1SO 4014
(DIN 931); DIN EN I1SO 4017 (DIN
933) i nakretki klasy jakosci 6 > 8.8
DIN EN ISO 4032 (DIN934).

Minimalne momenty dokrecania:

Sruby muszg byé zabezpieczone
przed mechanicznym odkrgceniem
za pomocg podkfadki sprezystej DIN
127 forma A, DIN 7980 lub
podkfadki Schnorr.

ﬁ Sruby mocujace nalezy
sprawdzi¢ po ok. dwéch

godzinach pracy, czy sa
mocno dokrecone, w razie
potrzeby dokreci¢. Dalsze
kontrole powinny byé
przeprowadzane
codziennie!

Nieprawidiowe zamocowanie
prowadzi do ztamania n6g
silnika wibracyjnego.

M5 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24

8 Nm 30 Nm 55 Nm 90 Nm 150 Nm 280 Nm 450 Nm

1]

stopa
piyta do J‘ wibr:tor
przykrecania / =

CTETE A
] /

zle

A

|
A

L
L —
/ prawidtowo ‘/ prawidtowo
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Przytacze elektryczne / Przytacze kablowe

A Przed podjeciem jakichkolwiek prac przy silnikach wibracyjnych
nalezy je bezpiecznie odtgczy¢ od sieci elektrycznej. W tym celu
nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

1. Wytgczy¢ silnik wibracyjny i zabezpieczy¢ go przed
ponownym witgczeniem
2. Sprawdzi¢ brak napiecia
3. Pozostawi¢ go do ochtodzenia

A

w2 vz U2

U1 Vi1 WA U1 V1 W1
Potaczenie gwiazdowe Potaczenie tréjkatowe
4
odpowiada wysokiemu napieciu na odpowiada niskiemu napieciu na
tabliczce znamionowe;j tabliczce znamionowej
Podtgczenie elektryczne moze by¢ wykonane Aby zapobiec mozliwemu przecigzeniu,
tylko przez wykwalifikowanego elektryka lub kazde urzadzenie musi mie¢
przez osobe przeszkolong zgodnie z EN- zainstalowang wstepng wiasng ochrone
60204-1. silnika, ktérej prad znamionowy nalezy
dopasowac¢ odpowiednio do danych na
Napiecie sieci i czestotliwosé w sieci muszg by¢ tabliczce znamionowe.
zgodne z danymi na tabliczce znamionowej. . - o
Urzadzenie moze byé podtaczone tylko do Przy.dwoch s:lr_:[kach przeciwbieznych
odpowiadajacej przepisom VED instalacji nalezy zapewnic, aby w przypadku
elektrycznej. awarii jednego silnika zostafy

wylfaczone obydwa silniki.

12



Regulacja predkosci obrotowe;j

W przypadku naszych wibracyjnych
silnikéw tréjfazowych predkos$é
obrotowa moze byc¢ regulowana za
pomoca dostepnych w handlu
elektronicznych przetwornic
czestotliwosci.

Prosze zapyta¢ o maksymalna
dopuszczalng predkos¢ obrotowa
dla danego typu silnika!

Przytacze kablowe

Do przytgcza wolno stosowac tylko
elastyczne kable. Zalecamy
nastepujace typy kabli:

HV 0,4 do HV 30: H 07 RN-F 4x1,52
od HV 30: NSSHOU-I 4x1,52
HV 2 GL: Olflex 550P 2x2,52

Kable z tworzywa sztucznego sa
nieodpowiednie.

Do koncéwek zyt zamocowaé oczka
kablowe lub zaciskowe koncowki
kablowe. W zadnym wypadku nie
wolno przylutowywac¢ oczek lub
koncoéwek kablowych, poniewaz pod
wptywem wibracji moze doj$¢ do
peknigcia lic blisko spoiny lutowanej.

Zmniejszenie predkosci
& obrotowej jest mozliwe
bezproblemowo w kazdym
przypadku. W przypadku
przekroczenia podanej na
tabliczce znamionowej
wartosci predkosci
obrotowej ISTNIEJE
ZAGROZENIE WYPADKIEM
wskutek ztamania z
powodu niedopuszczalnie
wysokiej sity odsrodkowej.

Wprowadzi¢ kabel do skrzynki
zaciskow i potgczy¢ wg podanego
schematu potaczen (patrz str. 14).
Wyjatek stanowig HV 0,4 i HV 0,8.
Tutaj potaczenie nastgpuje za
pomoca bloku zaciskéw.

Podczas dokrecania nakretki
ztgczkowej nalezy przestrzegaé, aby
ostona kabla zostata w petni objeta
uszczelkg. Nieprzestrzeganie tego
powoduje, ze kabel nie bedzie
prawidtowo odcigzony mechanicznie
i wodoszczelny.

13



Zamkna¢ ponownie starannie
skrzynke zaciskéw z uszczelkg i
zabezpieczy¢ wtasciwie sruby.

Wychodzacy ok. 0,5 m dt. kabel
przytaczeniowy silnika musi zosta¢
mocno zamocowany. Pierwszy punkt
mocowania kabla oraz silnik nie mogag
sie podczas eksploatacji poruszaé
wzglgdem siebie. Kabel
przytaczeniowy nalezy tak utozyé, aby
nie dochodzito do jego wtasnych drgan
i obcigzenia rozciggajacego.

Podczas pierwszego uruchomienia
nalezy sprawdzi¢ pobér pradu. Jesli
pobor pragdu bedzie wigkszy niz
podana na tabliczce znamionowej
warto$¢, mozna temu zapobiec
poprzez zmniejszenie sity
odsrodkowej (patrz rozdziat 7).

Kabel nalezy od czasu do czasu
sprawdzac pod katem miejsc
przetarcia i w razie potrzeby usunagé
przyczyne.

nakretka szesciokatna DIN EN ISO 4032

sworzen do taczowki @/tarcza zebata DIN 6737/podktadka sprezysta DIN7980

zaciskowei

podktadka doktadna z mosigdzu DIN EN ISO 7090

koncéwka kablowa DIN 46237

Maksymalne momenty dokrecajace dla
nakretek taczéwki zaciskowej:

M4 M5

1,2Nm 2,0 Nm

14



7. Nastawa sity odsrodkowej

Zagrozenie zgnieceniem podczas regulacji sity odSrodkowej.
Upewnij sie, ze kotwica jest mocno przymocowana. Nalezy
przestrzegaé¢ wskazéwek bezpieczenstwa podanych na stronie 6!

Jesli nie zamoéwiono specjalnego
nastawienia sity od$rodkowej, silnik

dostarczany jest z fabryczng nastawg

maksymalnej sity odsrodkowej.

Sita od$rodkowa ma bezposredni
wptyw na amplitudg drgan maszyny i

pobdr pradu silnika.

Aby zmieni¢ nastawe sity
odsrodkowej nalezy zdemontowac
obydwie ostony ochronne i
poluzowaé zamocowanie tarcz
niewywazenia.

HV 0,4 — HV 15, HV 30/2 i HV 55/2

W przypadku silnikéw o wielkosci
konstrukcyjnej HV 0,4 do

HV 15, HV 30/2 i HV 55/2 sita
odsrodkowa nastawiana jest

stopniowo za pomocg wtykowych
tarcz niewywazenia.

Redukcja sity odsrodkowej
nastgpuje poprzez obustronne
przestawienie tarcz niewywazenia
0180°.

HE prawidtowo

Na koncach watu musi by¢ zawsze
przestawiona ta sama ilo$¢ tarcz
(patrz rysunek). W celu dokfadnej
regulacji nalezy usung¢ tarcze
niewywazenia i zastgpic je
_podktadkami odlegtosciowymi.

U'II

Maksymalne momenty dokrecania
dla nakretek na koncach watu

HV 0.4/2 M5 3 Nm
HV 1 M5 3 Nm
HV 6 M 6 50 Nm




Nastawa sity odsrodkowej za pomoca wtykowych

niewywazen

Predkos¢ obrotowa 4-biegunowy

. . . . . 1500min?
Sita od$rodkowa silnika redukuje sie
w przypadku obrécenia o 180° wzgl. Silnik Sita odérodkowa
zdemontowania wtykowych obrécone
N L, ) . 180° zdemontowane
niewywazen w nastepujacy sposdb:. o
HV 1/4 25N 12,5N
HV 2/4 55N 275N
Predkos¢ obrotowa 2-biegunowy 3000min*
HV 6/4 95N 47,5N
Silnik Sita od$rodkowa
HV 12/4-30 187,5N 93,75 N
obrécone 0180° | zdemontowane
HV 12/4-42 350 N 175N
HV 0,4/2 50 N 25N
Predkos$¢ obrotowa
-bi int
HV 0,812 100N 50N 6-biegunowy 1000min
Silnik Sita od$rodkowa
HV 1/2 100 N 50N
obrécone 0180° | zdemontowane
HV 2/2 220 N 110N
HV 6/6 425N 21,25N
HV 6/2 380 N 170 N
HV 12/6-42 148,67N 74,34 N
HV 8/2 380N 170N
Predkos¢ obrotowa
Hv 1272 750N 375N 8-biegunowy 1000min-
HV 15/2 750 N 375N Silnik Sita od$rodkowa
HV 15/2-20 750 N 375N obr6cone 0180° zdemontowane
HV 15/2-25 1260 N 630 N HV 6/8 23,75N 11,88 N
HV 30/2 1260 N 630 N H\/4122/B- 87,33N 43,67 N
HV 55/2 2100 N 1050 N

16



HV 30/4-75 — HV 85

W przypadku wielkosci konstrukcyjnej HV 30
(wyjatek stanowig HV 30/2 i HV 55) sita
odsrodkowa nastawiana jest poprzez
obrécenie obydwu zewnetrznych tarcz
niewywazenia. Procentowo mozna odczyta¢
site odsrodkowg na skali znajdujgcej sie na
wale. Nastawa musi nastepowaé
symetrycznie.

Minimalne momenty dokrecania
$rub patrz strona 11

A\

Po nastawieniu sily
odsrodkowej wszystkie
poluzowane sruby wzgl.
nakretki musza zosta¢
ponownie dokrecone, a
ostony ochronne
zamontowane. W
przeciwnym razie istnieje
zagrozenie wypadkiem!
Aby zapewni¢ szczelnos¢,
nalezy sprawdzi¢ podczas
demontazu i montazu
oston ochronnych, czy nie
zostaty uszkodzone
uszczelki. W razie potrzeby
wymieni¢ uszkodzone
uszczelki.

Nigdy nie eksploatowac
urzadzen bez tarcz
niewywazenia. Powoduje to
uszkodzenie tozysk.
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8. Konserwacja/ Utrzymanie w

dobrym

Przed podjeciem
jakichkolwiek prac przy
silniku wibracyjnym nalezy
go odliaczy¢ od sieci!

A\

1. Wylgczyé silnik wibracyjny
2. Zabezpieczy¢ go przed
ponownym witgczeniem
3. Sprawdzi¢ brak napiecia
4. Pozostawi¢ go do ochtodzenia

Prace konserwacyjne, ktére nalezy
przeprowadzaé regularnie

- Utrzymywac powierzchnie urzagdzen
w stanie wolnym od
zanieczyszczen, aby zapewni¢
wystarczajgce chtodzenie.

- Sprawdzac kabel przytgczeniowy
pod katem miejsc przetarcia, w razie
potrzeby usunaé przyczyne.

- Sprawdzac¢ $ruby mocujgce pod
wzgledem mocnego dokrecenia, w
razie potrzeby dokreci¢.

- Kontrolowa¢ uszczelki.

ruby mocujace nalezy sprawdzi¢
po ok. 2 godzinach pracy, czy sa
mocno dokrecone, w razie
potrzeby dokreci¢. Dalsze
kontrole powinny by¢
przeprowadzane codzienne.

stanie

Smarowanie

tozyska silnikow wibracyjnych do
wielkosci konstrukcyjnej HV 65 sg
nasmarowane trwale. Konserwacja
tozysk tych urzadzen nie jest w
zazwyczaj wymagana.

Od wielkosci konstrukcyjnej HV 85
zalecamy nastepujgce interwaty
smarowania:

Typ Interwaty llosé
smarowania/ smaru
urzadzenia coile godz. wg
roboczych
HV 15/2* 1000 3
HV 30/2* 800 4
HV 55/2* 500 5
HV 85/2 300 4
HV 85/4 600 3
Supermat 200 3

Interwaty smarowania obowigzujg dla
eksploatacji z czgstotliwoscig sieci 50
Hz.

W przypadku eksploatacji z
czestotliwoscig sieci 60 Hz zalecamy
skrécenie o potowe interwatéw
smarowania i zredukowanie o potowe
ilosci smaru.

Zalecamy nastepujgcy smar
dtugoterminowy:

ESSO UNIREX N3.

18



* Dla szczeg6lnie wysokich obcigzen
rézne urzadzenia wykonywane sg
czesciowo w wersji specjalnej, z
gniazdem smarowym zaworowym
kulkowym DIN 71412 do
dosmarowania.

W tym celu prosimy skontaktowac¢ sie
z nami!

W przypadku objawéw zuzycia fozysk,
nalezy natychmiast wytgczy¢

urzadzenia i wymienic tozyska
specjalne.

W takim wypadku zalecamy wystaé
urzadzenia (takze w przypadku
innych szkéd) do producenta, w celu
ich naprawy. Tylko wtedy
zagwarantowana jest prawidtowa i
fachowa naprawa.

Dopuszczalna temperatura eksploatacji

Temperatura na zewnetrznej
powierzchni korpusu nie moze by¢
wyzsza niz 80°C.

Przekroczenie tej granicy moze
spowodowacé zbyt wysoki pobér pradu,
jezeli podana na tabliczce
znamionowej predkos$¢ obrotowa nie
zostanie osiggnieta, na skutek czego
moze doj$é do przepalenia uzwojenia.

Mozliwg przyczyng w takim
przypadku jest stosowana zbyt duza
sita odsrodkowa lub niedostatecznie
sztywna konstrukcja.

Zapobiec temu mozna poprzez
zmniejszenie sity od$rodkowej lub
zastosowanie urzgdzenia z
mocniejszym napgdem
elektrycznym.
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9. Czesci zamienne

Aby zamoéwié¢ czesci zamienne
prosimy skorzystac z listy czesci
zamiennych dla danego silnika
(patrz strona internetowa:
www.wuerges.de/downloads)

Przy zamawianiu czgsci zamiennych
nalezy podac¢ nastepujgce dane:
- nr silnika
- typ urzgdzenia
- opis, pozycja i numer
zamawianej czesci
- zgdana ilos¢

Dalsze informacje zawieraja rysunki
ztozeniowe zawarte w listach czesci
zamiennych.

Udzielamy gwaranciji tylko na
dostarczone przez nas oryginalne
czesci zamienne.

Niniejszym podkreslamy wyraznie,
ze oryginalne czesci zamienne i
akcesoria, ktére nie sg dostarczone
przez nas, nie zostaty przez nas
sprawdzone ani dopuszczone do
stosowania. Zamontowanie i/lub
stosowanie takich produktow w
pewnych okolicznosciach moze
mie¢ negatywny wptyw na
powyzsze whasciwosci
konstrukcyjne, a tym samym
narusza¢ aktywne i/lub bierne
bezpieczenstwo.

Firma Wirges wyklucza jakgkolwiek
odpowiedzialno$¢ i gwarancje za
szkody, ktére spowodowane zostaty
na skutek stosowania
nieoryginalnych czesci zamiennych i
akcesoriow.




10. Usuwanie i recykling

Materiaty opakowaniowe i cze$ci sktadowe silnika nalezy usuwaé w sposéb
przyjazny dla $rodowiska.

Aluminium:
korpus, ostony ochronne, pokrywa
skrzynki zaciskow i tabliczka

Stal:
tarcze niewywazenia, kotwica i
rotor, $ruby, nakretki i fozyska

zZnamionowa
PE: Miedz i zywica syntetyczna:
uszczelki uzwojenie

Przyjmujemy urzadzenia z powrotem w celu ich prawidtowego
usuwanial
Dostawa nastepuje na koszt dostawcy.
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