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PGB Zahnscheiben fur 4L [HTC - Teilung 8 mm

8M12

Gewicht

10

Anzahl T Taper- da BS U H b1 B z Werk-
Bezeichnung Zahne ypP Buchse | @mm |@mm |@mm |@mm [mm |mm | mm | ® B:ghse stoff
PGB 22 - 8M 12 22 8 1008 54,42 62 - - 22 | 22 - 0,31
PGB 24 -8M 12 24 8 1108 59,62 67 - - 22 | 22 - 0,36 2
PGB 25 - 8M 12 25 8 1108 62,06 67 - - 22 | 22 - 0,40 o
PGB 26 - 8M 12 26 8 1108 64,61 73 - - 22 | 22 - 0,46 §
PGB 28 - 8M 12 28 8 1108 69,70 77 - - 22 | 22 - 0,53 o
PGB 30 - 8M 12 30 8 1108 74,79 84 - - 22 | 22 - 0,63
PGB 32 -8M 12 32 1 1210 79,89 88 - 66 20 | 25 5 0,79
PGB 34 - 8M 12 34 1 1610 84,98 94 - 72 20 | 25 5 0,80 (Eﬂ
PGB 36 - 8M 12 36 1 1610 90,07 98 - 75 20 | 25 5 0,93 n
PGB 38 - 8M 12 38 1 1610 95,17 104 - 82 20 | 25 5 1,08
PGB 40 - 8M 12 40 1 1610 | 100,26 | 108 - 89 20 | 25 5 1,14
PGB 44 -8M 12 44 1 2012 110,45 121 - 104 20 | 32 12 1,46
PGB 45 - 8M 12 45 1 2012 | 112,99 [ 121 - 104 [ 20 | 32 | 12 1,70
PGB 48 - 8M 12 48 1 2012 | 120,63 [ 129 - 105 [ 20 | 32 | 12 1,94
PGB 50 - 8M 12 50 1 2012 125,72 131 - 105 20 | 32 12 2,10 2
PGB 56 - 8M 12 56 1 2012 | 141,00 [ 149 - 105 [ 20 | 32 | 12 2,61 >
PGB 60 - 8M 12 60 1 2012 | 151,19 [ 158 - 110 [ 20 | 32 | 12 3,04 §
PGB 64 - 8M 12 64 6 2012 161,37 168 140 110 20 | 32 12 2,80 o
PGB 72 -8M 12 72 6 2012 | 181,75 [ 191 158 110 [ 20 | 32 | 12 3,16
PGB 75 - 8M 12 75 9 2012 [ 189,39 - 164 110 [ 20 | 32 | 12 3,41
PGB 80 -8M 12 80 9 2012 202,12 - 178 110 20 | 32 12 3,62
PGB 90 - 8M 12 90 9 2012 | 227,58 - 204 110 [ 20 | 32 | 12 4,14
8M21 Anzahl | | Taper- | da | BS | U | H |b1| B | z | COMM | ek
Bezeichnung Zéhne yp Buchse | @mm |@mm |@mm |@mm |mm|mm | mm | ® Bz;hse stoff
PGB 22 - 8M 21 22 4 1008 54,42 62 38 - 30 | 22 8 0,36 ”
PGB 24 - 8M 21 24 4 1108 59,62 67 42 - 30 [ 22 8 0,42 2
PGB 25 - 8M 21 25 4 1108 62,06 67 45 - 30 | 22 8 0,47 %
PGB 26 - 8M 21 26 4 1108 64,61 73 45 - 30 | 22 8 0,52 5}
PGB 28 - 8M 21 28 4 1108 69,70 77 52 - 30 [ 22 8 0,61
PGB 30 - 8M 21 30 4 1610 74,79 84 58 - 30 | 25 5 0,66 =
PGB 32 - 8M 21 32 4 1610 79,89 88 63 - 30 | 25 5 0,79 I
PGB 34 - 8M 21 34 4 1610 84,98 94 68 - 30 | 25 5 0,92 @
PGB 36 - 8M 21 36 4 1610 90,07 98 73 - 30 | 25 5 0,98
PGB 38 - 8M 21 38 4 1610 95,17 104 78 - 30 | 25 5 1,12
PGB 40 - 8M 21 40 4 1610 | 100,26 | 108 83 - 30 | 25 5 1,27
PGB 44 - 8M 21 44 2M | 2012 | 11045 [ 121 - 104 [ 30 | 32 1 1,59
PGB 45 - 8M 21 45 2M | 2012 | 112,99 [ 121 - 104 [ 30 | 32 1 1,79
PGB 48 - 8M 21 48 2M | 2012 | 120,63 [ 129 - 105 [ 30 | 32 1 2,10
PGB 50 - 8M 21 50 2M | 2012 | 125,72 [ 131 - 105 [ 30 | 32 1 2,31 "
PGB 56 - 8M 21 56 2M | 2012 | 141,00 [ 149 - 105 [ 30 | 32 1 3,01 ]
PGB 60 - 8M 21 60 2M | 2517 | 151,19 [ 158 - 110 [ 30 | 45 | 75 3,79 %’
PGB 64 - 8M 21 64 16 2517 161,37 168 138 120 30 [ 45 | 75 4,03 0]
PGB 72 - 8M 21 72 16 2517 | 181,75 [ 191 158 120 [ 30 | 45 | 75 4,59
PGB 75 - 8M 21 75 15 2517 | 189,39 - 165 120 [ 30 | 45 | 75 4,82
PGB 80 - 8M 21 80 15 3020 202,12 - 178 146 30 [ 45 | 75 6,41
PGB 90 - 8M 21 90 15 3020 [ 227,58 - 204 146 [ 30 | 45 | 75 7,20
PGB 112 - 8M 21 112 17 3020 [ 293,61 - 260 146 [ 30 | 45 | 75 9,28
PGB 140 - 8M 21 140 17 3020 [ 354,91 - 331 146 [ 30 | 45 | 75 9,55
PGB 144 - 8M 21 144 17 3020 [ 365,09 - 341 146 [ 30 | 45 | 75 9,89
8 M36 Anzahl | _ | Taper- | da BS | U H o [b1| B | z | GeWicht | werk.
Bezeichnung Zahne yp Buchse | Omm |Omm ([@mm | @mm | mm | mm | mm O B:(J;hse stoff
PGB 25 - 8M 36 25 2 1108 62,06 67 45 - 45 [ 22 | 115 0,62 Grauguss
PGB 28 - 8M 36 28 2 1108 69,70 77 52 - 45 [ 22 | 115 0,79
PGB 30 - 8M 36 30 4 1615 74,79 84 58 - 45 | 38 7 0,99 Stahl
PGB 32 - 8M 36 32 4 1615 79,89 88 60 - 45 | 38 7 1,20
PGB 34 - 8M 36 34 4 1615 84,98 94 66 - 45 | 38 7 1,29
PGB 36 - 8M 36 36 4 1615 90,07 98 68 - 45 | 38 7 1,51 Grauguss
PGB 38 - 8M 36 38 2 1615 95,17 104 75 - 45 | 38 7 1,71
PGB 40 - 8M 36 40 2 2012 | 100,26 [ 108 80 - 45 [ 32 | 65 1,72 Stahl
PGB 44 - 8M 36 44 2 2012 110,45 121 90 - 45 [ 32 | 6,5 1,99
PGB 45 - 8M 36 45 2 2012 [ 112,99 [ 121 90 - 45 [ 32 | 65 2,16
PGB 48 - 8M 36 48 2 2012 | 120,63 [ 129 98 - 45 [ 32 | 65 2,50
PGB 50 - 8M 36 50 2 2012 125,72 131 103 - 45 [ 32 | 6,5 2,75
PGB 56 - 8M 36 56 8 2517 | 141,00 [ 149 - - 45 | 45 - 3,94
PGB 60 - 8M 36 60 8 2517 [ 151,19 [ 158 - - 45 | 45 - 4,71
PGB 64 - 8M 36 64 10 2517 161,37 168 138 120 45 [ 45 - 5,02 2
PGB 72 - 8M 36 72 10 2517 [ 181,75 [ 191 158 120 [ 45 | 45 - 6,59 >
PGB 75 - 8M 36 75 15 3020 [ 189,39 - 165 146 | 45 | 51 3 7,21 @
PGB 80 - 8M 36 80 15 3020 202,12 - 178 146 45 | 51 3 7,31 o
PGB 90 - 8M 36 90 15 3020 [ 227,58 - 204 146 | 45 | 51 3 8,30
PGB 112 - 8M 36 112 17 3020 [ 283,61 - 260 146 | 45 | 51 3 9,46
PGB 140 - 8M 36 140 17 3020 [ 354,91 - 331 146 | 45 | 51 3 11,62
PGB 144 - 8M 36 144 17 3020 365,09 - 341 146 45 [ 51 3 12,59
PGB 168 - 8M 36 168 17 3020 [ 426,21 - 402 146 | 45 | 51 3 13,79
PGB 192 - 8M 36 192 17 3020 [ 487,32 - 462 146 | 45 | 51 3 15,86
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PGB Zahnscheiben fur  FALCCNHTS"  Teilung 8 mm

8 M62 Anzahl | | Taper-| da | BS | U | H |b1| B | z | SV | wenc

Bezeichnung Zihne yp Buchse | Gmm (@mm [@mm [ Gmm [ mm | mm | mm o Bz;hse stoff
PGB 30 - 8M 62 30 2 | 1615 | 74,79 | 84 58 - [72 ]38 17 136 St
PGB 32 - 8M 62 32 2 | 1615 | 7989 | 88 60 - 723817 1,66
PGB 34 - 8M 62 34 2 | 1615 | 8498 | 94 66 — |72 [ 38 ] 17 1,73 b
PGB 36 - 8M 62 36 2 | 1615 | 90,07 | 98 68 ~ |72 38 17 2,05 | Grauguss , A ;
PGB 38 - 8M 62 38 2 | 1615 | 9517 | 104 | 75 ~ [72 38 [ 17 2,24
PGB 40 - 8M 62 40 2 | 2012 | 100,26 | 108 | 80 — |72 [ 32 | 20 2,33 Stahl
PGB 44 - 8M 62 44 2 | 2012 | 11045 | 121 | 90 ~ |72 [ 32 | 20 259 [ Grauguss —‘Z
PGB 45 - 8M 62 45 2 | 2012 | 112,99 | 121 | 92 ~ [72 [ 32 ] 20 2,79
PGB 48 - 8M 62 48 2 | 2517 | 120,63 | 129 | 100 — |72 [ 45 [135] 355 Stahl
PGB 50 - 8M 62 50 2 | 2517 | 12572 ] 131 | 105 ~ |72 45 [135] 363
PGB 56 - 8M 62 56 2 | 2517 | 141,00 | 149 | 120 -~ |72 [ 45 [135] 419
PGB 60 - 8M 62 60 2 | 2517 | 151,19 | 158 | 128 — |72 [ 45 [135] 5.0 - -
PGB 64 - 8M 62 64 2 | 2517 | 161,37 | 168 | 138 — |72 [ 45 [135] 6,60 = ) =
PGB 72 - 8M 62 72 2 | 3020 | 181,75 | 191 | 158 — |72 [ 51 [105] 839 "
PGB 75 - 8M 62 75| 2NF| 3020 | 18939 | - 165 -~ [ 72 [ 51 [105] 945 2
PGB 80 - 8M 62 30 7 | 3020 | 20212 | - 178 | 146 | 72 | 51 |10,5] 9,01 S
PGB 90 - 8M 62 90 7 | 3020 | 227,58 | - 204 | 146 | 72 | 51 [105] 9,86 5
PGB 112 - 8M 62 112 | 14 | 3020 | 283,61 - 260 | 146 | 72 | 51 |105] 1217 L
PGB 140 - 8M 62 140 | 17 | 3030 | 354,91 | - 331 | 140 | 72 | 716 | 2 17,39
PGB 144 - 8M 62 144 | 17 | 3030 | 365,09 | - 341 | 140 | 72 | 716 | 2 18,89
PGB 168 - 8M 62 168 | 17 | 3030 | 426,21 | - 402 | 140 | 72 | 716 | 2 20,58 2NF
PGB 192 - 8M 62 192 | 17 | 3030 | 487,32 | - 462 | 140 | 72 | 16 | 2 23,65

Py
PGB Zahnscheiben fir AL HTE" Teilung 14 mm

14M20 Anzahi | | Taper-| da | BS | U | H |[b1|B | z |G | wer

Bezeichnung Zihne yp Buchse| @mm [@mm |[@mm|@mm |mm |mm| mm [© B:;hse stoff
PGB 28 - 14M 20 28 3 2012 121,98 134 98 - 33 32 1 2,40
PGB 29 - 14M 20 29 3 2012 126,43 134 100 - 33 32 1 2,61
PGB 30 - 14M 20 30 3 2012 | 130,89 | 142 100 - 33 | 32 1 2,83
PGB 32 - 14M 20 32 3 2012 | 139,80 | 150 104 - 33 | 32 1 3,30 Wi
PGB 34 - 14M 20 34 1 2517 148,72 158 - 125 33 | 45 12 4,24 5 7
PGB 36 - 14M 20 36 1 2517 157,63 166 - 125 33 | 45 12 4,76 —
PGB 38 - 14M 20 38 1 2517 166,54 177 - 125 33 | 45 12 5,31
PGB 40 - 14M 20 40 1 2517 175,45 186 - 125 33 | 45 12 5,89
PGB 44 - 14M 20 44 1 3020 | 193,28 | 209 - 155 33 | 51 18 7,69 ’Z
PGB 48 - 14M 20 48 1 3020 211,11 216 - 155 33 | 51 18 9,07
PGB 50 - 14M 20 50 1 3020 | 220,02 | 232 - 155 33 | 51 18 9,79 a
PGB 56 - 14M 20 56 16 3020 | 246,76 [ 261 207 146 33 | 51 9 9,32 >
PGB 60 - 14M 20 60 16 | 3020 | 264,58 [ 274 | 224 | 146 | 33 [ 51 9 10,16 3 1 I R N I
PGB 64 - 14M 20 64 16 3020 282,41 288 243 146 33 51 9 10,97 o n: =
PGB 72 - 14M 20 72 15 3020 318,06 - 279 146 33 51 9 12,79
PGB 80 - 14M 20 80 17 3020 | 353,71 - 314 146 33 | 51 9 12,01
PGB 90 - 14M 20 90 17 3020 | 398,27 - 359 146 33 | 51 9 13,33
PGB 112 - 14M 20 112 17 3020 496,31 - 457 146 33 51 9 16,33
PGB 140 - 14M 20 140 17 3020 | 621,09 - 581 146 33 | 51 9 20,21 —
PGB 144 - 14M 20 144 17 3020 | 638,92 - 600 146 33 | 51 9 22,29 |
PGB 168 - 14M 20 168 17 3020 | 745,87 - 705 146 33 | 51 9 24,36
PGB 192 - 14M 20 192 17 3535 852,82 - 812 178 33 ] 89 28 26,44 3
PGB 216 - 14M 20 216 17 3535 | 959,77 - 920 178 33 ] 89 28 28,51
PR 2RA - 1AM 20 2R4A 17 RINe TN 1172 R7 - 112 178 2 fQ 28 2N RQ

CAIME7 Anzahl | | Taper-| da | BS | U H |b1| B | 2z | SeWeht | \wer.

Bezeichnung Zéahne YP | Buchse @mm |@mm|@mm|Gmm|mm|mm| mm | B;.(l;hse stoff
PGB 28 - 14M 37 28 2 2012 | 121,98 [ 134 98 - 51 32 9,5 3,01
PGB 29 - 14M 37 29 2 2012 | 126,43 [ 134 100 - 51 32 9.5 3,30
PGB 30 - 14M 37 30 2 2012 | 130,89 [ 142 100 - 51 32 9,5 3,64 b1
PGB 32 - 14M 37 32 2 2012 | 139,80 [ 150 104 - 51 32 9.5 4,27 7 ]
PGB 34 - 14M 37 34 2 2517 148,72 | 158 110 - 51 45 3 511
PGB 36 - 14M 37 36 2 2517 157,63 | 166 120 - 51 45 3 5,84
PGB 38 - 14M 37 38 2 2517 166,54 | 177 130 - 51 45 3 6,61 _
PGB 40 - 14M 37 40 2 2517 175,45 | 186 138 - 51 45 3 7,43
PGB 44 - 14M 37 44 8 3020 | 193,28 [ 209 - - 51 51 - 9,18
PGB 48 - 14M 37 48 8 3020 | 211,11 216 - - 51 51 - 11,30
PGB 50 - 14M 37 50 8 3020 | 220,02 [ 232 - - 51 51 - 12,41 A
PGB 56 - 14M 37 56 10 3020 | 246,76 | 261 207 146 51 51 - 11,32 >
PGB 60 - 14M 37 60 10 3020 | 264,58 [ 274 224 146 51 51 - 12,34 § i 2 - -
PGB 64 - 14M 37 64 10 3020 | 282,41 288 243 146 51 51 - 13,27 o ®
PGB 72 - 14M 37 72 11 3020 | 318,06 - 279 146 51 51 - 15,37
PGB 80 - 14M 37 80 13 3020 | 353,71 - 314 146 51 51 - 15,67
PGB 90 - 14M 37 90 13 3020 | 398,27 - 359 146 51 51 - 17,54
PGB 112 - 14M 37 112 13 3020 | 496,31 - 457 146 51 51 - 21,82 -
PGB 140 - 14M 37 140 13 3020 | 621,09 - 581 146 51 51 - 27,37
PGB 144 - 14M 37 144 13 3020 | 638,92 - 600 146 51 51 - 31,89
PGB 168 - 14M 37 168 13 3020 | 745,87 - 705 146 51 51 - 33,33 —
PGB 192 - 14M 37 192 17 3535 | 852,82 - 812 178 51 89 19 47,11 4
PGB 216 - 14M 37 216 17 3535 | 959,77 - 920 178 51 89 19 50,09
PGB 264 - 14M 37 264 17 3535 |1173,67 - 1133 178 51 89 19 56,16

sit SIT Antriebselemente GmbH Rieseler Feld 9, D-33034 Brakel/\Westf. Tel: 05272 3928-0  Fax: 05272 3928-90  mail: info@SIT-Antriebselemente.de
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PGB Zahnscheiben fir AL HTE " Teilung 14 mm

14 M 68 Gewicht
Anzahl T Taper- da BS V] H b1 B V4 o. Buchse Werk-
Bezeichnung Zahne Buchse| dmm |@mm |@mm |(Gmm |mm [mm| mm kg stoff
PGB 28 - 14M 68 28 2 2517 121,98 134 98 - 84 | 45 19,5 4,20 Stahl
PGB 29 - 14M 68 29 2 2517 126,43 134 100 - 84 [ 45 19,5 4,66
PGB 30 - 14M 68 30 2 2517 130,89 142 100 - 84 [ 45 19,5 5,22
PGB 32 - 14M 68 32 2 2517 139,80 150 104 - 84 [ 45 19,5 6,22
PGB 34 - 14M 68 34 2 2517 148,72 158 110 - 84 [ 45 19,5 7,20
PGB 36 - 14M 68 36 2 3020 157,63 166 120 - 84 | 51 16,5 7,62
PGB 38 - 14M 68 38 2 3020 | 166,54 | 177 130 - 84 | 51 16,5 8,55
PGB 40 - 14M 68 40 2 3020 175,45 186 138 - 84 | 51 16,5 9,63
PGB 44 - 14M 68 44 2 3030 193,28 | 209 154 - 84 [ 76 4 11,95
PGB 48 - 14M 68 48 2 3030 | 211,11 216 172 - 84 [ 76 4 17,58
PGB 50 - 14M 68 50 2M 3535 | 220,02 | 232 - 178 84 [ 89 25 19,78
PGB 56 - 14M 68 56 2M 3535 | 246,76 | 261 - 178 84 [ 89 25 25,85 §
PGB 60 - 14M 68 60 16 3535 | 264,58 | 274 224 178 84 [ 89 25 22,63 2
PGB 64 - 14M 68 64 16 3535 | 282,41 288 243 178 84 [ 89 2,5 23,76 8
PGB 72 - 14M 68 72 15 3535 | 318,06 - 279 178 84 [ 89 2,5 26,40
PGB 80 - 14M 68 80 17 3535 | 353,71 - 314 178 84 [ 89 2,5 29,32
PGB 90 - 14M 68 90 17 | 3535 | 398,27 - 359 178 | 84 | 89 2,5 3247
PGB 112 - 14M 68 112 17 | 3535 | 496,31 - 457 178 | 84 | 89 2,5 39,67
PGB 140 - 14M 68 140 17 3535 | 621,09 - 581 178 84 [ 89 25 49,00
PGB 144 - 14M 68 144 17 3535 | 638,92 - 600 178 84 [ 89 25 56,02
PGB 168 - 14M 68 168 17 3535 | 745,87 - 705 178 84 [ 89 2,5 59,02
PGB 192 - 14M 68 192 17 4040 | 852,82 - 812 215 84 [ 102 9 78,11
PGB 216 - 14M 68 216 17 4040 [ 959,77 - 920 215 84 [ 102 9 83,12
PGB 264 - 14M 68 264 17 4040 [1173,67 - 1133 215 84 [ 102 9 92,15
14IMi90 Anzahi | | Taper-| da | BS | U H |b1| B | 2z | ©8Weht | \werk.
Bezeichnung Zahne ye Buchse| @mm |@mm |@mm |@mm |mm |mm| mm [* B::;hse stoff
PGB 28 - 14M 90 28 2 2517 [ 121,98 | 134 98 - 106 | 45 | 305 4,95 Stahl
PGB 29 - 14M 90 29 2 2517 | 126,43 | 134 100 - 106 | 45 | 305 5,50
PGB 30 - 14M 90 30 2 2517 | 130,89 | 142 100 - 106 | 45 | 305 6,21
PGB 32 - 14M 90 32 2 2517 | 139,80 | 150 104 - 106 | 45 | 305 7,41
PGB 34 - 14M 90 34 2 2517 | 148,72 | 158 110 - 106 | 45 | 305 8,56
PGB 36 - 14M 90 36 2 3020 | 157,63 | 166 120 - 106 | 51 27,5 9,04
PGB 38 - 14M 90 38 2 3020 | 166,54 | 177 130 - 106 | 51 27,5 10,03
PGB 40 - 14M 90 40 2 3020 175,45 186 138 - 106 | 51 27,5 11,23
PGB 44 - 14M 90 44 2 3030 [ 193,28 | 209 154 - 106 | 76 15 16,20
PGB 48 - 14M 90 48 2 3030 [ 211,11 | 216 172 - 106 | 76 15 19,61
PGB 50 - 14M 90 50 2 3535 | 220,02 | 232 181 - 106 | 89 8,5 21,92 "
PGB 56 - 14M 90 56 2 3535 | 246,76 | 261 207 - 106 | 89 8,5 28,61 2
PGB 60 - 14M 90 60 2 3535 | 264,58 | 274 225 - 106 | 89 8,5 33,40 2
PGB 64 - 14M 90 64 5 3535 | 28241 | 288 243 178 | 106 | 89 8,5 27,03 g
PGB 72 - 14M 90 72 7 3535 [ 318,06 - 279 178 | 106 | 89 8,5 30,35
PGB 80 - 14M 90 80 14 | 3535 | 353,71 - 314 178 | 106 | 89 8,5 33,78
PGB 90 - 14M 90 90 14 | 3535 | 398,27 - 359 178 | 106 | 89 8,5 37,66
PGB 112 - 14M 90 112 14 | 3535 | 496,31 - 457 178 | 106 | 89 8,5 46,54
PGB 140 - 14M 90 140 14 4040 | 621,09 - 582 215 | 106 | 102 2 67,82
PGB 144 - 14M 90 144 14 4040 | 638,92 - 600 215 | 106 | 102 2 75,09
PGB 168 - 14M 90 168 14 4040 | 745,87 - 705 215 | 106 | 102 2 81,20
PGB 192 - 14M 90 192 14 | 4040 | 852,82 - 812 215 | 106 | 102 2 91,94
PGB 216 - 14M 90 216 14 | 4040 | 959,77 - 920 215 [ 106 | 102 2 98,63
PGB 264 - 14M 90 264 17 | 5050 |1173,67 - 1133 | 267 [ 106 |102| 10,5 106,48
14 M 125 Anzahl | o | Taper- | da | BS | U | H bt |B| Z oweht | Werk-
Bezeichnung Zahne Buchse| dmm |@mm |ZGmm |@mm |mm |mm| mm . kg stoff
PGB 38 - 14M 125 38 2 3030 | 166,54 | 177 130 - 1411 76 32,5 13,81
PGB 40 - 14M 125 40 2 3030 | 17545 | 186 138 - 141 76 32,5 15,51
PGB 44 - 14M 125 44 2 3535 193,28 | 209 154 - 141 | 89 26 19,01
PGB 48 - 14M 125 48 2 3535 | 211,11 | 216 172 - 1411 89 26 23,14
PGB 50 - 14M 125 50 2 3535 | 220,02 | 232 181 - 141 | 89 26 25,29
PGB 56 - 14M 125 56 2 3535 | 246,76 | 261 207 - 141 | 89 26 32,50
PGB 60 - 14M 125 60 2 4040 | 264,58 | 274 225 - 141 [ 102 195 38,80
PGB 64 - 14M 125 64 2 4040 [ 28241 | 288 243 - 1411102 19,5 44,69 @
PGB 72 - 14M 125 72 7 4040 | 318,06 - 279 215 | 1411 102| 195 46,87 >
PGB 80 - 14M 125 80 7 4040 | 353,71 - 314 215 | 1411 102| 195 54,35 §
PGB 90 - 14M 125 90 14 4040 | 398,27 - 359 215 | 1411 102| 195 53,80 o
PGB 112 - 14M 125 112 14 5050 496,31 - 457 267 | 141 [ 127 7 82,71
PGB 140 - 14M 125 140 14 5050 | 621,09 - 582 267 | 141|127 7 100,74
PGB 144 - 14M 125 144 14 5050 | 638,92 - 600 267 | 141127 7 111,18
PGB 168 - 14M 125 168 14 5050 | 745,87 - 705 267 | 141 [ 127 7 119,93
PGB 192 - 14M 125 192 14 5050 | 852,82 - 812 267 | 141 [ 127 7 135,41
PGB 216 - 14M 125 216 14 5050 | 959,77 - 920 267 | 141 [ 127 7 145,00
PGB 264 - 14M 125 264 14 5050 |1173,67 - 1133 267 | 141 [ 127 7 156,28

SIT Antriebselemente GmbH Rieseler Feld 9, D-33034 Brakel/\Westf.
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Alle dargestellten Zahnscheiben sind Standard
ausfuhrungen. ZwischengroBen mit abweichenden
Zahnezahlen oder Sonderbreiten sind auf Anfrage
lieferbar.

Zahnscheiben nach Kundenzeichnung sind ebenfalls
herstellbar. Mit unserem modernen Maschinenpark
sind auch Sonderwerkstoffe kein Problem. Aluminium-
scheiben konnen zusatzlich hart coatiert werden.

2. SIT Antriebselemente GmbH Rieseler Feld 9, D-33034 Brakel/\Westf. Tel: 05272 3928-0  Fax: 05272 3928-90  mail: info@SIT-Antriebselemente.de
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/Zahnscheiben fur die 2. LC)) Inte. Zahnriemen

Die FALCON Zahnriemenantriebe sind voll kompatibel mit existierenden Poly Chain® Antrieben.
Daran andert sich auch mit der verbesserten Riemenausfuhrung HTC nichts. Sie konnen selbstver-

standlich weiterhin problemlos auf vorhandenen Antrieben mit Zahnscheiben mit Poly Chain® Profil

verwendet werden. Unter der Bezeichnung Falcon PGB bietet die SIT Standardscheiben aus eigener

Fertigung mit konischer Bohrung fur Montage mit SER-SIT © Taper - Spannbuchsen an.

Die SIT Antriebselemente GmbH fertigt auBerdem Sonderzahnscheiben nach Kundenzeichnung in
unterschiedlichen Werkstoffen.
Sonderformen sind auf Wunsch auch aus Hochleistungskunststoffen lieferbar.

Das Standardscheibenprogramm ist in den nachstehenden Tabellen dargestellt.
Oberflachenbehandlung:  Guss: schwarz phosphatiert

Auswuchtung: statisch ausgewuchtet ISO 1940 Gitestufe G16

Stahl: schwarz phosphatiert

Die SER-SIT® Taper Spannbuchsen ermdéglichen einen

{ problemlosen Ein- und Ausbau der Scheiben innerhalb
kirzester Zeit unter Verwendung nur eines einzigen In-

beitung.

gefertigt.

Technische Daten SER-SIT ® Taper - Spannbuchsen

nensechskantschlussels. Das weite Spektrum verfuigba-
rer Fertigbohrungen erlaubt eine sofortige Montage ohne
zeit- und kostenaufwéndige interne oder externe Bear-

Die Buchsen sind zusatzlich zu den Klemmschrauben,
die in vielen Fallen fur die Ubertragung der Krafte
ausreichen, mit PaBfedernuten gemaB DIN Normen

SER-SIT® Taper Spannbuchsen koénnen in beliebiger Po-
sition auf der Welle befestigt werden, sodaB Passungsrost
weitgehend ausgeschlossen werden kann.

SER-SIT® Taper Spannbuchsen sind mit allen &hnlichen
marktgangigen Typen austauschbar.

Buchse Abmessungen
Typ d L D Durchmesser Breite | Tiefe [m?q]
[mm] [mm] n° With [mm] [mm]
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1610 w@o25) | U ;/28 113212/8163/11187/189 1201-3/28 214-1/245 123/8281-??2 312-5/3;3 80 25 || & 2 £ it 9 20
o | T [ BE SR BB R RN Y 5 w0 o [ [w]w]c =
2012 (5030 | 70, 513;18 135/413/8181 119-1/28o 12-5/4241;/58 216-1/228 13-[;/83 21-33?4 3:3»7‘/‘18 24 2401850 g | 2 e |- 22 9 &0
an e | |5 R RS AR B E AR R E R a R ws|w | [w s |w
3020 (75500 | 7o) 5-21/42151-21?/83(1)-1% ??51281?2/4%-74/; 282?‘?/852-%1 293/%5 27-2)/2752-5/8 2314 2-7/8 3 W || e 2 £ &2 g &L
o o | RARETROE T EGToER me | w | o | w0 |
3835 (9090 | 70, ?»51/351-358/84(1)-31‘5 ‘1‘?7/28252-15/?3 ?2?1/?152???/8752»‘?/2 é;_?5/??.0 2:3/4 2-7/8 3 3-1/8 3-14 3-38 312 | 289 | 127 < e £ Lo
4040 (100.100) | T ‘1‘?3;‘42 252?2/452753 253/10 435 80 85 90 95 100 1016 | 146 3 5i8 44 14 | 170
as45 (115115 | T 253?/26?‘ W0 78 ED B 0 BB D S 1Y 1143 | 162 3 304 51 14 | 195
s0s0 (125125 | 7" gf)wgozles 70 75 80 85 90 95 100 110 115 120 125 21 | 17 R s o v | 2
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Antriebsauslegung FALCO)HTE

Berechnungsdaten

— Art der Maschine

— Art des Antriebsmotors

— Motorleistung u/o benétigte Antriebsleistung
— Betriebsfaktor

— Drehzahl der Motorwelle

— Drehzahl der getriebenen Welle

— Ubersetzungsverhaltnis

A) Bestimmung der
zu libertragenden

14

Leistung

sit

Die zu ubertragende Leistung Pd [kW] wird durch Multiplikation der Nennleistung der Antriebsma-
schine P [kW] mit dem Gesamtbetriebsfaktor Co bestimmit.

Pd = P . Co [kW]

Gesamtbetriebsfaktor Cy
Der Gesamtbetriebsfaktor Co setzt sich aus Maschinenfaktoren, Betriebsfaktoren und Uberset-
zungsfaktoren zusammen. Cq ist somit die Summe nachstehender Faktoren:

Co=C + C + C3

Maschinenfaktor C4

Der Maschinenfaktor berucksichtigt die Bauart und Besonderheiten der Antriebsmaschinen.
Tabelle 1 beinhaltet die meist verbreiteten Varianten von Maschinen.

Ubersetzungsfaktor C,
Der Ubersetzungsfaktor C, berticksichtigt Ubersetzungen ins Schnelle > 1,24.
RT = Zahnezahl der Motorscheibe : Zéahnezahl der getriebenen Scheibe.

Ubersetzungsverhaltnis RT | Ubersetzungsfaktor C,
< 1,24 0
1,25-1,74 0.1
1,75 - 2,49 0.2
2,5-3,49 0.3
>3,5 0.4

Betriebsfaktor C3

Der Betriebsfaktor Cs berucksichtigt die Einsatzbedingungen wie tégliche Nutzungsdauer und Art
des Betriebs.

Dauer und Art des Betriebes | Betriebsfaktor C,
tagliche Betriebsdauer 102
10 - 16 Stunden '
tagliche Betriebsdauer + 0.4
10 - 16 Stunden '
haufige Lastwechsel +0,2
zeitweiser Betrieb -0,2
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Auswahltabelle Maschinenfaktor C., FALCON an;,;’

Tabelle 1

Antriebsmaschinen

- Elektromotoren mit
niedrigem Anlaufmoment
(bis 1,5 x Nennmoment)

- Elektromotoren mit
mittlerem Anlaufmoment

- Elektromotoren mit hohem
Anlauf- und Bremsmoment

(1,5 bis 2,5 x (Uber 2,5 x Nennmoment)
- Wasser- und ;
Dampfturbinen \I\/Iennmoment) - Hydraulikmotoren
- Verbrennungsmotoren - Verbrennungsmotoren
- Verbrennungsmotoren |- i 6 7 vlindern bis 4 Zylinder
mit 8 und mehr Zylindern
Arbeitsmaschinen

Biromaschinen, Scanner, Drucker, Fotokopiergeréte 1,1 1.2 1,3
Préazisionsgeréate, Feinwerk- und Messgerate 1,0 1,1 1,2
Haushaltsmaschinen, Zentrifugen, 1,0 1,1 1,2
Kichenmaschinen, Allesschneider ;7 1,2 1,3
N&hmaschinen, Haushaltsnahmaschinen 1,1 1.2 1,3
Industriendhmaschinen 1.2 1.3 1,4
Waschereimaschinen, Trockner 1.2 1.4 1,6
Waschmaschinen 1.4 1,6 1.8
Forderanlagen, Bandforderer fir leichtes Gut 1.1 1.2 1.3
Band- und Rollenforderer flr mittelschwere Belastungen 1.2 1.4 1,6
Forderanlagen fur schweres Gut, Elevatoren 1.4 1.6 1,8
Schraubenférderer, Becherwerke 1.4 1.6 1,8
Ruhrwerke, Mischmaschinen f. flussige Medien 1.2 1.4 1,6
Mischmaschinen f. halbflissige Medien 1.3 1,5 1,7
Backerei- und Teigmaschinen 1.4 1.6 1,8
Werkzeugmaschinen, Drehmaschinen 1.2 1.4 1,6
Bohr-, Schleif-, Fras-, Hobelmaschinen 1.3 1.5 1,7
Holzbearbeitungsmaschinen, Drechselbénke und Bandségen 1.2 1.3 1,5
Kreissagen 1.2 1.4 1,6
Sagewerksmaschinen 1.4 1,6 1,8
Ziegeleimaschinen, Mischmaschinen, Kneter 1.4 1.6 1.8
Lehmmuhlen 1.6 1.8 2,0
Textiimaschinen, Spul- und Zettelmaschinen 1,2 1.4 1,6
Spinn- und Zwirnmaschinen, Webmaschinen 1.3 1,5 1,7
Papierherstellung, Rihrwerke, Kalander, Trockenmaschinen 1.2 1.4 1,6
Pumpen, Holzschleifer 1.4 1,6 1,8
Druckereimaschinen, Schneid- und Falzmaschinen 1.2 1.4 1,6
Rotationsdruckmaschinen 1.3 1.5 1,7
Siebmaschinen, Trommelsiebe 1.2 1.4 1,6
Vibrationssiebe 1.3 1,5 1,7
Ventilatoren, Geblase, Radialgebldse 1.4 1.6 1.8
Grubenlifter, Axialgeblase 1.6 1.8 2,0
Kompressoren, Schraubenkompressoren 1.4 1.5 1,6
Kolbenkompressoren 1.6 1.8 2,0
Pumpen, Kreisel- und Zahnradpumpen 1,2 1.4 1,6
Kolbenpumpen 1,7 1.9 2.1
Generatoren und Erregermaschinen 1.4 1.6 1,8
Aufztige und Hebezeuge 1.4 1,6 1,8
Zentrifugen 1.5 1,7 1,9
Kautschukindustrie, Gummiverarbeitungsmaschinen 1.5 1.7 1.9
Muhlen, Hammermuhlen 1.5 1,7 1,9
Kugel-, Walzen- und Kieselmiihlen 1,7 1.9 2,1
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B) Bestimmung der Zdhnezahlen von
Motor- und getriebener Scheibe

Die Auswahl der Zahnezahlen erfolgt unter Berucksichtigung
des gewunschten Ubersetzungsverhaltnisses und der empfoh-
lenen Mindestzdhnezahlen in Abhangigkeit von der
Antriebsdrehzahl.

Das Ubersetzungsverhaltnis berechnet sich aus nachstehender
Gleichung:

[mln] dlmm] Z,
n[mln] Dlmm] 2z,

RT

P
Jrj:r-nr'm':

FAL

Sollte die gewiinschte Ubersetzungsstufe mit verfugbaren Stan-
dardscheiben nicht realisierbar sein, so empfiehlt es sich aus
Kostengriinden die der gewunschten Stufe am N&chsten kom-
mende Zahnscheibe zu wahlen. Fordern Sie bitte unsere tech-
nische Beratung hierzu an.

darin ist:

n, [min?] = Drehzahl der Motorscheibe

n, [min] = Drehzahl der getriebenen Scheibe

d [mm] = Wirkdurchmesser der Motorscheibe

D [mm] = Wirkdurchmesser der getriebenen Scheibe
Z, = Zahnezahl der Motorscheibe

Z, = Zahnezahl der getriebenen Scheibe

Die Mindestzahnezahlen der Zahnscheiben sind zu beachten.

Teilung 8mm z
Teilung 14mm z

=22 oder d_
= 28 oder d_

'min

'min

C) Bestimmung der Riemenldnge

Die Lange des Zahnriemens wird mit der nachstehenden Glei-

chung ermittelt:

2
Lp:2C+§><(D+d)+ ©-d)

(4C)

Bezeichnungen:

Lp = nominelle Riemenlange [mm]

C = Achsabstand [mm]

D = Wirkdurchmesser der groBen Zahnscheibe [mm]
d = Wirkdurchmesser der kleinen Zahnscheibe [mm]

= 54,42 mm
=121,98 mm

Der effektive Achsabstand unter Verwendung des Standardrie-
mens errechnet sich nun mit folgender Gleichung:

C - b +4/b? —32(D - d)?

¢ 16

Bezeichnungen:

C, = errechneter Achsabstand
b =4Lp'-6,283 (D +d)
mit:

Lp' = Lange des Standardriemens [mm]

Wahlen Sie eine Standardriemenlange aus der Tabelle auf Seite 3 aus, die in der Nahe der

errechneten Riemenlange liegt.
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D) Bestimmung der Riemenbreite

Die Tabellen der Seiten 4 bis 8 enthalten die Ubertragbaren Lei-
stungen der Teilungen 8 und 14 mm fur Standardriemenbreiten in
Abhangigkeit der Zéahnezahl der kleinen Zahnscheibe und ihrer
Drehzahl, wobei mindestens 6 Riemenzahne auf der Scheibe im
Eingriff sein missen. Die Eingriffszahnezahl wird mit unten
stehender Gleichung errechnet:

: 2 Py
FALCONHTES

Die Riemenbreite kann aus einer Vielzahl von Standardbreiten
ausgewahlt werden.

Die ubertragbaren Leistungswerte die in den Tabellen aufgeli-
stet sind mussen dazu mit dem Faktor F aus nachstehender Ta-
belle multipliziert werden. F berticksichtigt die im Eingriff befind-
lichen Riemenzéhne auf der kleinen Scheibe.

Eingriffszahnezahl

- (0,5 - (DG_Cd)]X N,

darin:
. . . Zahne im Eingriff >6 5 4 3 2
Ng = Zahnezahl der kleinen Zahnscheibe
D = Wirkdurchmesser der groBen
Zahnscheibe (mm) Faktor F 10 | 08 | 06 | 04 | 0,2

d = Wirkdurchmesser der kleinen
Zahnscheibe (mm)
C = Achsabstand (mm)

Die Ubertragbare Leistung hangt zusatzlich vom Langenfaktor
des Riemens ab. Der Langenfaktor C, berlcksichtigt Lei-

stungseinbuBen durch starke Biegebelastung des Riemens.

Tabelle 2 - Langenfaktor C,

FALCON 8M FALCON 14M

Wirklange c Wirklange c

Lp (mm) 4 Lp (mm) 4
< 640 0,8 < 1400 0,8
von 640 bis 959 0,9 von 1400 bis 1777 0,9
von 960 bis 1279 1,0 von 1778 bis 2099 0,95
von 1280 bis 1799 1.1 von 2100 bis 2589 1,0
> 1799 1.2 von 2590 bis 3499 1,05

> 3499 1.1

Ist dies nicht der Fall muB der vorhergehende Schritt mit der

nachst groBeren Standardriemenbreite wiederholt werden. Es
konnen auch groBere Scheibendurchmesser gewahlt werden
oder eine groBere Riementeilung, bis das Optimum erreicht ist.

Die gewahlte Riemenbreite ist richtig, wenn die mittels Faktoren
F und C, korrigierte ubertragbare Leistung gréBer oder gleich der
unter A berechneten zu Ubertragenden Leistung Pd ist .

(Pt) = Ubertragbare Riemenleistung = Pb - F - C,

Bedingung:
Pt > Pd
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. o, . .
FPALCONHTS, Berechnungsbeispiel

Eine Turbine treibt mit n=5400 min" einen Generator an.

Die Generatordrehzahl ist 3000 + 50 min™.

Der Achsabstand soll 300 bis 350 mm betragen.

Die Leistung der Turbine betragt 25 kW.

Betriebsdauer 12 Stunden taglich.

Zulassiger Scheibendurchmesser auf der Turbinenwelle ca. 80 mm.
Vorzugsweise Standardscheiben verwenden.

A. Ermittlung der zu libertragenden Leistung
Ermittlung des Gesamtbetriebsfaktors C,
C, aus Tabelle 1 = 1,4 fur Generatoren und Erregermaschinen
C, = 0 da Ubersetzung ins Langsame
C, = 0,2 bei 10 bis 16 Stunden Betriebszeit pro Tag.
C,=C,+C,+C,=16

damit wird P, = 1,6 x 25 = 40 KW,

B. Bestimmung der Zahnezahlen von Motor- und getriebener Scheibe

Auswahl der Riementeilung und Zahnezahlen

Die Teilung 14mm scheidet wegen des geforderten Durchmessers von ca. 80mm auf der Turbinenwelle aus. Gewéhlte Zahntei-
lung ist 8mm. (s. Seite 16 Mindestzéhnezahlen).

Fir d = 80mm ergibt sich mit 80 x & / 8 eine Zahnezahl von 31,4 — gewahlt z, = 31 mit Wirkdurchmesser 78,94mm.

Das Drehzahlverhdltnis RT ergibt sich aus n, / n, = 3000 / 5400 = 0,556.
z, ergibt sich aus z, / RT = 55,76 — gewahlt z, = 56 mit Wirkdurchmesser 142,6mm.

Drehzahlkontrolle Generator: 5400 x 31/ 56 = 2989 min" ist innerhalb der Vorgabe, s.o.

Beide Zahnezahlen sind Standardzéhnezahlen.

C. Bestimmung der Riemenléange

©-a)
“4c)

ergibt sich mit C=320mm fur die theoretische Riemenlange das MaB 991,16mm.

Die nachste mogliche Lange ist 1000mm.
b ++/b? —32(D-d)?
16

mit der Gleichung Lp =2C + gx O+d)+

Der Achsabstand ergibt sich mit der Gleichung s. Seite 16. C_ =
zu 325,70mm und ist so i.0.

Der Umschlingungswinkel der kleinen Scheibe betragt:

B=2xarccos x,-2) =168,8° entsprechend 14 Zahne im Eingriff.
2xmxC,
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D. Bestimmung der Riemenbreite

Der Zahneingriffsfaktor F betragt 1,0 da die eingreifende Z&hnezahl > 6 ist. Gleichung S. 17
Der Langenfaktor C, betragt 1,0 fur Lange 1000mm s. Tabelle S. 17.

Die Ubertragbare Leistung des Riemens Pt muB3 > Pd sein, also > 40 kW.

In der Leistungstabelle S. 4 findet sich fur den Riemen 21mm Breite bei n = 5000 min-1 der Leistungswert 43,2 kW bei z = 30.
Damit ist der richtige Riemen bestimmt.

Bei 5400 min™' und 31 Zahnen ist dieser Wert naturlich noch groBer.

Der Gesamtbetriebsfaktor betréagt min. 43,2 / 25 = 1,73 und ist damit > als 1,6 gefordert.

E. Bestimmung der Vorspannkraft

Fur eine optimale Funktion und Lebensdauer ist die richtige Vorspannung des Zahnriemens und eine prazise Ausrichtung der
Zahnscheiben sehr wichtig. Zu geringe Riemenspannung fuhrt zu unerwinschten Schwingungen der Riementrume und begunstigt
das Uberspringen der Zahne, wodurch der Synchronlauf verloren geht. Zu hohe Riemenspannungen fiihren zu vorzeitigem Ver-
schleiB und bewirken gréBere Laufgerausche.

Die Riemenmontage sollte von Hand erfolgen und zwar ohne Werkzeuge wie Schraubendreher oder dgl. zu Hilfe zu nehmen, um
eine Beschadigung des Riemens und der Scheiben zu vermeiden.

Die erforderliche Gesamtvorspannkraft wird mit der Gleichung

60x10°xP, xsink
F, = 2 _ 1782 N ermittelt.

txz,xn,
Die Trumkraft wird mit der Gleichung:

Fv_ _g96 N ermitet.

p

2%xsin—
2

Foar =
F. Einstellung der Vorspannkraft

Die erforderliche Vorspannung wird optimal mit dem TEN — SIT Frequenzmessgeréat eingestellt.
Die Schwingungsfrequenz des Riementrums in statischen Zustand wird errechnet mit der Gleichung

FV
Mg

f=1—-
2xl;

; darin ist m,, das Metergewicht des Riemens in kg/m und |, die Trumlange in m.
Das Metergewicht betragt 0,102 kg/m und die Trumlénge in diesem Beispiel 0,322m.
Damit ergibt sich die Frequenz zu 145,5 Hz.

Nach der Einstellung der Riemenspannung sollte der Antrieb kurz laufen und die Einstellung dann nochmals kontrolliert werden.
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TEN-SIT®

TEN-SIT® ist das universelle elektronische MeBgeréat fur die korrekte
Riemenvorspannung aller Antriebsriemen

Das TEN-SIT® RiemenspannungsmeBgeréat kann Dank seiner
kompakten Abmessungen und seines einfachen Gebrauchs fur
alle marktgangigen Antriebsriemen verwendet werden. Das
Funktionsprinzip basiert auf dem physikalischen Zusam-
menhang zwischen der Kraft im Riementrum und der Eigenfre-
quenz des angeregten Trumes (Prinzip der schwingenden Sai-
te). Bei der Messung wird die Frequenz des gespannten und
angeregten Riementrumes vom Mikrophon, das an einem bieg-
samen Schwanenhals befestigt ist, erfaBt.

LINE LASER

Mit dem SIT LINE LASER werden die Antriebsscheiben lateral,
horizontal und vertikal lasergenau ausgerichtet.

Eine wichtige Voraussetzung, um starken RiemenverschleiB im
Kantenbereich sicher zu vermeiden. Bei mangelhaft ausgerich-
teten Scheiben laufen die Riemen an den Bordscheiben an und
es kommt unter Umstéanden sogar zum Aufsteigen des Rie-
mens, was zu einer Beschadigung der Riemenzéhne fuhren
kann.

Die Anlaufkraft an die Bordscheiben sollte im Normalfall mini-
mal sein.

Exakt ausgerichtete Scheiben sind hierfir eine Grundvorausset-
zung.

03
Sitv
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Die Anregung kann beispielsweise durch einen leichten Schlag
mit einem Schraubendrehergriff in der Mitte des Riementrumes
erfolgen.

Der MeBwert der Schwingungsfrequenz f wird direkt in Hz am
Gerat angezeigt.

Das TEN-SIT® Gerét ist unempfindlich gegentiber Stoérgeréu-
schen des Umfeldes.

verwendbar flr alle Riementypen

Richtmikrophon

MeBbereich 20 Hz bis 600 Hz

leicht und kompakt

genau und zuverlassig

handlich und einfach im Gebrauch

Fur weitere Informationen bitte
technische Unterlagen anfordern
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