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Dostepne w postaci rolek do oszczednego
uzytku wewnetrznego.

Szybka instalacja na miejscu dzigki tatwemu
w obstudze urzadzeniu termozgrzewajacemu.
Minimalny czas przestoju ze wzgledu na brak
koniecznosci demontazu.

Materiat odporny na Scieranie zapewnia
diuga zywotnos¢ pasa.

dwéch dekad pasy profilowe termozgrzewalne do zastosowan transportowych na

catym Swiecie.

Pasy profilowe z poliuretanu termoplastycznego i elastomeru poliestrowego firmy
NSW sa produkowane w oparciu o wysokie normy jakosci, ktére gwarantujg

0szczedng eksploatacje przez ditugi czas.

NSW oferuje szerokg game profili odpowiednig do wielu zastosowan systemow

transportowych.

« Szybki montaz bez koniecznosci
demontazu czesci maszyny

 Latwe w podtgczaniu, wygodne
urzadzenie termozgrzewajace NSW

+ Wysoka odpornos¢ na sScieranie
gwarantuje dtugg zywotnosé

Zastosowania:

+ Obrabiarki do drewna

* Przenosniki do dachowek

« Systemy do obrébki  wyrobéw
kamionkowych

 Systemy transportowe do szkia

» Systemy transportowe do puszek

» Odporne na dziatanie oleju,
smarow i wiekszos¢ substancii
chemicznych

» Odporne na kurz, zanieczyszczenia
i wilgo¢

* Maszyny pakujace
» Przenosniki watkowe
« Maszyny widkiennicze

» Przenosniki korytowe
do gastronomii



Standardowy pas klinowy (DIN 2215),
rozmiary: 8 -10-13-17-19-20-22 - 25 - 32 mm

Standardowy pas klinowy wzmocniony
(DIN 2215),13 - 17 - 22 mm

Standardowy pas klinowy uzebiony ze zbrojeniem
(specyfikacja NSW), rozmiary: 13 - 17 mm

Standardowy pas klinowy (DIN 2215), z warstwg
supergrip z / bez zbrojenia, rozmiary: 10 - 13- 17 - 22
mm

Pas okragty (specyfikacja NSW),
rozmiary:2-3-4-5-6-63-7-8-9-95-10-12
-12.5-15-18 - 20 mm

Pas okragty wzmocniony (specyfikacja
NSW), rozmiary: 8-9.5-10-12-15mm

Pas ptaski (specyfikacja NSW),
dostepne w szerokosciach od 10 do
100 mm

Pas klinowy grzbietowy, ksztatt 1 (specyfikacja
NSW), rozmiary: 13 - 17 - 20 - 22 mm

Pas klinowy grzbietowy, ksztait 2.
(specyfikacja NSW), rozmiary: 13 - 17 - 20 -
22 mm

Pas klinowy grzbietowy, ksztatt 1 (specyfikacja
NSW), ze zbrojeniem, rozmiary: 17 - 22 mm

Pas klinowy grzbietowy, ksztatt 2 (specyfikacja
NSW), ze zbrojeniem, rozmiary: 17 - 22 mm

0.’. | .Cf El.l

-'- Pas ksztatt T (specyfikacja NSW), szerokosé do 50 mm

Pas klinowy podwdjny (specyfikacja
. NSW), rozmiary: 13 x10-17 x 14 -

22 x 17 mm

Pas klinowy rownolegty (specyfikacja NSW),
rozmiary: 12x6 x4-21x8x85-25x8x10.5
-30x8x13-15x8x55mm

Specjalne rozmiary / parametry dostepne na zyczenie. 3

Elastomer poliuretanowy termozgrzewalny
Twardo$¢ w skali Shore'a85 A /32D
Twardo$¢ w skali Shore’a 87 A/ 34 D

Strona 4

Strona 4

Strona 7

Strona 8

Strona 9

Strona 12

Elastomer poliestrowy
termozgrzewalny
Twardo$¢ w skali
Shore’a 92 A/ 40 D

Strona 5

Strona 5

Strona 6

Strona 7

Strona 9

Strona 10

Strona 12

Strona 12

Strona 12

Strona 12

Strona 13

Strona 13

Elastomer
poliestrowy
termozgrzewalny
Twardos¢ w skali
Shore’a 55 D
Strona 6

Strona 10

Strona 11

Strona 11



Pasy profilowe NSW

Pasy klinowe
\‘./'33‘3 Pasy klinowe (rozmiary patrz DIN 2215)
\f—— b :7/ + Materiat: PUW, termoplastyczny elastomer poliuretanowy, twardos$¢ w skali Shore’a 85A, 32D
3 - Zakres temperatur od 0°do 80 °C
= —
Min. $red. 3 Maksymaln‘a’
+ ot | oo | Mg | mwmek
PUW 10 10 6 63 Brak 35
71 Brak 1.5-3.0% 50
80 Brak 60
PUW 13 13 8 80 Brak 60
90 Brak 1.5-3.0% 85
100 Brak 100
PUW 17 17 11 100 Brak 100
112 Brak 1.5-3.0% 140
125 Brak 180
PUW 22 22 14 140 Brak 170
160 Brak 1.5-3.0% 240
200 Brak 300

Min. sred.
wewnet. kota

‘ Ciagno ‘

Naprazenie
wstepne

Maks.
wytrzymalosé na

pasowego, dw*

rozcigganie N

PUW RP13 13 8 140 Poliester 0.5-1.0% 2grzewaine 85
140 Poliester 0.5-1.0% Splatana 280
PUW RP17 180 Poliester 0,5 -1 ,09’0 zgrzevaine 100
17 i 180 Poliester | 0,5-1,0% spatere 320
PUW RP22 22 14 200 Poliester 0,5 -1,0% zgrzewaine 170
200 Poliester | 0,5-1,0% splatane 350

I— W mm —I ;osc!r;:::fvil



Pasy profilowe NSW

Pasy klinowe
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Pasy klinowe (rozmiary patrz DIN 2215)
- Material: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardo$¢ w skali Shore'a 92A, 40D

« Zakres temperatur od -5°do 70 °C

Min. $red. wewnet.

Naprezenie
wstepne

Maks.
wytrzymalosc

kota pasowego,
dw*

56
63

71

71
80

90

90
100

112

125
140

160

140
160

180

140
160

180

160
180

200

180
200

224

224
250

280

Brak
Brak

Brak

Brak
Brak

Brak

Brak
Brak

Brak

Brak
Brak

Brak

Brak
Brak

Brak

Brak
Brak

Brak

Brak
Brak

Brak

Brak
Brak

Brak

Brak
Brak

Brak

1,5-3,0%
1,6 -3,0%

1,56-38,0%

1,5-3,0%
1,5-3,0%

1,6 -3,0%

1,5-3,0%
1,5-3,0%

1,6 -3,0%

1,6 -38,0%
1,5-3,0%

1,6 - 3,0%

1,56-38,0%
1,5-3,0%

1,5-3,0%
1,6 -3,0%
1,5-3,0%
1,5-3,0%

1,6 -3,0%
1,5-3,0%

1,5-3,0%

1,6 -3,0%
1,5-3,0%

1,5-3,0%

1,5-3,0%
1,5-3,0%

1,5-3,0%

na rozciaganie N
30
45

55

50
70

85

80
120

145

140
210

250

160
250

300

190
290

350

230
350

420

300
450

540

500
700

900

Min. éred. wewnet.

kota pasowego,
dw*

Naprgzenie
wstepne

Maks.
wytrzymalosc
na rozciaganie N

PW 8 8 5
PW 10 10 6
PW 13 13 8
PW 17 17 | 1
PW 19 19 | 12
PW 20 20 | 125
PW 22 2 | 14
PW 25 25 | 16
PW 32 32 | 20
PW RK 13| 13 8
PWRP 13| 13 ¢
13 8
PWRK 17| 17 11
PWRP 17| 17 11
17 11
PWRP 22| 22 14

140

140
140

160

160
160

180

Kevlar

Poliester
Poliester

Kevlar

Poliester
Poliester

Poliester

0.3-0.5%

0.5-1.0%
0.5-1.0%

0.3-0.5%

0.5-1.0%
0.5-1.0%

0.5-1.0%

Splatane 300

zarzewalne 120
Splatane 300

Splatane 320
zgrzewalne 21 0
Splatane 330

Splatane 380

l— w mim

* Srednica podziatowa




Pasy profilowe NSW

Pasy klinowe
\\‘,,,——33"
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Pasy klinowe (rozmiary patrz DIN 2215)

* Materiat: PH, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardos¢ w skali Shore'a 55D

» Zakres temperatur od -5°do 80 °C

ELEH
Naprezenie wytrzymatosé
wstgpne na rozcigganie
N

Min. red.

wewnet. kota
pasowego, dw*

PH 8 8 5 71 Brak 1.5-3.0% 45
80 Brak 1.5-3.0% 90
90 Brak 1.5-3.0% 110
PH 10 10 6 90 Brak 1.5-3.0% 70
100 Brak 1.5 -3.0% 140
112 Brak 1.5-3.0% 170
PH 13 13 8 112 Brak 1.5-3.0% 120
125 Brak 1.5-3.0% 240
140 Brak 1.5-3.0% 285
PH17 17 11 140 Brak 1.5 -3.0% 210
160 Brak 1.5-3.0% 420
180 Brak 1.5 -3.0% 490
PH 20 20 12.5 180 Brak 1.5-3.0% 290
200 Brak 1.5-3.0% 580
224 Brak 1.5 - 3.0% 680
PH 22 22 14 200 Brak 1.5 -3.0% 350
224 Brak 1.5-3.0% 700
250 Brak 1.5-3.0% 820
PH 25 25 16 224 Brak 1.5 - 3.0% 450
250 Brak 1.5-3.0% 900
280 Brak 1.5-3.0% 1050
* Brednica
w mm podzialowa

Pas klinowy uzebiony (specyfikacja NSW)
» Materiat: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardosé w skali Shore’a 92A, 40D
- Zakres temperatur od -5°do 70 °C

Min. red. N o Maks. .
et ko) wigpne | Wrzymulogs
PW RP 13 13 8 125 Poliester 0.5-1.0% zgrzewaine 120
Uzebicna
PW RP 17 17 11 140 Poliester 0.5-1.0% zgrawaine 210

Uzebione

‘ * Srednica podzialowa




Pasy profilowe NSW

Pasy klinowe z pokryciem GRIP

Pas klinowy z bieznikiem o duzej przyczepnosci (rozmiary patrz DIN 2215)
« Materiat: PUW, termoplastyczny elastomer poliuretanowy, twardos¢ w skali Shore’a 85A, 32D
+ Zakres temperatur od 0°do 80 °C

Min. sred.

Naprezenie Maks. wytrzymatosé

p\:::vlv.':;ofm’ wstepne na rozcigganie N
PUW 13 SG 1.5-
125 Brak 1.5-3.0% 165
PUW 17 SG 17] 11 14.5 125 Brak 1.5-3.0% 180
140 Brak 1.5-3.0% 210
Min. sred. 2z o
RSEre) ot g
PUWRP13SG 13 8 11.5 140 Poliester 05-1.0% zgzewane 85
PUWRP17SG | 17| 11 14.5 160 Poliester | 0.5 -1.0% |zmewane 140
PUWRP22SG | 22 14 17.5 180 Poliester | 0.5-1.0% |zgzewane 240
I— W mm

* Srednica podziatowa

Pas klinowy z bieznikiem o duzej przyczepnoséci (rozmiary patrz DIN 2215)
» Material: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardos¢ w skali Shore’a 92A, 40D
» Zakres temperatur od -5°do 70°C

Min. sred.
wewnet. kota Ciegno

Naprezenie Maks. wytrzymatosé

pasowego, dw* wstepne na rozcigganie N
PW 10 SG 10 6] 9.5 100 Brak 1.5-3.0% 100
112 Brak 1.5-3.0% 120
PW 13 SG 13 8 |11.5 125 Brak 1.5-3.0% 160
140 Brak 1.5-3.0% 185
PW 17 SG 17( 11 | 14.5 160 Brak 1.5-3.0% 250
180 Brak 1.5-3.0% 280
PW 22 SG 22| 14 (175 180 Brak 1.5-3.0% 350
200 Brak 1.5-3.0% 400
wznviv':;:tﬁ(%'a Naprezenie Maks. wytrzymatosé
pasowego, dw* wstepne na rozciaganie N
PW RP 13 SG 11.5 Poliester | 0.5-1.0% |7zaveware 120
PWRP17SG | 17 | 11 14.5 160 Poliester | 0.5-1.0% |zgzeware 210

* Srednica podziatowa




Pasy profilowe NSW

Pasy okragte

-‘—d—.-'

Pasy okragte (specyfikacja NSW)

= Materiat: PUW, termoplastyczny elastomer poliuretanowy, twardo$é w skali Shore’a 87A, 34D

» Zakres temperatur od 0°do 80 °C

Srednica

Min. srednica kota

Ciegno ‘

Naprezenie

Maksymalna
wytrzymatosé na

pasowego, d

Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak

wstepne

1.5-3.0%
1.6 -3.0%
1.5-3.0%
1.5-3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.5 -8.0%
1.5-3.0%
1.6 -3.0%
1.5-3.0%
1.6 - 3.0%
1.5-38.0%
1.5-3.0%
1.5-3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.6 -3.0%
1.5-3.0%
1.6-3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.5 -3.0%
1.5-3.0%
1.6-3.0%
1.5-3.0%
1.5-3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.6-3.0%
1.5-3.0%
1.6 -3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.6 -3.0%
1.5-3.0%
1.5-3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.5-8.0%
1.5-3.0%
1.6 -3.0%
1.5-3.0%

rozciaganie N

380
210
310
460

PUW 2 2
PUW 3 3
PUW 4 4
PUW 5 5
PUW 6 6
PUW 6.3 6.3
PUW 7 7
PUW 8 8
PUW 9 9
PUW 9.5 B
PUW 10 10
PUW 12 12
PUW 12.5 12.5
PUW 15 15
PUW 18 18
PUW 20 20




Pasy profilowe NSW

Pasy okragle

-~ d
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Pasy okragte (specyfikacja NSW)

« Material: PUW, termoplastyczny elastomer poliuretanowy, twardo$¢ w skali Shore’a 87A, 34D

= Zakres temperatur od 0°do 80 °C

PUW RP 8

PUW RP 10
PUW RP 12
PUW RP 15

Srednica

Min. $rednica kota
pasowego, d

100

120

145

160

Ciggno

Poliester
Poliester
Poliester
Poliester

Naprezenie
wstepne
0.5-1.0%
0.5-1.0%
0.5-1.0%
0.5-1.0%

Maks. wytrzymatos¢ na

rozciaganie N
Zgrzewalne 50
Zgrzewalne 75

Zgrzewalne 120
Zgrzewalne 175

Pasy okragte (specyfikacja NSW)

- Material: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardo$¢ w skali Shore’a 92A, 40D

« Zakres temperatur od -5°do 70°C

Min. srednica kola Naprezenle Maks. wytrzymatosé na
Srednica, d Ciagno wstapne _ y
pasowego d rozciaganie N

PW 4

PW5

PW 6

PW 8.3

FW 8

PW 9.5

PW 10

PwW 12

PW 125

PW 15

PW 18

PW 20

6.3

9.5

10

12

12.5

15

18

20

35
35
40
45
45
50
65

160
180
200
180
200
225

Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak

Brak

1.5-3.0%
1.5-3.0%
1.5-3.0%
5 - 3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
- 3.0%

3.0%
3 0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%

3.0%
3 0%
- 3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
- 3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%

1
1.
1
T
1.
13
1.
i
i
1z
1.
1.
i
1.
il
1.
E;
1.
1
1
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.
1.5-3.0%

u-lU-lu-l0101010-1mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmtﬂmmmmmmm

5
10
14

8
15
25
14

120
260
340
175
380
480
210
470
610




Pasy profilowe NSW

Pasy okragle

Pasy okragte (specyfikacja NSW)
» Material: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardosé w skali Shore'a 92A, 40D
» Zakres temperatur od -5°do 70°C

-~

Srednica Min. $rednica | Ciegno Naprezenie aks. wytrzymatosé
d kota wstepne F\a rozciaganie N
pasowego, d
PW RP 15 15 180 Poliester 0.5-1.0% Zgrzewalne 250
15 180 Poliester 0.5-1.0% spaane 300
PW RK 15 15 180 Kevlar® 0.3-0.5% spiatane 920
|— womm

Pasy okragte (specyfikacja NSW)
« Materiat: PH, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardo$¢ w skali Shore'a 55D
= Zakres temperatur od -5°do 80°C

4—i—h-

Maksymalna

PH 3

PH 4

PH5

PH6

PHB6.3

PH8

PH9.5

PH 10

PH 12

PH12.5

PH 15

PH 18

PH 20

Srednica, d

6.3

£.5

10

12

125

15

18

20

Min. $rednica kota

pasowego, d

160
180
150
160
180
180
200
220
220
240
260
240
265
280

Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak
Brak

Naprezenia

wstepne

1.5-3.0%
1.5-3.0%
1.5-3.0%
1.5-3.0%
5-3.0%
-3.0%
- 3.0%
-3.0%
- 3.0%
- 3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
- 3.0%
-3.0%
- 3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
- 3.0%
-3.0%
-3.0%
- 3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
- 3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
-3.0%
- 3.0%
-3.0%
- 3.0%
- 3.0%
-3.0%

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1.5 -3.0%

(5 RS S ) G IS, Iy IS ) S Ny By S 0 5 Iy DS Ry Ol By B RS 0 I S S ) R R, TRy D Ry S RS B ) G S

wytrzymatosé na

rozclaganie N

190
280
360
320
430
540
350
450
570
520
680
790
740
940
1150
920
1180
1350

10




Pasy profilowe NSW

Pasy okragte i pasy ptaskie

Pasy okragte (specyfikacja NSW)
« Materiat: PH, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardosé w skali Shore'a 55D
» Zakres temperatur od -5°do 80°C

~—d

Min. $rednica kota

. . Naprezenie Maks. wytrzymalosé na
Srednica, d Ciegno eteona
pasowego, d &

rozciaganie N

PHRP 8 8 120 Poliester 0.5-1.0% Zgrzewaine 150
8 120 Poliester 0.5-1.0% spiatane 300
PHRS 8 8 300 Stal 0.3-0.5% Petows 650
PHRP 9.5 9.5 160 Poliester 0.5-1.0% Zgrzawaina 190
9.5 160 Poliester 0.5-1.0% spiatane 300
PH RK 2.5 8.5 160 Kevlar® 0.3-0.5% spiatane 300
PHRS 2.5 9.5 300 Stal 0.3-0.5% Petiowe 750
PHRP 10 10 160 Poliester 0.5-1.0% Zorzewane 190
10 160 Poliester 0.5-1.0% spltane 300
PH RK10 10 160 Kevlar® 0,3 -0.5% splatane 300
PHRS 10 10 300 Stal 0.3-0.5% Petiowe 70
PHRP 12 12 180 Poliester 0.5-1.0% 2grzewaine 320
12 180 Poliester 0.5-1.0% splatane 400
PHRK 12 12 180 Kevlar® 0.3-0.5% splatane 410
PHRS 12 12 300 Stal 0.3-0.5% Petlowe 850
I— womm

Pasy plaskie (specyfikacja NSW)
- Materiat: PH, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardos$¢ w skali Shore’a 55D
» Zakres temperatur od -5°do 80 °C

Min. sred. wewnet.

Maks. wytrzymatos$¢ na

‘ +] ‘ d Naprezenie wstepne

—_— kola pasowego, dw* rozciaganie N

f 25x1.0 25 1.0 15 1.5-3.0% 62
18x1.2 18 1.2 18 1.5-3.0% 54
25x1.2 25 1.2 18 1.5-3.0% 75
30x1.2 30 1.2 18 1.5-3.0% 90
25x1.5 25 1.5 24 1.5-3.0% 20
50x1.5 50 1.5 24 1.5-3.0% 180
20x1.7 20 1.7 26 1.5-3.0% 85
10x1.9 10 1.9 30 1.5-3.0% 47
15x1.9 15 1.9 30 1.5-3.0% 70
18x1.9 18 1.9 30 1.5-3.0% 85
20x1.9 20 1.9 30 1.5-3.0% 95
25x2.0 25 2.0 30 1.5-3.0% 125
30x2.0 30 | 2.0 30 1.5-3.0% 150
100 x 2.0 100 | 2.0 30 1.5-3.0% 500

womm —I

* Sradnica podziatowa
Srednie rozmiary i inne grubosci dostepne na zyczenie.
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Pasy profilowe NSW

Pasy klinowe grzbietowe i pasy ptaskie

el

\ AT
-

JU N

Pas klinowy grzbietowy, ksztatt 1 (specyfikacja NSW)
» Materiat: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardos¢ w skali Shore'a 92A, 40D
» Zakres temperatur od -5°do 70°C

Szerokos¢ rowka

kota pasowego - Min. sred. wewnet.

Napregzenie Maks. wytrzymatosé na

Ciegno ‘

patrz DIN 2217 kota pasowego, dw* wstgpne rozciaganie N
PW 131 1.5-3.0%
PW 171 17 17 |1 19 160 Brak 1.5-3.0% 230
PW 20/1 20 20 | 22 180 Brak 1.5-3.0% 320
PW 221 22 22 | 25 200 Brak 1.5-3.0% 380

Min. $red. wewnet. . Naprezenle
kota pasowego, dw*‘ Ciegno ‘ wstepne

0.5-1.0%
Poliester| 0.5 - 1.0%

Maks. wytrzymatosé na

kota pasowego - h rozcigganie N

patrz DIN 2217
PW 17/1 19

PW 22/1 22 22| 25 200

‘ Szeroko$é rowka

Zgrzewalna 230
Zgrzawalna 380

womm

* Srednica podziatowa

Pas klinowy grzbietowy, ksztalt 2 (specyfikacja NSW)
+ Materiat: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardo$¢ w skali Shore’a 92A, 40D
= Zakres temperatur od -5°do 70°C

Min. $red.

Maks. wytrzymatos¢ na

Szerokos¢ rowka kota h
T - patrz DIN t. kot Ci N zeni t A ;

YP pasowe9202 ; ;oa rz p\;v:xlxggo’% ;av N iegno aprezenie wstepne rozciaganie N
PW 13/2 13 13| 17 220 Brak 1.5-3.0% 180
PW 17/2 17 17 | 22 280 Brak 1.5-3.0% 310
PW 20/2 20 20 | 24 300 Brak 1.5-3.0% 390
PW 22/2 22 22 | 28 350 Brak 1.5-3.0% 520

womm —I

* Srednica podziatowa

« Materiat: PUW, termoplastyczny elastomer poliuretanowy, twardo$¢ w skali Shore’a 85A, 32D
« Zakres temperatur od 0°do 80 °C

Szerokosé
rowka kola
pasowego -

Min. sred.
wewnet. kola Ciegno
pasowego, dw*

Naprezenie Maks. wytrzymatos¢ na

patrz DIN wstepne rozciaganie N

2217
PUW17/2 22
PUW22/2 22 22 28 350

0.5-1.0%
0.5-1.0% 390

Poliester
Poliester

l— womm —J

* Srednica podziatowa
Pas rozrzadu (specyfikacja NSW)
- Materiat: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardos¢ w skali Shore’a 92A, 40D
- Zakres temperatur od -5°do 70°C

Typ Szerokosé Min. sred. | Naprezenie | Maks. wytrzymalosé
rowka kola wewnet. wstepne na rozcigganie N
pasowego - kota

patrz DIN pasowego
2217 , dw*
E 30/8 25 1.5-3.0%
E 40/10 10 40 10 5 3 5 11 112 1.5-3.0% 250
E 50/10 50 3.5 11.5 112 1.5-3.0% 330
E 20/13 20 3 13 140 1.5-3.0% 210
E 40/13 13 40 13|18 |35 |2 |135 140 1.5-3.0% 330
E 50/13 50 3.5 13.5 140 1.5-3.0% 360
E 40/17 17 40 17 | 11 4 3 18 180 1.5-3.0% 490
E 50/17 50 4.5 18.5 180 1.5-3.0% 540
E 40/22 22 40122 | 14 | 55| 3 |225 225 1.5-3.0% 680
| womm |

* &rednica podzialowa
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Pasy profilowe NSW

Pasy klinowe podwadjne i rownolegte

Pas klinowy podwojny (specyfikacja NSW)
- Materiat: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardos¢ w skali Shore'a 92A, 40D
» Zakres temperatur od -5°do 70°C

Maks. wytrzymatosc na
rozciaganie N

Min. sred. wewnet.
kola pasowego, dw*

Naprezenie wstepne

DKR PW 13x10| 13 10 120 1.5-3.0% 170

DKR PW 17x14 | 17 14 1.5-3.0% 300

DKR PW 22x17 | 22 17 220 1.5-3.0% 480
" * Srednica podziatowa

Pas klinowy réwnolegty (specyfikacja NSW)

38° « Materiat: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardo$¢ w skali Shore'a 92A, 40D
Y 7 + Zakres temperatur od -5°do 70°C
i = Typ b h C t S kngli:-péar:g\;vgg:r:fvtv.* Naprezenie wstepne Maks{'ﬂ‘:{;;’;ﬁia;ﬁé e
‘ PW 12x6 | 12 1.5-3.0%
PW 21x8 | 21 1.5-3.0%
sl c. PW 25x8 | 25 1.5-3.0%
PW 30x8 | 30 1.5-3.0%
h womm |
* Srednica podziatowa
197\ Pas klinowy réwnolegly (specyfikacja NSW)
- Materiat: PW, termoplastyczny elastomer poliestrowy, twardos¢ w skali Shore’a 92A, 40D
- = » Zakres temperatur od -5°do 70°C
. N Maks.
Min. sred. t. M Zzeni ..
gl S | kolapasowego,aw | wetepne | “imymaloséna

PW 15x8 . . . 1.5-3.0%

* Srednica podziatowa
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Pasy profilowe NSW

Tolerancje

Wspotczynnik
tarcia

Pasv klinowe Szerokost Wysokose
y Wszystkie rozmiary 0.5 +0.5
PUW Szerokost Wysokosd
Pasy klinowe 8-10-13 +0.5 +0.2
PW - PH 17-19-20-22-30-32 +0.5 +0.5
@g20- @70 0.2
Pasy okragte @ 8.0-d 15.0 0.3
PUW - PW - PH @ 18.0 05
@ 20.0 +1.0
Pasy okragte wzmocnione RS0 I00 e
y okrag @ 12.0- @ 15.0 +0.5
Szerokost Wysokose
Pasy klinowe grzbietowe
PW - PH Wszystkie rozmiary 105 +05
Ksztat 1., Ksztalt 2.
Aowek Kii
Pﬁ?\; T Wszystkie rozmiary i‘g‘% T 8"5
. . Szerokost Wysokosé
Pasy klmo:; podwdjne Wszystkie rozmiary ;ers.;sc ;sg;sc
i 3 Szerokosé Wysokost
Pasy klmov;i\; réwnolegte Wszystkle rozmiary ;eroag :.a E
Pasy ptaskie i . Szerokoss Grubosé
PH Wszystk!e rozmiary +1.0 +0.1
Krawedzie zaokraglone Wszystkie rozmiary +05 +0.1
Krawedzie scigte

Standardowe wartosci wspéiczynnika tarcia dla paséw profilowych NSW
przy temperaturze pracy 20 °C:

Material kontaktowy

Aluminium, profil wyttaczany
Szkio

Fornir w kierunku widkien
Ptyty polietylenowe
Polietylen o wygtadzanej powierzchni
Stal polerowana

Cdstepstwa od normy mozna przewidzie¢ na podstawie wiasciwosci
powierzchniowych i temperatury pracy.
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Pasy profilowe NSW

Zalecenia odnosnie konstrukciji kot pasowych i szyn prowadzacych

<hl

Vs,

%

_da-hJ

—bhz |

Kota pasowe do pasdw okraglych

Do pasdw okraglych NSW zaleca sie kola pasowe o nastepujgcych
wymiarach:

Srednica pasa h
2 4.5 6.5 4 2.5
3 55 8 1.9 3
4 7 10 25 3.5
B 8 12 3 4
6 10 14 35 5
6.3 10 14 3.5 5
7 12 16 4 5.5
8 12 16 4.5 6
9 14 19 5.5 7
9.5 14.5 19 8.5 7
10 15 20 5.5 8
12 18 22 7 9

12.5 18.5 23 7 9
15 23 27 8 12
18 27 32 10 14
20 30 36 11 15

Zalecane minimalne $rednice két pasowych - patrz strony 8-11.

Stal, stal specjalna i aluminium to najbardziej odpowiednie materiaty do két
pasowych. Ze wzgledu na niskie wartosci wspélczynnika tarcia, NSW nie poleca két
pasowych z tworzyw sztucznych.

Szyny prowadzace do pasow klinowych

NSW zaleca podparcie paséw za pomocg szyn lub rolek podporowych. Zapobiega
to uginaniu paséw przy duzych obcigzeniach. Rolki i szyny na biezniach dtugich
przenoénikow powinny by¢ rowkowe, aby zapewni¢ odpowiednie prowadzenie
boczne.

Rowki powinny by¢ skonstruowane tak, aby pas mogt opiera¢ sie o podstawe
rowka, i stykat sie z nim tylko z jednej strony.

Szyny nogne powinny by¢ wykonane z materiatu o wtasciwosciach slizgowych. W

celu uzyskania szczegdtowych informaciji na temat polecanych dostawcow nalezy
skontaktowaé sie z NSW.
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Pasy profilowe NSW taczy sie najlepiej przy uzyciu
uniwersalnego zacisku zgrzewajacego NSW.

Kompletny zestaw sktada sie z:

« Zacisku zgrzewajacego
«  Kolby lutowniczej
«  Koncowki zgrzewajacej pokrytej teflonem

« Nozyc

W celu uzyskania optymalnych efektéw korncowych
nalezy ostroznie docisna¢ réwnoczesnie oba konce
pasa.

Wywierany nacisk nie powinien doprowadzi¢ do
wycisnigcia roztopionego tworzywa sztucznego z
potaczenia.

Pasy profilowe z elastomeru termoplastycznego NSW moga by¢ tatwo zgrzewane
ze sobag poprzez taczenie czotowe. Pozwala to na taczenie paséw na miejscu bez
koniecznosci demontazu urzadzenia. Pasy moga by¢ taczone w szybki sposob
oraz w dowolnej diugosci.

Tworzywo sztuczne po obu koncach pasa jest catkowicie roztapiane i taczone w
trakcie procesu zgrzewania. W ten sposéb zachowywane sg wartosci
wytrzymatosci na rozcigganie podane w tabelach.

Kolba lutownicza z Zacisk zgrzewajacy Nozyce
koncowka zgrzewajaca
pokrytg teflonem

Uniwersalne zaciski zgrzewajace NSW nadaja sie do termozgrzewania:

+ Pasow klinowych o profilach od 8 do 32 mm

« Pas6w okragtych o $rednicach od 2 do 20 mm

» Pasow klinowych grzbietowych o profilach od 13 do 22 mm
» Paséw rozrzadu

+ Paséw klinowych podwdéjnych

+ Paséw klinowych rownolegtych

» Paso6w ptaskich

Do termozgrzewania paséw ptaskich dostepny jest w tej samej cenie specjalny
zacisk zgrzewajacy do paséw ptaskich.
Instrukcje na temat termozgrzewania sg dotgczane do wszystkich przesytek.
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Oprzyrzadowanie do taczenia paséw
profilowych NSW z ciggnami:

- Narzedzie $ciagajace z przyrzadem

pomiarowym

+ Szczypce do zdejmowania powtoki z
tworzywa sztucznego

+ Szczypce do zaciskania zaciskéw na
zbrojeniu stalowym

+Narzedzie zgrzewajace do
termozgrzewania paséw profilowych

Do taczenia termoplastycznych paséw profilowych z poliestru NSW wzmocnionych
kevlarem lub stalg wymagane sa specjalne narzedzia. Klient moze dzieki temu
instalowac pasy dowolnej diugosci na miejscu lub bezposrednio w swoim zaktadzie
produkcyjnym w niezawodny sposdb oraz z zachowaniem wysokiego poziomu
jakosci.

Szczypce Szczypce do Narzedzie Narzedzie sciggajace
zaciskania zgrzewajace

Powyzsze narzedzia stuzgce do wykonywania potaczen
splatanych i petlowych nadaja sie do:

» Paséw klinowych 13 - 17 - 22 mm
» Pas6w okragtych 8 -9.5-10-12-15mm

Szczegotowe instrukcje na temat taczenia paséw sa dotgczane
do wszystkich przesytek.
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Ltaczenie splatane paséw profilowych
NSW z ciegnami z poliestru lub kevlaru®.
Wymagane narzedzia:

-Narzedzie zgrzewajace

- Narzedzie $ciggajace

+Szczypce

Termoplastyczne pasy profilowe NSW wysokiej jakosci ze zbrojeniem z poliestru
lub kevlaru ® mozna taczy¢ w prosty sposdb na miejscu lub poza siedzibg
klienta. Pasy sa pociete na odcinki dtuzsze 0 160 mm od wymaganej diugosci.
Ciegna sa Sciggane i przygotowywane do taczenia splatanego przy pomocy
narzedzia sciggajacego i szczypiec. Koncowki sciegien sg zwigzywane ze soba.
Nastepnie pas umieszczany jest w narzedziu zgrzewajacym i poddawany
termozgrzewaniu z materiatem zgrzewajgcym: elastomerem poliuretanowym lub
elastomerem poliestrowym.

Sciagniete ciegno Wezet Zgrzewany pas

Za pomoca potaczen splatanych mozna taczy¢ nastepujace pasy profilowe
NSW ze zbrojeniem z poliestru lub keviaru®:

» Pasy okragte 8-9.5-10-12-15mm
» Pasy klinowe 13 - 17 - 22 mm

Szczego6towe instrukcje na temat taczenia paséw sa dotgczane do
wszystkich przesytek.



Laczenie petlowe paséw okragtych z
ciegnami wzmocnionymi stala.
Wymagane narzedzia:

- Blok zgrzewajacy

-Narzedzie $ciagajace

- Szczypce

- Szczypce do zaciskania

- Metalowe koncowki

miejscu lub poza siedzibg klienta przy pomocy potaczenia petlowego, aby zapewnic
wysoce niezawodne przenoszenie sity. Pasy powinny by¢ pociete na odcinki dtuzsze
0 160 mm od wymaganej dtugosci. Ciegna sg sciagane i przygotowywane do
termozgrzewania przy pomocy narzedzia sciggajacego i szczypiec. Po zatozeniu
metalowych zaciskédw na kazdym koncu, ciegna stalowe sg wigzane ze soba.
Koncéwki ciegien sg zabezpieczone za pomoca zaciskdw. Pas jest umieszczany w
narzedziu zgrzewajacym i poddawany termozgrzewaniu z materiatem
zgrzewajgcym: elastomerem poliuretanowym lub elastomerem poliestrowym.

Sciagniete ciegno Metalowe  Splot Zgrzewany pas
stalowe koncowki

Za pomocag taczenia petlowego mozna faczyé nastepujace pasy okragte
wzmochnione stala:

» Pasy okragte wzmocnione 8 -9.5-10-12-12mm

Szczego6towe instrukcje na temat taczenia pasow sa doftaczane do wszystkich
przesytek.
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Pasy zebate SECA®

* Przycinane na dtugos¢

Pasy zebate SECA®

* Laczone palcowo

Pasy rozrzadu o bardzo duzej
sprawnosci SECAflex®

» Produkowane w postaci rekawdw zamknietych
(bez konca)

Norddeutsche Seekabelwerke GmbH & Co. KG
Wyroby z tworzyw sztucznych i przyjazne dla
Srodowiska

Skrytka pocztowa 14 64 - D-26944 Nordenham
Telefon: +49 (0)4731 82 1210 /1294

Faks: +49 (0)4731 82 1528

e-mail: nsw@corning.com

WWW.nsw.com

37 24 004 0412



