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SIT-LOCK?® pierscienie rozprezno zaciskowe, elementy samoblokujace

Zalety pierscieni rozprezno zaciskowych SIT-LOCK® jako potaczenie watl-piasta w poréwnaniu z tradycyjnymi systemami:

tatwy montaz i demontaz

Obie czynnosci odbywaja sie poprzez dokrecanie i odkrecanie srub
zaciskowych za pomocg zwyktych narzedzi.

Uzycie klucza dynamometrycznego jest konieczne tylko wtedy, gdy
wymagane jest uzycie bardziej precyzyjnego momentu obrotowego.

Doskonata sita zacisku

Dziatanie stozkéw zaciskowych wytwarza docisk na wale i na
piascie duzo wiekszy niz w przypadku uzycia piasty i watu z
rowkiem pod wpust i z wpustem.

Ochrona przed przecigzeniem

Po przekroczeniu okreslonego momentu obrotowego pierscien SIT-
LOCK® poslizgnie sie, zapobiegajac peknieciu potgczonych
elementow (piasty lub watu).

Uwaga: PierScienie rozprezno zaciskowe SIT-LOCK® nie sg
sprzegtami ciernymi, wiec nadmierny poslizg spowoduje ich
uszkodzenie.

tatwa regulacja

Dzigki pierscieniom SIT-LOCK® o konstrukcji stozkowej i ptynnym
dziataniu z doskonatg sita dociskowa, piaste mozna zacisng¢ w
dowolnej pozycji wzdtuz watu, eliminujgc potrzebe stosowania
podktadek zabezpieczajgcych i podktadek dystansowych, pierscieni,
wpustéw

Wydajnos¢

Podane wartosci przenoszonego momentu obrotowego, sity osiowej
i nacisku miedzy watem a piastg obowigzujg dla aplikaciji
smarowanej (wspotczynnik tarcia p=0,12). Zaréwno piasta i wat, jak
rowniez powierzchnie styku i Sruby powinny by¢ nasmarowane.
Pierscien rozprezno-zaciskowy i $ruby sa juz dostarczone
nasmarowane.

Dobér

Dla prawidtowego funkcjonowania SIT-LOCK® przenoszony
moment obrotowy MT (podany w tabeli) musi zawsze
przekracza¢ maksymalny moment obrotowy podczas pracy.
Przy doborze wymiaréw SIT-LOCK® nalezy wzigé pod uwage,
ze moment rozruchowy moze byé nawet 4 razy wigkszy niz
nominalny.

Przenoszone sity osiowe (Fax) podane w tabelach dotyczg
przypadkow, w ktdrych nie wystepuje moment obrotowy. Jesli
konieczne jest przeniesienie zarbwno momentu obrotowego, jak
i sity osiowej (np. przektadnia srubowa), nalezy zastosowaé
nastepuiacv wzor:

Precyzyjne ulokowanie

Dzieki ptynnemu dziataniu pierécienia SIT-LOCK®, jest on
idealny do doktadnego i precyzyjnego mocowania krzywek,
urzadzen czasowych i mechanizmoéw indeksujacych.

Zakres temperatur pracy
-20+150°C

Nieograniczone mozliwosci uzytkowania

Pierscienie rozprezno-zaciskowe SIT-LOCK® nadaja sie do tgczenia
z watem kazdego rodzaju piast (kota zamachowe, kofa taricuchowe,
kota zebate, dzwignie, kota pasowe, mimosrody, sprzegta itp.).

Rézne rozwigzania z magazynu

Dostepne w magazynie w 16 réznych typach, pierscienie rozprezno-
zadciskowe SIT-LOCK® mogg by¢ wykorzystywane w réznych
zastosowaniach przemystowych.

Formularz zamoéwieniowy

CAL 1 F25 /50

CALASIT-LOCK® element samoblokujacy ‘

Typ

Srednica watu

Srednica otworu w piascie

Zawsze uwzgledniaj tolerancje wymiarowe i wartosci chropowatosci
dla pojedynczego pierscienia rozprezno- zaciskowego.

Aby uniknaé spadku wydajnosci pierscienia rozprezno-
zaciskowego, nie uzywaj smaru zawierajagcego dwusiarczek
molibdenu ani innych substancji, ktore drastycznie zmniejszaja
wspotczynnik tarcia.

M, >
2000

M;+(Efﬂ2 [Nm]

gdzie:

Ma = maksymalny moment obrotowy do
przeniesienia [Nm]

Fax = sita osiowa podczas pracy [N]

d = $rednica watu [mm]
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SIT-LOCK®1 - nie samocentrujacy

SIT-LOCK®1 sktada sie z 4 czesci:
-2-ch pierscieni bocznych

-1-go pierécienia wewnetrznego
-1-go pierscienia zewnetrznego

Montaz

Dokfadnie wyczysé powierzchnie kontaktowe watu i piasty.
Potem lekko naoliw obie powierzchnie standardowym olejem
mineralnym. Ut6z SIT-LOCK® na wale i wiéz w otwor piasty.
Dopasuj je zgodnie z wymaganiami aplikacji. Stopniowo i
rownomiernie dokre¢ Sruby z odpowiednim momentem
obrotowym (Ms), podanym w tabeli.

Nalezy dokrecaé po kolei przeciwlegte sruby, w nastepujacy
sposob:

* recznie dokre¢ Sruby do momentu kiedy powierzchnie sig
stykajg

* sprawdz poprawnos$c¢ pozycji piasty wzgledem watu

¢ dokreci¢ sruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

¢ czynnos$¢ powtarza¢ do momentu osiggniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomoca klucza dynamometrycznego

* sprawdz kazdg srube, aby upewni¢ sie, ze zostata dokrecona z
odpowiednim momentem dokrecania.

Nie uzywaj smardw typu ,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu.

Zalecany do srednich momentéw obrotowych. Chociaz nie jest
samocentrujgcy, mozna go tatwo zmontowac i zdemontowac.

Demontaz

Pierscienie rozprezno zaciskowe SIT-LOCK®1 nie sa
samocentrujgce. Elementy z kidrych ztozony jest pierscien sg
stozkowe, dzieki czemu odskakujg po odkreceniu wszystkich Srub.
Stopniowo poluzowac przeciwlegte $ruby blokujace, az do
poluzowania SIT-LOCK®. NIE wykrecaj catkowicie srub. W
przypadku zaciecia nalezy lekko wbi¢ poluzowane Sruby tak, aby
pierscien tylny stozkowy zostat przesuniety do tytu.

Uwaga: Aby ponownie uzyc pierscienia rozprezno zaciskowego,
nalezy doktadnie naoliwic sruby i powierzchnie stozkowe, a
nastepnie postepowac zgodnie z instrukcja montazu podana
wczesniej.

Wybor piasty centrujacej

W celu wykonania dokfadnego centrowania konieczne jest
doktadne obrobienie odcinka piasty wstepnego centrowania, ktory
powinien by¢ dtuzszy niz =di 2 x H2.

Przesuniecie osiowe

Podczas montazu pierécienia nie wystepujg zadne osiowe
przesuniecia piasty

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢

Rt 16 pm

Maksymalana zalecana tolerancja

wath 11 - piastaH 11

Kalkulacja przenoszonego momentu obrotowego przy uzyciu jednego

i wiekszej ilosci pierscieni rozprezno zaciskowych SIT-LOCK® 1
1 pierscien Mt = My z tabeli
2 pierscienie Mt = My z tabeli x 1,9
3 pierscienie Mt = My z tabeli x 2,7
4 pierScienie Mt = My z tabeli x 3,55
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Uwagi:

Wymiary reprezentujace
catkowitg dtugo$¢ piasty sa
orientacyjne; s3 obliczane
zgodnie z zasadami
geometrycznymi.

W przypadku zespotow
wymagajacych wigkszych
gabarytéw prosimy o kontakt z

naszym Dziatem Technicznym.

Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby

My Przenoszony moment obrotowy
Fax Przenoszona sita osiowa

SIT-LOCK® 1
Wymiary [mm] zgsg(ﬁ;?r;yﬂamg:ﬁat Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
Na piastt Moment obrotow!
dxD H H1 Hz [:\\IA;] [';:lx] Na W;:V ;n ¢ Liczba. Typ Ei'\?rl:]r]ecenia Ms
20 x 47 17 20 26 288 29 225 96 8 M 6 15
22 x 47 17 20 26 317 29 204 96 8 M 6 15
24 x 50 17 20 26 345 29 187 90 8 M 6 15
25 x 50 17 20 26 360 29 180 90 8 M 6 15
28 x 55 17 20 26 498 36 198 101 10 M 6 15
30 x 55 17 20 26 533 36 185 101 10 M 6 15
32 x 60 17 20 26 676 42 206 110 12 M 6 15
35 x 60 17 20 26 739 42 188 110 12 M 6 15
38 x 65 17 20 26 928 49 201 117 14 M 6 15
40 x 65 17 20 26 977 49 190 117 14 M 6 15
42 x 75 20 24 32 1.587 76 239 134 12 M 8 37
45 x 75 20 24 32 1.701 76 223 134 12 M 8 37
48 x 80 20 24 32 1.814 76 209 125 12 M 8 37
50 x 80 20 24 32 1.889 76 200 125 12 M 8 37
55 x 85 20 24 32 2.397 87 210 136 14 M 8 37
60 x 90 20 24 32 2.615 87 193 128 14 M 8 37
65 x 95 20 24 32 3.204 99 201 138 16 M 8 37
70 x 110 24 28 38 4.589 131 207 132 14 M10 70
75 x 115 24 28 38 4.917 131 193 126 14 M10 70
80 x 120 24 28 38 5.245 131 181 121 14 M10 70
85 x 125 24 28 38 6.290 148 192 131 16 M10 70
90 x 130 24 28 38 6.660 148 182 126 16 M10 70
95 x 135 24 28 38 7.819 165 192 135 18 M10 70
100 x 145 26 33 45 9.703 194 198 137 14 M12 127
110 x 155 26 33 45 10.673 194 180 128 14 M12 127
120 x 165 26 33 45 13.262 221 188 137 16 M12 127
130 x 180 34 38 50 17.850 275 165 119 20 M12 127
140 x 190 34 38 50 21.089 301 168 124 22 M12 127
150 x 200 34 38 50 24.586 328 171 128 24 M12 127
160 x 210 34 38 50 28.343 354 173 132 26 M12 127
170 x 225 38 44 58 33.541 395 162 122 22 M14 195
180 x 235 38 44 58 38.636 429 166 128 24 M14 195
190 x 250 46 52 66 47.337 498 151 115 28 M14 195
200 x 260 46 52 66 53.261 533 154 118 30 M14 195
220 x 285 50 56 72 68.790 625 151 116 26 M16 300
240 x 305 50 56 72 86.127 718 159 125 30 M16 300
260 x 325 50 56 72 105.229 809 165 132 34 M16 300
280 x 355 60 66 84 128.456 918 145 114 32 M18 410
300 x 375 60 66 84 154.066 1.027 151 121 36 M18 410
320 x 405 72 78 98 211.342 1.321 152 120 36 M20 590
340 x 425 72 78 98 224.551 1.321 143 115 36 M20 590
360 x 455 84 90 112 289.095 1.606 141 111 36 M22 790
380 x 475 84 90 112 305.156 1.606 133 107 36 M22 790
400 x 495 84 90 112 321.217 1.606 127 102 36 M22 790
420 x 515 84 90 112 372.740 1.775 133 109 40 M22 790
440 x 545 96 102 126 447.549 2.034 128 103 40 M24 1.000
460 x 565 96 102 126 467.892 2.034 122 99 40 M24 1.000
480 x 585 96 102 126 511.273 2.130 123 101 42 M24 1.000
500 x 605 96 102 126 556.488 2.226 123 102 44 M24 1.000
520 x 630 96 102 126 591.149 2.274 121 100 45 M24 1.000
540 x 650 96 102 126 613.885 2.274 116 97 45 M24 1.000
560 x 670 96 102 126 676.552 2.416 119 100 48 M24 1.000
580 x 690 96 102 126 728.173 2.511 120 101 50 M24 1.000
600 x 710 96 102 126 753.282 2.511 116 98 50 M24 1.000
620 x 730 96 102 126 807.649 2.605 116 99 52 M24 1.000
640 x 750 96 102 126 863.810 2.699 117 99 54 M24 1.000
660 x 770 96 102 126 921.758 2.793 117 100 56 M24 1.000
680 x 790 96 102 126 949.690 2.793 113 98 56 M24 1.000
700 x 810 96 102 126 1.042.991 2.980 118 102 60 M24 1.000
720 x 830 96 102 126 1.072.791 2.980 114 99 60 M24 1.000
740 x 850 96 102 126 1.136.994 | 3.073 115 100 62 M24 1.000
760 x 870 96 102 126 1.202.959 3.166 115 101 64 M24 1.000
780 x 890 96 102 126 1.252.660 3.212 114 100 65 M24 1.000
800 x 910 96 102 126 1.303.261 3.258 113 99 66 M24 1.000
820 x 930 96 102 126 1.373.654 | 3.350 113 100 68 M24 1.000
840 x 950 96 102 126 1.445.789 | 3.442 113 100 70 M24 1.000
860 x 970 96 102 126 1.519.663 | 3.534 114 101 72 M24 1.000
880 x 990 96 102 126 1.595.268 | 3.626 114 101 74 M24 1.000
900 x 1010 96 102 126 1.652.075| 3.671 113 100 75 M24 1.000
mm Pw Nacisk na wat N/mm?2
Nm Pn Nacisk na piaste N/mm?2
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SIT-L OCK°2 - Nie samocentrujacy

Ten pierScien rozprezno zaciskowy sktada sie z jednego
wewnetrznego i jednego zewnetrznego pierscienia stozkowego.
Sa zaprojektowane do pracy w potaczeniu z kotnierzem
zaciskowym, ktéry mozna przykreci¢ do piasty lub watu w
zaleznosci od potrzeb aplikacji. Liczba $rub mocujgcych zalezy
od przenoszonego momentu obrotowego.

SIT-LOCK® 2 wymaga bardzo matych osiowych wymiardw
montazowych. Mozna ustawi¢ do 4 pierscieni jeden za drugim,
co umozliwia przenoszenie wysokich momentéw obrotowych.

oD
od

Uwaga: SIT-LOCK®2 w wykonaniu szczelinowym (przeciete stozki) dostepny na zapytanie

_ (N°screws-P,)— P, . d

M, 012 -
0, 54 2000

Wartosci PV i MS podane sg w tabeli DIN 912.

Uwaga:
Wartosci podane w tym katalogu sg wazne dla aplikacji 1
(zobacz rys na nastepnej stronie).

W przypadku aplikacji 2, MT, Fax, pw, pn, sg zwiekszone o 25%.

Montaz

Ostroznie oczy$¢ powierzchnie styku watu i piasty. Potem lekko
naoliw obie powierzchnie olejem mineralnym. Ut6z SIT-LOCK®
na wale i wiéz w otwér piasty. Dopasuj je zgodnie z
wymaganiami aplikacji. Stopniowo i rbwnomiernie dokre¢ $ruby z
odpowiednim momentem obrotowym (Ms), podanym w tabeli.

Nalezy dokrecac po kolei przeciwlegte Sruby, w nastepujacy

sposéb:

* recznie dokre¢ Sruby az powierzchnie bedg w kontakcie

* Doktadnie sprawdz poprawnos¢ pozyciji piasty na wale

* dokreci¢ Sruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

* czynnos$¢ powtarza¢ do momentu osiggniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomoca klucza dynamometrycznego

* sprawdz kazdg Srube, aby upewni¢ sie, ze zostata dokrecona z
okreslonym momentem dokrecania

Upewnij sie ze kotnierz zaciskowy nie styka sie z piastg a
odlegto$¢ migdzy kotnierzem a piastg jest w réwnych
odstepach na catym obwodzie kotnierza.

Nie uzywaj smarow typu ,,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu

Demontaz

Stopniowo poluzuj przeciwlegte $ruby etapowo az
bedzie zwolniony. W przypadku zablokowania nalezy lekko
uderzyc¢ piaste.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos$¢

Rt 6 pm

Maksymalana zalecana tolerancja

wat h 6 - piasta H7 dla & < 40
wat h 8 - piasta H8 dla & > 42

Kalkulacja przenoszonego momentu obrotowego przy uzyciu wiekszej
ilosci pierscieni rozprezno zaciskowych SIT-LOCK® SIT-LOCK® 2
1 pierscien Mt = My z tabeli
2 pierscienie Mt = My z tabeli x 1,55
3 pierscienie Mt = My z tabeli x 1,85
4 pierscienie Mr = My z tabeli x 2,02

Direct Drives
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SIT-LOCK® 2
Wymiary [mm] Axial force To}z:':exial ggﬁ;gsf;?g%;;z%ﬁg “W* - Liczba ustawionych pierscieni jeden za drugim [mm] Nacisk [N/mm2]
Po Ptot Mt Fax Na wat Na piaste
dxD H H1 IKN] [kN] [Nm] [kN] 1 2 3 4 P P,
6x9 4,5 3,7 ° 4 3 0,9 2,5 2,5 3,0 4,0 106 71
7x10 4,5 3,7 - 5 4 1,1 2,5 2,5 3,0 4,0 114 80
8 x 11 4,5 3,7 o 6 5 1,3 2,5 2,5 3,0 4,0 119 87
9x12 4,5 3,7 8 15 7 1,6 25 25 3,0 4,0 130 98
10x 13 4,5 3,7 7 16 10 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 143 110
12x 15 4,5 3,7 7 16 12 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 119 96
13 x16 4,5 3,7 7 16 14 2,1 2,5 2,5 3,0 4,0 116 95
14 x18 6,3 53 1 26 23 3,3 3,5 3,5 4,5 55 119 93
15x 19 6,3 53 11 27 27 3,6 3,5 3,5 4,5 55 120 95
Aplikacja 1 16 x 20 6,3 53 10 27 30 3,8 3,5 3,5 4,5 55 118 95
. 17 x 21 6,3 53 10 27 33 3,9 3,5 3,5 4,5 55 114 92
e 18x22 | 63 | 53 9 33 48 53 3,5 35 45 55 147 121
19x 24 6,3 53 13 33 43 4,6 3,5 3,5 4,5 55 120 95
20 x 25 6,3 53 12 33 47 4,7 3,5 3,5 4,5 55 117 93
- 22 x 26 6,3 5,3 9 34 61 5,6 3,5 3,5 4,5 55 126 107
24 x 28 6,3 53 8 34 68 57 3,5 3,5 4,5 55 119 102
25 x 30 6,3 53 10 37 75 6,0 3,5 3,5 4,5 55 120 100
28 x 32 6,3 53 8 40 101 7,2 3,5 3,5 4,5 55 129 113
30 x 35 6,3 53 9 40 105 7,0 3,5 3,5 4,5 55 116 100
32 x 36 6,3 53 8 44 128 8,0 3,5 3,5 4,5 55 125 112
35 x 40 7,0 6,0 10 54 171 9,8 3,5 3,5 4,5 55 124 108
36 x 42 7,0 6,0 12 57 181 10,1 3,5 3,5 4,5 55 124 106
38 x 44 7,0 6,0 11 60 207 10,9 3,5 3,5 4,5 55 127 109
40 x 45 8,0 6,6 14 70 249 12,5 3,5 4,5 55 6,5 125 111
Aplikacja 2 42 x 48 8,0 6,6 16 75 278 13,2 3,5 4,5 55 6,5 127 111
45 x 52 10,0 8,6 28 110 409 18,2 3,5 4,5 55 6,5 124 108
(i3 48 x 55 10,0 8,6 25 110 455 19,0 3,5 4,5 55 6,5 122 106
T 50x57 | 10,0 | 86 24 110 480 | 192 35 45 55 6,5 118 104
55 x 62 10,0 8,6 22 120 601 21,8 3,5 4,5 55 6,5 123 109
56 x 64 12,0 | 104 30 150 750 26,8 3,5 4,5 55 7,0 122 107
_‘%— 60 x 68 12,0 | 104 28 160 883 29,4 3,5 4,5 55 7,0 125 110
4 : . | 63 x 71 12,0 | 10,4 27 170 1.005 31,9 3,5 4,5 55 7,0 129 115
! 65 x 73 12,0 | 104 26 170 1.044 32,1 3,5 4,5 55 7,0 126 112
| 70 x 79 14,0 | 12,2 31 210 1.392 39,8 3,5 5,0 6,5 7,5 124 109
71 x 80 14,0 | 12,2 31 220 1.491 42,0 3,5 5,0 6,5 7,5 129 114
75 x 84 14,0 | 12,2 35 230 1.628 43,4 3,5 5,0 6,5 7,5 126 112
80 x 91 17,0 | 15,0 48 300 2.240 56,0 4,0 6,0 6,5 8,0 124 109
85 x 96 17,0 | 15,0 46 320 2.593 61,0 4,0 6,0 6,5 8,0 127 112
90 x 101 17,0 | 15,0 44 330 2.864 63,6 4,0 6,0 6,5 8,0 125 111
95x106 | 17,0 | 15,0 41 340 3.153 66,4 4,0 6,0 6,5 8,0 124 111
100x 114 | 21,0 | 18,7 61 460 4.433 88,7 5,0 6,0 7,0 9,0 126 110
110x 124 | 21,0 | 18,7 66 475 4.999 90,9 5,0 6,0 7,0 9,0 117 104
120 x 134 | 21,0 | 18,7 60 475 5.529 92,2 5,0 6,0 7,0 9,0 109 98
130 x 148 | 28,0 | 25,3 96 700 8.720 134 5,0 7,0 9,0 11,0 108 95
140 x 158 | 28,0 | 25,3 89 740 10.127 145 6,0 7,0 9,0 11,0 108 96
150 x 168 | 28,0 | 25,3 85 790 11.750 157 6,0 7,0 8,0 11,0 110 98
160 x 178 | 28,0 | 25,3 79 950 15.492 194 6,0 7,0 9,0 11,0 127 114
170 x 191 | 33,0 | 30,0 117 1.180 | 20.071 236 7,0 9,0 10,0 12,0 123 109
180 x 201 | 33,0 | 30,0 111 1.200 | 21.774 242 7,0 9,0 10,0 12,0 119 106
190 x 211 | 33,0 | 30,0 105 1.300 | 25.228 266 7,0 9,0 10,0 12,0 124 111
200 x 224 | 38,0 | 34,8 134 1.600 | 32.573 326 7,0 8,0 11,0 13,0 124 111
220 x 244 | 38,0 | 34,8 142 1.700 | 37.185 345 7,0 9,0 11,0 13,0 124 111
320 x 360 | 65,0 | 59,0 292 3.492 |113.950| 710 10,0 15,0 20,0 25,0 100 100

Projektowanie odlegtosci miedzy osiami srub(l) Uwagi:
a) Dla aplikacji ze §rubami zaciénietymi na piascie: Wymiary reprezgntujqce calk.owitq diugos¢ pia.lsty s3 orientacyjne; s3
obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi.

=D +12 + & screw [mm] W przypadku zespoléw wymagajacych wigkszych gabarytéw prosimy o
b) Dla aplikacji ze srubami zaci$nietymi na wale: kontakt z naszym Dzialem Technicznym.

I =d-12 - J screw [mm]

Okreslenie grubosci piasty (Sf)
a) Dla aplikacji ze $rubami jakosci 12,9 (DIN 912):

St= I $ruby x 1,8 [mm] Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm

b) Dla aplikacji ze $rubami jakosci 8,8 (DIN 912): My Przenoszony moment obrotowy Nm
¢) Sft= $rubyx1,3 [mm] Faox  Przenoszona sita osiowa N
Pw Nacisk na wat N/mm?2

Pn Nacisk na piaste N/mm?2

Uwaga:flansza jest dostepna na zapytanie
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SIT-L OCK®3 - samocentrujacy, niski profil

Pierécien rozprezno- zaciskowy z pojedynczg konstrukcjg stozkowa.
Sktada sie z dwdch stozkowych pierscieni i przektadki. Ma minimalne

wymiary z uwagi na zredukowang grubosé stozka.

SIT-LOCK®3 jest odpowiedni do aplikacji gdzie sg wymagane mate

wymiary piast

Jest zalecany do przenoszenia $rednich/wysokich momentow
obrotowych i jest samocentrujacy.

Podczas montazu nie wystepuje osiowe przemieszczenie
piasty na wale.

Montaz

Doktadnie oczy$¢ powierzchnie styku watu i piasty. Potem lekko
naoliwi¢ te powierzchnie standardowym olejem mineralnym.
Zatéz SIT-LOCK® na wat i wiéz w obrobiony otwor piasty.
Wyreguluj je jak tego wymaga aplikacja. Stopniowo i
naprzemiennie dokre¢ $ruby momentem obrotowym (Ms), ktory
jest podany w tabeli.

Nalezy dokreca¢ po kolei przeciwlegte sruby, w nastepujacy

sposéb:

* recznie dokrec¢ Sruby az powierzchnie beda w kontakcie

» Doktadnie sprawdz poprawnos$¢ pozycji piasty na wale

» dokreci¢ sruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

* czynnos¢ powtarza¢ do momentu osiggniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego

* sprawdz kazda Srube, aby upewni¢ sie, ze zostata dokrecona z
okreslonym momentem dokrecania

Nie uzywaj smardw typu ,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos$¢

Rt 16 um

Maksymalana zalecana tolerancja

shafth8 - hubH 8
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Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie Sruby mocujgce. Usun i przenie$
Sruby do zwalniajgcych otworéw gwintowanych i dokre¢ je do
momentu rozluznienia SIT-LOCK®.

Uwaga: Aby ponownie uzyc pierscienia rozprezno zaciskowego,
nalezy doktadnie naoliwic¢ Sruby i powierzchnie stozkowe, a
nastepnie postepowac zgodnie z instrukcjg montazu podang
wczesniey.

Koncentrycznosé
W przypadku tego pierscienia rozprezno zaciskowego element

zaciskowy dziata centrujgco, a btgd wspétsrodkowosci mozna
przyja¢ jako 0,02-0,04 mm.
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SIT-LOCK® 3
Wymiary [mm] z;g;ﬁ;f';ﬁ:&:’;ﬁ‘; Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
Mt Fax Na wat Na piaste . Moment obrotowy
dxD H Ho Hi1 H2 D1 [Nm] [kN] Du o Liczba Typ [d’\(‘)rl;r]ecema Ms
6x 14 10 18,5 21 24 25 12 4 180 77 3 M 3 2
7x 15 12 22 25 29 27 26 7 234 109 3 M 4 4,9
8x 15 12 22 25 29 27 30 7 204 109 3 M 4 49
9x 16 14 23 26 30 28 44 10 208 117 4 M 4 49
10x 16 14 23 26 30 28 49 10 187 117 4 M 4 4,9
11x 18 14 23 26 30 32 54 10 170 104 4 M 4 4,9
12x 18 14 23 26 30 32 59 10 156 104 4 M 4 49
13x 23 14 23 26 30 38 64 10 144 81 4 M 4 49
14 x 23 14 23 26 30 38 69 10 134 81 4 M 4 4,9
15x 24 16 29 36 42 45 128 17 189 118 3 M 6 17
16 x 24 16 29 36 42 45 136 17 177 118 3 M 6 17
17 x 26 18 31 38 44 47 193 23 197 129 4 M 6 17
18 x 26 18 31 38 44 47 205 23 186 129 4 M 6 17
19x 27 18 31 38 44 49 216 23 176 124 4 M 6 17
20 x 28 18 31 38 44 50 227 23 168 120 4 M 6 17
22 x 32 25 38 45 51 54 250 23 110 75 4 M 6 17
24x 34 25 38 45 51 56 273 23 101 71 4 M 6 17
25x 34 25 38 45 51 56 284 23 97 71 4 M 6 17
28 x 39 25 38 45 51 61 478 34 129 93 6 M 6 17
30 x 41 25 38 45 51 62 512 34 121 88 6 M 6 17
32x 43 25 38 45 51 65 546 34 113 84 6 M 6 17
35x 47 32 45 52 58 69 796 45 108 80 8 M 6 17
38 x 50 32 45 52 58 72 864 45 99 75 8 M 6 17
40 x 53 32 45 52 58 75 910 45 94 71 8 M 6 17
42 x 55 32 45 52 58 78 955 45 90 69 8 M 6 17
45 x 59 45 62 70 78 86 1.891 84 110 84 8 M 8 41
48 x 62 45 62 70 78 87 2.017 84 103 80 8 M 8 41
50 x 65 45 62 70 78 92 2.101 84 99 76 8 M 8 41
55x 71 55 72 80 88 98 2.600 95 83 64 9 M 8 41
60 x 77 55 72 80 88 104 2.836 95 76 59 9 M 8 41
65 x 84 55 72 80 88 111 3.073 95 70 54 9 M 8 41
70 x 90 65 86 96 106 119 5.254 150 88 68 9 M10 83
75 x 95 65 86 96 106 126 5.630 150 82 64 9 M10 83
80 x 100 65 86 96 106 131 8.006 200 102 82 12 M10 83
85 x 106 65 86 96 106 137 8.507 200 96 77 12 M10 83
90 x 112 65 86 96 106 144 9.007 200 91 73 12 M10 83
95 x 120 65 86 96 106 149 11.092 234 100 79 14 M10 83
100 x 125 65 86 96 106 154 15.012 300 123 98 18 M10 83
110 x 140 90 114 128 140 180 16.029 291 78 61 12 M12 145
120 x 155 90 114 128 140 198 17.486 291 72 55 12 M12 145
130 x 165 90 114 128 140 208 25.257 389 88 69 16 M12 145
Uwaga:

Wymiary reprezentujace catkowitg dtugosé piasty sa orientacyjne; sa obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi.
W przypadku zespoléw wymagajacych wiekszych gabarytéw prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.

Mozliwe jest zmniejszenie momentu dokrecania $rub Ms nawet o 40% wartosci podanej w tabeli. W konsekwencji proporcjonalnie
zmniejszg sie MT, Fax, Pw i Pn.

Mg Moment obrotowy dokrecenia Sruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
Pw  Nacisk na wat N/mm2
Pn Nacisk na piaste N/mm2
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SIT-L OCK®4 - samocentrujacy Heavy Duty

Jest odpowiedni do duzych momentéw obrotowych i

jest

samocentrujgcy. Zalecany do zastosowan wymagajacych wysokich
wartosci transmisji mocy i doskonatych mozliwosci centrowania,
takich jak bebny napedowe czy bebny zwrotne transporteréw

tasmowych.

Montaz

Doktadnie wyczy$¢ powierzchnie kontaktowe watu i piasty.
Potem lekko naoliw obie powierzchnie standardowym olejem
mineralnym. Ut6z SIT-LOCK® na wale i wtdz w otwdr piasty.
Dopasuj je zgodnie z wymaganiami aplikacji. Stopniowo i
rownomiernie dokre¢ Sruby z odpowiednim momentem
obrotowym (Ms), podanym w tabeli.

Nalezy dokreca¢ po kolei przeciwlegte Sruby, w nastepujacy
sposob:

erecznie dokre¢ Sruby az powierzchnie beda w kontakcie
edoktadnie sprawdz poprawnos$¢ pozycji piasty na wale
edokrecic¢ sruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

eczynnos¢ powtarza¢ do momentu osiagniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego
esprawdz kazda Srube, aby upewni¢ sie, ze zostata dokrecona
z okreslonym momentem dokrecania

Nie uzywaj smarow typu ,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢

Rt 16 um

Maksymalana zalecana tolerancja

shafth8 - hubH 8
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Demontaz

Stopniowo poluzuj i wykre¢ sruby mocujace. Przenie$ Sruby do
zwalniajgcych otworéw gwintowanych przedniego stozka i
dokre¢ je, az przedni stozek zostanie zwolniony/wypchniety.
Wykre¢ ponownie S$ruby z otworéw gwintowanych. Przenie$
Sruby zaciskowe do otwordw zwalniajgcych pierscienia
posredniego i dokre¢ je do momentu zwolnienia tylnego stozka.

Koncentrycznosé

W przypadku samocentrujgcych zespotéw ryglujacych element
zaciskowy dziata centrujgco, a bfad koncentrycznosci mozna
przyja¢ jako 0,02-0,04 mm.

Uwaga: Aby ponownie uzyc pierscienia rozprezno zaciskowego,
nalezy doktadnie naoliwi¢ Sruby i powierzchnie stozkowe, a
nastepnie postepowac zgodnie z instrukcjg montazu podang
wczesniey.
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SIT-LOCK® 4
Wymiary [mm] s e Nacisk [N/mm?] Sruby mocujgce (DIN 912 - 12,9)
Mt Fax Na wat Na piaste . Moment obrotowy
dxD Ho H1 Hz (Nm] [kN] Du o Liczba Typ dMosk[ﬁtr:T?]ma $ruby
25 x 50 41 45 51 830 66 172 86 6 M6 17
28 x 55 41 45 51 1.239 89 205 104 8 M6 17
30 x 55 41 45 51 1.328 89 191 104 8 M6 17
35 x 60 41 45 51 1.549 89 164 95 8 M6 17
38 x 65 41 45 51 1.682 89 151 88 8 M6 17
40 x 65 41 45 51 2.213 111 179 110 10 M6 17
42 x 75 41 45 53 3.435 164 252 141 8 M8 41
45 x 75 41 45 53 3.680 164 235 141 8 M8 41
48 x 80 58 62 70 3.926 164 156 94 8 M8 41
50 x 80 58 62 70 4.089 164 150 94 8 M8 41
55 x 85 58 62 70 4.498 164 136 88 8 M8 41
60 x 90 58 62 70 6.134 204 156 104 10 M8 41
65 x 95 58 62 70 6.645 204 144 98 10 M8 41
70 x 110 70 76 86 11.363 325 176 112 10 M10 83
75 x 115 70 76 86 12.174 325 164 107 10 M10 83
80 x 120 70 76 86 15.583 390 185 123 12 M10 83
85 x 125 70 76 86 16.557 390 174 118 12 M10 83
90 x 130 70 76 86 17.531 390 164 114 12 M10 83
95 x 135 70 76 86 18.505 390 155 109 12 M10 83
100 x 145 92 98 110 28.361 567 164 113 12 M12 145
110 x 155 92 98 110 31.197 567 149 106 12 M12 145
120 x 165 92 98 110 39.706 662 159 116 14 M12 145
130 x 180 108 114 128 50.589 778 147 106 12 M14 230
140 x 190 108 114 128 63.560 908 159 117 14 M14 230
150 x 200 108 114 128 77.829 1.038 170 127 16 M14 230
160 x 210 108 114 128 83.017 1.038 159 121 16 M14 230
170 x 225 136 146 162 107.267 1.262 145 109 14 M16 355
180 x 235 136 146 162 129.802 1.442 156 120 16 M16 355
190 x 250 136 146 162 137.014 1.442 148 113 16 M16 355
200 x 260 136 146 162 144.225 1.442 141 108 16 M16 355
220 x 285 136 146 162 198.309 1.803 160 123 20 M16 355
240 x 305 136 146 162 237.971 1.983 161 127 22 M16 355
260 x 325 136 146 162 257.802 1.983 149 119 22 M16 355
280 x 355 138 148 168 393.980 2.814 193 152 20 M20 690
300 x 375 165 177 197 464.334 3.096 166 133 22 M20 690
320 x 405 165 177 197 495.289 3.096 156 123 22 M20 690
340 x 425 165 177 197 574.085 3.377 160 128 24 M20 690
360 x 455 188 202 224 693.598 3.853 151 119 22 M22 930
380 x 475 188 202 224 865.246 4.554 169 135 26 M22 930
400 x 495 188 202 224 910.786 4.554 161 130 26 M22 930
Uwaga:
Wymiary reprezentujgce catkowita dlugos¢ piasty sg orientacyjne; sa obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi.
W przypadku zespoléw wymagajacych wiekszych gabarytow prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.
Mg Moment obrotowy dokrecenia sruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
Pw Nacisk na wat N/mm?2
Pn Nacisk na piaste N/mm?2
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SIT-L OCK°5A - Samocentrujacy bez flanszy

Pierscien rozprezno-
stozkowg. Jest odpowiedni do duzych momentéw obrotowych.
Zapewnia dobre centrowanie i jest samocentrujgcy. Niewielkie
przesuniecie osiowe piasty moze wystgpi¢ podczas montazu.

zaciskowy z pojedynczg konstrukcja Te pierscienie

rozprezno zaciskowe nie sg zalecane do

aplikacji, ktére  wymagaja  zastosowania  doktadnego
pozycjonowania osiowego.
Hi ~
= H -
[ H1
Ha
o
Q
|

Montaz

Dokfadnie wyczy$¢ powierzchnie kontaktowe watu i piasty.
Potem lekko naoliw obie powierzchnie standardowym olejem
mineralnym. Ut6z SIT-LOCK® na wale i wi6z w otwor piasty.
Dopasuj je zgodnie z wymaganiami aplikacji. Stopniowo i
rownomiernie dokre¢ $ruby z odpowiednim momentem
obrotowym (Ms), podanym w tabeli.

Nalezy dokrecaé po kolei przeciwlegte sruby, w nastepujacy

sposob:

* recznie dokre¢ $ruby az powierzchnie bedg w kontakcie

* doktadnie sprawdz poprawnos$¢ pozycji piasty na wale

* dokreci¢ Sruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

* czynnos$¢ powtarza¢ do momentu osiggniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego

 sprawdz kazdg Srube, aby upewnic sie, ze zostata dokrecona z
okreslonym momentem dokrecania

Nie uzywaj smarow typu ,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢

Rt 16 um

Maksymalana zalecana tolerancja

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie Sruby mocujgce. Usun i przenies
Sruby do zwalniajgcych otworéw gwintowanych i dokrec¢ je do
momentu rozluznienia SIT-LOCK®.

Uwaga: Aby ponownie uzyc pierscienia rozprezno zaciskowego,
nalezy doktfadnie naoliwic¢ sruby i powierzchnie stoZzkowe, a
nastepnie postepowac zgodnie z instrukcja montazu podanag
wczesniej.

Koncentrycznos¢
W przypadku tego pierscienia rozprezno zaciskowego element

zaciskowy dziata centrujgco, a btad wspotsrodkowosci mozna
przyja¢ jako 0,02-0,04 mm.

shafth 8 - hubH 8
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SIT-LOCK® 5A
Wymiary [mm] ng;"ﬁyz‘,’”sf,a"‘o‘;ﬁ';iv"; Nacisk [N/'mm?] | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
Na wat . Moment obrotowy

dxD H H H1 He [,'\‘l"r;] [E;l*] o N ’;:s’e Liczba | Typ |doksecenia
20 x 47 49 43 30 26 547 55 279 119 6 M6 17
22 x 47 49 43 30 26 602 55 254 119 6 M6 17
24 x 50 49 43 30 26 657 55 233 112 6 M6 17
25 x 50 49 43 30 26 684 55 223 112 6 M6 17
28 x 55 49 43 30 26 766 55 199 101 6 M6 17
30 x 55 49 43 30 26 821 55 186 101 6 M6 17
32 x 60 49 43 30 26 1.313 82 262 140 9 M6 17
35 x 60 49 43 30 26 1.436 82 239 140 9 M6 17
38 x 65 49 43 30 26 1.559 82 220 129 9 M6 17
40 x 65 49 43 30 26 1.641 82 209 129 9 M6 17
42 x 75 60 52 35 30 2.123 101 213 119 6 M8 41
45 x 75 60 52 35 30 2.275 101 199 119 6 M8 41
48 x 80 60 52 35 30 2.426 101 186 112 6 M8 41
50 x 80 60 52 35 30 2.527 101 179 112 6 M8 41
55 x 85 60 52 35 30 4170 152 244 158 9 M8 41
60 x 90 60 52 35 30 4.549 152 223 149 9 M8 41
65 x 95 60 52 35 30 4.928 152 206 141 9 M8 41
70 x 110 67 57 46 40 6.555 187 177 113 7 M10 83
75 x 115 67 57 46 40 7.023 187 166 108 7 M10 83
80 x 120 67 57 46 40 7.491 187 155 103 7 M10 83
85 x 125 67 57 46 40 9.096 214 167 114 8 M10 83
90 x 130 67 57 46 40 9.631 214 158 109 8 M10 83
95 x 135 67 57 46 40 12.708 268 187 131 10 M10 83
100 x 145 78 66 53 46 13.634 273 157 108 7 M12 145
110 x 155 80 68 52 45 17.931 326 175 124 8 M12 145
120 x 165 80 68 52 45 24.452 408 200 146 10 M12 145
130 x 180 80 68 52 45 31.787 489 222 160 12 M12 145
140 x 190 90 76 58 50 39.141 559 212 156 10 M14 230
150 x 200 90 76 58 50 50.325 671 237 178 12 M14 230
160 x 210 90 76 58 50 53.680 671 222 170 12 M14 230
170 x 225 90 76 58 50 66.540 783 244 185 14 M14 230
180 x 235 90 76 57 50 70.455 783 231 177 14 M14 230

Uwaga:

Wymiary reprezentujace catkowitg dlugo$¢ piasty sa orientacyjne; sa obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi. W przypadku zespoléw
wymagajacych wigkszych gabarytéw prosimy o kontakt z naszym Dzialem Technicznym.

Mozliwe jest zmniejszenie momentu dokrecania $rub Ms nawet 0 40% wartosci podanej w tabeli. W konsekwencji proporcjonalnie
zmniejsza si¢ MT, Fax, Pw i Pn.

Mg Moment obrotowy dokrecenia Sruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
Pw Nacisk na wat N/mm?2
Pn Nacisk na piaste N/mm?2
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SIT-L OCK®°5B - samocentrujacy z flansza

Pierécien rozprezno- zaciskowy z pojedynczg konstrukcijg
stozkowg. Odpowiednio dla $rednich i duzych momentéw
obrotowych. Zapewnia dobrg koncentrycznos$c i jest
samocentrujacy.

Montaz

Doktadnie wyczy$¢ powierzchnie kontaktowe watu i piasty.
Potem lekko naoliw obie powierzchnie standardowym olejem
mineralnym. Ut6z SIT-LOCK® na wale i wtdz w otwor piasty.
Dopasuj je zgodnie z wymaganiami aplikacji. Stopniowo i
rownomiernie dokre¢ Sruby z odpowiednim momentem
obrotowym (Ms), podanym w tabeli.

Nalezy dokrecac po kolei przeciwlegte Sruby, w nastepujacy

sposob:

* recznie dokre¢ Sruby az powierzchnie bedg w kontakcie

* doktadnie sprawdz poprawnos¢ pozycji piasty na wale

* dokreci¢ Sruby do potowy warto$ci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

* czynnos¢ powtarza¢ do momentu osiggnigcia wymaganego
momentu dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego

* sprawdz kazdg Srube, aby upewni¢ sie, ze zostata dokrecona z
okreslonym momentem dokrecania

Nie uzywaj smarow typu ,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢

Rt 16 um

Maksymalana zalecana tolerancja

shafth8 - hubH 8
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Wykonanie z flanszg zapobiega osiowemu przesunieciu
podczas montazu.

o]y}
&0

©
Q

od typu 20x47 do 100x145

od typu 110x155 do 180x235

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Usun i przenies
Sruby do zwalniajacych otworéw gwintowanych i dokrec je do
momentu rozluznienia SIT-LOCK®.

Uwaga: Aby ponownie uzyc pierscienia rozprezno zaciskowego,
nalezy doktadnie naoliwic¢ Sruby i powierzchnie stozkowe, a
nastepnie postgpowac zgodnie z instrukcja montazu podang
wczesniej.

Koncentrycznosé
W przypadku tego pierscienia rozprezno zaciskowego element

zaciskowy dziata centrujgco, a btgd wspotsrodkowosci mozna
przyja¢ jako 0,02-0,04 mm.
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SIT-LOCK® 5B
Wymiary [mm] P e Nacisk [N/mm? | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD He H H1 He E i o Newat | MEREsie | zba Typ “ﬂ‘;'k“;l‘n’f’;"‘° i
[Nm] [kN] Pw Pn Ms [Nm]
20 x 47 49 43 30 26 53 341 34 174 74 6 M6 17
22 x 47 49 43 30 26 53 375 34 158 74 6 M6 17
24 x50 49 43 30 26 56 409 34 145 70 6 M6 17
25 x50 49 43 30 26 56 426 34 139 70 6 M6 17
28 x 55 49 43 30 26 61 478 34 124 63 6 M6 17
30 x 55 49 43 30 26 61 512 34 116 63 6 M6 17
32 x 60 49 43 30 26 66 819 51 163 87 9 M6 17
35 x 60 49 43 30 26 66 895 51 149 87 9 M6 17
38 x 65 49 43 30 26 71 972 51 137 80 9 M6 17
40 x 65 49 43 30 26 71 1.023 51 131 80 9 M6 17
42 x 75 60 52 35 30 81 1.324 63 133 74 6 M8 41
45 x 75 60 52 35 30 81 1.418 63 124 74 6 M8 41
48 x 80 60 52 35 30 86 1.513 63 116 70 6 M8 41
50 x 80 60 52 35 30 86 1.576 63 111 70 6 M8 41
55 x 85 60 52 35 30 91 2.600 95 152 98 9 M8 41
60 x 90 60 52 35 30 96 2.836 95 139 93 9 M8 41
65 x 95 60 52 35 30 102 3.073 95 129 88 9 M8 41
70 x 110 67 57 46 40 117 4.087 117 111 70 7 M10 83
75 x 115 67 57 46 40 122 4.379 117 103 67 7 M10 83
80 x 120 67 57 46 40 127 4.670 117 97 65 7 M10 83
85 x 125 67 57 46 40 132 5.671 133 104 71 8 M10 83
90 x 130 67 57 46 40 137 6.005 133 98 68 8 M10 83
95 x 135 67 57 46 40 142 7.923 167 116 82 10 M10 83
100 x 145 78 66 53 46 153 8.500 170 98 68 7 M12 145
110 x 155 80 68 52 46 165 10.988 200 105 74 8 M12 145
120 x 165 80 68 52 46 175 14.984 250 120 87 10 M12 145
130 x 180 80 68 52 46 188 19.479 300 133 96 12 M12 145
140 x 190 90 76 58 51 199 23.986 343 127 94 10 M14 230
150 x 200 90 76 58 51 209 30.840 411 143 107 12 M14 230
160 x 210 90 76 58 51 219 32.896 411 134 102 12 M14 230
170 x 225 90 76 58 51 234 40.777 480 147 111 14 M14 230
180 x 235 90 76 57 51 244 43.175 480 139 106 14 M14 230
Uwaga:

Wymiary reprezentujgce catkowitg dtugos¢ piasty sa orientacyjne; sa obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi.

W przypadku zespotéw wymagajacych wigkszych gabarytéw prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.

Mozliwe jest zmniejszenie momentu dokrecania srub Ms nawet 0 40% wartosci podanej w tabeli. W konsekwencji proporcjonalnie
zmniejsza si¢ MT, Fax, Pw i Pn.

Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
[Pz Przenoszona sita osiowa N
Pw Nacisk na wat N/mm?2
Pn Nacisk na piaste N/mm?2
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SIT-L OCK®6 - samocentrujacy bez flanszy krétka wersja

Pierscien rozprezno- zaciskowy z pojedynczg konstrukcjg
stozkowg. Zapewnia dobrg koncentrycznos¢ i samocentrowanie.
Podczas montazu moze wystgpi¢ niewielki ruch osiowy piasty.

Nie jest zalecany do zastosowan wymagajacych doktadnego
pozycjonowania osiowego.

SIT-LOCK®6 nadaje sie do zastosowan ze Srednimi
momentami obrotowymi.

nm|

Montaz

Doktadnie oczy$¢ powierzchnie styku watu i piasty. Potem lekko
naoliwi¢ te powierzchnie standardowym olejem mineralnym.
Zatéz SIT-LOCK® na wat i widz w obrobiony otwdr piasty.
Wyreguluj je jak tego wymaga aplikacja. Stopniowo i
naprzemiennie dokre¢ Sruby momentem obrotowym (Ms), ktory
jest podany w tabeli.

Nalezy dokrecaé po kolei przeciwlegte Sruby, w nastepujacy

sposaob:

* recznie dokre¢ $ruby az powierzchnie bedg w kontakcie

¢ Doktadnie sprawdz poprawnos$¢ pozycji piasty na wale

* dokreci¢ sruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

* czynnos$¢ powtarza¢ do momentu osiggniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego

* sprawdz kazdg Srube, aby upewni¢ sie, ze zostata dokrecona z
okreslonym momentem dokrecania

Nie uzywaj smarow typu ,,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢

Rt 16 um

Maksymalana zalecana tolerancja

wath 8 - piastaH 8

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby. Wyjmij i przenie$ sruby do
zwalniajgcych otworéw gwintowanych i dokre¢ je do momentu
zwolnienia pierécienia rozprezno zaciskowego SIT-LOCK.

Uwaga: Aby ponownie uzyc pierscienia rozprezno- zaciskowego,
nalezy doktadnie naoliwi¢ Sruby i powierzchnie stozkowe, a
nastepnie postepowac zgodnie z instrukcjg montazu.

Koncentrycznosé
W przypadku pierscieni samocentrujgcych element zaciskowy

dziata centrujgco, a btad koncentrycznosci mozna uwzglednic¢
0,02-0,04 mm.

Direct Drives
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SIT-LOCK® 6
Wymiary [mm] ngg;’oi;?gﬁamoc;r;w; Nacisk [N/mm2] Sruby mocujace (DIN912-12,9)
MT Fax na wat na piaste . :’;A;(Tina(nia
dxD H Ho H1 Hz [Nm] kN] Pu o Liczba Typ o & o
20 x 47 17 22 28 34 380 38 297 126 5 M6 14
22 x 47 17 22 28 34 419 38 270 126 5 M6 14
24 x 50 17 22 28 34 457 38 247 119 5 M6 14
25 x 50 17 22 28 34 571 46 285 142 6 M6 14
28 x 55 17 22 28 34 639 46 254 130 6 M6 14
30 x 55 17 22 28 34 685 46 237 130 6 M6 14
32 x 60 17 22 28 34 974 61 297 158 8 M6 14
35 x 60 17 22 28 34 1.065 61 271 158 8 M6 14
38 x 65 17 22 28 34 1.157 61 250 146 8 M6 14
40 x 65 17 22 28 34 1.218 61 237 146 8 M6 14
42 x 75 20 26 34 42 2.060 98 310 173 7 M8 35
45 x 75 20 26 34 42 2.207 98 289 173 7 M8 35
48 x 80 20 26 34 42 2.354 98 271 163 7 M8 35
50 x 80 20 26 34 42 2.452 98 260 163 7 M8 35
55 x 85 20 26 34 42 3.082 112 270 175 8 M8 35
60 x 90 20 26 34 42 3.363 112 248 165 8 M8 35
65 x 95 20 26 34 42 4.098 126 257 176 9 M8 35
70 x 110 24 30 40 50 6.240 178 281 179 8 M10 70
75 x 115 24 30 40 50 6.685 178 263 171 8 M10 70
80 x 120 24 30 40 50 7.131 178 246 164 8 M10 70
85 x 125 24 30 40 50 8.524 201 261 177 9 M10 70
90 x 130 24 30 40 50 9.025 201 246 171 9 M10 70
95 x 135 24 30 40 50 10.585 223 259 182 10 M10 70
100 x 145 26 32 44 56 13.045 261 266 184 8 M12 125
110 x 155 26 32 44 56 14.349 261 242 172 8 M12 125
120 x 165 26 32 44 56 17.610 294 250 181 9 M12 125
130 x 180 34 40 54 66 25.437 391 235 170 12 M12 125
140 x 190 34 40 54 68 28.155 402 224 165 9 M14 190
150 x 200 34 40 54 68 33.518 447 232 174 10 M14 190
160 x 210 34 40 54 68 39.327 492 240 183 11 M14 190
170 x 225 44 50 64 78 45.584 536 190 144 12 M14 190
180 x 235 44 50 64 78 48.265 536 180 138 12 M14 190
190 x 250 44 50 64 78 63.683 670 213 162 15 M14 190
200 x 260 44 50 64 78 67.035 670 202 155 15 M14 190
Uwaga
Wymiary reprezentujace catkowitg dlugo$¢ piasty sa orientacyjne; sa obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi.
W przypadku zespoléw wymagajacych wiekszych gabarytow prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.
Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
Pw Nacisk na wat N/mm?2
Pn Nacisk na piaste N/mm?2

Direct Drives
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SIT-L OCK®7 - samocentrujacy z flansza, wersja krotka

Wykonanie z flanszg zapobiega przesunieciom
osiowym podczas montazu. Odpowiedni dla aplikacji ze
$rednim momentem obrotowym i wymagajgcym bardzo

Pierscien rozprezno- zaciskowy z pojedynczg konstrukcja
stozkowg. Zapewnia dobrg koncentrycznos¢ i samocentrowanie.

Jest zalecany w przypadku $rednich momentéw obrotowych i
jest samocentrujacy.

precyzyjnego pozycjonowania osiowego.

1]

Montaz

Doktadnie oczy$¢ powierzchnie styku watu i piasty. Potem lekko
naoliwi¢ te powierzchnie standardowym olejem mineralnym.
Zatdéz SIT-LOCK® na wat i wtéz w obrobiony otwér piasty.
Wyreguluj je jak tego wymaga aplikacja. Stopniowo i
naprzemiennie dokre¢ $ruby momentem obrotowym (Ms), ktory
jest podany w tabeli.

Nalezy dokrecac po kolei przeciwlegte sruby, w nastepujacy

sposéb:

* recznie dokreé Sruby az powierzchnie beda w kontakcie

* Doktadnie sprawdz poprawnos$¢ pozyciji piasty na wale

* dokreci¢ $ruby do potowy warto$ci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

* czynnos$¢ powtarza¢ do momentu osiggnigecia wymaganego
momentu dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego

* sprawdz kazdg Srube, aby upewnic sie, ze zostata dokrecona z
okreslonym momentem dokrecania

Nie uzywaj smarow typu ,,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢

Rt 16 pm

Maksymalana zalecana tolerancja

wath 8 - piastaH 8

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby. Wyjmij i przenies sruby do
zwalniajgcych otworéw gwintowanych i dokrec je do momentu
zwolnienia pierscienia rozprezno zaciskowego SIT-LOCK.

Uwaga: Aby ponownie uzyc pierscienia rozprezno- zaciskowego,
nalezy doktadnie naoliwic Sruby i powierzchnie stoZzkowe, a
nastepnie postepowac zgodnie z instrukcja montazu.

Koncentrycznosé¢
W przypadku pierscieni samocentrujgcych element zaciskowy

dziata centrujgco, a btad koncentrycznosci mozna uwzglednic¢
0,02-0,04 mm.

Direct Drives




SIT-LOCK® 7
Wymiary [mm] ngj{:)‘j;;‘l”;ﬁamo"s’g‘j;‘; Nacisk [N/mm2] | $ruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
MT Fax na wat na piaste . Moment )
dxD H Ho H1 Hz [Nm] (kN] Bu Pn Liczba Typ dlal;rec[::;?
20 x 47 17 22 28 34 284 28 222 94 5 M6 17
22 x 47 17 22 28 34 313 28 202 94 5 M6 17
24 x 50 17 22 28 34 341 28 185 89 5 M6 17
25 x 50 17 22 28 34 426 34 213 106 6 M6 17
28 x 55 17 22 28 34 478 34 190 97 6 M6 17
30 x 55 17 22 28 34 512 34 177 97 6 M6 17
32 x 60 17 22 28 34 728 45 222 118 8 M6 17
35 x 60 17 22 28 34 796 45 203 118 8 M6 17
38 x 65 17 22 28 34 864 45 187 109 8 M6 17
40 x 65 17 22 28 34 910 45 177 109 8 M6 17
42 x 75 20 26 34 42 1.544 74 232 130 7 M8 41
45 x 75 20 26 34 42 1.655 74 217 130 7 M8 41
48 x 80 20 26 34 42 1.765 74 203 122 7 M8 41
50 x 80 20 26 34 42 1.838 74 195 122 7 M8 41
55 x 85 20 26 34 42 2.311 84 203 131 8 M8 41
60 x 90 20 26 34 42 2.521 84 186 124 8 M8 4
65 x 95 20 26 34 42 3.073 95 193 132 9 M8 4
70 x 110 24 30 40 50 4.670 133 211 134 8 M10 83
75 x 115 24 30 40 50 5.004 133 197 128 8 M10 83
80 x 120 24 30 40 50 5.338 133 184 123 8 M10 83
85 x 125 24 30 40 50 6.380 150 195 133 9 M10 83
90 x 130 24 30 40 50 6.755 150 184 128 9 M10 83
95 x 135 24 30 40 50 7.923 167 194 137 10 M10 83
100 x 145 26 32 44 56 9.714 194 198 137 8 M12 145
110 x 155 26 32 44 56 10.686 194 180 128 8 M12 145
120 x 165 26 32 44 56 13.114 219 186 135 9 M12 145
130 x 180 34 40 54 66 18.943 291 175 126 12 M12 145
140 x 190 34 40 54 68 20.993 300 167 123 9 M14 230
150 x 200 34 40 54 68 24.992 333 173 130 10 M14 230
160 x 210 34 40 54 68 29.324 367 179 136 11 M14 230
170 x 225 44 50 64 78 33.989 400 142 107 12 M14 230
180 x 235 44 50 64 78 35.989 400 134 103 12 M14 230
190 x 250 44 50 64 78 47.485 500 159 121 15 M14 230
200 x 260 44 50 64 78 49.984 500 151 116 15 M14 230
Uwaga
Wymiary reprezentujace catkowitg dlugo$¢ piasty sa orientacyjne; sg obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi..
W przypadku zespoléw wymagajacych wigkszych gabarytéw prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.
Ms  Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax  Przenoszona sita osiowa N
Pw  Nacisk na wat N/mm?2
P, Nacisk na piaste N/mm2
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SIT-L OCK®8 - samocentrujacy- specjalne srednice zewnetrzne

PierScien rozprezno zaciskowy z pojedynczg konstrukcja
stozkowg. Konstrukcja kotnierza zapobiega ruchom osiowym
podczas instalacji.

SIT-LOCK® 8 ma bardzo maty wymiar osiowy, jest
samocentrujacy i zostat zaprojektowany tak, aby pasowat do
réznych srednic watu, chociaz wymiary catkowite sg takie same.

SIT-LOCK® 8 jest zalecasny do aplikacji ze $rednim momentem
obrotowym,  ktére potrzebuja dobrego pozycjonowania
osiowego. Zmniejszona liczba $rub pozwala na skrécenie czasu
montazu.

S S— TN T
VAV g
& = o
Q Q) Q
Montaz Demontaz

Doktadnie oczysé powierzchnie styku watu i piasty. Potem lekko
naoliwi¢ te powierzchnie standardowym olejem mineralnym.
Zatéz SIT-LOCK® na wat i wtéz w obrobiony otwér piasty.
Wyreguluj je jak tego wymaga aplikacja. Stopniowo i
naprzemiennie dokre¢ $ruby momentem obrotowym (Ms), ktory
jest podany w tabeli.

Nalezy dokrecac po kolei przeciwlegte sSruby, w nastepujacy

sposab:

 recznie dokrec¢ Sruby az powierzchnie beda w kontakcie

¢ Doktadnie sprawdz poprawnos$¢ pozycji piasty na wale

e dokreci¢ sruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

¢ czynnos$¢ powtarza¢ do momentu osiggniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomoca klucza dynamometrycznego

¢ sprawdz kazdg $rube, aby upewni¢ sie, ze zostata dokrecona z
okreslonym momentem dokrecania

Nie uzywaj smardw typu ,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu

Maksymalna dopuszczalna chropowatosc¢

Rt 16 um

Maksymalana zalecana tolerancja

shafth8 - hubH 8

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby. Wyjmij i przenies sruby do
zwalniajgcych otwordw gwintowanych i dokrec¢ je do momentu
zwolnienia pierscienia rozprezno zaciskowego SIT-LOCK.

Uwaga: Aby ponownie uzyc pierscienia rozprezno- zaciskowego,
nalezy doktadnie naoliwic Sruby i powierzchnie stozkowe, a
nastepnie postepowac zgodnie z instrukcjg montazu.

Koncentrycznosé
W przypadku pierscieni samocentrujgcych element zaciskowy

dziata centrujgco, a btad koncentrycznosci mozna uwzglednié
0,02-0,04 mm.

Direct Drives




SIT-LOCK® 8
Wymiary [mm] :;;r;o;;?';ﬁamig?; Nacisk [N/mm2] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
na wat na piast Moment
dxD H Ho | Hi | He | D [,'\\l";ﬂ [';;’\f] o, ppn | Liczba | Typ o ecens
14 x 55 17 22 30 38 62 130 19 351 89 3 M8 41
16 x 55 17 22 30 38 62 149 19 307 89 3 M8 41
18 x 55 17 22 30 38 62 168 19 273 89 3 M8 41
19 x 55 17 22 30 38 62 177 19 259 89 3 M8 41
20 x 55 17 22 30 38 62 186 19 246 89 3 M8 41
22 x 55 17 22 30 38 62 288 26 224 89 3 M8 41
24 x 55 17 22 30 38 62 314 26 205 89 3 M8 41
25 x 55 17 22 30 38 62 328 26 197 89 3 M8 41
28 x 55 17 22 30 38 62 441 32 176 89 3 M8 41
30 x 55 17 22 30 38 62 473 32 164 89 3 M8 41
24 x 65 17 23 31 39 72 448 37 243 90 5 M8 30
25 x 65 17 23 31 39 72 467 37 233 90 5 M8 30
28 x 65 17 23 31 39 72 611 44 243 105 5 M8 35
30 x 65 17 23 31 39 72 655 44 227 105 5 M8 35
32 x 65 17 23 31 39 72 699 44 213 105 5 M8 35
35 x 65 17 23 31 39 72 919 53 234 126 5 M8 41
38 x 65 17 23 31 39 72 998 53 216 126 5 M8 41
40 x 65 17 23 31 39 72 1.051 53 205 126 5 M8 41
30 x 80 20 26 34 42 87 785 52 231 87 7 M8 30
32 x 80 20 26 34 42 87 837 52 217 87 7 M8 30
33 x 80 20 26 34 42 87 863 52 210 87 7 M8 30
35 x 80 20 26 34 42 87 1.070 61 232 101 7 M8 35
38 x 80 20 26 34 42 87 1.162 61 213 101 7 M8 35
40 x 80 20 26 34 42 87 1.223 61 203 101 7 M8 35
42 x 80 20 26 34 42 87 1.544 74 232 122 7 M8 a1
45 x 80 20 26 34 42 87 1.655 74 217 122 7 M8 41
48 x 80 20 26 34 42 87 1.765 74 203 122 7 M8 41
50 x 80 20 26 34 42 87 1.838 74 195 122 7 M8 41
Uwaga
Wymiary reprezentujace catkowita dtugos¢ piasty s orientacyjne; sa obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi.
W przypadku zespoléw wymagajacych wiekszych gabarytow prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.
Ms Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
P Przenoszona sita osiowa N
Pw Nacisk na wat N/mm?2
Pn Nacisk na piaste N/mm?2
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SIT-L OCK®9 - nie samocentrujacy

Sktada sie z dwdch stozkowych pierscieni, nakretki i podktadki. Pierscien rozpezno- zaciskowy SIT-LOCK®9 jest odpowiedni do
Dzigki prostej konstrukcji mozliwy jest bardzo szybki montaz/ aplikacji z matym/$rednim momentem obrotowym.
demontaz.

5 H—— ol O
A=Y ASTIR SN
L1
H
Montaz
Wymiary [mm] obrotowy 15t osiows, Nacisk[N/mm?] | Nakretka dociskowa
5Ni & A i i i ni Mt F nawat | napiaste f Moment obfrot

Ostroznie oczy$¢ powierzchnie styku watu i piasty. dxD | D1 | H | Hi Nm] [k;-‘\I] o o Rozmiar | e o

Nastepnie delikatnie nasmaruj obie powierzchnie
standardowym olejem mineralnym. Umiescié¢ SIT-
LOCK® w otworze piasty. W6z watek. Stopniowo

14x25 |32,0(17,0| 9,0 52 7 241 135 KM4 | M20x1 95
15x25 |32,0|17,0| 9,0 56 7 225 135 KM4 | M20x1 95
16 x25 | 32,0 |17,0| 9,0 60 7 211 135 KM4 | M20x1 95

i rownomiernie dokrecaj nakretke zabezpieczajaca 17x26 | 38,0180 90 | 8 | 10 | 271 177 | KM5 | M25x1,5| 160
momentem dokrecania (Ms), podanym w tabeli. 18x26 | 38,0 18,0 90 | 91 10 | 256 177 | KM5 [M25x1,5| 160

18x30 |38,0|175] 90 | 91 10 | 256 154 | KM5 |M25x1,5| 160
UWaga_- po osiagnieciu momentu dokrecania nl'e 19x 30 | 38,0 (18,0 9,0 96 10 242 154 KM5 | M25x1,5 160

20x30 | 38,0180 9.0 | 102 | 10 | 230 154 | KM5 |M25x1,5| 160
22x32 [450[18,0] 9.0 | 127 | 12 | 238 164 | KM6 |M30x1,5| 220
L . } o 24x35 |450[180] 90 | 139 | 12 | 218 150 | KM6 |M30x1,5| 220
Nie uzywaj smarow typu ,Molykote” lub olejow na 25x35 450 18,0 9,0 | 144 | 12 | 210 | 150 | KM6 |M30xi,5| 220
bazie dwusiarczku molibdenu. 28x36 |52,0|18,0[10,0| 215 15 | 231 179 | KM7 |M35x1,5| 340
28x40 |52,0|18,0| 9,0 | 215 | 15 | 248 174 | KM7 |M35x1,5| 340
30x40 | 52,0 20,0 11,0| 230 | 15 | 188 141 | KM7 |M35x1,5| 340
32x42 [58,0[22,0[11,0] 302 | 19 | 218 166 | KM8 |M40x1,5| 480

dokrecaj juz nakretki zabezpieczajgcej.

Demontaz 35x45 [58,0(220(11,0| 331 | 19 | 199 155 | KM8 |M40x1,5| 480
] ) ) . 36 x45 | 58,0 22,0 11,0 340 | 19 | 194 155 | KM8 |M40x1,5| 480
Poluzuj nakretke zabezpieczajgcg, az SIT-LOCK® 38x48 | 650 250 | 14,0 | 453 | 24 | 185 | 147 | KM9 |Md4b5x1,5| 680
zostanie catkowicie zwolniony (poluzowany). 40 x50 [ 65,0 25,0 14,0| 477 | 24 | 176 141 | KM9 |M45x1,5| 680
42'x55 | 70,0 | 26,0| 140 576 | 27 | 193 147 |KM10|M50x1,5| 870

Aplikacja 1 45x55 | 70,0 | 26,0 | 14,0| 617 | 27 | 180 147 | KM10 |M50x1,5| 870

48 x 62 | 75,0 | 26,0 | 14,0 | 669 28 171 133 |KM11| M55x2 | 970
50 x 60 | 75,0 | 26,0 | 14,0 | 697 28 164 137 |KM11| M55x2 | 970
50x62 | 75,0 | 26,0 | 14,0 | 697 28 164 126 |KM11| M55x2 | 970
55 x 65 | 80,0|27,0|15,0| 796 29 129 109 |KM12| M60x2 | 1.100
55x68 | 80,027,0|150| 796 29 129 105 |KM12| M60x2 | 1.100
56 x 68 | 80,0 |27,0|15,0| 810 29 127 105 |KM12| M60x2 | 1.100
— 60 x70 | 85,0(29,0|15,0| 946 32 129 111 KM13| M65x2 | 1.300
60 x73 | 85,0(29,0|15,0| 946 32 129 106 |KM13| M65x2 | 1.300

63x79 |92,0|31,017,0| 1.136 | 36 121 96 KM14 | M70x2 | 1.600
65x79 |92,0|31,0{17,0| 1.172 | 36 117 96 KM14 | M70x2 | 1.600
Aplikacja 2 70 x84 |98,031,0|17,0| 1.470 | 42 126 105 |KM15| M75x2 | 2.000
Uwaga
m Wymiary reprezentujace catkowita dtugos¢ piasty s orientacyjne; sa obliczane zgodnie z zasadami
geometrycznymi. W przypadku zespotéw wymagajacych wigkszych gabarytéw prosimy o kontakt z naszym

Dziatem Technicznym.

Notatka:
MT, Fax, Pw i Pn podane w tym katalogu obowigzuja dla aplikacji 1. Dla aplikacji 2 nalezy je zwigkszy¢ o 25%

Maksymalna dopuszczalna chropowatosé
Ms  Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
Rt 16 ym Mr  Przenoszony moment obrotowy Nm
Maksymalana zalecana tolerancja Fax  Przenoszona sita osiowa ';
Pw  Nacisk na wat N/mm
shafth 8 - hubH 8 Pn  Nacisk na piaste N/mm2
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SIT-L OCK®10 - pierscien jako sztywne sprzegto taczace waty

SIT-LOCK® 10 to sprzegta zbudowane z tuleji skurczowej o Przenoszg wysoki moment obrotowy i moment zginajgcy bez
konstrukcji podwdjnego stozka oraz dwdch  pierdcieni  wpustdw i sg niedrogim rozwigzaniem do sztywnego potgczenia
zaciskajacych tuleje w miejscu stozkow. Zapewniajg fatwe wat-wat.

ustawienie katowe i osiowg regulacje koricow watéw.

L{ 1
L1 L2
Montaz * sprawdz kazdg $rube, aby upewni¢ sie, ze zostata dokrecona z

odpowiednim momentem dokrecania
Ostroznie oczys$¢ powierzchnie styku watu i tulei sprzegta.
Nastepnie obie powierzchnie lekko nasmarowa¢ standardowym Uwaga: po osiggnieciu momentu dokrecania nie dokrecac dalej

olejem mineralnym. Srub. Nie uzywaj smardw typu ,Molykote” lub olejow na bazie
Umiesci¢ SIT-LOCK® na na czopie jednego watu z jednej dwusiarczku molibdenu.

strony i na czopie drugiego watu z drugiej strony pierscienia.

Dopasuj je zgodnie z wymaganiami aplikaciji. Stopniowo i Demontaz

réwnomiernie dokreca¢ $ruby blokujace momentem dokrecania Poluzuj wszystkie $ruby blokujgce w kolejnosci zgodnej z ruchem
(Ms). wskazowek zegara, az pierscien bedzie mozna przesuwac na

watach. Nie wykrecaj catkowicie Srub.
Nalezy dokrecac po kolei przeciwlegte Sruby, w nastepujacy

sposob: L . ) Uwaga: Aby ponownie uzyc¢ elementu blokujacego, nalezy
* recznie dokrecic Sruby az do pierwszego oporu doktadnie naoliwi¢ Sruby i powierzchnie stozkowe, a nastepnie
» doktadnie sprawdzic¢ potozenie sprzegta na czopach watéw postepowac zgodnie z instrukcja montazu.

* dokrecic $ruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms)
podanego w katalogu

* czynnos¢ powtarza¢ do momentu osiggniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego

Wymiary [mm] Preenoszony momentobrelowy | Sryby mocujgce (DIN 912 - 12,9)
dxD L L1 L2 Ls [,'\\l/';] [';,a\lx] No. Type [l\hl/lnsﬂ
17 x 50 56 50 16 44 179 21 4 M6x45 17
18 x 50 56 50 16 44 190 21 4 M6x45 17
19 x 50 56 50 16 44 200 21 4 M6x45 17
20 x 50 56 50 16 44 211 21 4 M6x45 17
22 x 55 66 60 18,5 54 347 32 6 M6x55 17
24 x 55 66 60 18,5 54 379 32 6 M6x55 17
25 x 55 66 60 18,5 54 394 32 6 M6x55 17
28 x 60 66 60 18,5 54 442 32 6 M6x55 17
30 x 60 66 60 18,5 54 473 32 6 M6x55 17
32 x 63 66 60 18,5 54 505 32 6 M6x55 17
35x75 83 75 22 67 682 39 4 M8x70 42
38 x75 83 75 22 67 741 39 4 M8x70 42
40 x 75 83 75 22 67 780 39 4 M8x70 42
42 x78 83 75 22 67 819 39 4 M8x70 42
45 x 85 93 85 24,5 76 1.317 59 6 M8x80 42
48 x 90 93 85 24,5 76 1.405 59 6 M8x80 42
50 x 90 93 85 24,5 76 1.463 59 6 M8x80 42
55 x 94 93 85 24,5 76 2.147 78 8 M8x80 42
60 x 100 93 85 24,5 76 2.343 78 8 M8x80 42
65 x 105 93 85 24,5 76 2.538 78 8 M8x80 42
70 x 115 110 100 29 90 3.239 93 6 M10x95 83
75 x 120 110 100 29 90 3.471 93 6 M10x95 83
80 x 125 110 100 29 90 4.938 123 8 M10x95 83
Uwaga:

Wymiary reprezentujace catkowitg dlugos¢ piasty sa orientacyjne; sg obliczane zgodnie z
zasadami geometrycznymi. W przypadku zespoléw wymagajacych wiekszych gabarytow
prosimy o kontakt z naszym Dzialem Technicznym.

Maksymalna dopuszczalna chropowatosé
Rt 16 pm
Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
Maksymalana zalecana tolerancja M;  Przenoszony moment obrotowy Nm
shafth 8 Fax Przenoszona sita osiowa N
Direct Drives
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SIT-LOCK®11 - zewnetrzne pierscienie
zaciskowe

Pierscienie zaciskowe SIT LOCK 11 to zewnetrzne urzgdzenia
blokujgce, ktére sg montowane na wystajgcych elementach
piasty. Dzieki dokreceniu $rub promieniowe naciski dziatajgce na
piaste pozwalajg na efektywne i trwate potgczenie z watem.

Montaz

Ostroznie usun, jesli sg obecne, przektadki ochronne uzywane
podczas transportu.

SprawdZ, czy sruby i powierzchnie stozkowe pierscieni sa
dobrze nasmarowane, w przeciwnym razie lekko nasmaruj je
smarami na bazie dwusiarczku molibdenu typu ,,Molykote” lub
podobnymi. Ostroznie oczysc powierzchnie styku watu i piasty.
Ustaw elementy do potgczenia. W jednakowej kolejnosci
dokrecic sruby zaciskowe momentem dokrecania (Ms). Sprawdz
optycznie, czy szczelina miedzy pierscieniami zewnetrznymi jest
mozliwie najbardziej rownomierna (sprawdz w réznych
miejscach).

Uwaga: po osiggnieciu momentu dokrecania nie dokrecaj srub.

Maksymalna zalecana tolerancja

$rednica walu d; h 8

$rednica watu d,;
j6dlad < 30
h6 dla & pomiedzy 30 to 50

g6 dla @ pomiedzy 50 to 80
g6 dlad > 80

$rednica otworu d,;

H6 dla@ < 30

H6 dla & pomiedzy 30 to 50
H6 dla & pomiedzy 50 to 80
H7 dla @ > 80

Zalecane do $rednich i wysokich momentéw obrotowych. SIT-
LOCK® 118 jest réwniez dostepny w wersji ,SPLIT"(dzielonej) i

-HALF”(potowicznej) do zastosowan specjalnych (zobacz
rysunek ponizej strony).
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Demontaz

Poluzuj $ruby réwnomiernie i stopniowo, aby zapobiec
zakleszczeniu sie pierscieni. Gdy wszystkie Sruby sa
poluzowane, wyjmij wat lub oddziel piaste i sam wat.

Uwaga: Aby ponownie uzyc¢ elementu blokujgcego, ostroznie
zdemontowac, wyczyscic i sprawdzic wszystkie elementy;
naoliwic sruby i powierzchnie stozkowe, a nastepnie postepowac
zgodnie z instrukcjg montazu.

Wersja “Split” Wersja “Half”

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢

Rt 16 pm

Direct Drives




SIT-LOCK® 118 - seria standardowa

Wymiary [mm] Moment obrotowy i sita osiowa Sruby mocujace (DIN 931 -
Mr Fax Ms
d D dw | L d2 e [Nm] [kN] No. Type [Nm]
19 170 30
24 50 20 14 19,5 26 2,75 210 30 6 M 5 4
21 250 30
24 300 30
30 60 25 16 21,5 32 2,75 340 30 7 M 5 4
26 380 30
28 440 50
36 72 30 18 23,5 38 2,75 570 60 5 M 6 12
31 630 60
32 620 60
44 80 35 20 25,5 47 2,75 780 70 7 M 6 12
36 860 80
38 940 90
50 90 40 22 27,5 53 2,75 1.160 90 8 M 6 12
42 1.380 90
42 1.160 80
55 100 45 23 30,5 58 3,75 1.520 90 8 M 6 12
48 1.880 100
48 1.750 100
62 110 50 23 30,5 66 3,75 2.000 110 10 M 6 12
52 2.250 120
50 2.000 100
68 115 55 23 30,5 72 3,75 2.600 110 10 M 6 12
60 3.150 120
55 2.400 120
75 138 60 25 32,5 79 3,75 3.200 140 7 M 8 30
65 3.950 160
60 3.200 120
80 145 65 25 32,5 84 3,75 3.900 140 7 M 8 30
70 4.600 160
65 4.750 170
90 155 70 30 39 94 4,5 6.000 190 10 M 8 30
75 7.250 210
70 6.900 200
100 170 75 34 44 104 5,0 7.500 220 12 M 8 30
80 9.000 240
75 7.200 230
110 185 80 39 50 114 5,5 9.000 250 9 M10 59
85 10.800 260
85 11.000 300
125 215 90 42 54 134 6,0 13.000 320 12 M10 59
95 15.000 350
95 15.100 370
140 230 100 46 60,5 146 7,25 17.600 400 10 M12 100
105 20.100 430
105 22.000 450
155 265 110 50 64,5 165 7,25 25.000 480 12 M12 100
115 28.000 510
115 31.000 600
165 290 120 56 71 175 7,5 35.000 630 8 M16 250
125 39.000 660
125 36.000 610
175 300 130 56 71 185 7,5 41.000 640 8 M16 250
135 45.000 680
135 52.000 780
185 330 140 71 86 195 7,5 57.000 820 10 M16 250
145 62.000 860
140 65.000 930
195 350 150 71 86 210 7,5 76.000 1.030 12 M16 250
155 81.500 1.070
150 74.000 990
200 350 155 71 86 210 7,5 80.000 1.040 12 M16 250
160 86.000 1.080
160 95.000 1.190
220 370 165 88 104 230 8 102.000 1.240 15 M16 250
170 110.000 1.290

Uwaga:
Wymiary reprezentujace catkowity dugos¢ piasty sg orientacyjne; sa obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi. W przypadku
zespotéw wymagajacych wigkszych gabarytéw prosimy o kontakt z naszym Dzialem Technicznym.

Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N

Direct Drives
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SIT-LOCK® 11S - seria standardowa

Wymiary [mm] Moment obrotowy i sita osiowa Sruby mocujace (DIN 931 - 10,9)
Mt Fax Ms

d D dw [ L d2 e [Nm] [kN] No. Type [Nm]
170 120.000 1.460

240 405 180 92 109 248 8,5 138.000 1.580 12 M20 490
190 156.000 1.680
190 164.000 1.760

260 430 200 103 120 268 8,5 184.000 1.880 14 M20 490
210 205.000 2.010
210 217.000 2.090

280 460 220 114 134 288 10 244.000 2.220 16 M20 490
230 270.000 2.350
230 275.000 2.470

300 485 240 122 142 308 10 295.000 2.570 18 M20 490
245 315.000 2.640
240 312.000 2.650

320 520 250 122 142 328 10 340.000 2.790 20 M20 490
260 374.000 2.900
250 390.000 3.120

340 570 260 134 156 348 11 422.500 3.250 24 M20 490
270 460.000 3.400
270 442.000 3.280

350 580 280 140 162 358 11 480.000 3.430 24 M20 490
285 500.000 3.500
280 463.000 3.310

360 590 290 140 162 368 11 502.000 3.460 24 M20 490
295 522.000 3.540
290 567.000 3.910

380 645 300 144 168 387 12 610.000 4.080 20 M24 840
310 658.000 4.250
300 624.000 4.160

390 660 310 144 168 397 12 671.000 4.330 21 M24 840
320 718.000 4.480
315 670.000 4.260

400 680 320 144 168 407 12 695.000 4.350 21 M24 840
330 744.000 4.500
330 780.000 4.850

420 690 340 164 188 427 12 840.000 5.040 24 M24 840
350 900.000 5.220
340 806.000 4.740

440 750 350 177 202 447 12,5 860.000 4.910 24 M24 840
360 917.000 5.090
360 1.000.000 5.670

460 770 370 177 202 468 12,5 1.070.000 5.860 28 M24 840
380 1.140.000 6.050
380 1.170.000 6.150

480 800 390 188 213 488 12,5 1.240.000 6.350 30 M24 840
400 1.310.000 6.550

Uwaga:
Wymiary reprezentujace catkowity dlugos¢ piasty sg orientacyjne; s obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi.
W przypadku zespoléw wymagajacych wiekszych gabarytéw prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.

Ms  Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
Mr  Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax  Przenoszona sita osiowa N

Direct Drives
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SIT-LOCK® 11H - seria wzmocniona

Wymary [mm] Moment obrotowy i sita osiowa | Sruby mocujgce (DIN 931 - 10,9)
Mr Fax Ms
d D dw | L d2 e [Nm] [kN] No. Type [Nm]
85 15.000 360
125 215 90 55 65 129 5 17.500 390 10 M12 100
95 20.000 420
95 20.600 430
140 230 100 60 74 144 7 23.500 470 12 M12 100
105 26.500 500
105 28.600 550
155 265 110 66 80 164 7 32.500 590 15 M12 100
115 36.400 630
115 41.000 740
165 290 120 72 88 174 8 46.000 790 10 M16 250
125 50.700 820
125 47.000 750
175 300 130 72 88 184 8 52.000 800 10 M16 250
135 57.000 840
135 72.000 1.100
185 330 140 92 112 194 10 78.000 1.150 14 M16 250
145 86.000 1.200
140 75.000 1.080
195 350 150 92 112 199 10 88.000 1.180 14 M16 250
155 96.000 1.240
145 85.000 1.170
200 350 150 92 112 204 10 92.500 1.230 15 M16 250
155 100.000 1.290
160 127.000 1.590
220 370 165 114 134 2224 10 136.000 1.650 20 M16 250
170 146.500 1.720
170 155.000 1.820
240 405 180 120 144 244 12 176.000 1.960 15 M20 490
190 198.000 2.080
190 213.000 2.260
260 430 200 136 160 265 12 240.000 2.420 18 M20 490
210 268.000 2.580
210 285.000 2.740
280 460 220 148 172 285 12 320.000 2.910 21 M20 490
230 355.000 3.090
230 341.000 2.960
300 485 240 152 176 305 12 376.000 3.130 22 M20 490
245 394.000 3.220
240 378.500 3.150
320 520 250 160 184 325 12 415.000 3.330 24 M20 490
260 451.000 3.470
250 489.500 3.910
340 570 260 176 200 345 12 530.000 4.080 21 M24 840
270 578.000 4.280
270 556.000 4.120
350 580 280 176 200 355 12 604.000 4.320 21 M24 840
285 629.000 4.420
280 612.000 4.370
360 590 290 180 204 365 12 663.000 4.570 22 M24 840
295 689.000 4.670
290 618.000 4.270
380 645 300 180 204 387 12 668.000 4.460 22 M24 840
310 719.000 4.650
300 708.000 4.720
390 660 310 188 212 397 12 762.000 4.910 24 M24 840
320 814.500 5.090
315 765.000 4.860
400 680 320 188 212 407 12 788.000 4.930 24 M24 840
330 845.000 5.130
Uwaga: 330 999.000 6.060
Wymiary reprezentujace 420 690 340 214 238 427 12 1.068.000 6.290 30 M24 840
calkowitg dlugo$¢ piasty sa 350 1.140.000 6.520
ientacyjne; sg obli
;’grfé‘n?j’f;l:s:g;mimne 340 1.058.000 | 6.230
geometrycznymi. W 440 750 350 224 252 448 14 1.130.000 6.460 24 M27 1.250
przypadku zespotéw 360 1.204.000 6.690
wymagajacych wigkszych 360 1.320.000 7.440
gabarytéw prosimy o kontakt 460 770 370 224 252 468 14 1.420.000 7.700 28 M27 1.250
z naszym Dzialem 380 1.500.000 7.950
Technicznym.
Ms  Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
Mr  Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax  Przenoszona sita osiowa N

Direct Drives
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SIT-LOCK® 11L - seria lekka

Wymiary [mm] Moment obrotowy isita osiowa | - Sruby mocujgce (DIN 931 - 10,9)
Mt Fax Ms
d D dw | L d2 e (Nm] [kN] No. Type [Nm]
95 10.550 220
125 185 100 39 51 129 6 12.100 240 8 M10 59
105 13.800 260
110 14.800 270
140 220 120 39 51 144 6 18.640 310 9 M10 59
125 20.500 330
130 24.000 370
155 245 135 39 51 159 6 26.400 390 11 M10 59
140 29.000 410
135 32.000 480
165 260 140 46 62 169 8 35.200 500 10 M12 100
145 38.500 530
145 39.000 540
175 275 150 46 62 179 8 42.400 560 11 M12 100
155 46.000 590
155 46.600 600
185 295 160 46 62 189 8 50.300 630 12 M12 100
165 54.000 650
165 63.000 760
195 315 170 56 72 199 8 67.700 800 15 M12 100
175 72.500 830
175 74.000 850
200 330 180 56 72 204 8 79.500 890 16 M12 100
185 84.500 920
180 82.800 920
220 345 190 66 84 224 9 93.500 980 10 M16 250
200 105.000 1.060
200 113.000 | 1.140
240 370 210 66 84 244 9 127.500 1.210 12 M16 250
215 134.500 1.250
220 149.000 | 1.350
260 395 230 72 92 265 10 165.000 1.440 14 M16 250
235 173.000 1.480
230 171.000 1.490
280 425 240 84 104 285 10 189.000 1.570 16 M16 250
250 208.000 1.660
250 215.000 1.720
300 460 260 84 104 305 10 234.000 1.800 18 M16 250
270 255.000 1.890
270 260.000 1.940
320 495 280 84 106 325 11 284.000 2.030 20 M16 250
290 306.000 2.120
290 300.000 2.070
340 535 300 84 106 345 11 324.400 2.160 21 M16 250
305 337.000 2.210
300 372.000 2.480
350 545 305 100 122 355 11 385.000 2.540 16 M20 490
310 400.000 2.590
300 360.000 | 2.400
360 555 310 100 122 365 11 388.000 2.500 16 M20 490
320 415.000 2.590
320 435.000 2.720
380 585 325 112 136 387 12 451.000 2.780 18 M20 490
330 467.000 2.840
330 505.000 3.060
390 595 340 112 136 397 12 540.000 3.180 20 M20 490
350 577.000 3.300
340 550.000 3.230
400 615 350 112 136 407 12 587.000 3.360 21 M20 490
360 626.000 3.480
350 578.000 3.300 Uwaga:
420 630 360 120 144 427 12 | 617.000 | 3.430 22 M20 490 Wymiary reprezentujace
370 655.000 3.550 catkowitg dtugos¢ piasty sa
370 677.000 3.660 orientacyjne; sg obliczane
440 660 380 120 144 447 12 719.000 | 3.790 24 M20 490 zgodnie z zasadami
390 762.000 3.910 geometrycznymi. W przypadku
zespotéw wymagajacych
390 840.000 4.320 wigkszych gabarytéw prosimy
460 685 400 132 158 468 13 890.000 4.460 28 M20 490 o kontakt z naszym Dzialem
410 935.000 4.580 Technicznym.
Ms  Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
Mr  Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax  Przenoszona sita osiowa N
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SIT-L OCK®12 - samocentrujacy

Pierscienie rozprezno zaciskowe SIT-LOCK® 12 to wygodna seria. Sg one samocentrujgce.

Zalecany w wiekszych ilosciach w zastosowaniach ze $rednimi momentami obrotowymi.

Montaz

Doktadnie wyczys$¢ powierzchnie kontaktowe watu i piasty.

Potem lekko naoliw obie powierzchnie standardowym olejem

mineralnym. Utéz SIT-LOCK® na wale i wtéz w otwor piasty.

Dopasuj je zgodnie z wymaganiami aplikacji. Stopniowo i

rownomiernie dokre¢ sruby z odpowiednim momentem
obrotowym (Ms), podanym w tabeli.

Nalezy dokreca¢ po kolei przeciwlegte sruby, w nastepujacy

sposob:

* recznie dokre¢ Sruby az powierzchnie bedg w kontakcie
* doktadnie sprawdz poprawnos¢ pozycji piasty na wale

* dokreci¢ $ruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms)

podanego w katalogu

* czynnos$¢ powtarza¢ do momentu osiggniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomoca klucza dynamometrycznego

* sprawdz kazdg Srube, aby upewnic¢ sie, ze zostata dokrecona z
okreslonym momentem dokrecania

ad
QD

Nie uzywaj smardw typu ,Molykote” lub olejow na bazie dwusiarczku

molibdenu

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie $Sruby. Wyjmij i przenies Sruby do
zwalniajgcych otwordw gwintowanych i dokre¢ je do momentu
zwolnienia pierscienia rozprezno zaciskowego SIT-LOCK.

Uwaga: Aby ponownie uzyc¢ pierscienia rozprezno zaciskowego,
nalezy doktadnie naoliwic¢ Sruby i powierzchnie stozkowe, a nastgpnie
postepowac zgodnie z instrukcja montazu podang wczesniej.

Wymiary [mm] e el Nacisk [N/mm?] | Sruby zaciskowe (DIN 912 - 12,9)
MT Fax . Moment qbrf)to‘“y
dxD H Ho H1 Hz [Nm] (kN] Pw Pn Liczba Typ de:Em?n'a $rub
18 x 40 12 15 20 24 210 24 235 130 6 M4 5
Uwagi: 19 x 41 12 15 20 24 220 24 220 128 6 M4 5
Wymiary reprezentujace 20 x 42 12 15 20 24 270 28 245 145 7 M4 5
catkowitg diugos¢ piasty sg 22 x 44 12 15 20 24 300 28 225 140 7 M4 5
orientacyjne; 3 obliczane 24 x 46 12 15 20 24 330 28 205 135 7 M4 5
zgodnie z zasadami 25 x 47 12 | 15 | 20 | 24 340 28 195 130 7 M4 5
%;";f;;;’;jg‘;ls‘pomw 28 x 50 12 15 20 24 500 36 225 155 9 M4 5
wymagajacych wigkszych 30 x 52 12 15 20 24 530 36 210 151 9 M4 5
gabarytéw prosimy o kontakt z 32x54 12 15 20 24 570 36 197 146 9 M4 5
naszym Dziatem Technicznym. 35 x 57 16 19 24 28 690 40 158 115 10 M4 5
36 x 58 16 19 24 28 710 40 155 113 10 M4 5
38 x 60 16 19 24 28 830 44 160 120 11 M4 5
40 x 62 16 19 24 28 870 44 150 116 11 M4 5
42x70 19 23 30 36 1.530 73 200 146 8 M6 17
45 x 73 19 23 30 36 1.640 73 185 140 8 M6 17
Maksymalna dopuszczalna 48 x 76 19 23 30 36 1.750 73 175 134 8 M6 17
chropowatogé 50 x 78 19 23 30 36 1.820 73 165 131 8 M6 17
55 x 83 19 23 30 36 2.000 73 150 123 8 M6 17
56 x 84 19 23 30 36 2.040 73 150 120 8 M6 17
Rt 16 pm 60x88 | 19 | 23 | 30 | 36 | 2.460 82 158 130 9 M6 17
63 x 91 19 23 30 36 2.580 82 150 125 9 M6 17
Maksymalna zalecana 65 x 93 19 23 30 36 2.660 82 140 120 9 M6 17
tolerancja 70 x 105 23 28 37 45 4.720 135 18,0 148 8 M8 41
75x110 | 23 28 37 45 5.050 135 170 140 8 M8 41
80 x 115 23 28 37 45 5.390 135 160 135 8 M8 41
wat h 8 - piasta H 8 85x120 | 23 28 37 45 5.730 135 150 130 8 M8 41
90 x 125 23 28 37 45 7.580 169 170 156 10 M8 41
Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-L OCK®13 - samocentrujacy

Pierscien rozprezno =zacviskowy SIT-LOCK®13 jest bardzo
zblizony do standardowego typu SIT-LOCK® 9, ale
produkowany jest w dtuzszym wykonaniu. Jest zbudowany z
dwéch  pierscieni  stozkowych, nakretki i  podkfadki
zapobiegajacej odkreceniu nakretki.

#D1

1

T

|

|

|

|
9D

#d

H1

Montaz Removal

Ostroznie oczy$¢ powierzchnie styku watu i piasty. Nastepnie Poluzuj nakretke zabezpieczajaca, az SIT-LOCK® zostanie

delikatnie nasmaruj obie powierzchnie standardowym olejem catkowicie zwolniony (poluzowany).

mineralnym. Umiesci¢ SIT-LOCK® w otworze piasty. Wi6z

watek. Stopniowo i réwnomiernie dokrecaj nakretke Uwaga: Demontaz SIT-LOCK® 13 moze byc trudny ze wzgledu

zabezpieczajgcg momentem dokrecania (Ms), podanym w tabeli.  na jego szczegdiny kat stozka (szersze przecigcie pierscienia).
Dlatego, jesli moment obrotowy jest na tyle niski, Ze moze go

Uwaga: po osiggnigciu momentu dokrecania nie dokrecaj juz przenies¢ SIT-LOCK® 9, zaleca sig uzycie tego pierscienia,

nakretki zabezpieczajgcey. gdyz jest fatwiejszy do demontazu.

Nie uzywaj smarow typu ,,Molykote” lub olejow na bazie

dwusiarczku molibdenu.

Wymiary [mm] Moment obrotowy i sita osiowa Nacisk [N/mm?] Nakretka dociskowa
na wat na piaste
dxD D1 H1 H [,'\‘l"r;] [EHNX] o o Rozmiar (:Mﬁ%?gc:z\:]n?:l:;:‘:gk\

14 x 25 32 23 31 72 9 98 55 KM4 M20x1 95
15 x 25 32 23 31 77 9 91 55 KM4 M20x1 95
18 x 30 38 24 33 125 13 98 59 KM5 M25x1,5 160
19 x 30 38 24 33 132 13 93 59 KM5 M25x1,5 160
20 x 30 38 24 33 139 13 88 59 KM5 M25x1,5 160
24 x 35 45 29 38 202 15 74 51 KM6 M30x1,5 200
25 x 35 45 29 38 210 15 71 51 KM6 M30x1,5 220
28 x 40 52 34 44 312 20 76 53 KM7 M35x1,5 340
30 x 40 52 34 44 335 20 71 53 KM7 M35x1,5 340
32 x 45 58 34 45 442 25 82 58 KM8 M40x1.5 340
35 x 45 58 34 45 483 25 75 58 KM8 M40x1,5 480
40 x 50 65 35 46 696 31 82 66 KM9 M45x1,5 680
45 x 55 70 35 47 902 36 84 69 KM10 | M50x1,5 870
48 x 60 75 35 47 991 37 82 65 KM11 M55x2 970
50 x 60 75 35 47 1.014 37 77 64 KM11 M55x2 970
55 x 65 80 36 48 1.158 38 73 61 KM12 M60x2 1.100
60 x 70 85 36 50 1.379 41 73 62 KM13 M65x2 1.300

Uwaga:
Wymiary reprezentujace catkowity dugos¢ piasty sg orientacyjne; sg obliczane zgodnie z zasadami geometrycznymi. W przypadku
zespoléw wymagajacych wigkszych gabarytow prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢
M Moment obrotowy dokrecenia $rub Nm
Rt 16 um s A y
My Przenoszony moment obrotowy Nm
Maksymalna zalecana tolerancja Fax  Przenoszona sita osiowa N
Pw Nacisk na wat N/mm?2
wath 8 - piastaH 8 Pn Nacisk na piaste N/mm?2

Direct Drives
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SIT-L OCK®14 - zewnetrzny pierscien zaciskowy z dwoma elementami

SIT-LOCK® 14 to zewnetrzne pierscienie zaciskowe, ktdrych budowa charakteryzuje sie tym, ze posiadajg 2 elementy stozkowe,
a nie z 3 elementéw stozkowych, co sprawia, ze pierécienie zaciskowe SIT-LOCK® 14 zapewniaja lepszg koncentrycznosc i
centrowanie oraz bardzo dobre wywazenie. Te cechy sprawiajg, ze seria doskonale nadaje si¢ do aplikacji gdzie wystepuja

Srednie i duze predkosci obrotowe.
SIT-LOCK® 14 jest produkowany w 5-ciu typach:

* 14-21 do przenoszenia $rednich momentéw obrotowych
* 14-22 do przenoszenia wysokich momentéw obrotowych

* 14-81 do przenoszenia bardzo wysokich momentéw obrotowych
* 14-23 odpowiednik pierscieni w rozmiarze 14-22 ale bedacy w stanie przenies¢

dodatkowo 20-30% momentu obrotowego

* 14-83 odpowiednik pierscieni w rozmiarze 14-81 ale bedacy w stanie przenies¢

dodatkowo 20-30% momentu obrotowego

N
LA

L1 Tle

2D
@d

Montaz

SIT-LOCK® 14 jest gotowy do montazu. Unikaj jego demontazu
przed uzyciem.

¢ Ostroznie oczysci¢ obszar styku piasta-wat.

* Sprawdz gwinty, teb Sruby blokujacej i stozki pierscieni
wewnetrznych. W razie potrzeby nasmaruj je smarem z
dwusiarczku molibdenu.

* Nafozy¢ tarcze zaciskowa na wat drgzony. Ostrzezenie: nie
dokrecaj $rub przed umieszczeniem watu w wale.

* Nasun wat na piaste lub zamontuj piaste na wale.

* Za pomocg klucza dynamometrycznego dokrecaj sruby
stopniowo i w kolejnosci po okregu (dookota) (nie Sruby
przeciwlegte)

¢ Sprawdz, czy $ruby sa catkowicie dokrecone.

Zréb jeden ostatni ruch. Jesli Sruby sie nie obracajg, montaz
jest skonczony.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢

Rt 16 pm

Maksymalna zalecana tolerancja

wath 6 - piastaH 7 dla dw< 160 mm

wat g 6 - piastaH 7 dla dw=> 160 mm

d =1f7 o better

Demontaz

* Stopniowo odkrecaj $ruby blokujgce dookota. Zacznij od
odkrecenia kazdej Sruby o okoto jedng czwartg obrotu.

* Wykre¢ wszystkie sruby, az pojawi sie szczelina migdzy tbem
Sruby a powierzchnig czotowg SIT-LOCK®.

 Catkowicie usun kilka $rub i wkrec¢ je w sgsiednie gwinty do
wyjmowania. Uzyj tych 8rub, aby odepchng¢ wewnetrzny
pierscien od zewnetrznego kotnierza, az SIT-LOCK® bedzie
luzny.

Uwaga: Po usunieciu istniejgcego elementu zdemontuj SIT-

LOCK®. Oczysc i sprawdz wszystkie czesci. Ponownie zamontuj

pierscieri zgodnie z procedura montazowa.

Tolerancja
Warto$ci przenoszonego momentu obrotowego obowigzujg przy

przestrzeganiu tolerancji wymiarowej watu i piasty oraz
tolerancji chropowatosci.

Direct Drives
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SIT-LOCK® 1421

Wymiary Moment obrotowy i sita poosiowa Sruby dociskowe (DIN 933 - 10,9)
d D dw | L e Mt Fax No Ms
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] : [Nm] L
110 16.000 298
140 215 120 38 46 8 20.000 341 M12 100 7
130 25.000 385 SSS\\}
- 130 26.000 398 .
160 245 135 38 46 8 28.000 420 M12 100
140 31.000 443
135 29.000 432
133 263 140 43 53 10 32.000 456 M14 160 83
145 35.000 480
145 36.000 497
1 ;(5) 275 150 43 53 10 39.000 522 M14 160
155 42.000 547
155 50.000 645
1 gg 290 160 51 62 11 54.000 675 M14 160
165 58.000 704
195 165 68.000 822
200 320 170 51 62 11 73.000 855 M14 160
180 83.000 922
180 80.000 892
220 340 190 55 70 15 91.000 962 M16 240
200 103.000 1.032
200 103.000 1.026
240 370 210 55 70 15 115.000 1.095 M16 240
220 128.000 1.165
220 132.000 1.197
260 405 230 55 70 15 146.000 1.271 M16 240
240 161.000 1.344
230 160.000 1.392
280 430 240 65 80 15 177.000 1.473 M20 470
250 194.000 1.555
250 191.000 1.529
300 460 260 65 80 15 209.000 1.610 M20 470
270 228.000 1.691
270 243.000 1.804
320 485 280 77 92 15 265.000 1.894 M20 470
290 288.000 1.986
280 274.000 1.958
340 520 290 77 92 15 297.000 2.050 M20 470
300 322.000 2.143
300 356.000 2.373
360 570 310 89 105 16 384.000 2.476 M20 470
330 443.000 2.686
330 438.000 2.654
390 590 340 89 105 16 469.000 2.759 M20 470
350 501.000 2.865
350 624.000 3.564
420 630 360 120 140 20 665.000 3.697 M24 820
370 709.000 3.831
370 778.000 4.203
440 660 380 132 152 20 826.000 4.350 M24 820
390 877.000 4.497
390 852.000 4.370
460 690 400 132 152 20 903.000 4.514 M24 820
410 955.000 4.658
410 1.086.000 5.298
480 720 420 152 174 22 1.147.000 5.461 M24 820
430 1.210.000 5.626
420 1.137.000 5.415
500 745 430 152 174 22 1.200.000 5.581 M24 820
450 1.331.000 5.914 Uwaga:
450 1.376.000 6.114 Wymiary reprezentujace
530 790 460 162 186 24 1.446.000 6.287 M27 1.210 catkowitg dtugo$é piasty sa
480 1.592.000 6.635 orientacyjne; sa obliczane
480 1.578.000 6.576 zgodnie z zasadami
560 830 490 162 187 25 1.653.000 6.748 M27 1.210 geometrycznymi. W przypadku
510 1.809.000 7.093 zespotdw wymagajgcych
wiekszych gabarytéw prosimy
o kontakt z naszym Dziatem
Technicznym.
Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 1421

Wymiary Moment obrotowy i sita poosiowa Sruby dociskowe (DIN 933 - 10,9)
d D dw | L e Mt Fax No Ms
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [Nm] [kN] ' [Nm]
510 1.873.000 7.344
590 880 520 172 197 25 1.957.000 7.526 M27 1.210
540 2.131.000 7.891
540 2.097.000 7.768
620 930 550 172 198 26 2.186.000 7.948 M27 1.210
570 2.368.000 8.309
570 2.426.000 8.511
660 990 580 182 209 27 2.522.000 8.696 M30 1.640
610 2.823.000 9.255
610 2.772.000 9.088
700 1040 620 182 210 28 2.874.000 9.271 M30 1.640
640 3.084.000 9.638
U . 640 3.104.000 9.700
W";am%:;y reprazentujace 750 1100 650 192 222 30 3.214.000 9.888 M30 1.640
catkowitg dtugo$¢ piasty sa 680 3:555.000 10.456
orientacyjne; sa obliczane 680 3.443.000 10.128
zgodnie z zasadami 800 1150 700 192 224 32 3.673.000 10.495 M30 1.640
geometrycznymi. 730 4.033.000 11.049
Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
My Przenoszony moment obrotowy Nm
[Pz Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 1422-1481

Wymiary CAL 1422 CAL 1481 Sruby
d D dw I L e Mt Fax Ms Mt Fax Ms | dociskowe
(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [Nm] [kN] [Nm] [Nm] [kN] [Nm] | DIN931
9 20 5 - -
12 35 10 10 11 1 0 B 12 = = - M6
11 30 6 - -
14 38 5 10 11 1 20 5 12 - - - M6
13 70 10 - -
16 4 14 13,5 15 1,5 % 13 12 = = - M6
15 80 11 - -
18 4 |2 135 15 15 10 i 12 - - - Mé
17 150 18 - -
20 47 18 13,5 15 1,5 180 20 12 - - - M6
19 160 17 - -
24 50 20 16 18 2 210 20 12 - - - M6
22 280 25 - -
24 270 23 - -
30 60 25 18 20 2 320 25 12 - - - M6
26 360 28 = =
27 440 32 - -
36 72 30 20 22 2 610 40 30 - - - M8
33 820 50 - -
34 690 40 - -
44 80 35 22 24 2 770 44 30 - - - M8
37 920 50 - -
38 1.110 58 1.500 78
50 90 40 23,5 26 2,5 1.290 65 30 1.700 85 35 M8
42 1.510 71 1.900 93
42 1.230 59 1.600 78
55 100 45 26 29 3 1.530 68 30 2.000 88 35 M8
48 1.860 78 2.400 99
48 1.670 70 2.200 91
62 110 50 26 29 3 1.890 76 30 2.400 98 35 M8
52 2.120 81 2.700 104
50 1.870 75 2.400 94
68 115 55 26 29 3 2.450 89 30 3.000 111 35 M8
60 3.120 104 3.800 127
55 2.330 85 3.700 136
75 138 60 27 31 4 3.020 101 59 4.700 157 70 M10
65 3.810 117 5.800 178
60 3.190 106 4.200 142
80 145 65 27 31 4 4.060 123 59 5.200 161 70 M10
70 4.910 140 6.300 181
65 5.400 166 5.900 181
90 155 70 34 38 4 6.500 187 59 7.100 203 70 M10
75 7.800 208 8.500 226
70 6.000 171 7.400 213
100 170 75 39 43 4 7.200 192 59 8.900 237 70 M10
80 8.500 213 10.400 261
80 10.000 249 12.600 314
110 185 85 43,5 49 55 11.700 275 100 14.600 344 121 M10
90 13.600 302 16.900 375
85 11.900 280 13.600 320
120 197 90 46,5 53 6,5 13.800 307 100 15.700 349 121 M12
95 15.900 334 18.000 378
90 14.400 319 16.400 365
125 215 95 46,5 53 6,5 16.500 347 100 18.800 395 121 M12
100 18.700 375 21.300 426
95 18.100 382 20.300 427
135 230 100 49,5 58 8,5 20.600 412 160 23.000 459 195 M14
110 26.000 473 28.900 525
100 19.600 392 23.000 459
140 230 105 49,5 58 8,5 22.100 421 160 25.800 492 195 M14
115 27.600 481 32.100 558
110 26.500 482 31.100 565
155 263 115 53,5 62 8,5 29.500 514 160 34.500 601 195 M14
125 36.100 578 42.000 672
120 37.300 622 44.000 734 Uwaga:
165 290 | 125 58 68 10 41.200 659 250 48.500 776 300 M16 Wymiary reprezentujace
135 49.600 734 58.100 860 ca{kownq d{ugos’é p|asty sa
130 45.000 692 54.000 834 orientacyjne; sg obliczane
175 300 135 58 68 10 49.000 730 250 59.000 876 300 M16 zgodnie z zasadami
145 58.000 805 70.000 962 geometrycznymi. W przypadku
zespotéw wymagajacych
wigkszych gabarytéw prosimy
o kontakt z naszym Dziatem
Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm Technicznym.
My Przenoszony moment obrotowy Nm
[Pz Przenoszona sita osiowa N
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Uwaga:

Wymiary reprezentujgce
catkowitg dtugos¢ piasty sa
orientacyjne; sa obliczane
zgodnie z zasadami
geometrycznymi.

SIT-LOCK® 1422-1481

D

Wymiary CAL 1422 CAL 1481 Sruby
d D dw I L e Mr Fax Ms Mr Fax Ms | dociskowg
(mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] INm] [kN] [Nm] [Nm] [kN] [Nm] | DIN 931
140 64.000 916 81.000 1.157
185 320 145 75 85 10 70.000 961 250 88.000 1.210 300 M16
155 82.000 1.053 102.000 1.319
150 81.000 1.073 96.000 1.279
200 340 155 75 85 10 87.000 1.120 250 103.000 1.333 300 M16
165 100.000 1.216 119.000 1.442
160 103.000 1.283 129.000 1.615
220 370 170 91 103 12 119.000 1.395 490 149.000 1.749 570 M20
180 136.000 1.509 169.000 1.883
170 122.000 1.439 151.000 1.773
240 405 180 94 107 13 140.000 1.555 490 172.000 1.909 570 M20
200 179.000 1.790 218.000 2.183
190 163.000 1.715 212.000 2.231
260 430 200 105 119 14 184.000 1.842 490 238.000 2.385 570 M20
220 231.000 2.099 297.000 2.696
210 215.000 2.051 279.000 2.661
280 460 220 116 132 16 240.000 2.186 490 311.000 2.825 570 M20
240 295.000 2.458 379.000 3.156
220 270.000 2.456 332.000 3.018
300 485 230 124 140 16 300.000 2.605 840 367.000 3.193 980 M24
250 363.000 2.906 443.000 3.545
240 301.000 2.511 404.000 3.370
320 520 250 124 140 16 332.000 2.655 840 444.000 3.549 980 M24
270 398.000 2.945 528.000 3.911
250 390.000 3.118 488.000 3.905
340 570 260 137 155 18 427.000 3.283 840 533.000 4.101 980 M24
280 506.000 3.617 630.000 4.498
270 493.000 3.649 616.000 4.563
350 580 280 142 162 20 535.000 3.825 840 669.000 4.778 980 M24
290 580.000 4.001 725.000 5.000
270 496.000 3.676 625.000 4.628
360 590 280 142 162 20 539.000 3.852 840 677.000 4.839 980 M24
300 631.000 4.206 790.000 5.264
290 585.000 4.034 725.000 5.000
380 640 300 146 166 20 632.000 4.215 1.250 783.000 5.220 1.450 M27
310 681.000 4.397 844.000 5.445
290 640.000 4.411 781.000 5.384
390 650 300 146 166 20 691.000 4.605 1.250 842.000 5.611 1.450 M27
320 799.000 4.996 971.000 6.069
320 742.000 4.640 969.000 6.057
420 670 330 166 186 20 797.000 4.829 1.250 |1.038.000 | 6.290 1.450 M27
350 912.000 5.209 1.183.000 | 6.758
340 945.000 5.557 1.212.000 | 7.128
440 720 350 174 194 20 1.009.000| 5.764 1.250 |1.292.000 | 7.382 1.450 M27
370 1.143.000| 6.181 1.460.000 | 7.891
360 1.104.000| 6.133 1.393.000 | 7.739
460 770 370 174 194 20 1.174.000| 6.345 1.250 1.479.000 7.995 1.450 M27
390 1.320.000| 6.771 1.660.000 | 8.511
380 1.300.000| 6.843 1.657.000 | 8.721
480 800 390 191 213 22 1.378.000| 7.066 1.640 | 1.754.000| 8.993 1.970 M30
410 1.541.000| 7.516 1.956.000 9.542
400 1.496.000| 7.478 1.887.000 | 9.435
500 850 410 191 213 22 1.5681.000| 7.711 1.640 |1.992.000| 9.717 1.970 M30
430 1.759.000| 8.180 2.211.000 | 10.283
430 1.930.000| 8.976 2.397.000 | 11.150
530 910 440 216 238 22 2.031.000| 9.234 1.640 |2.521.000 | 11.459 1.970 M30
460 2.243.000| 9.752 2.778.000 | 12.078
450 2.097.000| 9.318 2.545.000 | 11.313
560 940 460 216 238 22 2.201.000| 9.572 1.640 |2.671.000| 11.611 1.970 M30
480 2.420.000| 10.081 2.930.000 | 12.210
470 2.593.000| 11.032 2.969.000 | 12.636
590 960 480 235 260 25 2.715.000| 11.314 1.640 |3.108.000 | 12.952 1.970 M30
500 2.970.000| 11.881 3.397.000 | 13.587
500 2.940.000 3.602.000 | 13.608
620 1.020 520 261 286 25 3.169.000| 11.616 1.640 |3.708.000| 14.261 1.970 M30
540 3.447.000 4.028.000 | 14.918
Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
M+ Przenoszony moment obrotowy Nm
[P Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 1423-1483

Wymiary CAL 1423 CAL 1483 Sruby
d D dw [ L e Mr Fax Ms Mr Fax Ms |dociskowe
[mm] | [mm] |[mm]| [mm] | [mm] | [mm] [Nm] [kN] [Nm] [Nm] [kN] [Nm] | DIN 931
100 26.000 523 30.000 607
140 230 105 64 74 10 30.000 562 250 34.000 650 300 M16
115 37.000 641 42.000 737
110 36.000 646 45.000 810
155 263 115 70 80 10 40.000 687 250 49.000 860 300 M16
125 48.000 772 60.000 959
120 50.000 828 63.000 1.047
165 290 125 77 88 11 55.000 877 250 69.000 1.105 300 M16
135 66.000 977 83.000 1.223
130 61.000 943 73.000 1.121
175 300 135 77 88 11 67.000 993 250 80.000 1.178 300 M16
145 79.000 1.094 94.000 1.292
140 89.000 1.269 106.000 1.512
185 320 145 100 112 12 96.000 1.330 490 115.000 1.582 570 M20
155 113.000 1.455 134.000 1.723
150 104.000 1.391 126.000 1.685
200 340 155 100 112 12 113.000 1.453 490 136.000 1.757 570 M20
165 130.000 1.577 157.000 1.900
160 127.000 1.591 162.000 2.027
220 370 165 121 134 13 137.000 1.661 490 174.000 2.112 570 M20
180 169.000 1.876 213.000 2.366
170 157.000 1.847 206.000 2.424
240 405 180 130 144 14 180.000 1.996 490 235.000 2.607 570 M20
200 230.000 | 2.300 298.000 2.978
190 230.000 | 2.424 285.000 3.000
260 430 200 144 160 16 260.000 | 2.600 490 321.000 3.207 570 M20
220 325.000 | 2.957 399.000 3.623
210 306.000 | 2.918 361.000 3.435
280 460 220 156 172 16 342.000 | 3.105 840 401.000 3.646 980 M24
240 418.000 | 3.485 489.000 4.074
230 360.000 | 3.132 461.000 4.013
300 485 240 158 176 18 398.000 | 3.314 840 508.000 4.230 980 M24
250 437.000 | 3.498 556.000 4.452
240 430.000 | 3.580 512.000 4.269
320 520 250 166 184 18 473.000 | 3.781 840 562.000 4.498 980 M24
270 565.000 | 4.186 670.000 4.960
250 551.000 | 4.407 661.000 5.288
340 570 260 186 206 20 603.000 | 4.637 1250 722.000 5.552 1.450 mM27
280 714.000 | 5.100 852.000 6.086
270 671.000 | 4.969 763.000 5.654
360 590 280 188 210 22 729.000 | 5.204 1250 828.000 5.914 1.450 mM27
300 852.000 | 5.679 966.000 6.438
290 850.000 | 5.860 978.000 6.743
390 650 300 196 220 24 917.000 | 6.116 1250 |1.054.000 | 7.029 1.450 mM27
320 1.061.000| 6.633 1.217.000 | 7.606
320 1.007.000| 6.294 1.297.000 | 8.106
420 690 330 221 246 25 1.080.000| 6.547 1250 |1.389.000| 8.416 1.450 m27
350 1.235.000| 7.058 1.582.000 | 9.040
340 1.218.000| 7.166 1.583.000 | 9.312
440 750 350 233 258 25 1.301.000| 7.433 1640 |1.687.000 | 9.642 1.970 M30
370 1.475.000| 7.972 1.907.000 | 10.306
360 1.402.000| 7.791 1.734.000 | 9.632
460 770 370 233 258 25 1.491.000| 8.062 1640 |1.841.000| 9.953 1.970 M30
390 1.678.000| 8.606 2.067.000 | 10.599
380 1.707.000| 8.984 2.076.000 | 10.926
480 800 390 270 298 28 1.809.000| 9.277 1640 |2.198.000 | 11.270 1.970 M30
410 2.023.000| 9.867 2.452.000 | 11.961
400 1.993.000| 9.963 2.529.000 | 12.645
500 850 410 270 300 30 2.106.000| 10.273 1640 |2.669.000| 13.021 1.970 M30
430 2.342.000| 10.895 2.962.000 | 13.777
430 2.549.000| 11.857 3.093.000 | 14.385 Uwaga:
530 890 440 306 338 32 2.683.000| 12.196 2210 |3.252.000 | 14.782 2.650 M33 Wymiary reprezentujace
460 2.962.000| 12.878 3.584.000 | 15.581 catkowitg diugosé piasty sa
450 2.837.000| 12.609 3.439.000 15.284 orientacyjne; sg obliczane
560 940 460 306 338 32 2.978.000| 12.950 2210 |3.607.000| 15.683 2.650 M33 zgodnie z zasadami
480 3.272.000| 13.634 3.956.000 | 16.485 geometrycznymi.
Mg Moment obrotowy dokrecenia $ruby Nm
M+ Przenoszony moment obrotowy Nm
[P Przenoszona sita osiowa N
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SIT-L OCK®15 - samocentrujacy

Odpowiedni do serwomotoréw i matych két. Zapewnia site
osiowa, zblizong do sity docisku $rub, oraz ruch osiowy, ktory
mozna wykorzysta¢ do ustawienia tozysk kulkowych.

#d
2D

Montaz Demontaz

Doktadnie oczy$¢ powierzchnie styku watu i piasty. Potem lekko ~ Stopniowo poluzuj $ruby mocujgce. Przenies $ruby do

naoliwi¢ te powierzchnie standardowym olejem mineralnym. zwalniajgcych otworéw gwintowanych i dokreé je, az przedni

Zatéz SIT-LOCK® na wat i wtéz w obrobiony otwér piasty. stozek zostanie zwolniony.

Wyreguluj je jak tego wymaga aplikacja. Stopniowo i

naprzemiennie dokreé sruby momentem obrotowym (Ms), ktory Uwaga: Aby ponownie uzyc pierscienia rozprezno zaciskowego,

jest podany w tabeli. nalezy dokfadnie naoliwic¢ sruby i powierzchnie stozkowe, a
nastepnie postepowac zgodnie z instrukcjg montazu.

Nalezy dokrecaé po kolei przeciwlegte Sruby, w nastepujacy

sposob: Koncentrycznos¢

* recznie dokreé éruby az powierzchnie beda w kontakcie W przypadku pierscieni rozprgzno zaciskoweych = element
» Dokfadnie sprawdz poprawno$¢ pozycji piasty na wale za0|§k?wy dziata centrujgco, a btagd wspotSrodkowosci mozna
» dokreci¢ $ruby do potowy wartosci momentu dokrecania (Ms) przyjac jako 0,02-0,04 mm.

podanego w katalogu

¢ czynnos¢ powtarza¢ do momentu osiggniecia wymaganego
momentu dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego

* sprawdz kazda Srube, aby upewnic sie, ze zostata dokrecona z
okreslonym momentem dokrecania

Nie uzywaj smardw typu ,Molykote” lub olejow na bazie
dwusiarczku molibdenu

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢

Rt 16 um

Maksymalana zalecana tolerancja

shafth8 - hubH 8
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#d
9D

SIT-LOCK® 15
Wymiary [mm] e Nacisk [N/mm?] Sruby dociskowe (DIN 912 - 12,9)
na wat na piast Moment obrotowy S
Cledy) ¢l b L L [l'\\l/lr;] [';::(] Pw F;)n ’ No. Type dokrecania Ms [Nm] BE J
5x16 5 16 13,5 11 7 3 190 60 3 M2,5 x 10 1,2
6 x 16 6 16 13,5 11 9 3 160 60 3 M2,5 x 10 1,2 ]
6,35x16 | 6,35 16 13,5 11 9 3 150 60 3 M2,5 x 10 1,2
7x17 7 17 13,5 11 10 3 140 60 3 M2,5 x 10 1,2 -
8x18 8 18 13,5 11 11 3 120 55 3 M2,5 x 10 1,2
9x 20 9 20 15,0 13 17 3 120 55 4 M2,5 x 12 1,2 L1
9,563 x20 | 9,53 20 15,0 13 17 3 115 55 4 M2,5 x 12 1,2 L
10 x 20 10 20 15,5 13 19 3 110 55 4 M2,5 x 12 1,2
11 x 22 11 22 15,5 13 21 3 100 50 4 M2,5 x 12 1,2
12 x 22 12 22 15,5 13 23 3 90 50 4 M2,5 x 12 1,2
14 x 26 14 26 20,0 17 40 6 95 50 4 M3 x 16 2,1
15 x 28 15 28 20,0 17 43 6 90 50 4 M3 x 16 2,1
16 x 32 16 32 21,0 17 80 10 150 70 4 M4 x 16 4,9
17 x 35 17 35 25,0 21 85 10 110 55 4 M4 x 20 4,9
18 x 35 18 35 25,0 21 90 10 105 55 4 M4 x 20 4,9
19x 35 19 35 25,0 21 95 10 100 55 4 M4 x 20 4,9
20 x 38 20 38 26,0 21 165 16 155 80 4 M5 x 20 10
22 x 40 22 40 26,0 21 180 16 140 75 4 M5 x 20 10
24 x 47 24 47 32,0 26 280 23 145 75 4 M6 x 24 17
25 x 47 25 47 32,0 26 290 23 140 75 4 M6 x 24 17
28 x 50 28 50 32,0 26 485 35 180 100 6 M6 x 24 17
30 x 55 30 55 32,0 26 520 35 170 95 6 M6 x 24 17
32 x 55 32 55 32,0 26 555 35 165 95 6 M6 x 24 17
35 x 60 35 60 37,0 31 810 46 170 100 8 M6 x 28 17
38 x 65 38 65 37,0 31 880 46 155 90 8 M6 x 28 17
40 x 65 40 65 37,0 31 925 46 150 90 8 M6 x 28 17
42 x 75 42 75 44,0 36 1350 64 170 95 6 M8 x 34 41
45 x 75 45 75 44,0 36 1450 64 160 95 6 M8 x 34 41
48 x 80 48 80 44,0 36 2050 85 190 110 8 M8 x 34 41
50 x 80 50 80 44,0 36 2140 85 190 110 8 M8 x 34 41
Uwaga
‘Wymiary reprezentujgce calkowita dtugos¢ piasty s orientacyjne; sg obliczane zgodnie z zasadami
geometrycznymi.
Mg Moment obrotowy dokrecenia Sruby Nm
M+ Przenoszony moment obrotowy Nm
[Pz Przenoszona sita osiowa N
By Nacisk na wat N/mm?2
Pn Nacisk na piaste N/mm?2
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Minimalna srednica zewnetrzna piasty

W przypadku stosowania pierscieni rozprezno- zaciskowych,
potgczenie wat-piasta charakteryzuje sie naciskiem na
powierzchnige piasty, ktéry wywierany jest przez pierécien
zewnetrzny, gdy Sruby dociskajgce sg dokrecane do podane;j
wartosci momentu obrotowego. Wazne jest, aby prawidtowo
dobra¢ Srednice zewnetrzng piasty. Ponizsza tabela
podsumowuje procedure jako proste obliczenie. Aby okresli¢
minimalng $rednice zewnetrzng piasty, wystarczy pomnozy¢
wspoétczynnik K przez Srednice zewnetrzng SIT-LOCK®, aby
otrzymac¢ minimalng $rednice zewnetrzna piasty.

Wspétczynnik K zmienia si¢ w zaleznosci od granicy
plastycznosci materiatu piasty, nacisku powierzchniowego piasty
(Pn) oraz wspotczynnika (x), zmiennego w zaleznosci od
zastosowania (A, B, C).

Montaz typ A (Lw=Lc) X =1

Montaz typ B (Lv=2 Lc) X=0,8

Minimalna $rednica piasty: Dx K
gdzie: K = wspoétczynnik z tabeli
D = $rednica zewnetrzna pier$cienia SIT-LOCK®

Ly Dtugos¢ piasty
[ Dtugos¢ pierscienia SIT-LOCK®

Wat drazony

W przypadku zastosowania z zespotami zaciskowymi na wale
drazonym wazne jest, aby odpowiednio dobra¢ zaréwno
minimalng srednice piasty, jak i maksymale wydrgzenie watu

Srednice watu drazonego. Skontaktuj sie z naszym Dziatem
Technicznym w celu zaprojektowania.

Direct Drives
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Wspoétczynnik K

Nacisk na powierzchnie Granica plastycznosci materiatu piasty g, [N/mm?]
piasty 150 180 200 220 250 270 300 \ 350 400 450 600
Materiat piasty
Pn T a3 GG 25 GG 30 GS 45 GG 40 ST 50-2 GG 50 GG 60 GG 70 -
N/mme | 7P MO GG 20 GS 38 GTS35 | ST37-2 GS 52 C35 GS 60 GS 62 GS 70 | stal ulepszona cieplnie
ST60-2 | ST 70-2 C 60

C 1,29 1,26 1,21 1,19 1,16 1,15 1,13 1,11 1,10 1,09 1,07
60 B 1,40 1,31 1,25 1,24 1,23 1,21 1,19 1,16 1,13 1,12 1,09
A 1,53 1,43 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,19 1,17 1,15 1,11
© 1,31 1,26 1,23 1,21 1,19 1,16 1,14 1,12 1,11 1,10 1,08
65 B 1,45 1,36 1,31 1,29 1,25 1,23 1,21 1,17 1,15 1,13 1,10
A 1,61 1,46 1,41 1,36 1,31 1,29 1,25 1,21 1,19 1,17 1,13
© 1,35 1,27 1,25 1,23 1,19 1,17 1,16 1,13 1,12 1,11 1,08
70 B 1,49 1,39 1,35 1,31 1,26 1,24 1,21 1,19 1,16 1,14 1,11
A 1,66 1,51 1,46 1,41 1,35 1,31 1,26 1,23 1,21 1,18 1,14
© 1,31 1,29 1,26 1,24 1,21 1,19 1,16 1,15 1,13 1,12 1,09
75 B 1,53 1,43 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,19 1,17 1,15 1,12
A 1,75 1,56 1,49 1,43 1,37 1,34 1,31 1,26 1,21 1,19 1,14
© 1,40 1,32 1,29 1,26 1,22 1,21 1,19 1,16 1,14 1,12 1,09
80 B 1,59 1,46 1,40 1,36 1,31 1,28 1,25 1,21 1,19 1,16 1,12
A 1,82 1,62 1,54 1,47 1,40 1,37 1,32 1,27 1,23 1,21 1,15
c 1,43 1,35 1,31 1,28 1,24 1,22 1,20 1,17 1,15 1,13 1,10
85 B 1,64 1,50 1,43 1,39 1,33 1,30 1,27 1,23 1,20 1,17 1,13
A 1,91 1,68 1,58 1,51 1,43 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16
© 1,47 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,21 1,18 1,16 1,14 1,10
90 B 1,70 1,54 1,47 1,41 1,35 1,32 1,29 1,24 1,21 1,19 1,14
A 2,01 1,74 1,63 1,55 1,47 1,42 1,37 1,31 1,27 1,23 1,17
© 1,50 1,40 1,35 1,31 1,27 1,25 1,22 1,19 1,16 1,15 1,11
95 B 1,76 1,58 1,50 1,44 1,38 1,35 1,31 1,26 1,22 1,20 1,15
A 2,12 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,40 1,33 1,28 1,25 1,18
© 1,54 1,42 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,20 1,17 1,15 1,12
100 B 1,82 1,62 1,54 1,47 1,40 1,37 1,32 1,27 1,23 1,21 1,15
A 2,25 1,88 1,74 1,64 1,54 1,49 1,42 1,35 1,30 1,26 1,19
© 1,57 1,45 1,40 1,35 1,30 1,28 1,25 1,21 1,18 1,16 1,12
105 B 1,89 1,67 1,57 1,51 1,43 1,39 1,34 1,29 1,25 1,22 1,16
A 2,39 1,96 1,80 1,69 1,57 1,52 1,45 1,37 1,32 1,28 1,20
© 1,61 1,48 1,42 1,37 1,32 1,29 1,26 1,22 1,19 1,17 1,13
110 B 1,97 1,72 1,61 1,54 1,45 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,17
A 2,56 2,05 1,87 1,74 1,61 1,55 1,48 1,39 1,34 1,29 1,21
© 1,65 1,51 1,44 1,37 1,34 1,31 1,27 1,23 1,20 1,18 1,13
115 B 2,05 1,77 1,65 1,57 1,48 1,44 1,38 1,32 1,27 1,24 1,18
A 2,76 2,14 1,94 1,80 1,65 1,59 1,51 1,42 1,35 1,31 1,22
© 1,70 1,54 1,47 1,40 1,35 1,32 1,29 1,24 1,21 1,19 1,14
120 B 2,14 1,82 1,70 1,61 1,51 1,46 1,40 1,34 1,29 1,25 1,19
A 3,01 2,25 2,01 1,85 1,70 1,62 1,54 1,44 1,37 1,32 1,23
© 1,74 1,57 1,49 1,44 1,37 1,34 1,30 1,25 1,22 1,19 1,14
125 B 2,25 1,88 1,74 1,64 1,54 1,49 1,42 1,35 1,30 1,26 1,19
A 3,33 2,36 2,09 1,92 1,74 1,66 1,57 1,46 1,39 1,34 1,25
© 1,79 1,60 1,52 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 1,23 1,20 1,15
130 B 2,36 1,94 1,79 1,68 1,57 1,51 1,45 1,37 1,31 1,28 1,20
A 3,75 2,50 2,18 1,98 1,79 1,70 1,60 1,49 1,41 1,36 1,26
© 1,84 1,62 1,55 1,48 1,41 1,37 1,33 1,28 1,24 1,21 1,16
135 B 2,49 2,01 1,84 1,72 1,60 1,54 1,47 1,39 1,33 1,29 1,21
A 4,37 2,66 2,28 2,05 1,84 1,74 1,63 1,51 1,43 1,37 1,27
© 1,89 1,67 1,57 1,51 1,43 1,39 1,34 1,29 1,25 1,22 1,16
140 B 2,64 2,08 1,89 1,76 1,63 1,55 1,49 1,40 1,34 1,30 1,22
A 5,40 2,84 2,39 2,13 1,89 1,79 1,67 1,54 1,45 1,39 1,28
c 1,95 1,70 1,60 1,53 1,45 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,17
145 B 2,81 2,16 1,95 1,81 1,66 1,59 1,51 1,42 1,36 1,31 1,23
A 7,67 3,06 2,51 2,22 1,95 1,83 1,70 1,56 1,47 1,41 1,29
© 2,01 1,74 1,63 1,55 1,47 1,42 1,37 1,31 1,27 1,24 1,17
150 B 3,01 2,25 2,01 1,85 1,70 1,62 1,54 1,44 1,37 1,32 1,24
A — 3,33 2,66 2,31 2,01 1,88 1,74 1,59 1,49 1,42 1,30
© 2,07 1,78 1,66 1,58 1,49 1,44 1,39 1,32 1,28 1,25 1,18
155 B 3,26 2,34 2,07 1,90 1,73 1,66 1,56 1,46 1,39 1,34 1,24
A — 3,67 2,81 2,4 2,07 1,93 1,78 1,62 1,52 1,44 1,31
e 2,14 1,82 1,70 1,61 1,51 1,46 1,40 1,34 1,29 1,25 1,19
160 B 3,56 2,44 2,14 1,95 1,77 1,68 1,59 1,48 1,40 1,35 1,25
A — 4,13 3,01 2,53 2,14 1,99 1,82 1,65 1,54 1,48 1,32
© 2,22 1,87 1,73 1,63 1,53 1,48 1,42 1,35 1,30 1,26 1,19
165 B 3,97 2,56 2,22 2,01 1,81 1,72 1,61 1,50 1,42 1,36 1,26
A — 4,81 3,24 2,66 2,22 2,05 1,87 1,68 1,56 1,48 1,34

Uwaga: pn podano w tabeli wymiarowej kazdego z pier$cieni. Typ montazu(A, B, C) podano na poprzedniej stronie.
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Przykl'ad procedury doboru Wspdtczynnik K dobrany z tabeli, biorgc pod uwage informacije:
- granica plastycznosci dla materiatu piasty = 150 N/mm?
Dane wejsciowe - nacisk na powierzchnie piasty = 125 N/mm?
* Elementy przeniesienia mocy, ktére majg byé - typ montazu C
potgczone: koto pasowe klinowe, wat srednicy 50mm Zatem, Wspétczynnik K = 1,74 (dobrany z tabeli)
* Maksymalny przenoszony moment obrotowy (Ma):
1.500 Nm
* Materiat kofa: zeliwo GG20  Minimalna zewnetrzna $rednica piasty:
. - . . . ]
¢ Granica plastycznosci materiatu kota : 150 N/mm Srednica piasty Dmin>D - K
Obliczenia -D= S,rednica. zewnetrzna SIT-LOCK® [mm]
» typ pierscienia SIT-LOCK®: dla tej aplikacji sugerowany jest - Wspotczynnik K = 1,74
SIT-LOCK® 1 Zatem minimalna $rednica zewnetrzna piasty:
- typ pierscienia SIT-LOCK® : dla tej aplikacji Dmin= (80 -1,74) = 140 [mm]
sugerowany jest
SIT-LOCK® 1
- Dobdr rozmiaru: 50 x 80 mm (patrz tabela SIT-
LOCK® 1)

- Sprawdzenie parametru: weryfikacja czy MT = Ma
Parametr z tabeli MT = 1.889 Nm,wiec warunek MT
> Ma jest spetniony

- Tolerancja: h11 dla watu - H11 fordla otworu

- Chropowatosé: Rt <16

- Moment obrotowy dokrecenia $rub: Ms= 37Nm
(Zobacz tabela SIT LOCK 1)

- Nacisk na powierzchnie piasty Pn = 125 N/mm?
(Zobacz tabela SIT LOCK 1)

- Typ montazu: w tej aplikacji preferowane jest
uzycie montazu typ C z prowadzeniem centrujgcym
pomiedzy piastg a watem

DIN 912
i Pv[N] Moment obrotowy dokrecenia $rub [Nm]
Srednica $ruby

8,8 10,9 12,9 8,8 10,9 12,9
M2,5 1.600 2.140 2.565 0,76 1,0 1,2
M3 2.210 3.110 3.730 1,3 1,9 2,2
M4 3.900 5.450 6.550 2,9 41 4,9
M5 6.350 8.950 10.700 6 8,5 10
Mé 9.000 12.600 15.100 10 14 17
M7 13.200 18.500 22.200 16 23 28
M8 16.500 23.200 27.900 25 35 41
M9 22.000 30.900 37.100 36 51 61
M10 26.200 36.900 44.300 49 69 83
M12 38.300 54.000 64.500 86 120 145
M14 52.500 74.000 88.500 135 190 230
M16 73.000 102.000 123.000 210 295 355
M18 88.000 124.000 148.000 290 405 485
M20 114.000 160.000 192.000 410 580 690
M22 141.000 199.000 239.000 550 780 930
M24 164.000 230.000 276.000 710 1.000 1.200
m27 215.000 302.000 363.000 1.050 1.500 1.800
M30 262.000 368.000 442.000 1.450 2.000 2.400
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