GRZEGORZ TEGOS

teI Jfax (063) 2616257 /2616258 -

(i
-+ www.technical.pl (@
Yjp b DANE TECHNICZNE

2% EU*Ldim‘

‘C O N \GE

- Pt



www.technical.pl

LINIA TASMY MAPINANIE TASMY

® T
s T

KONSERWACJA

ODPORNOSC CHEMICZNA

LL)
<
N
O
<
e
O
LL)
—
LL)
<
<
-




Linia tasmy

W przeciwienstwie do konwencjonalnych przenosnikow
tatmowych, w kitérych konieczne jest slosowanie tasm
o wysokim napieciu obwodowym ze wzgledu na wykorzystanie
w nich napinajacych bebndw napedowych, taimy modularne
EUROBELT 2z  bezposrednim

i precyzyjnym przenoszeniem napgdu za pomoca kél zebatych
wymagajg jedynie minimalnego napiecia obwodowego,
w zwiazku, z czym kola zebate idealnie wspdlipracuja

z tagma, gwarantujac jej precyzyjny i plynny przesuw.

W celu osiagniecia tego nalezy umozliwi¢ zwis swobodny
tasmy po jej wyjsciu z kot napedowych zaraz za pierwsza
podpierajaca rolka. Taséma swobodnie opadajac tworzy zwis
zwany linig tancuchowa tasmy. Utworzy sie w ten sposdb
naturalny amortyzator, absorbujgcy zmiany w dtugosci tasmy
na skutek rozszerzania sie lub kurczenia tasmy pod wplyweam
temperatury. Tego rodzaju

rozwigzanie  gwarantuje

odpowiednie dopasowanie ta§my do két napedowych.

W dalszej drodze powrotnej tasma oprze sig o rolki

podtrzymujace lub listwy slizgowe.

PRZENOSNIK TASMOWY MODULARNY O DLUGOSCI PONIZEJ 2 METROW

Jeteli diugosé
tasmowego jest ponize] 2 metrow
wiedy tasma przenosnika bedzie
swobodnie zwisad na calej diugoéci
drogi Przy  takim
rozwigzaniu nie ma polrzeby
instalowania Zadnych dodatkowych
rolek podirzymujacych na drodze
powrotnej tasmy.

przenosnika

powrotnej.



PRZENOSNIK TASMOWY MODULARNY O DLUGOSCI POWYZEJ 2 METROW

Dia przencénikow tasmowych o dlugosci powytej 2 metrow, jedna rolka podpierajgca zostanie umieszczona w poblizu kaidego
walu, w odleglogci od 200 mm do 500 mm, oraz tyle dodatkowych rolek posrednich w Srodkowej czesci tasmy, aby odleglodé
pomiedzy nimi miescila sie w zakresie od 850 mm do 1200 mm.

Ma ponizszych rysunkach przedstawiono przyklady ustawienia rolek podpierajgcych na drodze podporowe] tasmy.
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l 17 LENIA LANCUCHOWA

ROLKI POWROTNE "

Istnigje moiliwosé podniesienia rolek, w celu zredukowania wysokosci przenoinika tasmowego.
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ROLKI POWROTNE
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PODNOSNIKI WZNOSZACE
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W przypadku uzycia kol na przegieciu taSémy nie mocowac centralnego kota na wale

Promienie R powinny by¢ jak najwieksze aby zapewni¢ tatwe slizganie sie tasmy
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NAPINANIE TASMY

Zgodnie z informacjami zawarlymi w poprzednim rozdziale, zwisajaca taéma dziata jak grawitacyjny napinacz tasmy, kldry
w wielu przypadkach dostarcza wystarczajgcego napiecia obwodowego umozliwiajac kolom zebatym prawidiowe ciggniecie
tasmy.

Jednak w wigkszosci przypadkow, zwis tasmy nie dostarcza odpowiedniego napigcia obwodowego | zwigzku z tym wymagana
jest instalacja dodatkowego urzgdzenia napinajacego.

Sruba napinajaca

Tegoe typu uklad naciggowy sklada sie z ruchomego walu
zazwyczaj zwrotnego, ktory modyfikuje, dlugosé tasmy
w zaletnodci od mozliwych zmian zachodzacych na skulek

kurczenia lub rozciagania sie tagmy.

W celu przesuniecia walu, czopy floZyskowe walu sa
zamocowane w otworach fasolkowych w  konstrukcji
przenosnika. £a pomocqy Sruby moZna regulowad ustawienie

walu.

Zazwycza] tege rodzaju urzadzenie stosuje sie do
uslawienia krzywizny zwisu lasmy i nie speinia ono roli
ukiadu sterujgcego zmiang naprezenia samej taémy. Tego
typu rozwigzanie ulatwia monta: i demontaz taimy jak
rowniez speinia funkcje regulacji zwisu tasmy w drodze

powrotnej.

Sruba napinajaca jest zazwyczaj stosowana jako dodatkowy
system regulacji uzupelniajacy bardzie] zaawansowane

rozwigzania.



GRAWITACYJNA ROLKA NACIAGAJACA

ROLKA NAPINAJACA

Grawitacyjny mechanizm naciggowy sklada
sie z rolki napinajacej o okreslonym
ciezarze spoczywajacej na wewnetrznej
stronie tastmy wywolujac odpowiedni
naciag tasmy.

20 100 2 kg

P24 @100 20 kg

30 @100 kg

40 @150 40 kg
GRAWITACYJNY MECHANIZM NACIAGAJACY Z RAMIENIEM = s Whg
WAHADLOWYM

H0 ©150 a0 kg

T) ©150 a0 kg

Mapiecie tasmy jest wvzyskiwane przez przesunigcie walu
zazwycza) zwrotnego za pomocq pneumatycznych siownikdw.

Rozwigzanie to jest idealne w przypadku du2ych zmian
temperatury otoczenia lub gdy nie ma wystarczajgce] ilosci

migjsca na zainstalowanie innego uktadu napinajgcego.



TRANSFER PRODUKTOW

PLYTY PALCOWE

Piyty palcowe EUROBELT stosowane sa przy tasmach serii 20,
A24, 30 i 41 z nawierzchnig utebrowana — RAISED RIB.

Transfer produktéw jest wykonywany przez tasme kidra je
transportuje i ktdra je taduje na plyty palcowe. W ten sposdb
unikamy poprzewracania produktéw na krancu tagmy,
Wykorzystujgc system piyt palcowych unikamy przewracania
i dowolnego obracania produkidw.

Jest to idealny system przenoszenia produktow dia
dutych  steléw  buforujacych, paletyzatoréw  lub
depaletyzatordw schodzenia sie linii transportowych pod katem 90°

T
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e LU

20 75 40
A24 80 50 5.5
3o 20 50 5.5
41 50 50 55

W aplikacjach, w ktorych pojemniki s§ malo stabilne,
w obszarach przenoszenia produktu moZzna zainstalowst male
piyty podpierajace wykonane z lworzywa sztucznego malym

wspdtczynniku tarcia.

Takie rozwigzanie techniczne ma miejsce w transferach
odbywajacych sie w tym samym kierunku co transport | przy takim
rozwigzaniu zalecane jest stosowanie tatém o malych podzialkach
np. tasmy z serii 12, 20, A24 lub 20, Srednica walu zwrotnego
powinna byé jak najmniejsza w celu zredukowania diugoéci plytki
podpierajgcej (patrz zdjecie obok.)



Z ROLKAMI

Przy uzyciu tadmy serii 31 LATERAL TRANSFER

o nawierzchni plaskiej do transportu poprzecznegoe mozna
w dynamiczny | prosty sposdb przenosic produkt w kierunku
poprzecznym do ruchu tagmy dostarczajace] produkt bez
stosowania plyt palcowych.

Jedna z krawedzi tagmy Serii 31 jest ukosowana, co umozliwia
ustawienie jej blisko tasmy dostarczajace] produkty.

Taéma ta zostala zaprojektowana z mysla do zastosowan,
w ktorych celowo ogranicza sig zatrzymywanie pojemnikdw
w obszarze przenocszenia ich z jedne] tagmy na druga, jak

réwniez w celu uzyskania bardziej wydajnego ich przesuwu.
1624

Gdy transportowane pojemniki sa zZnacznych rozmiardw
i stabilnych, obszar przenoszenia pomiedzy dwoma tasmami
moze byé wyposazony w rolki podpierajace napedzane silnikiem
lub bez napgdu.

Uklad taki odpowiedni jest do przencszenia pojemnikdw w tym
samym kierunku lub w przypadku krzyzowania sig przenosnikéw
tasmowych pod katem prostym.

Moze byt to przeprowadzone przy uzyciu jakiejkolwiek tasmy
Eurobelt.



ULOZENIE LISTW SLIZGOWYCH

Utozenie listw $lizgowych jest bardzo waznym czynnikiem
wptywajgcym na dlugos¢ okresu eksploatacji i tasmy.
Ich rozmieszczenie powinno by¢ odpowiednio dostosowane
w zaleznosci od potrzeb transportowych.
W celu obliczenia liczby podpdr trzeba uwzgledni¢ ciezar
transportowanego produktu.
ULOZENIE JODELKOWE
a
T n s
L ] L ]

=
="
° T

® =
®

i
.

=]

Sktada sie z rozmieszczonych réwnolegle i ciggle listw

Slizgowych wzdtuz kierunku przesuwu tasmy przenos$nika.

Listwy powinny wchodzi¢ jedna w drugg specjalnie

przygotowanymi koncami pozostawiajgc gtadkg i $liskg
powierzchnie. Wazne jest, aby wchodzity do konca jedna
w drugg (patrz rysunek). Takie wykonanie $lizgéw nalezy
stosowa¢ z uwagi

na mozliwos¢ wystagpienia roznych

temperatur.

Uktad ten jest

ekonomiczng

najprostszym rozwigzaniem i

Jednak

najbardziej

konfiguracjg. w zaleznosci od

transportowanego obcigzenia, moze wystgpi¢ pomimo to

zwigkszone zuzycie tasmy w miejscach podparcia.

Uktad ten nie jest zalecany w przypadku przenoszenia

duzych ciezaréw.
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Paski

Scierne rozmieszczone sa na catej dtugosci

przenosnika zgodnie z przedstawionym powyzej schematem.
Zuzycie tasmy wystapi rownomiernie na catej jej szerokosci.

Przy takim utozeniu listw $lizgowych jest tatwiejsze mycie

i usuwanie odpadow.

Uktad ten jest zalecany w przypadku przenoszenia duzych

ciezaréw i przy duzych predkosciach liniowych tasmy.



MONTAZ /| DEMONTAZ

MONTAZ

DEMONTAZ

Tasmy EUROBELT sktadajg sie z modutowych elementow
potaczonych pretami.

Dzieki konstrukcji modutowej istnieje mozliwos¢é produkcji tasmy
o réznych szerokosciach i dtugosciach.

Pret wprowadzany jest do otwordéw znajdujacych sie w kazdym

module, przez co uzyskuje sie ich potgczenie na catej

szerokosci tasmy.

Mocowanie pretow wykonuje sie za pomocg specjalnych

nasadek.

Nasadki te sg wsuwane w specjalne otwory znajdujgce sie

w modutach stanowigcych obrzeze tasmy.

Na koncu tasma jest uktadana na przenos$niku i oba jej konce sa

taczone ze sobg w gornej linii tasmy.

ZASLEPKA

1- Potozy¢ tasme na rownej powierzchni, pozostawiajgc wolng

przestrzen pod nig w miejscu gdzie bedzie wyjmowana zaslepka.

2- Wyciggng¢ zaslepki znajdujace sie na obu koncach preta

kierujgc je od gory do dotu.
3- Wysungc¢ pret z modutéw.
4- Wymieni¢ uszkodzony modut tasmy. Wsuna¢ ponownie pret.

5- Wsungc¢ zaslepki kierujac je od gory do dotu.

ZACISK

1- Pozostawi¢ wolng przestrzen pod krawedziami i wyciagnac

zaciski taSmy kierujac je od dotu do gory.
2- Wysunac¢ pret z modutdw.
3- Wymieni¢ uszkodzony modut tasmy. Wsuna¢ ponownie pret.

4- Wsungc¢ zaciski kierujgc je od gory do dotu.

11



Prace konserwacyjne powinny by¢é wykonywane przez

wykwalifikowany personel zawsze zgodnie z zasadami BHP.

Instrukcja obstugi dostarczona przez producenta musi by¢
uwaznie przeczytana przed instalacjg, uzytkowaniem Iub
wykonywaniem  wszelkiego rodzaju operacji zwigzanych

z obstugg lub konserwacjg przenosnika tasmowego.

Wazne jest wykonywanie okresowych prac konserwacyjnych
oraz mycie maszyny w obszarach, w ktérych wystepuje

bezposredni jej kontakt z produktem.

W pierwszej kolejnosci urzagdzenie powinno by¢ odtgczone od
zrédta zasilania, w celu uniknigcia porazenia prgdem. Sprawdzi¢
czy gtéwny przetgcznik znajduje sie w pozycji wytgczonej

i przycisk awaryjnego zatrzymania urzgdzenia jest wcisniety.

Do mycia tasm modularnych wykonanych z tworzywa
sztucznego uzywaé¢ wode i zelu oraz sptuka¢ wodg i Srodkiem
dezynfekujgcym.

Przed zastosowaniem zelu lub srodka dezynfekujgcego , nalezy

przeczyta¢ informacje dotyczgcg sktadu chemicznego srodkow.

W celu unikniecia uszkodzenia tasmy, wazne jest, aby $rodek
dezynfekujgcy Iub Zel zawierat niskie stezenie chloru.
Przy myciu tasmy nie stosowa¢ zadnych ostrych elementow

mogacych uszkodzi¢ elementy modutowe tasmy.

12



Odpornosé chemiczna

Acetic acid - Kwas octowy

Acetic acid (5%) - Kwas octowy (5%)

Acetone - Aceton

Alcohol (all types) - Alkohol (dowolny)

Aluminium compounds - Zwigzki aluminium

Alums (all types) - Atuny (dowolne)

Ammonia - Amoniak

0
Ammonium compoulds - Zwigzki amoniaku

Amyl acetale - Octan pentylu

Amyl chloride - Chlorek pentylu

Aniline - Anilina

Aqua regia - Woda krélewska

Arsenic acid - Kwas (orto)arsenowy (V)

Barium compounds - Zwigzki baru

Barium soap FAT - Ttuste mydto baru

Beer - Piwo

Benzene - Benzen

Benzene sulphonic acid (10%) - Kwas benzenosulfonowy
(10%)

Benzoic acid - Kwas benzoesowy

Borax - Tynkal

Boric acid - Kwas (orto)borowy

Brake fluid - Ptyn hamulcowy

Brine (10%) - Solanka (10%)

Bromic acid - Kwas bromowy (V)

Bromine, liquid Or vapour - Brom, ciecz lub opary

NV

Bromine water - Woda bromowa

NV

Butyl acetale - Octan butylu

Butyl acid - Kwas butylu

Butyric acid - Kwas butanowy

Calcium compounds - Zwigzki wapnia

Calcium soap fat - Tluste mydto wapniowe

Calgonite (0,3%) - Calgonit (0,3%)

Carbon dioxide - Dwutlenek wegla

Carbon disulphide - Dwusiarczek wegla

Carbon tetracloride - Tetrachlorek wegla

Cellosolve TM - Rozpuszczalniki pochodnych glikolu
etylowego

Chloracetic acid - Kwas chlorooctowy

Chlorine — gas - Chlor gazowy

Chlorine Water (0,4% Cl) - Woda chlorowa (0,4% Cl)

Chlorobenzen

Chloroform

NV

NV

NV

Chlorosulphonic acid - Kwas chlorosulfonowany

NV

Chlorox

Chromic acid (50%) - Kwas chromowy (50%)

Citric acid - Kwas cytrynowy

Citric acid (10%) - Kwas cytrynowy (10%)

Citrics juice - Soki cytronowe

Clorine liqued - Ciecz clorin

Coconut oil — Olej kokosowy

Copper compounds - Zwigzki miedzi

Corn oil - Olej z kukurydzy

Cottonseed oil - Olej z bawetny

NV

NV

Odporny

Nieodporny

Niepewny

Brak informaciji

Tabela odpornosci chemicznej prowadnic
ma charakter informatyczny i opiera sie
ona na specyfikacji otrzymanej od
producenta tworzyw sztucznych
wykorzystanych ~ w  produkcji  tasm
Eurobelt.



Odpornosé¢é chemiczna

Cresol - Krezol

Cyclohexane - Cykloheksan

Cyckihexanone - Cycloheksanon

Detergnets - Srodki myjace

Dextrine - Dekstryna

Di-iso-octyl phthalate - Dwu-iso-oktyl fosforanu

Dibutyl phthalate - Ftalan dibutylu

Diethanolamine - Dietanoloamina

Diethyl ether - Eter dietylowy

Diglycolic acid (30%) - Kwas diglikolowy (30%)

Dimethyl phthalate - Ftalan dimetylu

Dimethylamine - Dimetyloamina

Dioctyl phthalate - Ftalan dioktylu

Ethyl acetale - Octan etylu

Ethyl ether - Eter (etylowy)

Ethylamine - Etyloamina

Ethylene chloride - Chlorek etylenu

Ethylene glikol (50%) - Glikol etylenowy (50%)

Ferric/ ferrous compounds - Zwigzki zelaza

Formaldehyde (37%) - formaldehyd (37%)

Formic acid (85%) - Kwas mrowkowy (85%)

Freon

Fuel oil - Olej napedowy

Furfural - Furaldehyde

Glucose - Dekstroza

Glycerol - Glycerine

Grease - Smar

Heptan

Heksan

Hydriodic acid - Kwas jodowodorowy

Hydrobromic acid (50%) - Kwas bromowodorowy (50%)

Hydrochloric acid - Kwas solny

Hydrochloric acid (10%) - Kwas chlorowodorowy(10%)

Hydrofluoric acid (35%) - Kwas fluorowodorowy (35%)

Hydrogen peroxide (3%) - Nadtlenek wodoru (3%)

Hydrogen peroxide (90%) - Nadtlenek wodoru (90%)

Hydrogen sulphide - Wodorosiarczan

Igepal (50%)

Lodine-glasses - Szkio jodowe

Isooctane - Izooktan

Kerosine - Nafta

Lactic acid - Kwas mlekowy

Lanolin - Lanolina

Lard - Smalec

Lauric acid - Kwas laurynowy

Lead acetale - Octan otowiu

Ligroina

Lime sulfur - Ciecz kalifornijska

Linseed oil - Olej Iniany

Lubricating oil - Olej smarowy

Magnesium compounds - Zwigzki magnezu

'Malic acid (50%) - Kwas hydroksybutanodiowy (50%)

14

Odporny

Nieodporny

Niepewny

Brak informaciji

Tabela odpornosci chemicznej prowadnic
ma charakter informatyczny i opiera sie
ona na specyfikacji otrzymanej od
producenta tworzyw sztucznych
wykorzystanych ~ w  produkcji  tasm
Eurobelt..



Manganese sulphate - Siarczan magnezu

Margarine - Margaryna

Mercury - Rte¢

Mercury compounds - Zwigzki rteci

Methyl cellosolve - Metylocellosolw

Methyl chloride - Chlorek metylu

Methyl etyl keseone - Keton metylowo-etylowy

Methyl sulphuric acid - Kwas siarczanu dimetylu

Methylene chloride - Chlorek metylenu

Mineral oil - Olej mineralny

Mineral alcohols - Alkohole mineralne

Molasses - Melasa

Motor oil - Olej silnikowy

Naphtha - Ciezka benzyna

Nickel compounds - Zwigzki niklu

Nitric acid (30%) - Kwas azotowy (30%)

Nitric acid (50%) - Kwas azotowy (50%)

Nitric acid (fuming) - Kwas azotowy (dymigcy

Nitrobenzene

NV

Nitrous acids - Kwas azotowy

Nitrous aide - Tlenek azotu

Qil for transformers - Olej transformatorowy

Oleic acid - Kwas oleinowy

Olive oil - Oliwa

Oxalic acid - Kwas szczawiowy

Oxygen - Tlen

Ozone - Tritlen (ozon)

Palmitic acid (70%) - Kwas palmitynowy (70%)

Perchloric acid (20%) - Kwas nadchlorowy (20%)

Perchloroetylen

Petrol - Benzyna

Phenol (5%) - Fenol (5%)

Phenol - Fenol

Phosphoric acid (30%) - Kwas ortofosforowy (30%)

Phosphoric acid (85%) - Kwas ortofosforowy (85%)

Photographic solutions - Roztwory fotograficzne

Phthalic acid (50%) - Kwas ortoftalowy (50%)

Plating solutions - Kgpiel galwaniczna

Potassium compounds - Zwigzki potasu

Potassium iodide 3% iodine - Jodek potasu (3%)

Poatssium hydroxide - Wodorotlenek potasu

Potassium permanganate - ManganianVIl potasu

Silver cyanide - Cyjanek srebra

Silver nitra te - Azotan(V) srebra

Sodium chlorite - Chloran(lll) sodu

Sodium compounds - Zwigzki sodu

Sodium hydroxide - Wodorotlenek sodu

Sodium hydroxide (60%) - Wodorotlenek sodu (60%)

Sodium hypochlorite (5% CI.) - Chloranl sodu (5% Cl.)

Stannic chloride - Tetrachlorek cyny

Stannous chloride - Dichlorek cyny

Stearic acid - Kwas stearynowy

NV NV
NV NV
NV NV
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Odporny

Nieodporny

Niepewny

Brak informaciji

Tabela odpornosci chemicznej prowadnic
ma charakter informatyczny i opiera sie
ona na specyfikacji otrzymanej od
producenta tworzyw sztucznych
wykorzystanych ~ w  produkcji  tasm
Eurobelt.



Odpornosé¢é chemiczna

Succinic acid - Kwas bursztynowy

Sugar - Cukier

Sulphamic acid (20%) - Kwas bursztynowy (20%)

Sulphite solutions - Roztwory siarki

Sulphur - Siarka

Sulphur bioxide - Dwutlenek sulfurylu

Sulphur chloride - Chlorek sulfurylu

Sulphuric acid (3%) - Kwas siarkowy (3%)

Sulphuric acid (50%) - Kwas siarkowy (50%)

Sulphuric acid (70%) - Kwas siarkowy (70%)

Sulphuric acid (fumming) - Kwas siarkowy (opary)

Sulphurous acid - Kwas siarkowy

Tannic acid (10%) - Kwas garbnikowy(10%)

Tertaric acid - Kwas winowy

Tetrahydrofuran

NV

NV

NV

Toluen

Tomato juice - Soki pomidorowy

Tributylic phosphate - Fosforan tributylu

Trichloroacetic acid - Kwas trichlorooctowy

Trichloroethylene - Trichloroeten

Tricresylic phosphate - Fosforan (TRI)krezylu

Trisodium phosphate - (Orto)fosforan(V) trisodu

Turbosine

Turpentine - Terpentyna

Urea - Mocznik

Vinegar - Ocet

Wine - Wino

Xylene - Ksylen

Zinc compounds - Zwigzki cynku
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Odporny

Nieodporny

Niepewny

Brak informaciji

Tabela odpornosci chemicznej prowadnic
ma charakter informatyczny i opiera sie
ona na specyfikacji otrzymanej od
producenta tworzyw sztucznych
wykorzystanych ~w  produkcji  tasm
Eurobelt.





