Schemat pozioméw transportera spiralnego
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transporter wznoszacy:
transporter opadajgcy
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A ( wejscie czy wyjscie produktu
B ( wejscie czy wyjscie produktu o
?a aryty produktu’i utozenie produktu na tasmie
emperatura produktu
temperatura otoczenia e
catkowity ciezar produktu na tasmie
V tasmy w mb/min )
V tadmy - regzulowane; nie regulowane
Dmin =0k 2,2 x 2T ) o o
H - wysokos¢ gornego biegu tasmy (wejécie / wyjscie produktu)
h - wysokosc dolnego biegu tasmy (' wejscie/wyjscie produktu)
H max wysoko$¢ pomieszczenia (wolna przestrzen)
konstrukcja: stal nierdzewna/ stal weglowa malowana o
Ph - przestrzei minimalna dla produktu (wysoko$¢ produktu na tasmie)
Pc - przestrzen catkowita dla produktu, tasmy i wspornika
Seria | ; SeriaL ; SeriaU
Elanowany proces na tasmie o
at rozwarcia 90 st - inny do okres$lenia
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