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BoWex®

Sprzegto z zebami tukowymi

Opis sprzegta
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Made for Motion

Sprzegta BoWex® z zgbami tfukowymi stanowig potaczenie watdéw
do przeniesienia momentu obrotowego i nadajg sie szczegolnie do
wyroéwnania osiowych, promieniowych i katowych odchytek watow.

Zeby tukowe pracujg w taki sposob, ze przy przemieszczeniach
katowych i promieniowych naciski na krawedziach zebow prawie
nie wystepuja, dzieki temu sprzegto pracujac niemal sie nie zuzywa.

tuleja ‘

‘ tuleja

Piasta z zgbami prostymi

W przypadku sprzegiet o zgbach prostych, przy przemieszczeniu w
miejscach styku wystepujag duze naciski na krawedzie, co powoduje
silne zuzycie.

‘ tuleja ‘

‘ tuleja ‘

Piasta z zebami tukowymi (BoWex®)

Przy promieniowym i katowym przemieszczeniu watow, zeby tukowe
zapobiegajg naciskom na krawedziach.

Zestawienie materiatéw: piasta stalowa - tuleja poliamidowa
umozliwia bezobstugowa prace sprzegta przy bardzo matym tarciu
pomiedzy zgbami i tuleja.

Dzigki rozwigzaniu dwukardanowemu przy zastosowaniu sprzegiet
BoWex®, sily przywracajgce mozna pominac¢, a okresowe wahania
predkosci katowej nie wystepuja.

Sprzegta BoWex® mozna montowaé w potozeniu pionowym lub po-
ziomym, bez specjalnych narzedzi.

Stosowane materialy poliamidowe charakteryzujg sig
nastepujacymi korzystnymi wtasciwos$ciami:

duza wytrzymatoscig mechaniczng

duzg sztywnoscia

wysoka wytrzymatoscia termiczng (+ 100 °C)
zachowaniem parametrow w niskich temperaturach
korzystna charakterystyka slizgowo-cierng

bardzo dobrg izolacyjnoscia elektryczng

dobra odpornoscig na chemikalia

utrzymaniem dokiadnosci wymiarow

Charakterystyka cierna i zuzywanie sie tulei BoWex®

Giadka i twarda powierzchnia (struktura krystaliczna) oraz wysoka
odpornos¢ na temperature i smary, paliwa, ptyny hydrauliczne i roz-
puszczalniki czynig z poliamidu idealny materiat na cze$ci maszyn
narazone na poslizg, szczegodlnie w budowie sprzegiet. Podczas
gdy, materialy metalowe w czasie biegu na sucho wykazujg skton-
nosc¢ do "wgryzania sie", para $lizgajacych sig po sobie materiatéw:
poliamid-stal, pracuje bez zadnego smarowania.

Przeciwwybuchowos$é

Sprzegta BoWex® typ M do rozmiaru 65 wtacznie, z przewodzacg elektrycznie, wykonang z po-
liamidu tuleja (PA-CF) sa odpowiednie do przenoszenia napedu w strefach zagrozenia wybu-
chem. Sprzegta te zostaly dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC (ATEX 95), jako
urzadzenia kategorii 2G/2D i w zwiazku z tym mozna je stosowac¢ w strefach 1, 2, 21 oraz 22.
Prosze zapozna¢ sie z certyfikatem przeciwwybuchowosci oraz instrukcja montazu sprzegta, za-

mieszczonymi na naszej stronie internetowej.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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BoWex® AN
Sprzegto z zebami lukowymi made for motion (TR
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Dane techniczna

moc, moment obrotowy, predkos¢

P [kW] moment obrotowy Ti o
wykonanie i rozmiar moC  obr/min.] [Nm] maks. pre.dkosc
[obr./min.]
nominalna maksymalna TkN TK max. Tkw
Typ junior 14 / M-14 0,0005 0,010 5 10 25 6000
junior / junior 19/ M-19 0,0008 0,0017 8 16 4 6000
junior M junior 24 / M-24 0,0013 0,0025 12 24 6 6000
Tp 14 0,0010 0,003 10 30 5 14000
M 19 0,0017 0,005 16 48 8 11800
I 24 0,0021 0,006 20 60 10 10600
AS 28 0,0047 0,014 45 135 23 8500
Spez-l 32 0,0063 0,019 60 180 30 7500
SG 38 0,0084 0,025 80 240 40 6700
SSR 42 0,010 0,031 100 300 50 6000
45/ 48 0,015 0,044 140 420 70 5600
65 0,040 0,119 380 1140 190 4000
80 0,073 0,22 700 2100 350 3150
100 0,18 0,38 1200 3600 600 3000
125 0,26 0,78 2500 7500 1250 2120
Tp 14 0,0015 0,0047 15 45 75 14000
M..C 19 0,0025 0,0075 24 72 12 11800
24 0,003 0,009 30 90 15 10600
28 0,007 0,022 70 210 35 8500
32 0,009 0,028 90 270 45 7500
38 0,013 0,038 120 360 60 6700
48 0,021 0,063 200 600 100 5600
65 0,058 0,18 560 1680 280 4000
Tp 28 0,0078 0,014 75 185 375 6000
FLE-PA 32 0,014 0,028 135 335 675 6000
48 0,025 0,050 240 600 120 5000
T 48 0,030 0,078 300 750 150 5000
T55 0,047 0,012 450 1125 295 4500
65 0,068 0,140 650 1600 325 3600
T65 0,084 0,210 800 2000 400 3600
T70 0,105 0,262 1000 2500 500 3400
80 0,18 0,250 1200 3000 600 3000
T80 0,16 0,039 1500 3750 750 3000
100 0,21 0,43 2050 5150 1025 2500
T 100 0,26 0,65 2500 6250 1250 2500
125 0,44 0,89 4250 10700 2125 2500
Typ 40Sh 0,014 0,041 130 390 36
ELASTIC 42 HE 50Sh 0,016 0,047 150 450 45 6200
HE 65Sh 0,019 0,057 180 540 54
HEW 40Sh 0,021 0,063 200 600 60
HEW-ZS 48HE 50Sh 0,024 0,072 230 690 69 5600
HE-ZS 65Sh 0,029 0,088 280 840 84
HEG 40Sh 0,037 0,110 350 1050 105
65 HE 50Sh 0,042 0,126 400 1200 120 4500
65Sh 0,052 0,157 500 1500 150
40Sh 0,045 0,135 430 1290 129
G65HE 50Sh 0,052 0,157 500 1500 150 4300
65Sh 0,065 0,195 620 1860 186
40Sh 0,089 0,267 750 2250 295
80HE 50Sh 0,096 0,298 950 2850 285 3600
65Sh 0,126 0,372 1200 3600 360
40Sh 0,130 0,39 1250 3750 375
G80OHE 50Sh 0,16 0,50 1600 4800 480 3000
65Sh 0,21 0,62 2000 6000 600
40Sh 0,21 0,62 2000 6000 600
100 HE  50Sh 0,26 0,78 2500 7500 750 2700
65Sh 0,36 1,00 3200 9600 960
40Sh 0,31 0,942 3000 9000 900
125 HE  50Sh 0,41 1,256 4000 12000 1200 2300
70Sh 0,52 1,670 5000 15000 1500
40Sh 0,42 1,26 4000 12000 1200
G125 HE 50Sh 0,54 1,63 5200 16000 1600 2100
70Sh 0,68 2,04 6500 20000 2000
40Sh 0,58 173 5500 16500 1650
150 HE  50Sh 0,73 2,20 7000 21000 2100 1800
70Sh 0,94 2,83 9000 27000 2700
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BoWex®

Sprzegto z zebami tukowymi

Dobodr sprzegta do taczenia watow

Made for Motion

Doboru sprzegta BoWex® dokonuje sig w oparciu o norme DIN 740 cz.2. Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposob, aby w czasie pracy nie
nastapito przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia sprzegta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujacego obciazenia z dopusz-
czalnymi wartos$ciami dla dobieranego sprzegta.

1 Napedy bez okresowych drgan skretnych

wspélczynnik temperaturowy Si

Dobor sprzegta wymaga wziecia pod uwage momentu obrotowego . T 40°C n N o - a N
TKN oraz TK max- materiat tulei +60°C +70°C | +80°C | +90°C | +100°C | +110°C | +120°C
PA 6.6 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 = =
Obcigzenie nominalnym Ten = Tn Sy PA-CF 1,0 1,1 1,2 1,4 1,6 1,9 2,2
momentem obrotowym
Dopuszczaln moment . . - .
P y Pan/LN (kW] wspélczynnik czgstosci zalaczen Sz
obrotowy Tk z uwzgled- Ty [Nm] = 9550 - —ARLN ——
nieniem temperatury oto- n [obr./min ] ] ,
czenia musi by(’: conajmniej czestose zatgczen/h 100 200 400 800
rowny momentowi obroto- Sz 1,0 1,2 1,4 1,6
wemu Ty urzadzenia.
e wspotczynnik réw Sp /
Obcigzenie udarowe mo- [ ~ e S0.S +Tw.S spolczy udaréw Sp/S)
Kmax = 'S'9Z"9t" IN" >t
mentem obrotowym Sp/SL
Dopuszczalny maksymalny udary po stronie napedu lekkie udary 15
moment obrotowy sprzegta Ts = Tas Ma - Sp $rednie udary 1,8
1 by¢ imniej ro - - silne uda 2,5
musi by¢ co najmniej rowny udary po stronie napedzane] ry
sumie szczytowego mo- Te = Tia M -S
) S = 'LS"ML"SL
mentu obr. Tg i momentu
obr. urzadzenia TN z i A
uwzglednieniem czgstosci MpA=—F— M =—""—+—
g,e ¢ A JA + JL L JA + JL
udarow Z oraz temperatury
otoczenia.
Obowigzuje to w przypadkach, gdy na moment obrotowy urzadze-
nia Ty nakfada sig jeszcze przebieg udaru.
Moment szczytowy Tg mozna obliczy¢ znajac rozktad mas, kierunek
udaru i jego rodzaj.
W przypadku napeddéw z silnikami pradu zmiennego o wigkszych
masach po stronie obcigzenia, zalecane jest obliczenie szczytowego
momentu rozruchu przy pomocy programu symulacyjnego.
Dopuszczalne naciski na wpuscie dla piasty sprzegta poliamid 30 N/mm?2 (az do + 40 °C)
Potgczenie wat-piasta musi by¢ sprawdzone przez klienta. proszki spiekane 180 N/mm?
Dopuszczalne naciski powierzchniowe zgodnie z normg DIN 6892 stal $3565J2G3 (St 52.3) 250 N/mm?
(metoda C). inne gatunki stali pyop, = 0,9 Re (Rpo.2)
opis symbol definicja lub objasnienie opis symbol definicja lub objasnienie
moment znamionowy TkN Moment obrotowy, jaki moze by¢ stale przenoszony w szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy udaru momentem
sprzegta calym zakresie obrotow obrotowy urzgdzenia obrotowym urzadzenia, np. podczas hamowania.
maksymalny moment TK max. | Moment obrotowy, ktéry moze by¢ przenoszony przez zmienny moment Tw Amplituda dziatajacego na sprzegle zmiennego mo-
obrotowy sprzegta caly okres pracy sprzegta (zywotnosci) przy obciazeniu obrotowy urzadzenia mentu obrotowego
dynamicznym = 10° razy lub 5 x 10* przy obcigzeniu
wibracyjnym. moc ttumienia Pw Moc tlumienia powstajaca w wyniku obcigzenia
urzadzenia zmiennym momentem obrotowym.
zmienny moment Tkw Amplituda momentu obrotowego dopuszczalnych
obrotowy sprzegta okresowych wahan momentu obr. przy czestotliwosci N N X N
. N o moment bezwtadnosci Ja Momenty bezwtadnosci wystepujace po stronie
10 Hz i przy obciazeniu Tk lub odpowiednio przy R i L
o . - napedu napedu lub po stronie urzadzenia w odniesieniu do
obcigzeniu dynamicznym do wartosci Tk )
obrotow sprzegta.
p—— P b I P— ’ moment bezwtadnosci L
moc ttumienia KW opuszczalna moc 1 uml.enla sprzegia strony napedzanej
sprzegta w temperaturze otoczenia + 30 °C.
wspotczynnik Ma Wspotczynnik uwzgledniajgcy roztozenie mas po
znamionowy moment ™N Nominalny moment obrotowy urzadzenia, obcigzajacy bezwtadnosci strony na- stronie napedu lub po stronie urzgdzenia, przy
obrotowy urzadzenia sprzegto pedu powstawaniu udaréw i drgan.
szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy urzadzenia, obcigzajgcy
. J J
obrotowy urzadzenia sprzegto wspolczynnik ML Ma = L M = A
bezwtadnosci strony na- At At
szczytowy moment Tas Szczytowy moment obrotowy udaru od strony napedu, dranei
obrotowy napedu np. moment utyku silnika elektrycznego pe !

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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BoWex®

Sprzegto z zebami tfukowymi

Odchytki / wkrety ustalajace

Odchyiki

Made for Motion

Sprzegta BoWex® posiadajag konstrukcje dwukardanowsg i poza przenoszeniem momentu obrotowego kompensuja wystepujace nie-
wspotosiowosci watdw, tj. odchytki osiowe, promieniowe i katowe, co zapobiega uszkodzeniu maszyny napedzajacej lub/i napedzane;.

odchytka osiowa

AKr

odchytka promieniowa

RAXXRXXXXKKI=
RO a%|
N AT —

NN

p

odchytka katowa

AKr
AKw

odchytki promieniowa i katowa

odchytki — dla sprzegiet typu junior

typ junior

typ junior M

rozmiar BoWex®

19

24

19

dopuszczalna odchytka osiowa
AKa [mm]

dopuszczalna odchytka promieniowa
przy n=1500 [obr./min.] AKr [mm]

dopuszczalna odchytka promieniowa
przy n=3000 [obr./min.] AKr [mm]

dopuszczalna odchytka kgtowa
przy n=1500 [obr./min.] AKw [stopnie]

dopuszczalna odchytka katowa
przy n=3000 [obr./min.] AKw [stopnie]

rozmiar BoWex®

24 28

32 38 42 48

dopuszczalna odchytka osiowa
AKa [mm]

dopuszczalna odchytka promieniowa
przy n=1500 [obr./min.] AKr [mm]

dopuszczalna odchytka promieniowa
przy n=3000 [obr./min.] AKr [mm]

dopuszczalna odchytka kgtowa
przy n=1500 [obr./min.] AKw [stopnie]

dopuszczalna odchytka katowa
przy n=3000 [obr./min.] AKw [stopnie]

Powyzsze odchytki dla sprzegiet BoWex® sg wartosciami standardowymi biorgc pod

uwage obcigzenie sprzegta do wartosci TiN. mo-

mentu obrotowego. Dla innych warunkéw pracy sprzggta BoWex® prosimy odnies¢ sig do karty KTR-N 20140 w celu okreslenia odchytek
Wartoéci odchytek muszg by¢ rozpatrywane pojedynczo - jesli pojawig si¢ jednocze$nie, muszg one byé proporcjonalnie ograniczone.
Nalezy uwaza¢, aby zachowaé wymiar E w celu umozliwienia swobodnego ruchu poosiowego tulei w czasie pracy sprzegta.

Szczegotowe instrukcje montazu dostepne na naszej stronie internetowej (www.ktr.com).

wkrety ustalajgce

(Wymiary gwintu dla wkreta ustalajgcego piasty BoWex® z otworem cylindrycznym)

2077
| g

R -

@d

Potozenie gwintu dla wkreta
ustalajgcego dla sprzegta
BoWex® M14 do M24 naprze-
ciwko rowka

BoWex® M-28 do I-125:
po stronie rowka

@d

=

@

Potfozenie gwintu dla wkreta
ustalajgcego dla sprzegta
BoWex® junior i junior M

G
BoWex® — piasty sprzegta BoWex® junior — piasty sprzegta
] 14 28 42 .
rozmiar 19 | 32 | 45 | 65 | 80 | 100 | 125 rozmiar 14 19 24
wymiary o4 as 48 wymiary
gwint G M5 M8 M10 M10 | M12 | M16 gwint G M5 M5 M5
. 15" czgs¢ 1b - wymiar t 6 6 6
wymiar t 6 10 20 30 40 =
20 czes¢ 2b - wymiar t 8 10 10
moment dokrecania T [Nm] 2 10 17 17 40 80 moment dokrecania T [Nm] 1,4 1,4 1,4

1) diugo$¢ piasty 55 mm t =15 mm, 70 mm t =20 mm

80
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BoWex®
Sprzegto z zebami tfukowymi Made for Motion

Asortyment podstawowy otworéw oraz tabela doboru sprzegiet do silnikow IEC

metryczne otwory gotowe (mm) H7 z rowkiem na wpust wg DIN 6885 / 1 (JS9) oraz wkretem ustalajgcym

BoWex® - FLE-PA
BoWex - ELASTIC®
MONOLASTIC®

BoWex®

BoWex* neroz | e | g0 | @11 | 212|014 | 015|016 | 017 |018| @19 | @20 | @22 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | G40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | 70| B75
rozmiar ‘wiercone

14 on (oo [0 |0 om|eo

19 on oo /o000 /0 |0|em|e

24 om o o o (om0 (o0 |0o|om|0 |0 em

28 om oo (o [o|o e [0|[0o 0|0 om

32 om o /oo [o|[e e [0|e]e

38 om oo (o000 (0|0 0|0 om

42 on oo (o (0o|/0o /0o [0|0 0|00

48 om oo /o |00 0|0 om|e om

65 om o o /oo |0 o om|om|om|om|om|enm

80 ° o|lo o000

@ piasty standardowe W piasty przediuzone
stozkowe i calowe otwory gotowe
stozek 1:5 stozek 1:8 otwory calowe

kod A10 | B-17 | c-20 [ D-25 | E-30 | N/1 | N1d | N/2 | N/2a | N/3 Ta | DNC | Ed A G F Bs Hs K
d oo 9585 | 16,85 | 19,85 | 24,85 | 29,85 | 97 14 | 1728 | 1728 | 22 127 | 1345 | 1587 | 19,05 | 22,22 | 2222 | 2538 | 254 | 31,75
bse 2 3 4 5 6 24 3 3,2 4 399 | 317 | 317 | 475 | 478 | 475 | 638 | 637 | 635 | 793
t 02 143 | 149 | 181 | 21,3 | 247 | 252 | 283 | 287 | 354
14 ° ° °

19 ° ° °

24 ° ° ° ° ° ° ° ° °

28 ° ° ° ° ° ° ° ° °

32 ° °

38 ° ° ° ° ° ° ° ° °
42 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
48 ° °
65 °

inne wymiary otworow na indywidualne zamdwienie

Sprzegta BoWex® dla silnikéw elektrycznych IEC (stopier ochrony IP 54 / IP 55)

inik moc silnika przy 50 Hz moc silnika przy 50 Hz moc silnika przy 50 Hz wymiary watu
st n = 3000 [obr./min.] n = 1500 [obr./min.] n = 1000 [obr./min.] d x| [mm]
elektryczny p "
X T BoWex® T BoWex® T BoWex®
rozmiar kW K kw K kW K
[Nm] rozmiar [Nm] rozmiar [Nm] rozmiar 3000 < 1500
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 0,43
56 9x20
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,72
63 14 14 14 11x28
0,25 0,86 0,18 1,3 0,09 1,1
0,37 1,3 0,25 1,8 0,18 2,0
71 14 x30
0,55 1,9 0,37 25 0,25 27
0,75 2,5 0,55 37 0,37 3,9
80 19 19 19 19x 40
11 37 0,75 5,1 0,55 5,8
90S 15 5,0 11 75 0,75 8,0
24 24 24 24 x50
90 L 2,2 74 15 10 1,1 12
2,2 15
100 L 3 98 15 15
28 3 20 28 28 28 x 60
112 M 4 13 4 27 2,2 22
55 18
1328 5,5 36 3 30
75 25
38 38 38 38x80
4 40
132 M 75 49
5,5 55
11 36
160 M 11 72 75 75
15 49 42 42 42 42 x 110
160L 18,5 60 15 98 11 108
180 M 22 71 18,5 121
48 48 48 48 x 110
180L 22 144 15 148
30 97 18,5 181
200L 30 196 55x 110
37 120 22 215
2258 37 240 65 65
55x 110 60x 140
225 M 45 145 65 45 292 30 293
250 M 55 177 55 356 37 361 60 x 140 65x 140
280 S 75 241 75 484 45 438
75 x 140
280 M 90 289 90 581 80 55 535 80
3158 110 353 110 707 75 727
315 M 132 423 132 849 90 873
80x 170
160 513 80 160 1030 100 110 1070 100 65 x 140
315L 200 641 200 1290 132 1280
160 1550
o 250 801 250 1610 200 1930 125 85x 170
315 1010 100 315 2020 195 250 2420
355 1140 355 2280
355 315 3040 - 75 x 140 95x 170
400 1280 125 400 2560

moment obrotowy T £ moment znamionowy wg katalogu Siemens
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BoWex® o N
Sprzeglo z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ junior (2 czesciowe) oraz junior M (3 czesciowe)

® Sprzegto o zgbach tukowych (dwuczesciowe) z poliamidu

® Dwukardanowe sprzeggto o zgbach fukowych typu M
(3-czesciowe) z poliamidu

Dzigki zastosowanym materialom - bezobstugowe
Kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych
Mata masa wiasna: mate momenty zamachowe

tatwy montaz wzdtuz osi

Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

Sprzegta z gotowym otworem z rowkiem na wpust wg DIN

6885 / 1 i gwintem na wkret ustalajgcy, tolerancja otworu +
0,05 - 0,1 rowka na wpust + 0,08, tolerancja H7 tylko dla
piast stalowych

[2] [ie]

elementy

& o M L N
F_._ G H
|
SlS|S _ A IS s ey IS I I Sls
B |6 | 5| A RSY NS Y
Soos %
E
1 WL L E Ly
1 2
sprzegto junior (2-czesciowe) sprzegto junior M (3-czesciowe)
BoWex® junior (2 czesciowe) oraz BoWex® junior M (3 czesciowe)
moment obr.| otwory gotowe (bez tolerancji) wymiary [mm] ‘
rozmiar Tk piasta tulejopiasta rmjk:é.é
[Nm] element b | element2b | Dy |I1. 0o Eq | Ly [Lgs My | F | G | E | L | Ly [MN[PE
[obr./min.]
TKN [TKmax.| 91 Dy do Do
6, 97,
— 22 |08 22
14 5 10 28, 09 40 | 23 2 48 | 40 8 |185(215| 4 50 | 37 | 6,5 6000
M-14 @10, 011 | 25 (310, D11 | 25 ' ! '
012,014 | 26 |12, D14 | 26
912,014 | 27
19 214,015 | 29
M-19 8 16 |16 30 47 | 25 2 52 | 42 | 10 [19,0|23,0| 4 54 | 37 | 85 | 6000
219 32 | @19 35
@210, @11
o1 2’ | 28
214,016 | 32
04 D14, 315, 32
M-24 12 24 |16 53 | 26 2 54 | 45 9 |1215|235| 4 56 | 41 | 75 6000
218, @19,
@20 36 |19, J20 | 36
024 38 | @24 40
Sposéb BoWex® junior 19 dy @19 do @14
zamawiania: - .
rozmiar sprzegfa 2-czeSciowego Iub $rednica otworu gotowego $rednica otworu gotowego
BoWex® junior M-19 typ 3-czesciowy 9 9 9 9
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BoWex® P o
Sprzegto z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ M, typ | oraz typ M...C @

Do stosowania we wszystkich rodzajach napgdow maszyn
oraz w hydraulice sitowej

Dzieki zastosowanym materialom - bezobstugowe
Kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych
tatwy montaz wzdtuz osi

Dostepne z otworami wg ISO, tolerancja H7, rowek wg

DIN6885/1 - JS9; a takze z otworami calowymi i stozkowymi

® & Typ M...C z poliamidowa tulejg wzmacniang widknami
weglowymi, certyfikowany zgodnie z Dyrektywag 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Asortyment piast z typowymi otworami - szczegdty na str. 81

Szczegotowe dane techniczne sprzegiet na stronie 78

[2E] [1] (1] [&]fz] [O]
M N

| Ly

R e R Chl e Sl I EE S L
17755 7N 41/ NN
L |E L L E L Ly L,
L L L
Typ M Typ M..C & Typ |

BoWex® typ M, typ | oraztyp M..C &
otwér gotowy wymiary [mm] masa moment bezwtadnosci
) dq,do przy maksymalnym-@ | J przy maksymalnym-&
rozmiar oiasta
otwor max. Iy, Io| E L [y [MN| 13 | D |Dy QDZ przediuz| tuleja | piasta | razem | tuleja | piasta | razem
wstepny piasty | 14, 1o | [kg] [kgl [kgl |[kgem?]{[kgem?]| [kgem?]
@ maks.
M-14 IM-14C| - § 16 [ 23| 4 [ 50 [ 37 |65| 10 | 25 | 40 | 33 40 | 0,08 | 0,07 | 0,10 | 0,08 | 0,09 | 0,26
M-19 |[M-19C| - 8|20 | 25| 4 |54 (37(85| 10 |32 |47 | 39 40 | 0,083 | 0,10 | 0,283 | 0,15 | 0,16 | 0,47
M-24 IM-24C| - g 24 | 26 | 4 |56 |41 | 75|14 |36 |53 | 45 50 | 0,04 | 0,14 | 0,32 | 0,21 | 0,36 | 0,93
M-28 IM-28C| - 5|28 |40 | 4 |84 46|19 |13 |44 |65 | 54 55 | 0,08 | 0,33 | 074 | 0,65 | 1,22 | 3,09
M-32 [IM-32C| - $(32[40| 4 [84 48|18 13|50 [ 75| 63 55 [ 009 | 043 | 095 | 1,14 | 2,17 | 548
M-38 [IM-38C| - § 38|40 | 4 |84 |48 |18 | 13|58 |83 | 69 60 | 0,13 | 0,55 | 1,283 | 1,58 | 365 | 8,68
M-42 - o[42 42 4 |88 50|19 (13 |65 |92 | 78 60 | 0,14 | 0,68 | 150 | 2,32 | 598 | 14,28
M-48 |M-48C| - ~§ 48 [ 50 | 4 (104 |50 | 27 | 13|68 | 95| 78 60 | 0,23 | 0,79 1,81 390 | 722 | 18,34
M-65 [IM-65C| 21 g 65 [ 65 | 4 (11468 | 23 | 16 | 96 [132| 110 70 | 055 | 1,90 | 435 | 21,2 | 31,8 | 848
1-80 31 g 80 | 90 | 6 |186| 93 (46,5| 20 (124 (178 | 145 - 1,13 | 5,20 | 11,63 | 68,9 | 150,8 | 370,5
I-100 38 % 100 (110| 8 |228(102| 63 | 22 [152|210| 176 = 1,78 | 9,37 | 20,52 | 1568,6 | 401,3 | 961,2
I-125 45 DQ_ 125|140( 10 |290|134| 78 | 30 [192|270| 225 - 3,88 | 19,44 | 42,76 |562,9 [1362,3| 32875
Sposéb BoWex® M-28 dq @20 do @ 28
zamawiania: - - - - - -
rozmiar i typ sprzegla $rednica otworu - tolerancja H7 $rednica otworu - tolerancja H7
rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9) | rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)
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BoWex® o N
Sprzeglo z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ AS oraz typ Spec.-|

Dwukardanowe sprzegto o zgbach tukowych
Dzigki zastosowanym materiatom - bezobstugowe
Kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych

Typ AS - sprzegto w wykonaniu roztgcznym - tuleja w czasie
postoju przesuwna osiowo

Typ Spec.| - sprzegto wsuwane osiowo do montazu na slepo
Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - JS9 i wkret ustalajacy (patrz str. 80)

® Asortyment piast z typowymi otworami - szczegoty na str. 81
® Szczegdtowe dane techniczne sprzggiet na stronie 78

Elementy

[ [2e] [olfe][1] Mo [E2d [

M | LH N M | LH! N
< 9 2 X
ZENNN =
3|8 =14 3¢ 3| r—g8—19¢

L g b S 2 Y
L L
Typ AS Typ Spec. - |

BoWex® typ AS oraz typ Spec.-|
rozwiert otwory . masa moment bezwtadnosci
wstepny %c:to;v: wymiary (mm] przy maksymalnym-& | J przy maksymalnym-&
rozmiar piasta
. przediuz| tuleja | piasta | razem | tuleja | piasta | razem
brak | jest max. [l14,lo | E L Ly [M\N| D Dy o | kgl [kg] kgl [kgem?|kgem?]| kgem?]
maks.
24 X - 24 | 26 4 56 | 51 25 | 36 | 68| 50 | 0,11 | 0,14 | 0,39 | 0,38 | 0,36 | 1,10
28 X S fg 28 | 40 4 84 | 56 14 | 44 | 70 | 55 | 0,16 | 0,33 | 082 | 1,54 | 1,22 | 3,98
32 X = g E 32 | 40 4 84 | 68 | 13 | 50 | 84 | 65 | 0,21 | 043 | 1,07 | 2,75 | 2,17 | 709
45 X - % $| 45 | 42 4 88 | 60 | 14 | 65 | 100 | 60 | 0,27 | 063 | 163 | 549 | 566 | 16,81
65 = 21 | g '§ 65 | 55 4 (114 | 84 | 15 | 96 [140| 70 | 0,84 | 2,10 | 5,00 |29,83|4396| 1178
80 - 31 g §_ 80 | 90 6 186 | 93 | 46,5 | 124 | 175 - 1,30 | 5,20 | 11,70 |83,20|150,8 | 384,8
100 = 38 | =(100 | 110 | 8 | 228 | 102 | 63 | 152 | 210 = 2,05 | 9,40 | 20,80 | 184,4 | 401,3 | 9870
125 - 45 °[ 125 [140 | 10 | 290 | 134 | 78 | 192 | 270 - 4,32 | 19,44 | 43,10 | 620,0 |1362,3| 3344,6
Sposéb BoWex® 32 AS dy @32 dp @ 32
zamawiania: — - . . -
rozmiar i typ sprzegta $rednica otworu - tolerancja H7 $rednica otworu - tolerancja H7
AS lub Spec.- | rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9) | rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)
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BoWex®

Sprzegto z zebami tukowymi

Typ SG, typ SSR oraz typ Spec.-1/CD
Typ SG z ostonami przeciwpytowymi

Made for Motion

BoWex® typ SG
|E| |E| rozwiert otwory wymiary [mm]
wstepny gotowe
M , Ly , N rozmiar piasta
' e brak | jest | min. | max. [I1,lg| E | L | Ly [M,N| D | Dy pl'zedluz
o 1,19
maks.
_ 24 SG X - 10 | 24 [ 36 | 4 | 76 [ 51 [125] 36 | 58 | 50
S SISl T 28 SG X - 10 | 28 | 40| 4 [ 84|56 | 14| 44 | 70 | 55
32 SG X - 12 [ 32 |40 | 4 |84 |58 | 13 |50 | 84 | 55
45 SG X - | 20| 45 [ 42 | 4 |88 |60 | 14 | 65 [ 100 | 60
65 SG - | 21|38 |65 | 70| 4 [144| 84 | 30 | 96 [140| -
Ly H L 80 SG - | 31| 3 |80 |9 | 6 [186| 93 |465| 122 | 175 -
L 100SG | - | 38 | 40 | 100 [ 110 | 8 |228| 102 | 63 | 150 | 210 -
1258G | - | 45 | 50 | 125|140 10 [ 290|134 | 78 [ 190|270 | -

Otwory gwintowane na wkrety ustalajace tylko w piastach z otworami gotowymi na waty

Typ SSR z pierscieniami osadczymi

BoWex® typ SSR
@ rozwiert otwory wymiary [mm]
wstepny gotowe
M Ly N rozmiar plasta.
7 % brak | jest | min. | max. [I1,lg| E | L | Ly [M,N| D | Dy plrzedl v
— 1, 1o
— maks.
< = 24 SSR X = 10 22 26 4 56 | 51 25 | 35 | 58 50
QS| S| E e 28SSR | «x - |10 26 40| 4 [ 84 |56 | 14 | 42 | 70 | 55
© = © 32SSR | x | - |12 [ 30 |40 | 4 |84 58| 13| 48 |84 | 55
f%\ 45 SSR X - 20 42 42 4 88 | 60 14 63 | 100 60
% 65 SSR = 21 30 65 55 4 114 | 84 15 | 95 | 140 70
L E L, 80 SSR - 31 35 80 90 6 186 | 93 [46,5| 120 | 175 -
L 100 SSR = 38 40 | 100 | 110 8 | 228|102 | 63 | 150 | 210 =
125 SSR - 45 50 | 125|140 | 10 | 290|134 | 78 | 190 | 270 -
Typ Spec.-1/CD
BoWex® typ Spec.-1/CD
El rozwiert otwory wymiary [mml]
‘ wstegpny | gotowe
N | L M rozmiar
brak | jest |{min. {max.| L Ly |Lyq| E [Eq|Ilo |14 [ D4/ D | M| N
~ _ i £, ‘ ‘ 5. 24 CD X = 10 | 24 | 70 |735/ 51 | 4 [ 75|26 |40 |58 |36 | 20 |25
S s EJ 1T = ‘ s s 28 CD X - 10 | 28 |945| 98 |56 | 4 (85|40 |50,5| 70 | 44 | 28 | 14
B ﬂ// = % 32 CD X = 12 | 32 (945| - [ 58| 4 |85|40 [50,5/ 84 |50 |27 |13
e 45 CD X - 20 | 45 |101,5/ - |60 | 4 (85| 42 |555/100| 65 | 32 | 14
| | 65 CD - 21 | 830 | 65 [123| - |84 | 4 | 10 | 55 | 64 |140| 96 (28,5| 15
2 1
80 CD - 31 35 |80 (179 - |93 | 6 | 13|90 |83 (175(|124| 44 |46,5

strona napedzana strona napedzajgca

typ Spez.l-/CDB ze sworzniem zabezpieczajacym - na zyczenie arkusz wymiarow

Sposéb BoWex® 45 SG

dq 922

do @ 40

zamawiania:

rozmiar i typ sprzegta
SG, SSR lub Spec.-I/CD

rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)

$rednica otworu - tolerancja H7

$rednica otworu - tolerancja H7
rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)
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BoWex® o N
Sprzeglo z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ SD

® Zastosowanie do wszystkich napedéw w budowie maszyn do
szybkiego za- i roztaczania w czasie postoju

® Dzigki zastosowanym materiatom - bezobstugowe

® Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

® Sprzegta z gotowym otworem wg ISO, tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885 / 1 - JS9,
wkret ustalajacy, (patrz str. 80 i 81)

® Szczegdtowe dane techniczne sprzegiet na str. 78,
porownywalne z wykonaniem M/|

® maks. predkosc¢ liniowa v = 20 m/s, przy $rednicy @Dp

Elementy
[21]

M Ly N
l
3
strona napedzajaca S strona napedzana
L L
.
7 N N y T
<
N Wk
| ©
© < . T
AL N
% T
E :
[ roztaczone ] L4 l,
L
BoWex® typ SD
rozwiert otwory gotowe . masa moment bezwtadnosci
wymiary [mm] .
wstepny dq, do przy maksymalnym-@ U przy maksymalnym-@|  sita
i - . przetacza-
rozmiar piasta . piasta . A
d d przetgczana piasta przetgczanal piasta na
f 1 2 C . .
brak t d E | ! L L | M w N D | D D 2] dzaj N
@ les 1 max. | max. 1 2 H 3 H A z tulejg ‘dPT: ]Jq z tulejg Iﬂ[’: J:] (N
cm’
kgl 9 lkgem?] | "9
24 SD X = = 24 24 4 26 | 50 | 80 | 52 | 31 10 | 19 [ 18 | 36 | 58 | 78 1,08 0,14 8,23 0,36 140
o
28 SD X - ;‘ 28 28 4 40 55 99 57 33 |215|215|205| 44 70 88 1,50 0,33 15,62 1,22 180
32 SD X - ‘ég 32 | 32 4 | 40 [ 55 | 99 | 58 | 33 [205[215[205]| 50 | 84 [ 100 | 1,85 0,43 22,87 217 180
o B[ 45 42 106 21,5 0,68
45 SD X = 3 8 45 4 60 63 37 2251215 | 65 [ 100 | 125 2,56 46,07 5,66 250
‘g 5 48 50 114 29,5 0,79
65 SD - 21 % g 65 65 4 55 70 | 129 | 77 37 28 25 24 95 | 140 | 156 5,07 2,30 158,99 43,96 350
80 SD = 31 gg, 80 80 6 90 | 90 (186 | 96 | 47 | 56 | 35 | 34 [ 124 | 175 | 195 | 10,60 5,20 5237 150,8 350
100 SD - 38 §" 100 | 100 8 | 110 | 110 | 228 | 113 | 55 | 72 | 43 | 43 | 152 | 210 | 235 | 18,87 9,37 1350 401,3 400
125 SD = 45 | & 125 | 125 | 10 | 140 [ 140 [ 290 | 149 | 70 | 89 | 52 | 52 | 192 | 270 | 298 | 40,40 9,44 4919 1362,3 450

Wymiary przylgczeniowe pierscienia przetgczajagcego (czesé 17) do montazu pierscienia slizgowego SD1, (patrz katalog str. 87)

X wymiary [mm]
rozmiar
Lq Lo zx G s

24 SD 48 58 4xM6 2

28 SD 48 58 4xM6 2

32 SD 64 75 4xM6 2

45 SD 75 90 4xM8 2

65 SD 100 114 4xM8 2

80 SD 130 145 4xM8 3

100 SD 180 196 6 x M10 4

125 SD 220 236 6 x M10 4
Sposéb BoWex® 32 SD dy @32 dp @ 32
zamawiania: - - . - -

rozmiar i tvo sprzeala $rednica otworu - tolerancja H7 $rednica otworu - tolerancja H7
YP Sprzeg rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9) | rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)
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BoWex® S
Sprzegto z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Typ SD1

® Zastosowanie do wszystkich napedéw w budowie maszyn do
szybkiego za- i rozlgczania w czasie postoju

® Dzigki zastosowanym materiatom - bezobstugowe

® Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

® Sprzegta z gotowym otworem wg ISO, tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885 / 1 - JS9,
wkret ustalajacy, (patrz str. 80)

® Dostepne z pierscieniem $lizgowym oraz zespotem
przetaczajgcym, do obstugi reczne;j

® Szczegdtowe dane techniczne sprzggiet na str. 78,
poréwnywalne z wykonaniem M/|

® maks. predkos¢ liniowa v = 20 m/s, przy $rednicy @Dp

strona napedzajaca

strona napedzana

}\\
N

n A K[ K:;j

JE

Ls
@D,
@Dy
¢D

Ms,

)

O|
i =
E L, é E
L t m | mq .91 M
L,

rozigczone zataczone

BoWex® typ SD1 oraz pierscien slizgowy

otwory gotowe wymiary [mm] sita
i +0,1 +0,1 laczani
romar |y, r:;x ::X E I Iy Ll || | v | w t D | by | by | Dy (S;%vek) Ds (rr:wek) Pr ”‘[‘:\”"”"‘
245D1 | . 24 | 24 | 4 | 26 | 50 | 80 | 67 | 11 | 46 | 10 | 19 | 16 | 36 | 68 | 78 | 45 | 705 | 78 | 125 | 140
285D1 | & 28 | 28 | 4 | 40 | 55 | 90 | 72 | 11 | 48 | 215 | 215 | 16 | 44 | 70 | 88 | 45 | 705 | 78 | 125 | 180
325D1 |8 ®[ 3 |3 | 4 | 40 | 55 | 99 | 78 | 135 | 538 | 205 | 21,5 | 21 | 50 | 84 | 100 | 60 | 895 | 100 | 175 | 180
45501 |5 sl B s | 4 L4210 1190 oy | s | s 12" 505 | 20 | 65 | 100 | 125 | 70 | 1125 | 125 | 18 250
$ [ 48 50 112 295

65501 |2 S[ 65 | 65 | 4 | 55 | 70 | 120 | 108 | 16 | 61 | 26 | 25 | 25 | 96 | 140 | 156 | 96 | 1305 | 145 | 205 | 850
80SDI_| £ 5 80 | 80 | 6 | 90 | 90 |1186| 124 | 185 | 75 | 56 | 85 | 29 | 124 | 175 | 195 | 125 | 1645 | 182 | 255 | 850
100SD1 | @ 100 | 100 | 8 | 110 | 110 | 228 | 152 | 28 | o4 | 72 | 43 | 39 | 152 | 210 | 235 | 174 | 2105 | 230 | 305 | 400
125SD1 | & 125 | 125 | 10 | 140 | 140 | 200 | 193 | 805 | 114 | 89 | 52 | 44 | 192 | 270 | 298 | 214 | 2505 | 275 | 3556 | 450

BoWex® typ SD1 — zespot przetaczajacy

zespot | pierscien wymiary [mm] wymiary przy
. . X mq max.
rozmiar  |przefaczajgey| $lizgowy
. . m4q myq
b d d d F L. L. A B
rozmiar rozmiar a Cc 3 4 e 91 2 3 m min. max. m3 m4 m5
24 SD1 1 11
110 35 18 20 1 16 30 70 55 320 | 400 75 180 190 90 114 55 16
28 SD1 1 11
32 SD1 2 2,2 25 97,5 60 430 | 450 240 | 270 111 151 20 80 34
45 SD1 3 3,3 140 40 20 40 100 140 180
30 120 490 | 600 280 | 310 90 44
65 SD1 3 4,4 B (o 70 170 210
80 SD1 4 55 35 ' 50 | 1475 565 | 750 321 365 | 200 | 244 100 54
100 SD1 5 6,6 160 45 30 120 | 365 250 | 300 30
40 50" 190 80 630 | 1068 410 110 62
125 SD1 5 77 - 300 | 350
1) = w przypadku montazu na plycie wymiar "e" nalezy zwigkszy¢ minimum o 10 mm
odpowiednio dopasowac¢ konsole po stronie napedzajacej i napedzane;j.
Sposéb BoWex® 65 SD1 dy @32 dy @ 32 4,4 3
Zamawiania: N L L AT .
rozmiar i tvo sorzeala $rednica otworu - tolerancja H7 pierscien slizgowy zespot przetgczajgcy
YP sprzeg rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9) rozmiar rozmiar
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BoWex®
Sprzegto z zebami tukowymi

Wykonania odporne na korozje

nierdzewnej (V4A, 1.4571)

o N
Made for Motion KTR
v

BoWex® - piasty wykonane z poliamidu lub ze stali

BoWex® junior wykonane z poliamidu (2 czesciowe)
BoWex® junior M wykonane z poliamidu (3 czesciowe)
BoWex® M z tuleja wykonang z poliamidu, piasty sprzegta wy-

konane ze stali nierdzewnejl (1.4571); dostepne z gotowymi
otworami wg ISO, tolerancja H7, rowek wg DIN 6885/1 - JS9,

informacje o wkretach ustalajgcych na stronie 80

Szczegotowe dane techniczne sprzegiet na stronie 78

Elementy

MT LH‘\ M L N L
F_ . G H H N
|
5 %%
3la|s B s‘ oy = o gl -
RN RS RS = Sle alol & -—-——- ———— 4 5o
| | eS| & hSS
[Yevee
E4
l L, Ll b L L2
L L L
sprzegto junior (2-czesciowe) sprzegto junior M (3-czesciowe) Typ M
BoWex® junior (2 czesciowe) oraz BoWex® junior M (3 czesciowe)
otwory gotowe wymiary [mm]
rozmiar piasta tulejopiasta
element 1b element 2b Dy | Iq,1o Eq E LH1 Ly Ly L M M, N
14 06, D7, D8, D9 22 o8 22
M-14 @10, 911 25 @10, 911 25 40 23 2 4 40 37 48 50 8 6,5
912, 14 26 |12, D14 26
12, D14 27
19 14,315 29
M-19 16 30 48 25 2 4 42 37 52 54 10 8,5
19 32 19 35
@10, @11, @12 26
. ! 14,016 32
24 014,015 016 | 82 53 26 2 4 45 41 54 56 9 75
M-24 @18, @19, @20 36 (919,020 36 '
@24 38 @24 40
BoWex® typ M
t t i
rozmiar otwory gotowe wymiary [mm]
d1max. 92max. DH D 1,19 E LH L M, N
M-24 24 58 36 26 4 41 56 75
M-38 38 83 58 40 4 48 84 18
M-48 48 95 68 50 4 50 104 27

Wigksze rozmiary tylko na zaméwienie duzych ilosci.

Zastosowania:

przemyst przetworczy, papierniczy i drukarski, tekstylny, chemiczny i farmacetyczny, oczyszczalnie $ciekow, myjnie samochodowe,

jednostki ptywajace ...
Do stosowania w $rodowiskach agresywnych (powietrze, woda, chemikalia, itp.).

Sposob

zamawiania:

BoWex® M-24 V4A

d1@20

d2®24

88

rozmiar i typ sprzegta

$rednica otworu - tolerancja H7

rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)

$rednica otworu - tolerancja H7
rowek na wpust wg DIN 6885/1 (JS9)

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



BoWex®

Sprzeglto z zebami tukowymi

o N
Made for Motion KTR
v

Typ ZR oraz typ Spec.-l do taczenia oddalonych watéw (tylko dla duzych ilosci)

Dwukardanowe sprzegto o zgbach tukowych

Do zastosowan przy duzych odlegtosciach migdzy watami
Dzieki seryjnej produkgji niska cena

Kompensacja wigkszych odchytek watow

Montowane osiowo

Rozne diugosci watu posredniego (max. 2000 mm;

po konsultaciji technicznej z KTR)

Piasty dostgpne z otworami wg ISO, tolerancja H7, jak réwniez
z otworami stozkowymi i calowymi

Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

Ly Ly
% ST
SIS
I A -— ° I
alg|® o|l—D S 9l a
NEIRSY S S g‘ Sl g
i )
Ly E Lr E Ly
Lzr ges.
Typ ZR
BoWex® typ ZR
rozwiert | otwory . moment obrotowy Tk
wymiary [mm]
wstepny | gotowe [Nm]
. piasta
rozmiar q orzechuz
1 .
dor@e gyl 150 T b | B |lzRges| LR | D | P | di | da | TkN [TKmax| TKw
2max. 112
maks.
14 S 14 23 40 40 3 25 40 21 25 10 20 5
28 - 28 40 55 60 3 wg 44 66 30 26 45 90 23
42 = 42 42 60 85 3 zamowienia 65 95 40 50 100 200 50
48 - 48 50 60 85 3 68 95 40 50 140 280 70
® Na zyczenie dostarczamy specjalne tuleje przediuzone
® Do duzych odlegtosci migdzy watami
® W czasie postoju osiowe przesuwanie watu
napgdowego i napgdzanego
T B B = r ® Bezobstugowe
‘ ‘ ® Kompensacja wigkszych odchytek
ﬂV % ® Montowane osiowo
‘ S =7 ® Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C

Typ Spec. | z przedituzona tulejg poliamidowa

® Sprzegta BoWex® ZR dostepne o diugosciach do 2000 mm oraz tylko do niewielkich predkosci obrotowych (n,44 = 1000 obr./min.)
® BoWex® Spec.-l z przedituzong tulejg na indywidualne zamowienie

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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BoWex®

o
Sprzegto z zebami lukowymi made for motion (TR
v

Otwory stozkowe

BoWex® z otworami stozkowymi

tot

(
3 I
| T
— ?e 3| 3 =R @ 57 S OF
\ \ \ H 7/7 . i .
A, il ,

Lok
lax _|E Ly Lok
Leatkowite = 11 + E + gk asortyment podstawowy patrz strona 81
wymiary dla stozka 1:5
. wytoczenie di i diugosci piasty loi [mm]
wymiary [mm] AT
przewezenie piasty D1 x | [mm]
o dane rozwiertu 14 19 24 28 32 38 42 48 65
’ droee | b |t Ik de | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | Ik
18 | 23 [ 18 [ 25 | 25 | 26 | 25 | 26 | 25 | 26 | 25 | 26
A-10 | 9,85 o) 1,0 115
- 30x7 30x7 30x5 - 30x5
B-17 | 16,85 3 1,8 185 25 [ 30 [ 28 [ 30 [ 386 [ 40 [ 36 [ 40 [ 36 [ 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 [ 50
C-20 | 19,85 4 2,2 215 28 | 36 | 36 | 40 | 36 | 40 | 36 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
Cs-22 | 21,95 3 1,8 21,5 28 | 36 [ 36 | 40 [ 36 | 40 | 36 | 40 [ 45 | 42 | 45 | 42
D-25 | 24,85 5 29 26,5 36 | 40 | 36 | 40 | 36 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
E-30 | 29,85 6 26 31,5 45 | 55 | 45 | 55 | 45 | 55 | 45 | 55
F-35 | 34,85 6 26 | 365 52 | 60 | 55 | 60
G-40 | 39,85 6 26 415 52 | 60 | 65 | 70
wymiary dla stozka 1:8
. wytoczenie di i diugosci piasty lok [mm]
wymiary [mm] .
przewezenie piasty Dq x | [mm]
rod dane rozwiertu 14 19 24 28 32 38 42 48 65
’ droe | B |t ] Ik dk | lok | dk | lok | dk [ lok | dk | lok | dk | lok | dk | ok | dk [ lok | dk | lok | dk | lok
97 18 | 26 | 18 | 25 | 25 | 26 [ 25 | 30 | 25 [ 30 | 25 | 30
N/1 24 | 1085 | 17
+0,015 23x 8 23x 8 23x8 23x8 - 23x8
N/ic | 11,6 | 8% [ 1290 [ 165 | 18 | 23 25 [ 26 [ 25 [ 30
N/le 13 24 [ 1380 [ 21 25 | 30 | 25 | 30 25 | 30
20 [ 23 [ 25 [ 30 [ 28 [ 30 [ 28 | 30 [ 28 [ 40
N/1d 14 3% | 1550 | 175
- - - 28 x 10 -
| | 28 | 35 [ 36 [ 40 | 36 | 40 | 36 | 40 [ 456 [ 42 | 45 | 42 | 45 | 50
N/2 | 17287 | 32 | 1824 | 24
- 35x12 - - - - -
| | 28 | 35 [ 36 [ 40 | 36 | 40 | 36 | 40 [ 456 [ 42 | 45 | 42 | 45 | 50
N/2a | 17287 | 4° | 1894 | 24
- 35x12 - - - - -
[ [ 28 | 35 [ [ 36 [ 40 | 45 | 42 [ 45 [ 42 [
N/2b | 17287 | 3'° | 1834 | 24
[ [ [ 36 | 40 | 36 [ 40 [ 86 [ 40 | 45 | 42 | 45 | 42 [ 45 [ 50
N/3 | 22,002 | 4's° | 2340 | 28
- - - - - 48x 14
| | | 36 | 50 | 36 [ 50 [ 36 [ 50 | 45 | 50 | 45 | 50 [ 45 | 62
N/4 | 25463 | 478 | 2783 | 36
- - - 58 x 10 58 x 10 -
N/4b [25463| 55 [ 2823 [ 36 36 | 50 45 | 50 | 45 [ 50 | 45 | 62
N/4a 27 478 | 2880 | 325 36 | 50
N/4g | 2845 | & [ 2932 | 385 36 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60
N/5 [ 33176 | 638 | 3539 | 44 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 62
N/5a | 33,176 | 7s° [ 3539 [ 44 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 62
wymiary dla stozka 1:10
wymiary [mm] wytoczenie dy i diugosci piasty Ioi [mm]
Kod dane rozwiertu 14 19 24 28 32 38 42 48 65
O
dros | % | 1t [ d [ lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk | lok | dk [ Ik
CX-20 [ 19,85 5 2208 [ 32 36 | 50 36 | 50 | 45 | 50 | 45 | 50
DX-25 | 24,95 6 26,68 | 45 36 | 50 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60
EX-30 | 29,75 8 31,88 | 50 45 | 60 | 45 | 60 | 45 | 70
90 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com




BoWex®
Sprzegto z zebami tukowymi Made for Motion

Otwory wielowypustowe / otwory calowe

asortyment podstawowy BoWex® z otworem wielowypustowym

.2 — L
f f
! Jezeli zabezpieczenie watu pompy o zgbach ewolwentowych przy
Lol -l a pomocy podktadki i $ruby nie jest mozliwe, polecamy piasty
w| 4—b w| - lg =1 zaciskowe z otworem wielowypustowym.
e "***7/‘7*” Promieniowe zacis$nigcie gwarantuje bezluzowe osadzenie na wale
pompy.
M L'\
piasta z otworem zaciskowa piasta z otworem
wielowypustowym (N) wielowypustowym (K)
wielowypust i typ piasty wg DIN 5480 wielowypust i typ piasty wg SAE J498
I I
wymiary [mm] . Slymbost wymiary [mm] . slymbost
wieloy ustu wieloy ustu
rozmiar Vdvyp rozmiar \;vyp
{o] [o]
t i I I I F f t i I I I F f
yp oznaczenie 1 2 S Zamowienia yp oznaczenie 1 2 S Zamowienia
N 25x1,25x18 42 - - E - | Pooo205 PH-S 5"
K 42 - - - - | Ps58101
49 K 25x1,25x18 49 - - - - P500202 16/32DP, z=9
K 30x2x14 42 - - 60 6 | P500203 K | ;-DSSA_1 |- - ) i I
18 N 30x2x14 50 - - 60 6 | P000206 49 2=
N . S
K 30x2x14 50 60 6 | P500203 " 16/ZEDSP /5_13 - ) _ - N -
N 365x2x16 55 - - 60 6 | P000303 2=
K 365x2x16 60 - - 60 6 | P500301 o 1;32—;;& 1_1 o] e ) - = N ——
65 N 40x2x18