DYSTRYBUTOR

% TECHNICAL

GRZEGORZ TEGOS

TECHNIKA NAPEDU I TRANSMISJI MOCY

62-600 Koto, ul. Torunska 212
tel. 0-63/27 25478 / fax. 0-63/26 16 258

www.technical.pl Sklep internetowy
biuro@technical.pl www.sklep.technical.pl

- ROTEX GS - Bezluzowe sprzeglo
skretnie elastyczne

- COUNTEX - Sprzeglo do
enkoderow

- TOOLFLEX - Sprzeglo mieszkowe

- RADEX - NC - Sprzeglo do
serwonapedow

A
KTR
v




ROTEX® GS

Sprzeglo bezluzowe skretnie elastyczne

COUNTEX®
Sprzegto do enkoderow

TOOLFLEX"®

Sprzegto mieszkowe

RADEX®-NC

Sprzegto do serwonapeddéw

D N
Made for Motion KTR
v

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

135

ROTEX® GS
COUNTEX®
TOOLFLEX®
RADEX®-NC



o N
Made for Motion KTR
v

Spis tresci

ROTEX® GS

Bezluzowe sprzeglto skretnie elastyczne 135
Zalecane zastosowania 137
Opis sprzegta 138
Zalecane zastosowania 139
Dane techniczne 140
Dobdr sprzegta 141
Wykonania piast 142
Asortyment podstawowy — otwory 143
Wykonanie miniaturowe 144
Wykonanie standardowe 145
Wykonanie light z pierscieniem zaciskajacym 146
Wykonanie stalowe z pierécieniem zaciskajgcym 147
Wykonanie wg DIN 69002 do gtowic wrzecionowych 148
Wykonanie Compact 149
Wykonanie A-H (piasty dzielone) 150
Wykonanie DKM (dwukardanowe) 151
Wykonanie z watem posrednim 152
Odchytki i dane techniczne 154
Odchytki 155
COUNTEX®

Sprzegto do enkoderow

Dwukardanowe sprzegto do przyrzadéw pomiarowych 156
TOOLFLEX®

Sprzegto mieszkowe

Zalecane zastosowania 137
Opis sprzegta 157
Dobor sprzegta 158
Sprzegta miniaturowe 159
Typ M 160
Typ S 161
Typ KN 162
Typ PI 163
Typ CF 164
Asortyment podstawowy 165
RADEX®-NC

Sprzegto do serwonapedow

Zalecane zastosowania 137
Opis sprzegta 166
Dobdr sprzegta 167
Wykonania standardowe 168

136 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



Sprzegto bezluzowe

Made for Motion

Zalecane zastosowania

Jezeli sprzeglo jest stosowane do serwonapedu, dostepne sg trzy rozne sprzegta bezluzowe: ROTEX® GS, TOOLFLEX® oraz
RADEX®-NC. W zaleznosci od wymaganej sztywnosci skretnej catego uktadu, nalezy wybra¢ najlepsze sprzegto w danej sytuaciji.

ROTEX® GS bezluzowe, elastyczne sprzegto kiowe

® montaz osiowy

® przenoszenie duzych momentéw obrotowych przy niewielkich gabarytach sprzggta
® mozliwos¢ dostosowania ttumienia dzigki zastosowaniu fgcznikéw o roznej twardosci

przektadnie o nie

enkodery, miniaturowe napedy ® zwarta budowa, fatwy montaz/demontaz, izolacja elektryczna
X . ° duze momenty obr. przy niewielkich gabarytach, dostosowanie sztywnosci skretnej, ttumienie drgan, do napedéw $rubowych
$ruby kulowe, pasowe napedy synchroniczne ze skokiem gwintu < 40 (w innym przypadku wymagana jest konsultacja z biurem KTR)

° duze momenty obr. przy niewielkich gabarytach, tatwy bezwzrokowy montaz/demontaz, bezpieczne w przypadku zniszczenia

zwielkich luzach/bezluzowe tacznika, odpowiednie do przektadni o srednich lub wysokich przetozeniach i 7, maksymalna temperatura otoczenia 80 °C

napedy wrzecion gtéwnych

° duze momenty obr. przy niewielkich gabarytach, dobre wtasciwosci dynamiczne piast z pierscieniami zaciskajacymi, tumienie
drgan przy przerywanym skrawaniu, wyzsza doktadnos¢ typu ROTEX® GS-P zaprojektowanego do obrabiarek HSC

\ i \

TOOLFLEX® bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto z metalowym mieszkiem
® zaciskowe potaczenie piasta-mieszek (w rozmiarach mini wersja klejona)
@ piasty zaciskowe, przenoszenie momentu obrotowego przez tarcie

enkodery, miniaturowe napedy @ gietkie sprzeglo o zwartej budowie, wywotujace niewielkie promieniowe sity przywracajace
) ° odpowiednie w przypadku zapotrzebowania na podwyzszong sztywnos¢ skretng, np. w napedach $rubowych o duzym skoku
$ruby kulowe, pasowe napedy syn¢hroniczne gwintu s 2 40, stata sztywnos¢ skretna w wyzszych temperaturach

przektadnie o niewielkich luzach/bezluzowe

® odpowiednie w przypadku zapotrzebowania na podwyzszong sztywnos¢ skretna, np. przy przetozeniach przyktadnii < 7,
stafa sztywnosc¢ skretna w wyzszych temperaturach

napedy wrzecion gtownych

® wysoka sztywnosc¢ skretna, do napeddw wrzecion gtownych narazone na rezonans

0

RADEX®-NC bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto ptytkowe do serwonapedow
! ® zwarta budowa
7 A ® podwyzszona sztywnos¢ skretna
® piasty zaciskowe, przenoszenie momentu obrotowego przez tarcie

enkodery, miniaturowe napedy

® sprzegto dwukardanowe w celu kompensacji wigkszych odchytek

odpowiednie w przypadku zapotrzebowania na podwyzszong sztywnos¢ skretng, np. w napedach srubowych o duzym skoku

$ruby kulowe, pasowe napedy synchroniczne g gwintu s > 40, stata sztywno$¢ skretna w wyzszych temperaturach

przektadnie o niewielkich luzach/bezluzowe

odpowiednie w przypadku zapotrzebowania na podwyzszong sztywnos¢ skretng, np. przy przetozeniach przyktadni i < 7,
stata sztywnos¢ skretna w wyzszych temperaturach

napedy wrzecion gtownych

° wysoka sztywno$¢ skretna, do napedéw wrzecion gtownych narazone na rezonans, do wysokich momentow obrotowych
sprzegto RADEX"®-N o momencie nominalnym: Ty do 280 000 Nm

moment obrotowy

Rysunek obok pokazuje wplyw sprzegiet ROTEX®, ROTEX® GS, E ROTEX® ROTEX® GS TOOLFLEX®/RADEX®-NG
RADEX®-NC oraz TOOLFLEX® na luz obwodowy i kat skrecenia :;(
w uktadzie napedowym. a‘é
Wskutek wysokiej sztywnosci skretnej sprzegta RADEX®-NC ,_3
oraz TOOLFLEX®, kat skrecenia powstaty w wyniku dziatania
momentu obrotowego jest bardzo maly. ;
Inaczej niz w przypadku sprzegiet elastycznych ROTEX® oraz £
ROTEX® GS, tlumienie drgan skretnych, nie jest mozliwe. jg uz_ luz=0 luz="0
% kat skrecenia kat skrecenia kat skrecenia

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Opis sprzegta

ROTEX® GS (z prostymi zgbami, bez luzu)

Dzigki prostym zebom i wktadanemu ze wstepnym $cisnigciem fgcznikowi uzyskuje si¢ mate na-
prezenia powierzchniowe i w ten sposob podwyzszong sztywnos$¢ catego sprzegta. Elastyczne
zeby kompensujgce odchytki, podparte sg promieniowo na $rednicy wewnetrznej przez membrang.
Podparcie to przy duzym przyspieszeniu lub przy wysokich obrotach zapobiega duzemu od-
ksztatceniu w kierunku do wewnatrz lub na zewnatrz. Ma to zasadnicze znaczenie dla prawidtowego
dziatania i dtugiej zywotnosci sprzegta.

Dla tatwego tzw. montazu "na $lepo" krawedzie kiow piasty i zebow tacznika sg sfazowane. Czopy
na zebach ograniczajg przesuw poosiowy przy montazu. Zachowanie wymiaru "E" zapewnia mozli-
wos¢ kompensaciji odchytek przez sprzegto. Sita niezbedna do ztozenia sprzegta rozni sie w za-
leznosci od twardosci facznika elastycznego i jego wstepnego scisniecia (patrz uwagi w instrukgji
montazu KTR-N 45510).

Zachowanie wymiaru "s" gwarantuje diugg zywotno$¢ sprzegta, a takze zapewnia izolacjg elek-
tryczng. Wobec coraz to doktadniejszej pracy enkoderow i wymagan elektromagnetycznych, izo-
lowanie to zyskuje na znaczeniu.

o N
Made for Motion KTR
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ROTEX® GS to sprzegta trzyczesciowe, sktadane z wstepnym
$ci$nieciem, montowane osiowo. Bezluzowo przenoszg moment
obrotowy z idealnie dopasowang do danego zastosowania
sztywnoscig i optymalnym ttumieniem drgan sprawdzaja sie nawet w
najbardziej krytycznych zastosowaniach. Kombinacja tych cech za-
pewnia tez tatwy i szybki montaz.

Wekleste wystepy piasty i wstepne $cisnigcie tacznika
ograniczajg odksztatcenia przy wysokich obrotach o

duzej sile odsrodkowe;j.

podparcie na osi obrotu

szczelina 's" zapewnia

izolacje elektryczng

taczniki elastyczne do sprzegiet serii GS dostepne sg w roznych twardosciach, od migkkich przy skrecaniu do twardych. Dla tatwiejszej iden-

tyfikacji twardos$¢ okreslona jest przez kolor. Dzigki bedacym do dyspozycji fgcznikom o réznej twardosci, mozliwe jest dobranie sztywnosci

na skrecanie i ttumienia drgan sprzegta ROTEX® GS do niemal kazdego zastosowania.

faczniki elastyczne
twardost zakres temperatur dost
wart ?SC Kolor . pracy [o C] 08 Q.pne )
tacznika . materiat rozmiary typowe zastosowania
[Shore] tacznika praca praca iof
Or
© ciagta krotkotrwata Sprzegie
80 Sh A-GS niebieski poliuretan -50do + 80 - 60 do + 120 5do 24 — napedy elektrycznych uktadow pomiarowych
- dy elektr. uktado i h i steruj h
92 Sh A-GS 20ty poliuretan -40do + 90 -50do + 120 5do 55 napecy ele r.u acow pomiarowych I sterujacyc
— napedy wrzecion
— napedy pozycjonujace
95/98 Sh A-GS czerwony poliuretan -30do + 90 -40do + 120 5do 75 — napedy wrzecion
— duze obcigzenia
- ktadnie planet: / ktadnie bezl
64 Sh D-H-GS zielony Hytrel -50do + 120 -60do + 150 7 do 38 przeiiadnie planetarne / przeica nl'e ezuzowe X
— wysoka sztywnos$c¢ skretna / wysokie temperatury otoczenia
ik boiazoni
64 Sh D-GS zielony poliuretan -20do + 110 -30do + 120 42 do 75 R Ay
— wysoka sztywno$¢ skretna
- bard ka szt S¢ skret
72 Sh D-H-GS szary Hytrel ~50do+120 | -60do+ 150 24 do 38 ArC20 Wysola szlywnose siretna
- bardzo duze obcigzenia
— bardzo wysoka sztywnosé skretna
72 ShD-GS szary poliuretan -20do+110 | -30do+ 120 42 do 65 O VR S RIS S
— bardzo duze obcigzenia
skala twardosci
64 ShD 72 Sh D
f f
Shore D
80 Sh A 92Sh A 95Sh A 98ShA
f f f f
Shore A
kierunek wzrostu twardosci
138 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS

Bezluzowe sprzeglo skretnie elastyczne

Zalecane zastosowania

Sterowanie i technika pomiarowa

Aby osiagna¢ powtarzalno$¢ ustawienia w technice pomiarowe;j i
regulacji od sprzegta wymagana jest duza sztywnos$¢ na skrecanie.
Wystepujace momenty obrotowe sg stosunkowo niewielkie i zasto-
sowanie tacznikow wstegpnie scisnigtych zapewnia przeniesienie sit
z zachowaniem duzej sztywnosci na skrecanie.

Dla zminimalizowania sit przywracajacych, do zastosowan tych zale-
cane sg fgczniki o twardosci 80 Sh A GS.

Made for Motion

L

L

Pozycjonowanie i serwonapedy

Sprzegta ROTEX® GS s alternatywa dla sprzegiet skretnie sztyw-
nych

Sztywne potaczenia wat - wat przenoszg bez luzu nie tylko moment
obrotowy, ale takze szczytowe warto$ci momentu i drgania. Przy
przenoszeniu momentu w ukfadach wrazliwych na drgania zaleta wy-
sokiej sztywnosci staje si¢ szybko decydujgca wadg. Tam gdzie
skretnie sztywne potaczenie wat - wat moze by¢ przyczyng nieko-
rzystnej charakterystyki przenoszenia, najlepsza alternatywg jest
sprzegto ROTEX® GS.

Sprzegto pracujace bez luzdw, tumigce drgania, a pomimo tego tak
sztywne skretnie, ze przy prawidtowym doborze, nawet przy wysoce
dynamicznych serwonapedach nie trzeba rezygnowaé z doktadnosci.

Napedy wrzecion

Przy duzych momentach obrotowych w obrabiarkach, np. w przy-
padku napedu wrzeciona, najpierw wystepuje niewielkie skrecenie
(przy scisnieciu wstgpnym); w ten sposéb uzyskuje sig tlumienie za-
lezne od rodzaju tgcznika. Naprezenia szczytowe i udary sg reduko-
wane lub tez zakres rezonansu przesuwa sie w strong obrotow
niekrytycznych.

Dla predkosci obwodowych do 50 m/s (w odniesieniu do zewngtrz-
nej $rednicy sprzegta) zalecane jest stosowanie pierscieni zacis-
kajacych ROTEX® GS. Dla predko$ci obwodowych powyzej 50 m/s,
nalezy stosowac typ ROTEX® GS...P. Posiadamy dos$wiadczenie z
aplikacjami przemystowymi, w ktorych wystepujg predkosci obwo-
dowe do 80 m/s.

Poréwnanie: potaczenie sztywne — ROTEX® GS

rozruch (kontakt noza) zmniejszenie momentu obr.

przerywane skrawanie

E
= ==

E | |
5 7 | \ /
j‘é / vl v \ 7
c
g 77" \ROTEX® GS
g / potfgczenie sztywne

przebieg skrawania - kierunek skrawania

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta ROTEX® GS sg przystosowane do przenoszenia napedu w strefach zagrozenia wybuchem. Sprzegta te sa
certyfikowane zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC (ATEX 95), jako urzadzenia kategorii 2G/2D dlatego moga znalez¢
zastosowanie w strefach 1, 2, 21 oraz 22. Prosze zapoznac¢ si¢ z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcjg montazu

na naszej stronie internetowe;.
Dobér:

W przypadku stosowania, w strefach zagrozonych wybuchem, piast z pierscieniami zaciskajgcymi

(piasty zaciskowe bez rowka wpustowego do stosowania tylko w kategorii 3) dobor musi uwzgledniac
minimalny wspotczynnik bezpieczenstwa s = 2, pomigdzy szczytowym momentem obrotowym
(z uwzglednieniem wszystkich dodatkowych parametréw) i nominalnym momentem obrotowym sprzegta
oraz momentem przenoszonym przez potgczenie wat-piasta.

tacznik z poliuretanu 92 Shore A 95/98 Shore A 64 Shore D
tlumienie wzgledne s [-] 0,80 0,80 0,75
wspotczynnik rezonansowy VR [-] 7,90 7,90 8,50

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Dane techniczne

maksymalna predkos¢ obrotowa . IS8 .
» [obr/min] moment obrotowy statyczna [dynamiczna| ., - masa moment bezwtadnosci J
./min. @ —_
) 20 | s @ o [Nm] sztywnosc | sztywnosé | 2 3 E [kl [kgm?]
rozmiar N o |8 2° dla wykonan piast s ¢ E
& S %8B 5o/ o skretna V| skretna? | 3 6 >
- 8 . . N =
»n 6.0light? | 6.0P? TKN TK max [Nm/rad] | [Nm/rad] | @ E piasta 9 facznik piasta tacznik
25/26 1.1 a
70 A 0,2 0,3 1,78 5 43
80 A 0,3 0,6 3,15 10 82 1 0,2 0,015 0,002
5 38000 47700
92 A 0,5 1,0 5,16 16 154 x 108 x 10 x 10® x 10°
98 A 0,9 1,7 8,3 25 296
80 A 07 1,4 8,6 26 114
92 A 1,2 2,4 14,3 43 219 3 0,5 0,085 0,01
7 27000 34100
98 A 2,0 4,0 22,9 69 421 x 10 x 10 x 10°® x 10
64 D 2,4 4,8 34,3 103 630
80 A 1,8 3,6 17,2 52 125
92 A 3,0 6,0 31,5 95 262 8 17 0,48 0,085
9 19000 23800
98 A 5,0 10,0 51,6 155 518 x 10 x 10 x 10® x 10°
64 D 6,0 12,0 74,6 224 739
80 A 3,0 6,0 84,3 252 274
92 A 5,0 10,0 160,4 482 470 17 2,3 1,6 0,139
12 15200 19100
98 A 9,0 18,0 2407 718 846 x 10 x 10 x 10 x 10
64 D 12,0 24,0 3279 982 1198
80 A 4,0 8,0 60,2 180 153
92 A 75 15,0 114,6 344 336 23 47 2,8 0,509
14 12700 15900 32000 47700
98 A 12,5 25,0 171,9 513 654 x 10 x 10 x 10°® x 10®
64 D 16,0 32,0 234,2 702 856
80 A 4,9 9,8 618 1065 582
92 A 10,0 20,0 1090 1815 1120 86 7 19,5 1,35
19 9550 11900 24000 35800
98 A 17,0 34,0 1512 2540 2010 x 10 x 10 x 10 x 10
64 D 21,0 42,0 2560 3810 2930
92 A 35 70 2280 4010 1480
98 A 60 120 3640 5980 2560 197 18 81,9 6,7
24 6950 8650 17000 26000
64 D 75 150 5030 10896 3696 x 10 x 10 x 10® x 10°
729 D 97 194 9944 17095 5799
92 A 95 190 4080 6745 1780
98 A 160 320 6410 9920 3200 312 29 184,2 14,85
28 5850 7350 15000 22000
64 D 200 400 10260 20177 4348 x 102 x 10 x 10°® x 10
729 D 260 520 21526 36547 7876
92 A 190 380 6525 11050 2350
98 A 325 650 11800 17160 4400 611 49 5427 39,4
38 4750 5950 12000 17900
64 D 405 810 26300 40335 6474 x 10 x 10 x 10® x 10®
729 D 525 1050 44584 71180 11425
92 A 265 530 10870 15680 2430
98 A 10000 450 900 21594 37692 5570 2422 74,5 2802 85
42 4000 5000 15000
64 D 8050 4 560 1120 36860 69825 7270 x 10 x 10 x 10 x 10
729 D 728 1456 58600 93800 9766
92 A 310 620 12968 18400 2580
98 A 9100 525 1050 25759 45620 5930 3314 96 4709 135
48 3600 4550 o 13600
64 D 7200 655 1310 57630 99750 8274 x 10 x 10 x 10°® x 10
729 D 852 1704 80000 136948 11359
92 A 410 820 15482 21375 2980
98 A 685 1370 42117 61550 6686 5026 125 9460 229
55 3150 3950 6350 4 11900
64 D 825 1650 105730 130200 9248 x 10 x 10 x 10°® x 10
729 D 1072 2144 150000 209530 14883
95 A 940 1880 48520 71660 6418
6754 185 15143 437
65 64 D 2800 3500 5650 ¥ 11000 1175 2350 118510 189189 8870
x 10 x 102 x 10°® x 10°
729 D 1527 3054 |160000 310000 11826
95 A 1920 3840 79150 150450 8650 10498 342 32750 1179
75 2350 2950 4750 9 8950
64 D 2400 4800 182320 316377 11923 x 102 x 10 x 10 x 10
statyczna i dynamiczna sztywno$¢ skretna przy 0,5 x Tk 2 na zyczenie wyzsze predkosci obrotowe @ do facznikéw 72 Sh D zaleca sig stosowanie piast stalowych
4 stalowe piasty zaciskowe typu 6.0 9 piasty w wykonaniu 1.0 z otworem dp,./2

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach roboczych nie przekroczy¢ dopuszczalnego obciazenia sprzegta (patrz dobér sprzegta str. 141).

Podane momenty obrotowe T N/Tkmay 0dnosza sig do facznika elastycznego. Polaczenie wal-piasta musi by¢ dobrane i sprawdzone przez klienta.

1. Pojecia i wspoétczynniki dla doboru sprzegta
Scisniecie wstepne: rozni sie w zaleznosci od rozmiaru sprzegta, materiatu tgcznika i tolerancji wykonawczych. Ze s$cisnigcia tego wynika sita "osadzenia", od lekkiego - pasowanie suwliwe,
przy faczniku "miekko-skretnym" - do mocnego o duzym $cisnieciu, przy taczniku "twardo-skretnym".

TN

TKmax

Moment znamionowy sprzegta [Nm] — Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony bez przerwy w catym zakresie obrotéw, z uwzglednieniem wspétczynnikéw pracy (S, Sg).
Maksymalny moment obrotowy sprzegta [Nm] — Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony przez caty okres eksploatacji sprzegfa z uwzglednieniem wspétczynnikéw pracy

(S, Sq» Sp): jako obciazenie tetniace (1-kierunkowe) > 10° lub jako obciazenie przemienne 5 - 10%

Tr
TAN
Tas
St

Sq
Sa
MA(L)
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Moment zamocowania ciernego [Nm] — Moment obrotowy jaki moze by¢ przenoszony przez zaciskowe (cierne) pofaczenie watu z piasta sprzegta.

Moment znamionowy napedu [Nm] - Moment obrotowy wystepujacy stale wynikajacy z danych (moc i obroty) przedstawionych przez producenta napedu.

Maksymalny moment napedu [Nm], wynikajacy z danych przedstawionych przez producenta napedu — Szczytowy moment obrotowy silnika pradu zmiennego, np. przy rozpedzaniu
lub moment utyku silnika elektrycznego.

Szczytowy moment obrotowy [Nm] — Szczytowy moment obrotowy na sprzegle. Obliczony z momentu Tpg, wspétczynnika masy ma lub my_ i wspétczynnika udaréw Sp.
Wspotczynnik temperaturowy — Wspétczynnik, ktéry uwzglednia mniejsza obciazalno$é lub wieksza deformacje tacznika pod dziataniem sit, szczegdlnie przy podwyzszonej
temperaturze. Przy temperaturach przekraczajacych 80 °C, zalecamy stosowanie sprzegta RADEX®-NC (patrz strona 166).

Wspotczynnik sztywnosci skretnej — Wspdtczynnik, ktéry w zaleznoéci od zastosowania uwzglednia rézne stawiane sprzegtu wymagania dotyczace sztywnoéci skretnej i wytrzymatoéci
zmeczeniowej. W przypadku stosowania tacznika 64 Sh D-GS i nawrotnej pracy napedu, wspétczynnik Sy musi by¢ okreslony dla sprzegta z piastami aluminiowymi. Do napedéw
pozycjonujacych o zwiekszonej sztywnosci skretnej (np. przektadnie o matym przefozeniu) zalecamy stosowanie sprzegiet TOOLFLEX® lub RADEX®-NC (patrz strony 157 oraz 166).
Wspotczynnik udaréw — Wspétczynnik uwzgledniajacy udary lub liczbe rozruchéw na minute, zalezy od aplikacji

Wspétczynnik masy strony napedzajacej (napedzanej) — Wspétczynnik uwzgledniajacy roztozenie mas po stronie napedzajacej lub napedzanej, przy powstawaniu udaréw i drgar.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Dobor sprzegta
2. Wspotczynniki

wspotczynnik temperaturowy Si wspotczynnik sztywnosci skretnej Sy wspotczynnik udaréw Sa

Y } . . |s
30 .,C +40°C 460 °C +80°C raned naped naped wrzeciona naped pozycjonujgcy’ A
+30°C pe PeC obciazenie lekkimi udarami | < 60 1,0

wrzeciona pozycjonujacy enkodery
s, 1,0 1,2 1.4 1.8 obrabiarki (0$x-y) obcigz. $rednimi udarami 260 <300 1,4
obcigzenie silnymi udarami | 2300 18
2 —5* 3—8"
patrz uwaga na stronie 136. 10~ *uruchomien/minute

patrz uwaga na stronie 140.

*Dla tgcznika 64 Sh D-GS wspotczynnik minimum 4

Dla facznika 72 Sh D-GS wspotczynnik minimumr 4 oraz
3. Wzor obliczeniowy stalowe piasty.

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby spetni¢ nastepujace warunki.

TKN > TN 0 St o Sd oraz TKN > TS o St o Sd

Wspotczynniki podano w tabelach powyzej

moment szczytowy udar po stronie napedzajacej mp =
Ts = Tas X mp X Sp AL A
udar po stronie napedzane;j Ia JL
Ts=Tgxm x§ mL
4. Przyktad obliczenia (naped pozycjonujacy)

moment bezwtadnosci napedu

moment bezwiad. strony napgdzanej

Strona napedzajaca

Serwosilnik

moment znamionowy TaN = 43 Nm
moment szczytowy Tag = 144 Nm
moment bezwtadnosci Jyjo; = 108 * 10 kgm?
wat napedowy d = 32 k6 bez wpustu

Strona napedzana

$ruba toczna Jgp = 38 = 10 kgm?

skok gwintus = 10 mm

wat napedzanyd = 30 k6 bez wpustu

masa wozka i przedmiotu mggp| = 1030 kg

temperatura otoczenia t = 40 °C > 5=12 wymagana:
wymagane 60 uruchomien na minute = Sp = 1,0 duza sztywnos$¢ skretna = Sd =4

Wstepne okreslenie sprzegta:
ROTEX® GS montowane osiowo sprzegto kiowe z piastg zaciskowa. Wstepnie Scisniety tacznik - brak luzu; zaciskowe potacz. wat-piasta.

® Moment bezwtadnosci wozka i przedmiotu zredukowany na 0$ napedowa.

2 0,01 m 2
JSchl = —S ) [kgm? Jgchl = 1030kg( —— T = 26 =10* kgm?
Schl mSChl(Q__n_) [kgm?] Schl 9( Do ) gm
Dobér sprzegta
@ Dobér wediug momentu znamionowego (dobor wstepny)
‘ TKN > TAN . St 'Sd ‘ TKN 2 43Nm =12 = 4 TKN > 206,4 Nm

® Wybrane sprzeglo: ROTEX® GS 38 - 98 Sh A-GS - wykonanie piasty z pierscieniem zaciskajgcym Tkpn 325 Nm
@ Sprawdzenie maksymalnego momentu napgdowego
‘ Tkn 2 Tg=Si=Sy ‘
I—" Tg = Tas*mp* Spa ‘
73,8 * 104
|—> mp = _JL_ = = 0,385
A + L (1176 + 73,8) = 10

L= (JSp +Jgch + 2 JK) = (88 + 26 + 9,6) = 10 kgm? = 73,8 = 10 kgm?
JA =IMot + 2 Jk = (108 +9,6) = 10 kgm? = 1176 = 10 kgm?

144 Nm=0,385+1,0 = 55,44 Nm ROTEX® GS38 98 ShA-GS Ty = 325 Nm
55,44 Nm = 1,2 = 4 TKN 2 266,11 Nm

Ts
TKN

@ Sprawdzenie przenoszonego momentu obrotowego dla piasty z pierscieniem zaciskajgcym dla watu o $rednicy @ 30

TR > TAS | wartosci TR patrz tabela na str. 146.

przenoszony moment obr. T @ 80 H7/k6 = 452 Nm > 144 Nm v/

\%

Aktualizowany na biezaco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 141
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ROTEX® GS

Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonania piast

Made for Motion

W zwigzku z wieloma zastosowaniami sprzegta ROTEX® GS oraz réznymi wymaganiami montazowymi, dostepne sa piasty w rozmaitych
wykonaniach. Wykonania te roznig sig pod wzgledem charakteru potaczenia; potaczenia ksztattowe (z rowkiem) lub potaczenie bazujace na
sile tarcia (bezluzowe), ale réwniez wykonania specjalne np. montaz tachometru do watu drazonego lub montaz enkodera, itp.

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajgcym
Przeniesienie momentu obr. przez wpust -
dopuszczalny moment obrotowy zalezny od

I nacisku powierzchniowego. Nie nadaje sig

— do napedow silnie nawrotnych jako sprzegto

Amg bezluzowe.

wykonanie 2.0 zaciskowe, bez rowka, jedno naciecie

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe
E? potfaczenie wat-piasta. Przenoszony moment

obrotowy zalezy od $rednicy otworu. Wyko-
—- = nanie 2.0 do rozmiaru 14 jako standard.
| (Zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.5 zaciskowe, bez rowka, dwa naciecia

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta. Przenoszony moment
obrotowy zalezy od $rednicy otworu. Wyko-
nanie 2.5 od rozmiaru 19 jako standard.
(Zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.8 kroétkie, zaciskowe, bez rowka, naciete osiowo

Sprzegto osadzone sitg tarcia, bezluzowe
potaczenie wat-piasta, dobra koncentrycz-
nos$¢ dzigki symetrii piasty i brakowi nacie¢ w
ktach. Wykonanie 2.8 do rozmiaru 24 jako
standard. (Zastosowanie ATEX tylko kate-
goria 3)

wykonanie 6.0 zaciskowe

Zintegrowane potgczenie wat-piasta sitg tar-
cia do przenoszenia wigkszych momentow
obrotowych. Pofgczenie $rubowe po stronie
tacznika. Przenoszone momenty i wymiary,
patrz strony 146/147. Odpowiednie dla wy-
sokich obrotow.

wykonanie 7.5 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka,

do sprzegiet dwukardanowych
Q Piasta osadzona sitg tarcia, bezluzowe
@ potaczenie wat-piasta, do promieniowego
— montazu sprzegta. Przenoszony moment
| obr. zalezy od srednicy otworu. Wartosci

przenoszonych momentow obr. na str. 152.

wykonanie 7.8 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka,
do sprzegiet jednokardanowych

Wykonania specjalne na zamoéwienie

wykonanie 6.5 zaciskowe zewnetrzne

Wykonanie jak 6.0 tylko $ruby zaciskajace
na zewnatrz. Na przyktad do promieniowego
demontazu elementu posredniego (wykona-
nie specjalne).

142

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkretem ustalajacym

Przeniesienie momentu obrotowego bez
wpustu. Nadaje sie do przenoszenia bardzo
mafych wartosci momentéw obrotowych.
(Zastosowanie ATEX tylko kategoria 3)

wykonanie 2.1 zaciskowe, z rowkiem, jedno naciecie

Przeniesienie momentu obrotowego przez
wpust z dodatkowym potaczeniem sitg tar-
cia. Pofgczenie cierne zapobiega luzowi na-
—- = wrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza
nacisk powierzchniowy na wpuscie. Wyko-
nanie 2.1 do rozmiaru 14 jako standard.

wykonanie 2.6 zaciskowe, z rowkiem, dwa naciecia

Przeniesienie momentu obrotowego przez
wpust z dodatkowym potaczeniem sitg tar-

Eﬂ@ cia. Pofgczenie cierne zapobiega luzowi na-
—-T T wrotnemu lub ogranicza go. Zmniejsza
nacisk powierzchniowy na wpuscie. Wyko-
nanie 2.6 od rozmiaru 19 jako standard.

wykonanie 2.9 kroétkie, zaciskowe, z rowkiem, naciete osiowo

Przeniesienie momentu obr. przez wpust z
dodatkowym potgczeniem sitg tarcia. Lep-
sza praca dzigki brakowi nacie¢ w ktach.
Zmniejsza nacisk powierzchniowy na wpu$-
cie. Wykonanie 2.9 od rozmiaru 24 jako
standard.

wykonanie 6.0 P zaciskowe precyzyjne

Wykonanie jak 6.0 tylko z bardzo wysoka
precyzjg obrébki i niewielkimi modyfikacjami,
szczegoly na stronie 148.

wykonanie 7.6 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem,
do sprzegiet dwukardanowych

Przeniesienie momentu obr. przez wpust z
dodatkowym potaczeniem sitg tarcia, do
promieniowego montazu sprzegta. Potacze-
nie cierne zapobiega luzowi nawrotnemu lub
ogranicza go. Zmniejsza nacisk powierzch-
niowy na wpuscie.

]
1]
|

wykonanie 7.9 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem,
do sprzegiet jednokardanowych

Specjalne wykonania piasty do napedu z watem dragzonym

Piasta rozprezna Piasta ROTEX® GS + CLAMPEX® KTR 150

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Asortyment podstawowy - otwory

Made for Motion

otwory gotowe [mm] wg ISO w tolerancji H7 / rowek na wpust wg DIN 6885 / 1 - JS9

rozmiar
sprzegta

wykonanie
piasty

piasty
nierozwier-

g
(]

a2

23

4 | I5

(2635| &7

8

29

9,5

210

a1

312

14

15

16/J18

19|20

222|324

225|528

230

232

35|38

240

42

1.1

2.0

°
°
0S

2.0C

1.0

il

2.0

2.1

2.0C

1.0

1.1

2.0

2.1

2.0C

1.0

1.1

2.0

2.1

2.0C

6.0 light

6.0 P

1.0

2.5

2.6

2.0C

6.0 light

6.0 stal

6.0 P37.5

6.0 P

24

1.0

2.5

2.6

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0 P 50

6.0 P

28

1.0

2.5

2.6

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0 P

38

1.0

2.5

2.6

2.8

6.0 light

6.0 stal

6.0 P

otwory stozkowe do silnikow Fanuc:

GS 19 1:10 @ 11;

GS 24 1:10 @ 16

otwory gotowe [mm]

rozmiar

sprzegta

wykonanie
piasty

228

230

232

235

238

240

242

245

248

250

255

260

o6

5

270

280

42

6.0 light

6.0 stal

48

6.0 light

6.0 stal

55

6.0 stal

65

6.0 stal

75

6.0 stal

B = otwory wstepne w piastach zaciskowych

@ = otwory standardowe

Piasty nierozwiercone do rozmiaru 65 sg dostepne w krotkich terminach.
inne wymiary na indywidualne zaméwienie

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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ROTEX® GS

Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie miniaturowe

o N
Made for Motion KTR
v

® Potaczenie watdw, bez luzu, do napgdéw uktadow
pomiarowych o matych momentach obrotowych
® Mate wymiary - mate momenty zamachowe
® Bezobstugowe - wzrokowa kontrola zuzycia sprzegta
® Dostepne rozne twardosci tgcznikéw
® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem piasty za-
ciskowej) rowek na wpust od @ 6 wg DIN 6885/1 - JS9
® &» Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
(wykonania bez rowka wpustowego - ATEX tylko kategoria 3)
wykonania piast: (patrz strona 142)
L wykonanie 1.0 wykonanie 1.1 wykonanie 1.2
3 L a
N ) =
3| H =
g ﬂ 2
(=)
s o u l [ E= .
=) ASY K N I 5 =4 B O R i g z rowkiem bez rowka bez rowka
ASS AS z wkretem z wkretem bez wkreta
S ] wkret ustalajacy wg DIN EN ISO 4029
< b
L gﬁ} piasta zaciskowa ze $ruba zaciskajaca
DIN EN ISO 4762
(ROTEX® 5 DIN 84)
s b s 5
l 1 E l 2 wykonanie 2.0- zaciskowe bez rowka na wpust, (ATEX tylko kategoria 3),
przenoszony moment obrotowy zalezy od srednicy otworu
wykonanie 2.1- zaciskowe z rowkiem na wpust
otwor gotowy wymiary [mm] wkret ustalajacy $ruba zaciskajaca
) wykonanie piasty
rozmiar 1.0 11,1220 2.1 T
dmin | 9max | 9max | 9max Dy a4 L ) E b s a G t My t e @DK | [Nm]
ROTEX® GS Aluminium (Al-H)
5 2 = 6 5 10 = 15 5 5 4 0,5 4,0 M2 2,5 M1,2 2,5 3,5 11,4 =
7 3 7 7 7 14 — 22 7 8 6 1,0 6,0 M3 3,5 M2 3,5 5,0 16,5 0,37
© 4 10 11 11 20 72 30 10 10 8 1,0 1,5 M4 5,0 M2,5 5,0 75 23,4 0,76
12 4 12 12 12 25 85 34 11 12 10 1,0 35 M4 5,0 M3 5,0 9,0 275 | 1,34
14 5 16 16 16 30 10,5 35 11 13 10 15 2,0 M4 5,0 M3 5,0 115 | 32,2 | 1,34
Srednice otworow i przenoszone momenty obrotowe dla piast w wykonaniu 2.0 [Nm]
rozmiar @2 a3 a4 (%3] %[ a7 8 9 @10 a1 a12 a4 15 16
5 - - - -
7 0,8 0,9 0,95 1,0 1,1
9 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 2,6 27 2,8
12 3,6 38 4,0 41 4,3 4,5 47 4,8 5,0
14 4,7 4,8 5,0 51 53 55 5,6 58 6,1 6,3 6,5
* $ruba wg DIN 84, moment dokrecania Tp nie jest okreslony ($ruba dokrecana wkretakiem)
inne wykonania ROTEX® GS do potaczenia z watem drgzonym
ROTEX® GS ROTEX® GS z piastg rozprezng
ROTEX® GS-CF z piasta na wcisk
Sposéb ROTEX®GS 14 | 80 Sh A-GS -d10 1.0 - @12 20 - @10
zamawiania: — - - - - - - - ;
. twardoéc¢ opcja: otworw | wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta . . . )
tacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
144 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie standardowe

AN
Made for Motion KTR
v

dzwigow, napeddw obrabiarek, itp.

Mate wymiary - mate momenty zamachowe

Potaczenie watow, bez luzu, do napedodw wrzecion, wind,

Bezobstugowe - wzrokowa kontrola zuzycia sprzegta
Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem piasty

zaciskowej) rowek na wpust od @ 6 wg DIN 6885/1 - JS9

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(wykonania bez rowka wpustowego - ATEX tylko kategoria 3)

wykonania piast: (patrz strona 142)
Lt

gmhj wylfor]anie.4.2
= = z plerscieniem
= l E 3 H  CLAMPEX®
x % : = ‘ KTR 250
g ﬁ e ﬁ}
a2 8§ d— z =1 5 ol g 4L Sl e & wykonanie
s s © °* =i °l s 1.0 z rowkiem na wpust, z wkretem
g = B A
A . ustalajgcym
o 7 ] 1.1 bez rowka na wpust, z wkrgtem
l ustalajacyr'n
S b S M | s b s ‘ N
b E L2 Iy £ [ L1
ROTEX® GS 5 - 38 ROTEX® GS 42 - 75 wykonanie od rozmiaru 19 wykonanie 2.5
jako standard moment obrotowy
2.5 dwa nacigcia bez rowka  zalezy od $rednicy
(tylko kategoria 3) otworu
2.6 dwa nacigcia z rowkiem
otwory gotowe wymiary [mm] wkret ustalajacy $ruba zaciskajaca
rozmiar | P%? 1.0,1.1] 25 [ 26"
otworu TA
min. | dmax. | dmax. | dmax.| D Dy | dy L |yl [MN| E b s 2 G t My Y e | DDk | [Nm]
ROTEX® GS Aluminium (Al-H)
19 ) 6 24 24 24 = 40 18 66 25 = 16 12 2,0 3,0 M5 10 M6 11,0 | 145 46 10,5
24 [ ] 8 28 28 28 - 55 27 78 30 - 18 14 2,0 3,0 M5 10 Mé 10,5 | 20,0 | 575 10,5
28 [} 10 38 38 38 = 65 30 90 35 = 20 15 2,5 4,0 M8 15 M8 11,5 | 25,0 73 25
38 [ ] 12 45 45 45 - 80 38 114 45 - 24 18 3,0 4,0 M8 15 M8 155 | 30,0 | 835 25
ROTEX® GS stal
42 [ 14 55 50 45 85 95 46 126 50 28 26 20 3,0 4,0 M8 20 M10 18 32,0 | 935 69
48 [ ] 15 62 55 55 95 105 51 140 56 32 28 21 3,5 4,0 M8 20 M12 21 36,0 105 120
55 [ ] 20 74 68 68 110 120 60 160 65 37 30 22 4,0 4,5 M10 20 M12 26 425 | 1195 | 120
65 [ ] 22 80 70 70 115 135 68 185 75 47 35 26 4,5 4,5 M10 20 M12 33 45,0 124 120
75 ) 30 95 80 80 135 | 160 80 210 85 53 40 30 5,0 5,0 M10 25 M16 36 51,0 | 1475 | 295
Srednice otworéw i przenoszone momenty obrotowe dla piast w wykonaniu 2.5 [Nm]
rozmiar | @8 | @10 [ @11 |14 |15 [ @16 D18 19 [ @20 [ @22 [ @24 [ 225 [ @28 [ @30 [ @32 [ @85 [ @38 [ @40 [ @42 [ @45 [ @as | @50 [ @65 [ @60 | @65 | @70 [ @75 [ @80
19 25 | 27 [ 27 [ 29 | 80 | 81 | 32 | 382 | 34 [302(32?
24 34 | 35 | 36 | 38 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 45 | 46
28 80 | 81 | 81 [ 84 | 85 | 87 [ 89 | 91 | 92 [ 97 [ 99 | 102 | 105 [ 109
38 92 | 94 | 97 | 98 [ 99 | 102 | 104 | 105 | 109 [ 112 (113 | 118 | 122 [ 123 | 126 [ 130
42 232 | 238 | 244 | 246 | 255 | 260 | 266 | 274 | 283 | 288 | 294 | 301 | 309 | 315
48 393 | 405 | 413 | 421 | 434 | 445 | 454 | 462 | 473 | 486 | 494 | 514
55 473 | 486 | 498 | 507 | 514 | 526 | 539 | 547 | 567 | 587 | 608
65 507 | 518 | 526 | 535 | 547 | 559 | 567 | 587 | 608 | 627 | 648
75 1102|1124|1148(1163|1201|1239|1278|1316|1354|1393
" od $rednicy 65 rowek wpustowy naprzeciwko $ruby zaciskajacej 2 piasta zaciskowa z jednym nacigciem, 2 x $ruba zaciskowa M4 oraz wymiar e=15
Sposob ROTEX®GS 24 | 98 ShA-GS d20 2.5 - @ 24 1.0 - @ 20
zamawiania: — - - - - - - - -
. twardo$c¢ opcja: otwor w wykonanie $rednica wykonanie érednica
rozmiar sprzegta . . . .
tacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 145
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ROTEX® GS

Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie light z pierscieniem zaciskajgcym

o N
Made for Motion KTR
v

Bezluzowe sprzegto z integralnym pierécieniem zaciskajgcym
Zastosowanie: napedy posuwu i wrzeciona w obrabiarkach,
manipulatory, itp.

Niewielka masa oraz moment bezwtadnosci dzigki wykonaniu
piast w catosci z aluminium

Latwy montaz dzieki $rubom zaciskajagcym od wewnatrz
Przenoszone duze momenty przy mocowaniu sitg tarcia
Bardzo dobre wiasnosci dynamiczne, zastosowanie przy
predkosciach obwodowych do 50 m/s

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC

L
L] =e z % T2
I * T
s s P s
gwintowany otwor j
demontazowy M1 e e e
pomiedzy srubami 7 S
zaciskajgcymi
L3 s b s l3
Ly 3 )
moment obrotowy [Nm] " ) ) o masa piasty moment bezwiad-
rozmiar | 92 Sh A 98 Sh A wymiary [mm] sruby zaciskajace z maks. nosci piasty z
> otworem maks.otworem
TKN |Tkmex | TKN | Tkmax| OH? | dn | L [ila | 13 [ E [ b [ s | a M [ icaz [TAINmI| My ka] [kgm?]
materiat piast i pierscieni — aluminium (Al-H)
14 75 15 12,5 25 30 10,5 50 18,6 13,6 13 10 1,5 2,0 M3 4 1,34 M3 0,032 0,04 x 10*
19 10 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4 6 3 M4 0,077 0,19 x 10
24 35 70 60 120 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5 4 6 M5 0,162 0,78 x 10*
28 95 190 160 320 65 30 90 35 27 20 15 2,5 4,0 M5 8 6 M5 0,240 1,70 x 104
38 190 380 325 650 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 M6 8 10 M6 0,490 517 x 10
42 265 530 450 900 95 46 126 50 35 26 20 3,0 4,0 M8 4 25 M8 0,772 11,17 x 10
48 310 620 525 1050 105 51 140 56 41 28 21 3,56 4,0 M10 4 49 M10 1,066 18,81 x 10

" dobor sprzegta jak na stronach 141/142 -2 @Dy + 2 mm na rozszerzenie tacznika przy duzych predkosciach

srednice d1/dg i odpowiadajace im momenty obrotowe Tg [Nm] przenoszone przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskajgcym "

rozmiar | @6 | @10 11 a14 @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | G40 | @42 | @45 | P48 | @50 | @55
14 54 75 11,3 247
19 17 20 41 49 36 56 64
24 47 57 67 98 110 127 139 175
28 121 133 201 219 248 285 253 307 329
38 203 304 331 394 452 453 543 550 609 669 629 706
42 444 508 535 638 692 763 754 858 964 976
48 572 638 762 842 929 943 1074 | 1208 | 1136 | 1336

Mozliwe do przeniesienia przez potaczenie zaciskowe momenty obrotowe uwzgledniajg maksymalny luz pasowania na wale k6 / H7. Przy wigkszym luzie pasowania moment zmniejsza sie.
Wat moze by¢ wykonany ze stali lub zeliwa sferoidalnego z granica plastycznosci ok. 250 N/mm? lub wiecej. W przypadku zastosowania watu drgzonego, nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymatos¢
(patrz instrukcja montazu KTR 45510 na naszej stronie internetowej).

Sposob
zamawiania:

146

ROTEX®GS 24 98 Sh A-GS d20 6.0 light - D 24 6.0 light - J 20
. twardo$¢ opcja: otwor w wykonanie $rednica wykonanie érednica
rozmiar sprzegta . . . .
tacznika taczniku piasty otworu piasty otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX®

Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

GS

Wykonanie stalowe z pierscieniem zaciskajgcym

momentami udarowymi

predkosciach obwodowych do 40 m/s

AN
Made for Motion KTR
v

Bezluzowe sprzegto z integralnym pierécieniem zaciskajgcym
Zastosowanie: przekiadnie i inne napedy obcigzone duzymi

Bardzo dobre wtasnosci dynamiczne, zastosowanie przy

Przenoszone duze momenty przy mocowaniu sitg tarcia

(Rozwaznie przy doborze do zastosowan ATEX!)

od @ 55 wg ISO, tolerancja G7

tatwy montaz dzigki $rubom zaciskajgcym od wewnatrz
Otwory gotowe do @ 50 wg ISO, tolerancja H7;

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC

= =
B = 3 5
' ' > >
o EY S S
S S S 5
™M m o o
x< > 1 1
o 2 @ 3 £ £ 3
s ool ES B
A S HS g
. X
gwintowany otwor |
demontazowy M1
pomigdzy srubami et — i —E—F
zaciskajacymi L] a AN
'3 s b s L3
b E ¥
moment obrotowy [Nm] " ) o masa piasty moment bezwiad-
rozmiar 98 ShA 64ShD wymiary [mm)] $ruby zaciskajace 2 maks. nosci piasty z
otworem maks.otworem
TkN [Tkmax | TkN | Tkmax| DH® [ dp [ L [Isla [ 15 | E [ b [ s [ a M| itz | TAINmI| My kgl lkgm?]
materiat piast i pierscieni - stal (St-H)
19 17 34 21 42 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4 6 41 M4 0,179 0,44 x 10
24 60 120 75 150 | 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5 4 85 M5 0,399 1,91 x 10
28 160 320 200 400 65 30 90 35 27 20 15 2,5 4,0 M5 8 8,5 M5 0,592 4,18 x 10
38 325 650 405 810 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 Mé 8 14 M6 1,225 12,9x10*
42 450 900 560 | 1120 95 46 126 50 35 26 20 3,0 4,0 M8 4 35 M8 2,30 31,7 x 10*
48 525 1050 655 1310 105 51 140 56 41 28 21 3,56 4,0 M10 4 69 M10 3,08 52,0x 10*
55 685 1370 825 1650 120 60 160 65 45 30 22 4,0 4,5 M10 4 69 M10 4,67 103,0 x 10
65 940? | 18802 | 1175 | 2850 135 68 185 75 55 35 26 4,5 4,5 M12 4 120 M12 6,70 191,0x 10
75 1920? | 3840% | 2400 | 4800 | 160 80 210 85 63 40 30 5,0 5,0 M12 5 120 M12 9,90 396,8x 10*

" dobér sprzegla jak na stronach 141/142

2 wartosci dla 95 ShA -GS 9 @Dy + 2 mm na rozszerzenie tacznika przy duzych predkosciach

$rednice d1/do i odpowiadajgce im momenty obrotowe T [Nm] przenoszone przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskajgcym "

rozmiar | @10 | @11 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | Q40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | Q70 | @80
19 27 32 69 84 57 94 110
24 70 87 56 97 114 | 116 | 133 | 192
28 108 | 131 | 207 | 148 | 253 | 285 | 315 | 382 | 330 | 433 | 503
38 208 | 353 | 395 | 439 | 531 | 463 | 603 | 593 | 689 | 793 | 776
42 3568 | 398 | 483 | 416 | 547 | 536 | 625 | 571 | 704 | 851 | 865
48 616 | 704 | 899 | 896 [ 1030 | 962 | 1160 | 1379 | 1222 | 1543
55 863 | 856 | 991 | 918 | 1119 | 1110 | 1247 | 1277 | 1672 | 1605 | 2008
65 1446 | 1355 | 1637 | 1635 | 1827 | 1887 | 2429 | 2368 | 2930
75 1710 | 2053 | 2059 | 2294 | 2384 | 3040 | 2983 | 3664 | 4293

Mozliwe do przeniesienia przez potaczenie zaciskowe momenty obr. uwzgledniajg maks. luz pasowania na wale k6 / H7, od @55 G7/m6. Przy wigkszym luzie pasowania moment zmniejsza sie.
W przypadku zastosowania walu dragzonego, nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymato$¢ (patrz instrukcja montazu KTR 45510 na naszej stronie internetowe;).

Sposob
zamawiania:

ROTEX®GS 24 98 Sh A-GS d20 6.0 stal 224 6.0 stal @20
. twardo$¢ opcja: otwor w wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta . . . .
tacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
147

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com

nNe ¢, 0
OXXZ
o Wity
xEiLx
wZ o
5395
2OLE



ROTEX® GS o N
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie wg DIN 69002 do gtowic wrzecionowych

® Bezluzowe sprzgglto wysokiej doktadnosci z integralnym piers-
cieniem zaciskajgcym

® Opracowane dla wrzecion krotko-otworowych na gtowicach
wielowrzecionowych wg DIN 69002

® Zastosowanie do napedu wrzeciona o wysokich obrotach i do
predkosci obwodowej 75 m/s i wyzszych
(zalecana konsultacja techniczna z KTR)

® Przenoszone duze momenty przy mocowaniu sitg tarcia
(Rozwaznie przy doborze do zastosowan ATEX!))

® Ltatwy montaz dzigki srubom zaciskajgcym od wewnatrz

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

L
X =X
3 =
x pel %] wv)
1 1 I o o
o Pl < <
o o ) L
= = A = =
= - S o
o o A a |7 T
Es o = & e n
a ©n o B < > T o
sl sf%l T = TR EEEE
e s BS) S
©
gwintowany otwor = j
demontazowy M1 3 Sw\_ : ;
pomiedzy srubami i %+H>§,>2i
zaciskajgcymi | arad =Y
(
S b S
l1 £ l2
materiat piast — stal materiat pierscieni — stal
moment obr. [ moment [ masa moment
moment obrotowy [Nm] 2 . przenoszony | dokreca- | piasty dla |bezwtadnosc
rozmiar wymiary [mm] przez piaste | niasrub | maks. | J piasty dla
98 Sh A-GS | 64 Sh A-GS zaciskowa zacisk. |otworu @d| otworu @d
ad T, wg DIN wg DIN
TKN [ Tkmax| TKN [Tkmax| d” [D@ | dg [ L [iile [ 1 E b s a [ dy | dg | dg [Nm] » NG fkg] [kgm?]
14P | 125 | 25 16 32 | 14~ | 32 [105] 50 [185 [155| 13 | 10 | 15 | 2 17 | 17 | 85 25 1,89 0,08 | 0,011x10%
19P375| 14 28 17 34 16* | 375 18 66 25 21 16 12 2 3 20 19 9,5 60 3,05 0,16 0,037x10°
19P 17 34 21 42 19* 40 18 66 25 21 16 12 2 3 23 22 9,56 71 3,05 0,19 0,046x10°
24 P 50 43 86 54 108 24* 50 27 78 30 25 18 14 2 3 28 29 | 12,56 108 4,9 0,331 0,136x10°%
24 P 60 120 75 150 25* 55 27 78 30 25 18 14 2 3 30 30 | 125 170 8,56 0,44 0,201x10°
28 P 160 320 200 400 35* 65 30 90 35 30 20 15 2,5 4 40 40 | 145 506 8,6 0,64 0,438x10
38P 325 650 405 810 40 80 38 114 | 45 40 24 18 3 4 46 46 | 16,5 821 14 1,32 1,325x10°°
42 P 450 900 560 | 1120 | 42 95 46 126 50 45 26 20 3 4 52 55 18,5 709 35 2,23 3,003x10°®
48 P 525 | 1050 | 655 1310 45 105 51 140 56 50 28 21 3,5 4 52 60 | 20,5 1340 69 3,09 5,043x10®
55 P 685 | 1370 | 825 | 1650 | 50 120 60 160 65 58 30 22 4 4,5 55 72 225 1510 69 474 10,02x10°

" * standardowe wg normy $rednice walu wrzeciona - ? dobér sprzegta jak na stronach 141/142 - ® @ Dyy + 2 mm na rozszerzenie tacznika przy duzych predkosciach
W przypadku zastosowania watu dragzonego, nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymatos¢ (patrz instrukcja montazu KTR 45510 na naszej stronie internetowe;).

sprzegta dobrane do wrzecion z krétkim otworem

naped wrzeciona| ROTEX® GS P wymiary . strona napedu
. strona narzedzia X L
rozmiar d Dy I1;lp L E (przektadnia lub silnik)
25 x 20 14 P 14 32 18,5 50 13
32k x 25 19 P375 16 375 25 66 16
829x 80 Lol 19 40 28 66 16 fozyskowanie wrzeciona 5| f
40x35 24 P50 24 50 30 78 18 e B
50 x 45 24P 25 55 30 78 8 | I T . i b
63 x 55 28 P 35 65 35 90 20 i, =
iy [ E——T
|
i
ROTEX® GS typ P z centralnym doprowadzeniem
$rodka chtodniczego do gtowicy wrzeciona
krotko-otworowego i glowicy wielowrzecionowe;j
Sposéb ROTEX®GS 24 P 98 Sh A-GS 60 - (@25 60 - (@25
zamawiania: ; - - - - -
rozmiar sprzegla t twardos¢ wykonanie $rednica wykonanie srednica
przeg yp tacznika piasty otworu piasty otworu

148 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS o
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie Compact

Nawet o 1/3 krotsze niz standardowe

Doskonate parametry

Wykonanie z osiowym nacieciem, zgtoszone do patentu
Lepsza koncentrycznos$¢

Roéwnomierne przeniesienie napedu dzieki brakowi nacige
promieniowych
Lepiej wywazone

Otwory gotowe od @ 6 réwniez z rowkiem na wpust

wg DIN 6885/1 - JS9

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(wykonania bez rowka wpustowego - ATEX tylko kategoria 3)

A-A Tﬁ
]
| N
| =
1 / ) = %%777f S S aig(f
\ ] © Z T © —1 T s
@ \ fl I
& / 1 |
RO |
N = ! 1
W N
j . i
A s b s b S ‘
|
b E tz% | L
L : L 1
ROTEX® GS 7 - 19 Compact e ROTEX® GS 24 - 38 Compact
jedno naciecie, wykonanie 2.0 B z nacigciem osiowym, wykonanie 2.8 B
ROTEX® GS Compact materiat piasty - aluminium (Al-H)
rozmiar moment obrotowy [Nm] wymiary [mm] A
92ShA | 98ShA | 64ShD | 9max | DH Dk L I, E b s t e M (Nm]
7 1,2 2,0 24 7 14 16,6 18 5 8 6 1 25 5,0 M2 0,37
9 3,0 5,0 6 9 20 21,3 24 7 10 8 1 35 6,7 M2,5 0,76
12 5,0 9,0 12 12 25 26,2 26 7 12 10 1 35 8,3 M3 1,34
14 75 125 16 161 30 30,5 32 95 13 10 15 45 9,6 M4 29
19 10 17 21 241 40 45,0 50 17 16 12 0 9 14,0 M6 10
24 35 60 75 32 55 575 54 18 18 14 2 11 20,0 M6 10
28 95 160 200 35 65 69,0 62 21 20 15 25 12 23,8 M8 25
38 190 325 405 45 80 86,0 76 26 24 18 3 16 30,5 M10 49

Srednice otworow i przenoszone momenty obrotowe dla piasty w wykonaniu 2.0/2.8

rozmiar | @93 | @4 | @5 | @6 | @7 | @8 | @9 | @10 | @11 | @12 | @14 | @15 | @16 | @18 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45
7 08 |09 [10]10] 11

9 19|20 |21 |22 23|24

12 34|36 (387|389 |41 |42 44|46 47

14 71 | 74 | 77 | 80 |82 |85 |88 |91 [58Y|590]610

19 243 (250|257 | 26,3 | 270 | 284 | 29,0 | 297 [ 31,1 | 317 | 32,4 | 250

24 21 | 23 | 25 | 30 | 32 | 34 | 38 | 40 | 42 | 51 | 53 | 59 | 63 | 68

28 54 | 58 | 62 | 70 | 74 | 78 | 93 | 97 | 109 | 116 | 124 | 136

38 92 | 99 [ 111 | 117 | 123 | 148 | 154 | 173 | 185 | 197 | 216 | 234 | 247 | 259 | 278

" rozmiar 14 ze $rubg M3 (Tp=1,34 Nm) oraz wymiarem e=10.4, rozmiar 19 ze $rubg M5 (Tp= 6 Nm) oraz wymiarem e=15.5

Sposéb ROTEX®GS 38 Compact | 98 Sh A-GS d28 28 - (28 28 - (245
zamawiania: twardosé opcja: otworw | wykonanie | $rednica | wykonanie | $rednica
rozmiar sprzegta typ lacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS o N
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie A-H (piasty dzielone)

Bezluzowe potfgczenie watow

Bezobstugowe - wzrokowa kontrola zuzycia sprzegta

Dostepne rozne twardosci tacznikéw

Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub

Wymiana fgcznika bez koniecznosci przesuwania strony

napedzajgcej i napedzanej

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7, rowki wpustowe
dla otworow od @ 6 mm - wg DIN 6885/ 1 - JS9

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

(piasty w wykonaniu 7.8 - bez rowka wpustowego

ATEX tylko kategoria 3)
A-A B8
X1 E4 X1
I
O
o : il ! s &
S I S | s
|
q
[ K \\
s b s 5 UWAGA:
rowki wpustowe sa przesuniete wzgledem siebie o ok. 5°!
1y E l S
. materiat piast: Al-H
wykonanie A-H L wykonanie 7.8 - dzielona piasta zaciskowa bez rowka
wykonanie 7.9 - dzielona piasta zaciskowa z rowkiem
ROTEX® GS wykonanie A-H
. srednica wymiary [mm] $ruby montazowe DIN EN ISO 4762
rozmiar ad [ ]
max. (MM L I1;lg E b s Dy Dk X1/%g Eq Mxl Ta [Nm]
19 20 66 25 16 12 2,0 40 46 175 31 M6x16 10
24 28 78 30 18 14 2,0 55 575 22,0 34 M6x20 10
28 38 90 35 20 15 2,5 65 73 25,0 40 M8x25 25
38 45 114 45 24 18 3,0 80 83,5 33,0 48 M8x30 25
42 50 126 50 26 20 3,0 95 93,5 39 48 M10x30 49
dane techniczne
statyczna| masa moment statyczna| masa moment
Joe maks. ~ X facz- | @ maks. ~ X
tacznik © moment obrotowy sztyw piasty z | bezwtadnosci K o moment obrotowy sztyw piasty z | bezwladnosci
X & |predkose o . i nik & | predkosc s .
rozmiar  |Shore| obr. [Nm] nosc maks. | piasty z maks. rozmiar | | g obr. [Nm] nose maks. | piasty z maks.
S| $ | oprmingl TKN Tkmax [S¢tna ’f otworem | otworem GS| % [iobrmin] KN Tmax [SER | otworem | otworem
obr./min. - obr./min.
[Nm/rad] kgl [kgm?] [Nm/rad] kgl [kgm?]
80 A 4,9 9,8 618
92 A 10,0 20,0 1090 77 19,6 92 A 190 380 6525 470 496
19 9550 38 4750
98 A 170 34,0 1512 x 10 x 10° 98 A 325 650 11800 x 10°° x 10°®
64 D 21,0 42,0 2560 64 D 405 810 | 26300
92 A 35 70 2280 92 A 265 530 10870
161 773 1770 2409
24 98 A 6950 60 120 3640 42 98 A 4000 450 900 21594
x 10 x 10 x 10 x 10°®
64 D 75 150 5030 64 D 560 1120 36860
92 A 95 190 4080
240 173
28 98 A 5850 | 160 320 6410
x 10 x 10°®
64 D 200 400 10260
" statyczna sztywnos¢ skretna przy 0,5 x TKN
$rednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe dla dzielonych piast bez rowka - wykonanie 7.8
rozmiar | (8 10 | D11 | D14 | D16 | D16 | D18 | D19 | J20 | D22 | D24 | 25 | 28 | J30 | 32 | I35 | 38 | J40 | P42 | J45 | P46 | D48 | J50
19 17 21 23 30 32 34 38 40 42
24 21 23 30 32 34 38 40 42 47 51 53 59
28 54 58 62 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148
38 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148 | 156 | 163 | 175
42 136 | 149 | 155 | 174 | 186 | 198 | 217 | 235 | 248 | 260 | 279 | 285 | 297 | 310
Sposéb ROTEX®GS 38 AH 98 Sh A-GS 78 - @838 79 - @830
zamawiania: — - - - - - -
. twardoé¢ wykonanie $rednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta typ . . .
tacznika piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS o
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie DKM (dwukardanowe)

Bezluzowe dwukardanowe sprzegto taczace walty

Wykonanie dwukardanowe umozliwia kompensacjg wigkszych
odchytek promieniowych

Montowane osiowo dla tatwego tzw. montazu "na $lepo"
Bezobstugowe

tatwa wzrokowa kontrola zuzycia sprzegta

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem piasty
zaciskowej), rowki wpustowe dla otworow od @ 6 mm -
wg DIN 6885/ 1 - JS9

® v Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC

LDKM

M N
- | ‘}7 JE—
I g
I o
| =l
3 U’il o 1 o]
- | R , = IR I | =
| s
i I I L /
S b S
s b s
E L E
L 1 L 12 L 2
materiat piasty — aluminium (Al-H) element posredni — aluminium (Al-H)
rozmiar wymiary [mm]
dmax. " D Dy dH dH1 l1ilo M; N 111 112 Lokm b s a
5 5 — 10 — — 5 — 3 13 23 5 4 0,5 4,0
7 — 14 — — 7 — 4 20 34 8 6 1,0 6,0
11 — 20 72 — 10 — 5 25 45 10 8 1,0 1,5
12 12 — 25 8,5 — 11 — 6 30 52 12 10 1,0 35
14 16 — 30 10,5 — 11 — 8 34 56 13 10 1,5 2,0
19 24 - 40 18,0 18 25 - 10 42 92 16 12 2,0 3,0
24 28 — 55 27,0 27 30 — 16 52 112 18 14 2,0 3,0
28 38 — 65 30,0 30 35 — 18 58 128 20 15 25 4,0
38 45 — 80 38,0 38 45 — 20 68 158 24 18 3,0 4,0
materiat piasty - stal element posredni -  aluminium (Al-H)
42 55 85 95 46 46 50 28 22 74 174 26 20 3,0 4,0
48 62 95 105 51 51 56 32 24 80 192 28 21 35 4,0
55 74 110 120 60 60 65 37 28 88 218 30 22 4,0 45
" w zaleznosci od wykonania piasty
inne wykonania:
I -

ROTEX® GS - DKM wykonanie dla watu dragzonego ROTEX® GS - CF - DKM ROTEX® GS - DKM w potaczeniu ze
sprzegtem przecigzeniowym RUFLEX®

Sposob ROTEX®GS 24 DKM 92 Sh A-GS d25 1.0 - (38 25 - (@25
zamawiania: dose opcja: otwor w | wykonanie $rednica | wykonanie $rednica
; twardos¢ :
rozmiar sprzegfa typ lacznika taczniku piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie z watem posrednim

P 2 N
Made for Motion KTR
v

Niskie momenty bezwiadno$ci dzigki aluminium

Zastosowania: urzagdzenia podnoszace, transportu bliskiego,
paletyzatory, itp.
Latwy montaZz promieniowy, dzigki dzielonym piastom
Wymiana fagcznikow bez przesuwania tgczonych maszyn
Dtugosci az do 4 m, bez koniecznosci fozyskowania watu
posredniego, w zaleznosci od rozmiaru i predkosci obrotowej
Przeniesienie momentu obr. przez wpust i potagczenie cierne

Mozliwe inne wykonania piast (np. zaciskowe lub zaciskowe z
pierscieniem, patrz strona 142)
Otwory gotowe wg ISO w tolerancji H7, rowek na wpust
wg DIN 6885/ 1 -JS9

Lzr
L E
tq L
=y | 1 1 |
s U 3 U
LI P AN
IS
T . M
L L R Hi iy
i L __ i __ [ |
ROTEX® GS wykonanie ZR3
wymiary [mm]
rozmiar b t ogélne sruba wg
ozmiar | otwory gotowe ™ R DIN ENISO 4762
dmin. | dmax. Dy Iq L I3 E min. max. min. max. dr Dk al e 8.8 Ta INm]
19 8 20 40 25 49,0 175 16 98 2965 133 3000 40 46 8,0 14,5 Mé 10
24 10 28 55 30 59,0 22,0 18 113 3456 167 3500 50 575 10,5 20 M6 10
28 14 38 65 35 67,0 25,0 20 131 3950 181 4000 60 73 11,5 25 M8 25
38 18 45 80 45 83,5 33,0 24 163 3934 229 4000 70 83,5 15,5 30 M8 25
42 22 50 95 50 93,0 36,5 26 180 3927 253 4000 80 93,5 170 32 M10 49
48 22 55 105 56 100,0 39,5 28 202 3921 281 4000 100 105 18,5 36 M12 86
dane techniczne wykonania ZR3 z tagcznikami elastycznymi o twardosci 98 Sh-A-GS
moment obrotowy moment bezwtadnosci statyczna sztywn. moment obrotowy moment bezwtadnosci statyczna sztywn.
rozmiar [Nm] [10 kgm?] skretna [Nm?/rad]| rozmiar [Nm] [10° kgm?] skretna [Nm?/rad]
TKN TK max. piasta piasta ZR |wat posr/im| ZW Co? TKN TK max. piasta " piasta ZR |wat posr/1im| ZW Co?
19 17 34 0,02002 0,01304 0,329 3243,6 38 325 650 0,50385 0,2572 2,972 29290,4
24 60 120 0,07625 0,04481 0,673 6631,8 42 450 900 1,12166 0,5523 4,560 449297
28 160 320 0,17629 | 0,10950 1,199 11814,1 48 525 1050 1,87044 1,1834 9,251 91158,2
$rednice otworéw [mm] i przenoszone momenty obrotowe dla dzielonych piast bez rowka - wykonanie 7.5
rozmiar | &8 | 10 | D11 | D14 | D16 | D16 | P18 | J19 | F20 | J22 | ¥24 | &25 | P28 | U300 | 32 | I35 | 38 | 40 | P42 | P45 | P46 | P48 | IJBO | J55
19 17 21 23 30 32 34 38 40 42
24 21 23 30 32 34 38 40 42 47 51 53 59
28 54 58 62 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148
38 70 74 78 86 93 97 109 | 117 | 124 | 136 | 148 | 156 | 163 | 175
42 136 | 149 | 155 | 174 | 186 | 198 | 217 | 235 | 248 | 260 | 279 | 285 | 297 | 310
48 199 | 217 | 226 | 2563 | 271 | 290 | 317 | 344 | 362 | 380 | 407 | 416 | 434 | 452 | 498
Vdla dpgay. ? Sztywnos¢ skretna z uwzglednieniem watu o diugosci 1 m, Ly, = Lzr-2-L
W zaméwieniach i zapytaniach prosze¢ podawac odlegto$¢ migdzy watami Ly oraz maksymalng predkos¢ obrotowa dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.
Sposéb ROTEX®GS 24 ZR3 1200 mm 98 Sh A-GS 75 @524 75 - @24
zamawiania: - — - - - - - -
. odlegt. migdzy twardo$¢ wykonanie | $rednica | wykonanie | $rednica
rozmiar sprzegta typ . ) . )
watami (LR) tacznika piasty otworu piasty otworu
152 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS o
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie z watem posrednim

® Bezluzowe sprzegto z watem posrednim

® Zastosowania: napedy podnoszace, uklady pozycjonowania
rownolegtego, roboty suwnicowe, uktady transportu bliskiego

® Do potaczen oddalonych od siebie watéw, przy maksymalnej
predkosci obrotowej 1500 obr./min.

® Mozliwos¢ promieniowego demontazu watu posredniego

® Wykonanie ZR1 do momentéw obrotowych o wartoéci
maksymalnej dla pofgczenia ciernego wat-piasta,
wykonanie ZR2 do wiekszych momentéw obrotowych

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem piasty
zaciskowej), rowki wpustowe dla otworow od @ 6 mm -
wg DIN 6885/ 1 - JS9

L zr2
LzR1 L
L ly E 3 B
s s s |, b s
L L=
Y 5 |, fF
T =
3 = g H o Y = 3 b o i - | g o i ]
a - - -—t—- - — o [— - —-—-— —-— Y — - T o - N
s fll || & | LS
f | . —— 1
It 777 | s \N\B 77
L E l, |B LRz
L1
wykonanie ZR1 wykonanie ZR2
ROTEX® GS wykonanie ZR1
$ruba wg moment
t
, onwory wymiary [mm] DINENISO| moment |~ da
rozmiar gotowe dokrecania| potaczenia
4762 - 8.8 .
wal-piasta
dmax. ” Dy I1;lg L E b s B LRrq LRy min.| LzRr1 dr 2 Mxl
14 ZR1 16 30 11 35 13 10 15 11,5 2 - 7 Lrq+22 14x2,5 M3x12 1,34 6,1
19 ZR1 24 40 25 66 16 12 2,0 14,0 § 2 % 110 LR{+50 | 20x3,0 M6x16 10,5 34
24 ZR1 28 55 30 78 18 14 2,0 16,0 555 128 | LRy+60 | 25x25 | M6x20 10,5 45
28 ZR1 38 65 35 90 20 15 25 175 p § 145 LR{+70 | 35x4,0 M8x25 25 105
= N
38 ZR1 45 80 45 114 24 18 3,0 21,0 23 180 LR1+90 [ 40x4,0 M8x30 25 123
ROTEX® GS wykonanie ZR2
. sruby
. wat posredni CLAMPEX mocujace (;nc;ment
rozmiar | OO wymiary [mm] "ERDINEN 150 4762-| A0Kreca
gotowe ] Nm? rozmiar 120 nia
mm rad Healk. = 0,14 Ta [Nm]
max.d | Dy 115 1o I3 L E b s B LRy |Lromin| Lzroa | dr | Co?® MxI
14 ZR2 16 30 11 26 50 13 10 1,5 11,5 - 109 LRo+22 | 10x2,0 | 68,36 10x16 M4x10 52
19 ZR2 24 40 25 26 67 16 12 2,0 14,0 i 120 |LRo+50| 12x2,0 130 12x18 M4x10 5,2
24 ZR2 28 55 30 38 86 18 14 2,0 16,0 é 156 |[LRo+60| 20x3,0 | 954,9 20x28 Méx18 170
28 ZR2 38 65 35 45 100 20 15 2,5 175 %g 177 LRo+70 | 25x2,5 1811 25x34 M6x18 17,0
N O
38 ZR2 45 80 45 45 114 24 18 3,0 21,0 2 g 192 LRo+90 | 32x3,5 5167 32x43 M6x18 17,0
42 ZR2 55 95 50 52 128 26 20 3,0 23,0 § g 214 |LRo+100| 40x4,0 | 11870 | 40x53 Mé6x18 17,0
48 ZR2 62 105 56 70 154 28 21 3,5 245 08; N 261 |LRo+112| 45x4,0 | 17486 | 45x59 M8x22 41,0
55 ZR2 74 120 65 80 175 30 22 4,0 26,0 % 288 [LRo+130| 55x4,0 | 33543 | 55x71 M8x22 41,0
65 ZR2 80 135 75 80 185 35 26 4,5 30,5 a 387 [LRo+150| 60x4,0 | 44362 | 60x77 M8x22 41,0
" W zaméwieniach i zapytaniach prosze podawa¢ odlegto$¢ migdzy watami LR1/LRo oraz maksymalng predkosc obrotows dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.
2 W przypadku koniecznosci nalezy ponownie podda¢ obrobce mechanicznej 3 Sztywnos¢ skretna z uwzglednieniem watu o diugosci 1 m
inne = 1 1 = g W TTH 3. ) )
wykonania: E H i Ak o = E ¥ E E
: ] 2 : i o |
. 2 : SRRLE . —
AILLII LI il
——— : ——- 2 o L 1 SEeI AT =
g=i== e 1 e TS =~ —
ROTEX® ZRG z tozyskowaniem do wiekszych predkosci ROTEX® GS ZR do montazu pionowego
Sposot_: ) ROTEX®GS 24 ZR1 1000 mm 98 Sh A-GS 1.0 0 324 2.5 o 24
zamawiania: - — - - - - - -
. odlegt. migdzy twardoéc¢ wykonanie | $rednica | wykonanie | $rednica
rozmiar sprzegta typ ) : . )
watami (LR) tacznika piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® GS
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion

Odchyiki i dane techniczne

odchytka osiowa odchytki - sprzegto z watem posrednim
| ROTEX® GS rozmiar osiowa AK, promieniowa AK; " katowa o
: 98 - mm mm stopnie
@ 6 Sh A-GS [mm] [mm] [ ie]
1 +1,0
| 14 15,16 0,9°
i -1,0
| 19 *1:2 14,67 0,9°
° 0 -1,0 ' d
+1,4
AKs_|(-]](+) 24 14,48 0,9°
' -1,0
28 il 14,30 0,9°
odchytka promieniowa 1,4 ' {
+1,8
38 13,92 0,9°
0 ];
S, 1 3 =
42 1373 0,9°
e - -2,0
0 48 21 13,51 0,9°
o) || -2,0
+2,2
55 13,19 0,9°
-2,0
65 28 12,80 0,9°
| AK=(zg-2-1;-B)-tanc | 20 , ,

" odchytki promieniowe podano przy zatozeniu diugosci catkowitej sprzegta Ly = 1000 mm

odchytka katowa

Obliczanie catkowitej sztywnosci skretnej:

S,
‘L ﬁw ——————— i Cealkowite = 1— [Nm/rad]

D
2xAK,,

_______ T - o. 14 Lwatu
Cq Co
; lop-2.L
2 Py bwaty = —2R—— [l
1000

C = sztywnos¢ skretna facznika elastycznego, strona 140
Coq = z tabel na stronach 152/153

Wykres krytycznych predkosci obrotowych dla wykonania ZR3

ROTEX® GS 19

ROTEX® GS 24
ROTEX® GS 28
ROTEX® GS 38
————— ROTEX® GS 42
rROTEX®GS4B
3000 <
P NN NN
AN NN AN
2500 N NN N
N,
2300 AN b VAN
AN NN\
2100 \\ \\ \\ Przyktad:
1900 \\\ \\\ N \\\ ROTEX® GS 19
= 100 AN WA N, predko$¢ obrotowa:1500 obr./min.
£ NIANERNERN <& mi
a N NN N maksymalna odlegto$¢ migdzy
o ANEANAN ‘\ ‘\‘ taczonymi watami: 1700 mm
2 L00 N ~ N N predkos¢ obrotowa = Nyt /1,4
S 1300 N N N \ N ryt.
_g 1200 \\ \\ \ N
_3 1100 \\ \\ \\ N
8 1000 \\ \\ \‘ N
] 900 \ N \ \‘ N
g NN TR
Y \\ \\ \\ \\
100 \ N \\ N
N N
N N NN
600 NN \\
N DN NN
500 N N N

odlegtos¢ miedzy tagczonymi watami Lg [mm

154 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



ROTEX® GS

Bezluzowe sprzeglo skretnie elastyczne

Odchytki

Budowa sprzegta ROTEX® GS umozliwia mu kompensacje odchytek
przesunig¢ osiowych i promieniowych, bez wystgpienia wczesniej-
szego zuzycia lub zniszczenia sprzggta. Poniewaz tacznik pracuje pod
wstepnym $cisnigciem, luz nie wystapi nawet po diuzszym okresie
pracy sprzegta.

odchytka osiowa Przesuniecia (odchytki) osiowe
moga powstawac¢ np. w wyniku
1 roznych tolerancji czesci fgczonych
509) § przy montazu lub wskutek zmian
;_J 2 diugosci watu przy wahaniach tem-
2 § ' peratury. Poniewaz tozyska watow
przewaznie nie moga przejmowac
° AKa duzych obcigzen osiowych, przejeg-
cie ich i zapewnienie matych sit
reakcji staje sie zadaniem sprzegta.

Przy samym odchyleniu katowym odchytka katowa

osie symetrii watow krzyzuja sig
w $rodku sprzegta. Takie odchy-
lenie sprzegto moze przeja¢ w
dopuszczalnych granicach bez
problemu i bez wigkszego nie-
bezpieczenstwa wystgpienia sit
przywracajgcych.

ROTEL® GS

WWW. tﬂ
2«

Przesunigcie promieniowe wynika z
przesuniecia watéw w stosunku do
siebie w wyniku roznych toleranciji
centrowania lub w wyniku montazu
urzadzen na roznych poziomach. W
zalezno$ci od rodzaju przesuniecia
powstajg tu bardzo duze sity przy-
wracajace, a w zwigzku z tym bar-
dzo duze obcigzenia czgsci przeno-
szacych te sity. Przy duzych przesunigciach (szczegdlnie promienio-
wych), aby unikng¢ duzych sit przywracajacych, nalezy stosowac
sprzegta ROTEX® GS DKM w uktadzie dwukardanowym.

odchytka promieniowa

Podane dopuszczalne warto$ci odchytek sprzegiet ROTEX® GS sa
warto$ciami orientacyjnymi uwzgledniajacymi obcigzenie sprzegta az
do wartosci znamionowego momentu obrotowego Tk sprzegta, przy
temperaturze otoczenia + 30 °C. Wartosci odchytek nalezy rozpatry-
wac kazda oddzielnie, a jesli rozne typy odchytek pojawiajg sig row-
noczes$nie, nalezy danych z tabeli uzy¢ proporcjonalnie. Sprzegta
ROTEX® GS moga kompensowaé¢ odchytki zarowno promieniowe jak
i katowe. Staranne i doktadne wyosiowanie watow przedtuza zywot-
no$c¢ sprzegta.

Odchytki dla sprzegta ROTEX® GS typ DKM

Made for Motion

odchytki
odchytki - wykonanie standard odchytki - wykonanie DKM
tacznik [mm] [mm] [stopnie] [mm] [mm] [stopnie]
rozmiar GS osiowa |promieniowsd] katowa osiowa |promieniowq katowa
AKa" AKr @ AKa" AKr «®
70 ShA 0,14 1,2° 0,17 1,2°
80 ShA +0,4 0,12 1,1° +0,4 0,15 1,1°
° 92 ShA -0,2 0,06 1,0° -0,4 0,14 1,0°
98 ShA 0,04 0,9° 0,13 0,9°
80 ShA 0,15 1,1° 0,23 1,1°
; 92 ShA +0,6 0,10 1,0° +0,6 0,21 1,0°
98 ShA -0,3 0,06 0,9° -0,6 0,19 0,9°
64 ShD 0,04 0,8° 0,17 0,8°
80 ShA 0,19 1,1° 0,29 1,1°
9 92 ShA +0,8 0,13 1,0° +0,8 0,26 1,0°
98 ShA -0,4 0,08 0,9° -0,8 0,24 0,9°
64 ShD 0,05 0,8° 0,21 0,8°
80 ShA 0,20 1,1° 0,35 1,1°
19 92 ShA +0,9 0,14 1,0° +0,9 0,32 1,0°
98 ShA -0,4 0,08 0,9° -0,9 0,29 0,9°
64 ShD 0,05 0,8° 0,25 0,8°
80 ShA 0,21 1,1° 0,40 1,1°
" 92 ShA +1,0 0,15 1,0° +1,0 0,37 1,0°
98 ShA -0,5 0,09 0,9° -1,0 0,33 0,9°
64 ShD 0,06 0,8° 0,29 0,8°
80 ShA 0,15 1,1° 0,49 1,1°
92 ShA +1,2 0,10 1,0° +1,2 0,45 1,0°
19 98 ShA -0,5 0,06 0,9° =1@ 0,41 0,9°
64 ShD 0,04 0,8° 0,36 0,8°
92 ShA 0,14 1,0° 0,59 1,0°
4 98 ShA +1,4 0,10 0,9° +1,4 0,53 0,9°
64 ShD -0,5 0,07 0,8° -1,0 0,47 0,8°
72 ShD 0,04 0,7° 0,42 0,7°
92 ShA 0,15 1,0° 0,66 1,0°
98 ShA +1,5 0,11 0,9° +1,5 0,60 0,9°
28 64 ShD -0,7 0,08 0,8° -1,4 0,53 0,8°
72 ShD 0,05 0,7° 0,46 0,7°
92 ShA 0,17 1,0° 0,77 1,0°
98 ShA +1,8 0,12 0,9° +1,8 0,69 0,9°
38 64 ShD -0,7 0,09 0,8° -1,4 0,61 0,8°
72 ShD 0,06 0,7° 0,54 0,7°
92 ShA 0,19 1,0° 0,84 1,0°
98 ShA +2,0 0,14 0,9° +2,0 0,75 0,9°
42 64 ShD -1,0 0,10 0,8° 210] 0,67 0,8°
72 ShD 0,07 0,7° 0,59 0,7°
92 ShA 0,23 1,0° 0,91 1,0°
18 98 ShA +2,1 0,16 0,9° +2.1 0,82 0,9°
64 ShD -1,0 0,11 0,8° -2,0 073 0,8°
72 ShD 0,08 0,7° 0,64 0,7°
92 ShA 0,24 1,0° 1,01 1,0°
98 ShA +2,2 0,17 0,9° +2,2 0,91 0,9°
% 64 ShD -1,0 0,12 0,8° 210] 0,81 0,8°
72 ShD 0,09 0,7° 0,71 0,7°
95ShA 0,18 0,9°
65 64 ShD *2.6 0,13 0,8° . — .
7aso| ° 0,10 07°
95 ShA +3,0 0,21 0,9°
" [easn| -5 0,15 08° B a -

" wyzej wymienione wartosci odchytki Ka nalezy doda¢ do diugosci sprzegta okreslonego
rozmiaru.

Przy takim uktadzie sity przywracajace w wyniku przesunigcia promieniowego dzigki dwuprzegubowemu dziataniu zostajg zredukowane do
minimum. Dodatkowo sprzegto moze kompensowac¢ wieksze odchytki osiowe jak i katowe.

odchytka osiowa odchytka promieniowa

n I W j

1 [ |

L AKa

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

odchytka katowa

N

155

ROTEX® GS
COUNTEX®
TOOLFLEX®
RADEX®-NC



COUNTEX"® PN
Sprzegto do enkoderéw Made for Motion KTR
v

Dwukardanowe sprzegto do przyrzadéw pomiarowych

® Bezluzowe potgczenie watow do uktadéw pomiarowych o
mafych momentach obrotowych

3-czegsciowe sprzegto dwukardanowe

Niewielkie wymiary — niewielkie momenty bezwtadnosci
tatwy montaz osiowy

Krotkie terminy dostaw dla otworéw standardowych
Zakres temperatur pracy: - 40 °C do + 160 °C

Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,

od @ 6 mozliwy rowek na wpust wg DIN 6885/1 — JS9

%«
/ I R
)
NFEALZ
(o]
S| < =D —S
St —
®| =
C—=
= — 1
¥ l2
L
COUNTEX®
moment obrotowy [Nm] wymiary [mm] odchytki
i — - sztywnosé skretna Ct
rozmiar promieniowa osiowa katowa [Nm/rad]
TkN TKkmax. dmin. dmax. D 14/19 E L AK, [mm] AK, [mm] AK,, [
6 0,3 0,6 2 6 15 4 4 12 0,05 -0,3/+0,6 0,36 48
14 1,0 20 5 14 30 8 4 20 0,12 -0,5/+1,0 0,57 235

Informacje ogdlne

COUNTEX® jest 3-cze$ciowym, bezluzowym sprzegtem, uzywanym gtownie w uktadach pomiarowych i sterujacych. Montaz osiowy w
potaczeniu z ksztattem piast umozliwia niezwykle tatwe potaczenie wszystkich elementéw sprzegta w catos¢. Materiat z ktérego wykonany
jest tacznik sprzegta, wykazuje odpornosé na wysokie temperatury, zapewniajac nieprzerwang prace uktadu nawet w temperaturach do
160 °C.

Specyfika uktadow pomiarowych i sterujacych

Specyfika uktadow pomiarowych i sterujgcych wymaga wysokiej
sztywnosci skretnej sprzegta, aby mogto ono realizowa¢ pozycjono-
wanie w sposob powtarzalny. Powstajgce momenty obrotowe sg re-
latywnie niewielkie, z tego powodu bezluzowos$¢ i sztywnosé skretna
osiggane sg dzigki wstgpnemu naprezeniu tgcznika sprzggta. Dwu-
kardanowa konstrukcja sprzegta COUNTEX® pozwala na maksy-
malng redukcje sit przywracajacych.

Sposéb COUNTEX® 14 26,35 210
Zamawiania:

rozmiar sprzegta $rednica otworu @d4 $rednica otworu @dg
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TOOLFLEX®
Sprzeglto mieszkowe

Opis sprzegta

Sprzegto mieszkowe TOOLFLEX® sprawdzito sie juz wielokrotnie.
Mieszek sprzegta doskonale kompensuje odchytki (osiowa, promie-
niowg oraz katowsa). Jednoczesnie jego ksztalt zapewnia wysoka
sztywnos¢ skretng oraz niewielki moment bezwtadnosci. Sprzegto
TOOLFLEX® produkowane jest w 11 rozmiarach, pozwalajgc na
przeniesienie maksymalnego momentu obr. o warto$ci 340 Nm.

Przyktady zastosowan: systemy pozycjonowania (np. sruby kulowe
o duzym skoku gwintu), stoly indeksujgce, przekiadnie planetarne o
malym momencie obrotowym i doktadnym pozycjonowaniu.

tatwy montaz piast zaciskowych jest zapewniony dzigki poprzecz-
nie umieszczonej $rubie zaciskajacej.

Brak odksztatcenia mieszka podczas dokrecania $ruby zaciskajacej
zapewnia podwdjne nacigcie piasty.

Dla wyzszych momentdw obrotowych przenoszonych przez potacze-
nie wal-piasta, nalezy zastosowac sprzegto typu KN z piastami wy-
posazonymi w pierscien zaciskajacy.

Typy

AN
Made for Motion KTR
v

°m

—

-l » @ '

M

e

Cierne , bezluzowe potaczenia aluminiowych piast z wieloseg-
mentowym mieszkiem ze stali nierdzewnej (TOOLFLEX® rozmiar
od 20 do 45), zapewniaja przeniesienie momentu obrotowego
przez kazdy segment mieszka miedzy piastami.

W zwigzku z wykonaniem sprzegiet TOOLFLEX® w cato$ci z me-
talu, wykazujg one odpornos¢ na zmgczenie materiatu dla tem-
peratur do 200 °C oraz wplywu mediow lub krytycznych
warunkow pracy.

podwajne naciecie piasty

Typ M oraz S Typ KN

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com
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TOOLFLEX®
Sprzegto mieszkowe

Made for Motion

Dobér sprzegta

Standardowo sprzegto TOOLFLEX® dobierane jest wg momentu nominalnego (Tk) przedstawionego w danych technicznych, podobnie
jak inne sprzegta. W kazdym przypadku moment nominalny sprzegta (TkN) musi by¢ wiekszy niz maksymalny moment obrotowy podczas
pracy urzadzenia (np. moment obrotowy podczas przyspieszania lub szczytowy moment obrotowy). Szczegdlnie wazne jest to przy serwo-
napedach, poniewaz momenty obrotowe podczas przyspieszania lub hamowania moga wielokrotnie przekracza¢ moment nominalny sprzegta.
W przypadku wartosci powyzej T (awarie) dozwolone sa tylko ograniczone wartosci obcigzen zmiennych. W tym zakresie momentow
obrotowych wystepuja odksztatcenia plastyczne mieszka, a takze moga pojawi¢ sie peknigcia i ztamania. Podane momenty obrotowe
TkN/TKmax dotycza mieszka. Potagczenie wal-piasta musi by¢ dobrane i sprawdzone przez klienta.

opis symbol | objasnienie opis symbol | objasnienie
moment znamionowy TkN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony
sprzegta przez caly czas w calym zakresie obrotow. maks. moc urzadzenia Prmax. Maksymalna moc napedu [kW]
szczytowy moment TS Szczytowy moment obrotowy
obrotowy (strona napedzana/napedzajaca)
predkos¢ obrotowa n Nominalna predko$¢ obrotowa napedu [obr./min.]

S Tas Szozytowy moment.ot.)rotowy udaru od strony napedu, kat skrecenia @ Blad przeniesienia momentu obr. przez mieszek
obrotowy napedu np. moment utyku silnika elektrycznego . .

w stosunku do momentu obr. przed mieszkiem
szczytowy moment obr. Tis Szczytowy moment obrotowy udaru momentu » .
strony napedzanej strony napedzanej, np. podczas hamowania sztywnosé skretna Cr Sztywnos$c¢ skretna sprzegta [Nm/rad.]

(dane w tabelach na nastepnych stronach)
moment bezwtadnosci JaL Momenty bezwtad. wystgpujace po stronie napgdu L B

lub urzadzenia w odniesieniu do obrotow sprzegta czgstotliwosc fe [s7]
ukfadu dwoch mas

wspotczynnik ma Wspotczynnik uwzgledniajgcy roztozenie mas po czestotliwose fr [s7]
bezwtadnosci stronie napedu przy powstawaniu udarow i drgan wzbudzenia napgdu
strony napedu
wspotczynnik mp Wspotczynnik uwzgledniajgcy roztozenie mas po wspotczynnik pracy k k = 1.5 dla ruchu jednostajnego
bezwtadnosci stronie napedzanej przy powstawaniu udaréw i drgan k = 2,0 dla ruchu niejednostajnego
strony napedzanej k = 2.5 - 4 dla ruchu z udarami

Dla napedéw w obrabiarkach (serwonapedach),

wspotczynnik k nalezy przyja¢ z przedziatu 1.5 - 2.

Obliczenia podstawowe
Sprzeggto musi by¢ tak dobrane, aby zostaly spetnione ponizsze warunki.

TkN 2 Tasis = k|

Podczas doboru do serwonapedow, obliczenia nalezy wykonaé¢ od-

Pmax [kW]

—> = 0 —— B
T tha) = 9220 n [1/min.]

nosnie momentu obrotowego napedu, a nie wartosci Py, ,,. Podczas

doboru sprzegta nalezy uzy¢ odpowiednich danych od producenta,
biorgc pod uwage serwosterownik, ktéry ma zosta¢ uzyty.

Moment obrotowy podczas przyspieszania (strona napedzajgca / strona napedzana)

| TKN > TS |
Tg = Tag " mp " k |4 :| Tg =Tg*m_ =k
Y Y
J _ J
mA JA+J|_ ML= JA+J|_

Sztywnos¢ skretna

Czestotliwos¢ rezonansowa
Czestotliwos¢ rezonansowa sprzegta musi by¢ powyzej lub ponizej czestotliwosci urzadzania. Wzor dla uproszczonego mechanicznego
modelu dwoch mas:

fo Warunek w praktyce: fq 2 2 = f,

= 21—,n J(CT 'J(—EL,-FT;A))[HZ]
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TOOLFLEX® AN
SprZQgIO mieSZkowe Made for Motion KTR
v

Sprzegta miniaturowe

Bezluzowe, skretnie sztywne

Bezobstugowe

Niewielkie momenty bezwladnosci

tatwy montaz dzigki tolerancji F7

Zakres temperatur pracy: - 30 °C do + 100 °C

Dla otworéw gotowych od & 6 mm mozliwy rowek na wpust
wg DIN 6885/1 - JS9

B
ty B-B
o
ool d.__ N
SYEY =
O
S j
M
t
Ly l,
L+1mm
TOOLFLEX®Typ 1.1 TOOLFLEX® Typ 2.5
dane techniczne dla wykonania mocowanego wkretami ustalajgcymi (typ 1.1)
moment wymiary [mm] d Ine odchylki sztywnos¢ 0
uszczain I
. obratawy otwory gotowe ogolne wkret ustalajacy opuszezaine odeny skretna masa
rozmiar | typ"? TkN Cr
liczba® | osiowa |promieniowa| katowa
INml | dmin. | Ymax | PH dyy L ;1 M t z [mm] | [mm] |[stopnie] | [Nmjrag] | [kal
S 151 +0,30 0,10 07 97 0,0027
5 0,1 2 5 10 6 6 M2 1,8 1
M 17 2 +0,40 0,15 1,0 75 0,003
S 18" +0,30 0,10 07 390 0,005
7 1,0 3 8 15 9 7 M3 2,0 1
M 202 +0,40 0,15 1,0 300 0,006
S 217" +0,35 0,15 1,0 750 0,010
© 1,5 4 10 20 12 8 M3 2,2 2
M 242 +0,50 0,20 1,5 580 0,011
S 2751 +0,40 0,15 1,0 1270 | 0,017
12 2,0 5 14 25 16 11 M4 2,8 2
M 312 +0,60 0,20 15 980 0,019
S 370 +0,30 0,15 1,0 4500 | 0,046
16 5,0 6 18 32 20 13 M5 4 2
M 412 +0,50 0,20 15 3050 0,049
S 420 +0,40 0,15 1,0 9600 0,076
20 15 6 25 40 27 15 M5 5 2
M 492 +0,60 0,20 1,5 6600 0,082
predkos$¢ obwodowa, liniowa vpy, = 25 m/s
dane techniczne dla wykonania z piastami zaciskowymi (typ. 2.5)
moment wymiary [mm] . sztywnos¢
obrotowy [ ory gotowe ogolne wkret ustalajac dopuszczalne odehylki skretna 9
rozmiar | typ'"? TKN A 9 ¢! jacy Cr masa
X T, osiowa |promieniowa| katowa
d d . A
[Nm] min. max. Dy dy Ly 13714 My t4 e Dk [Nm] [mm] [mm] [stopnie] INmvracl] kgl
S 249 +0,30 0,10 0,7 390 0,007
7 1,0 3 7 15 € €l M2 3,2 5,0 16,5 0,37
M 262 +0,40 0,15 1,0 300 0,008
S 291 +0,35 0,15 1,0 750 0,014
9 1,5 3 9 20 12 11 M2,5 | 35 71 215 | 076
M 322 +0,50 0,20 15 580 0,015
S 345" +0,40 0,15 1,0 1270 0,025
12 2,0 4 12 25 16 13 M3 4,0 85 265 | 1,34
M 382 +0,60 0,20 15 980 0,027
Srednice otwordw i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej typ 2.5
rozmiar a3 o4 5 a6 a7 @58 a9 @10 a1 12
7 0,84 0,91 0,97 1,04 1,10
9 1,87 1,98 2,09 2,20 2,31 2,41 2,62
12 3,48 3,65 3,81 3,98 414 4,31 4,48 4,64 4,81
D Typ S = 4 sekcje mieszka 2 Typ M = 6 sekcji mieszka 2 Liczba wkretow dla pojedynczej piasty, od rozmiaru 9: 2x120° (kat odstepu)
4 Dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach
predkos$¢ obwodowa, liniowa vpy, = 20 m/s
Sposob TOOLFLEX®7 M 25 - 4 25 - 6
Zamawiania: . , . . . .
. wykonanie érednica wykonanie $rednica
rozmiar sprzegta . )
plasty otworu plasty otworu
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TOOLFLEX® AN
SprZQgtO mieSZkowe Made for Motion KTR
v

Typ M

Bezluzowe, skretnie sztywne
Zaciskowe potgczenie piasta-mieszek
Piasty mocowane na watach zaciskowo
Bezobstugowe

Odpowiednie do wysokich temperatur, dzigki zaciskanemu,
bez klejenia, mocowaniu mieszka (maks. 200 °C)
Odporne na korozjg, dzigki mieszkowi wykonanemu ze stali

nierdzewnej i aluminiowym piastom
® Dla otworéw gotowych od & 6 mm mozliwy rowek na wpust
wg DIN 6885/ 1 - JS9

rowek wpustowy wg

gwint M4 > DIN 6885/1 na zamowienie
pu o~ m
al|o - [}
ASSIIRSS ]— AS
L E 12
L+1mm G (DIN EN ISO 4762)
TOOLFLEX Typ M
wymiary [mm]
rozmiar otwory gotowe ogolne $ruba zaciskajgca
dmin. dmax. L 115 1o E Dy dy My D3 t4 e Ta [Nm]
16 5 16 49 17,0 15 32 20 M4 35,0 5 12,0 2,9
20 8 20 62 215 19 40 27 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 72 23,0 26 55 33 M6 58,0 7 19 10
38 12 38 81 255 30 65 42 M8 72,6 9 25 25
42 14 42 95 30,0 35 70 46 M8 76,1 9 27 25
45 14 45 103 32,0 39 83 58 M10 89,0 11 30 49
55R) 20 55 125 40,0 45 100 73 M12 106,0 14 37 120
dane techniczne
_ onkl(r)g;::vty predkosé moment _ sztywnosé sztywnosé sztywnosé dopuszczalne odchyki masa 2
rozmiar TN ot[)c:gtc;vr;an} v be[i\qvio:fknosgl 2| skretna Ct osiowa promieniowa osiowa promieniowa kqtowg "
[Nm] /min. gm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [stopnie] [x10-%kg]
16 5 14900 10 3050 29 92 +0,5 0,20 15 61
20 15 11950 32 6600 42 126 +0,6 0,20 15 144
30 35 8700 123 14800 65 155 +0,8 0,25 2,0 306
38 65 7350 262 24900 72 212 +0,8 0,25 2,0 448
42 95 6820 427 36500 80 333 +0,8 0,25 2,0 520
45 150 5750 1020 64000 88 492 +1,0 0,30 2,0 1125
Y 340 4800 5118 96100 107 598 +1,0 0,30 2,0 3300
Srednice otworéw i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej typ 2.5
rozmiar @5 | @6 | D7 | I8 | D9 | D10 | D11 | D12 | D14 | D15 | D16 | D18 | 19 | P20 | P24 | 25 | D28 | J30 | 32 | I35 | IJ38 | P40 | D42 | P45 | J50 | (J65
16 85|88 |91 94|97 |99]102]105[11,1]11,4]117
20 176 | 18,1186 (19,1 (195|205 [21,0]21,4|22,4]22,9( 23,3
30 33,1|338|35,1|358(36,5 (378 (385|39,2|41,9(425 (44,6 |459
38 84,2854 (866|91,6[928[965[99,0[ 102 | 105 | 109
42 84,2854 (86,6 (891(90,3|916|965| 978 | 102 | 104 | 106 [ 110 | 114 | 116 | 119
45 157 | 165 | 167 | 173 | 177 | 181 | 187 | 193 | 197 | 200 | 206
559 397 | 401 | 413 | 421 | 429 | 442 | 454 | 462 | 470 | 482 | 502 | 523
D przy v= 25 m/s 2 dotyczy kompletnego sprzegta z maks. otworami w piastach 3 piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem
Sposéb TOOLFLEX®30 M 2125 @30
Zamawiania:
rozmiar sprzegta $rednica otworu $rednica otworu
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TOOLFLEX® AN
SprZQgIO mieSZkOWe Made for Motion KTR
v

Typ S

Wykonanie krotkie

Podwyzszona sztywnos¢ skretna

Mniejszy moment bezwiadnosci

Dla otworéw gotowych od & 6 mm mozliwy rowek na wpust
wg DIN 6885/ 1 - JS9

rowek wpustowy wg

gwint My f1 DIN 6885/1 na zamowienie
T )
(o) -
Y < ‘
Ly
G (DIN ENISO 4762)
TOOLFLEX Typ S
wymiary [mm]
rozmiar otwory gotowe ogolne $ruba zaciskajgca
Amin, dmax. L I lg E Dy dy My D3 Y e1 Ta (Nm]
16 5 16 45 17,0 11 32 20 M4 35,0 5 12,0 2,9
20 8 20 55 21,5 12 40 27 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 63 23,0 17 55 33 M6 58,0 7 19 10
38 12 38 69 25,5 18 65 42 M8 72,6 9 25 25
42 14 42 84 30,0 24 70 46 M8 76,1 9 27 25
45 14 45 86,5 32,0 22,5 83 58 M10 89,0 11 30 49
Y 20 55 111 40,0 31 100 73 M12 106,0 14 37 120
dane techniczne
n;on:ent predkos¢ moment sztywnosé sztywnosc sztywnose dopuszczalne odchylki masa 2
rozmiar ° _T_O owy obrotowan?  |bezwtadnosci ? |  skretna Ct osiowa promieniowa osiowa promieniowa katowa
[NKn":l] [obr./min.] [x10°kgm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [stopnie] [x10%kg]
16 5 14900 9 4500 43 138 +0,3 0,15 1,0 61
20 15 11950 30 9600 63 189 +0,4 0,15 1,0 121
30 35 8700 114 17800 97 233 +0,5 0,20 1,5 243
38 65 7350 245 37400 108 318 +0,6 0,20 15 351
42 95 6820 396 54700 120 499 +0,6 0,20 1,5 485
45 150 5750 931 95800 132 738 +0,9 0,25 1,5 824
553 340 4800 4996 144100 160 894 +1,0 0,25 1,5 3213
" przy v= 25 m/s 2 dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach 2 piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem
Informacja:
przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskowej jak dla typu M, A-A B-3

podano na stronie 160

B
— -
inne wykonania: wykonanie do silnikow FANUC

> [t

o

B
B
Sposéb TOOLFLEX®30 S @25 @30
zamawiania:
rozmiar sprzegta $rednica otworu $rednica otworu
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TOOLFLEX® AN
SpI‘ZQQtO mieSZkOWe Made for Motion KTR
v

® Bezluzowe, skretnie sztywne
® Zaciskowe potaczenie piasta-mieszek
® Wysokie momenty przenoszone przez potaczenie wat-piasta
® Bezobstugowe
® Dobre wiasciwosci podczas pracy z wysokimi predkosciami
® Maksymalna obwodowa predkos¢ liniowa 40 m/s
j —— — ) pp— . H
) — —
= =
— -
o -~ o~ | x
a|lal o O O
el8|s| e e
- Zﬂ -
= =
J — ) pp— .
ﬁV 1
U L2
L
TOOLFLEX® S-KN
ngs. +71mm
TOOLFLEX® Typ KN
moment wymiary [mm]
rozmiar ob;_otowy otwory gotowe L Lqes. $ruba zaciskajgca otwory demontazowe
[NKn';‘] dmin. | 9max. |4 sekcje V| 6 sekcji 2| 4 sekcje V| 6 sekcji ?| I1;lg | Dy Dy Dy M Ta INm] | liczba z My liczba z |Tp1* [Nm]
30 35 12 22 48 57 54 63 22 50 43 47 M4 2,9 12 M4 6 12
38 65 12 28 56 68 63 75 26 | 605 | 52 56 M5 6 12 M5 6 14
42 95 14 35 64 75 71 82 29 66 60 63 M5 6 12 M5 6 14
45 150 15 40 74,5 91 82,5 99 34 82 68 77 M6 14 12 M6 6 3
569 340 15 56 95,5 109 106 120 40 97 95 95 M8 35 12 M8 6 6
Srednice otwor6w i przenoszone momenty obrotowe Tp [Nm] dla piasty zaciskowej w wykonaniu KN
rozmiar o4 | o1 | ot6 | o9 | o0 | @4 | @5 | o8 | @30 | @2 [ @35 | 28 | oo | os2 | 245 | oes | @50 | 255
30 50 58 66 71 79
38 81 92 130 | 103 | 149 | 161 202
42 105 | 117 | 168 | 131 164 | 189 | 215 | 257
45 230 | 332 | 230 | 288 | 331 376 | 451 531 589
559 483 | 606 | 696 | 792 | 585 | 690 | 764 | 843 | 967 | 1101 | 1194 | 1445
DTyp S = 4 sekcje 2Typ M = 6 sekcji 9 piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem

¥ Po wykreceniu $rub zaciskajacych (M) wkrecic¢ éruby w otwory demontazowe (M) i dokreci¢ wartoscia momentu Ta 1 z powyzszej tabeli.

inne wykonania: TOOLFLEX® KN do silnikow FANUC

Sposéb TOOLFLEX®38 S-KN @15 @22
Zamawiania:

rozmiar sprzegta $rednica otworu $rednica otworu
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TOOLFLEX®
Sprzeglto mieszkowe

Typ PI

Bezobstugowe

Montowane osiowo

AN
Made for Motion KTR
v

Bezluzowe, skretnie sztywne

bez klejenia, mocowaniu mieszka

Odpowiednie do wysokich temperatur, dzigki zaciskanemu,

Odporne na korozjg, dzigki mieszkowi wykonanemu ze stali

nierdzewnej i aluminiowym piastom

Opcijonalnie typ M (6 sekcji mieszka)

- wieksze odchytki dopuszczalne

lub typ S (4 sekcje, wykonanie krotkie)

- wyzsza sztywno$¢ skretna

- mniejszy moment bezwtadnosci

rozmiar sprzegta

Srednica otworu

B-B rowek wpustowy wg A-A c-C
A DIN 6885/1 na zam. C B
— —
gwint Mo t2 t gwint M4
_ INC) NN
|
5 /
- o o T~ o| \ R
Ay ©
\
- na wcisk H
L2 E 5]
L4 mm
—_— JE—— Lo
A C B
sprzegto mieszkowe typ Pl
wymiary [mm]
rozmiar typ ogodlne $ruba zaciskajgca
d1ido min.| 91 max. | 92 max. Ln I lo E Dy H M4:Mg D3 e tyitg TA [Nm]
S 67,0 12,0
20 8 20 20 21,5 33,5 40 05-1 M5 43,5 14,5 6 6
M 74,0 19,0
S 73,5 17,0
30 10 30 28 23,0 335 55 05-1 M6 58,0 19,0 7 10
M 82,5 26,0
S 875 18,0
38 12 38 32 25,5 44,0 65 05-1,5 M8 72,6 25,0 9 25
M 99,5 30,0
S 93,0 24,0
42 14 42 42 30 39,0 70 05-15 M8 76,1 25,0 9 25
M 104,0 35,0
S 96,0 225
45 14 45 42 32,0 41,5 83 05-15 M10 89,0 30,0 11 49
M 112,5 39,0
dane techniczne
moment predkosé moment sztywnosé sztywnosé sztywnose dopuszczalne odchytki masa
rozmiar typ obrotowy obrotowa n? | bezwladnosci ? | skretna Ct osiowa promieniowa promieniowa katowa 2
F;\‘Knl:l] [obr./min.] [x10°%kgm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [stopnie] [x10%g]
S 37 9600 63 189 0,15 1,0 149
20 15 11950
M 38 6600 42 126 0,20 1,5 155
S 140 17800 97 233 0,20 1,5 294
30 35 8700
M 145 14800 65 155 0,25 2,0 313
S 329 37400 108 318 0,20 1,5 496
38 65 7350
M 346 24900 72 212 0,25 2,0 520
S 396 54700 120 499 0,20 1,5 485
42 95 6820
M 427 36500 80 333 0,25 2,0 520
S 1031 95800 132 738 0,25 1,5 930
45 150 5750
M 1127 64000 88 492 0,30 2,0 1000
$rednice otworéw (Jd4/(Jdg i przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskowej
rozmiar 8 g9 | g10 | D11 | D12 | D14 | D15 | J16 | D18 | D19 | &20 | D24 | P25 | 28 | 30 | 82 | 36 | 38 | 40 | 42
20 176 | 181 | 186 [ 19,1 | 195 | 20,56 | 21,0 | 21,4 | 22,4 | 229 | 233
30 33,1 | 338 | 351 | 358 | 36,5 | 378 | 385 | 39,2 | 41,9 | 425 | 446 | 459
38 842 | 854 | 86,6 | 91,6 | 92,8 | 965 | 99,0 | 102
42 84,2 | 854 | 86,6 | 89,1 | 90,3 | 91,6 | 965 | 978 | 102 | 104 | 106 | 110 | 114 | 116 | 119
45 157 165 167 173 177 181 187 193 197 200
"'po wlozeniu piasty Pl do sprzegta 2 dotyczy kompletnego sprzegta z maksymalnymi otworami w piastach Iprzy v= 25 m/s
Sposéb TOOLFLEX®30 PI-S dy - @22 dp - 18
Zamawiania:

Srednica otworu
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TOOLFLEX® AN
SpI‘ZQQtO mieSZkowe Made for Motion KTR
v

Typ CF

Bezluzowe, skretnie sztywne

Bezobstugowe

Zaciskowe potgczenie piasta-mieszek

Odpowiednie do wysokich temperatur, dzigki zaciskanemu,
bez klejenia, mocowaniu mieszka (maks. 200 °C)

® Dostepny typ M (6 sekcji) oraz typ S (4 sekcje)

A-A B
t1
[—‘ Z -
// ‘_ 1 LN\
|
X w T
[ [ =
) 8| & MR
3
I | E L | B
L+ mm TOOLFLEX® M-CF
TOOLFLEX® Typ M-CF oraz S-CF
. otwory gotowe wymiary [mm] $ruba zaciskajgca kotnierz
rozmiar
min.d1] max. d1| Dy Dg DF | doH7 | I3 I Iy E L Dk e 1 M A Dy My
25 170" | 56,0 " 30
30 10 20 55 50 47 1,5 16 23,0 58,0 19 7 M6 10 M4
29 26,02 | 65,02 34
29 180" | 61,57 35
38 14 38 65 60,5 55,75 1,5 18 25,5 72,6 25 9 M8 25 M5
36 30,02 7352 42
36 24,0"| 75,0 " 42
42 14 42 70 66 62,95 1,5 21 30,0 76,1 27 9 M8 25 M5
43 35,02 | 86,02 49
38 225" | 775" 45
45 14 45 83 82 77 1,5 23 32,0 89,0 30 11 M10 49 Mé
49 39,02 94,02 56
51 31,07 99,07 60
553 20 55 100 97 95 1,5 28 40,0 106,0 37 14 M12 120 M8
68 45,02 (113,02 78
dane techniczne
rozmiar 4 moment obrotowy | predkos$¢ obr. 9 | sztywno$¢ skretna | sztywno$¢ osiowa | sztywno$¢ promie- dopuszczalne odchylki
P TN [Nm] [obr./min.] Cr [Nm/rad] [N/mm] niowa [N/mm] osiowa [mm] promieniowa [mm] | katowa [stopnie]
S 97 233 +0,5 0,20 1,5
30 35 8700 14800
M 65 155 +0,8 0,25 2,0
) 108 318 +0,6 0,20 15
38 65 7350 24900
M 72 212 +0,8 0,25 2,0
S 120 499 +0,6 0,20 15
42 95 6820 36500
M 80 333 +0,8 0,25 2,0
) 132 738 +0,9 0,25 15
45 150 5750 64000
M 88 492 +1,0 0,30 2,0
S 160 894 +1,0 0,25 1,5
553 340 4800 96100
M 107 598 +1,0 0,30 2,0
$rednice otworow i przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej
rozmiar @10 | 911 | D12 | D14 | D16 | 16 | D18 | D19 | J20 | @24 | 256 | 28 | J30 | 32 | I35 | 38 | J40 | P42 | D45 | J50 | J65
30 33,1 | 338 | 351 | 358 | 36,5 | 37,8 | 3855 | 39,2 | 419 | 425 | 446 | 459
38 842 | 854 | 866 | 91,6 | 92,8 | 96,5 | 99,0 | 102 | 105 | 109
42 842 | 854 | 86,6 | 89,1 | 90,3 [ 91,6 | 96,5 | 978 | 102 | 104 | 106 | 110 | 114 | 116 | 119
45 187 165 167 173 177 181 187 193 197 200 206
553 397 401 413 421 429 442 | 454 | 462 470 482 | 502 523
D Typ S = 4 sekcje 2 Typ M = 6 sekcji 9 piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem 9 przy v= 25m/s
5 = = - 6x
Sposéb TOOLFLEX®38 M-CF @15 229 - 85 - 6xM5
zamawiania: R .
wymiary kotnierza

rozmiar sprzegta $rednica otworu

(dg - Dy - My)
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TOOLFLEX®
Sprzegto mieszkowe

Asortyment podstawowy

Made for Motion

Asortyment podstawowy dla miniaturowych sprzegiet TOOLFLEX® (otwory gotowe [mm] wg ISO w tolerancji F7)

rozmiar | wykonanie piasty a2 3 g4 5 6 76,35 a7 78 a9 9,562 10 11 12 14 16
5 1.1 [ ] [} [} [
. 11 [ ] [ ] [ ] o [ [
2.5 [} [} o [ o [ ]
9 1.1 [ [ (] [ ] [ [ [ ]
2.5 ° [J [J ° ° [J [ ] (J (]
19 1.1 [ ] (] [ [ ] (] [ [ ] (]
2.5 [} [} [ ) [ ) [} [ ] o [ (]
16 1.1 [ [} [} [} [ (]
20 1.1 [ ] [} [ ) [} [} [ J o
Asortyment podstawowy dla sprzegiet TOOLFLEX®typ M oraz S (otwory gotowe [mm] wg ISO w toleranciji F7)
rozmiar 75 | 6 (B35 D7 | U8 | D9 | D10 |D11 |12 | D14 |15 [J16| D18 (F19 |20 (22 | P24 |25 |28 |30 | D32 | I35 | (J38 |40 | (42 | 45 | (J48| 50 | (I55
16 u | 6| 6 &6 6| 6 &6 o o o o o
20 | | (o o o o o o e | O
30 | | | o |0 | 0o 0| 0 0 0 0 o o
38 | | [ NN J o0 e | o e |0 o |0
42 u e o o o 6|0 o o | 06 O O
45 u (] |0 |0 |0 |0 |0
55 u o o o o |06 |  © 0o 0o o
B-g =110 A 10
A / _
3 — M
- T I qs +———le¢
/l
‘ — —
N
/\ L o
B L L
rozmiar 1 rozmiar 2
Typ M oraz S - wymiary [mm] tulei do silnikéw FANUC
rozmiar tulei L | Dy D droos b'se o1 stozek uwaga
1 16 2 20 16 10,9 4 12,2 1:10 TOOLFLEX® rozmiar 16-20
2 30 3 35 30 15,8 5 179 1:10 TOOLFLEX® rozmiar 30-45
Asortyment podstawowy TOOLFLEX® typ KN (otwory gotowe [mm] wg ISO w tolerancji F7)
rozmiar 14 15 16 18 19 220 22 24 25 @28 230 32 &35 238 &40 42 45 48
30 | ° o o ° (] [J [J
38 u (] (] [ ] [ [ [ [ ] [ ] [ ] [ ]
42 u o [ [ [ [ (] (] [ ] o o
45 u [ [ [ [ [ [ (] (] [ ] [ ] [
55 u [ [ ] [ ] o o [ [ [ [
W otwor wstepny
Inne wymiary mozliwe przy zamowieniu duzych ilosci
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RADEX®-NC
Sprzegto do serwonapedoéw

Opis sprzegta

Sprzegta RADEX®-NC zostaly specjalnie zaprojektowane do zasto-
sowan w serwonapedach. W sprzegle tym pakiet blach ze stali nie-
rdzewnej tworzy skretnie sztywny fgcznik ptytkowy (laming), podatny
na zginanie, zapewniajacy odpowiednig kompensacje odchytek osio-
wych, katowych i promieniowych, tagczonych sprzegtem watow. jako
sprzegto w catosci metalowe - RADEX®-NC moze by¢ stosowany w
wysokich temperaturach (do 200 °C), jak rowniez w agresywnym
srodowisku. Sprzegto RADEX®-NC produkowane jest w 7 rozmia-
rach od 5 do 42 do maksymalnego momentu obrotowego 360 Nm.
Aluminiowe piasty wystepuja w wykonaniu zaciskowym (rozmiar 42
z piastami stalowymi) i dlatego pozostajg one potaczeniem bezluzo-
wym pomimo stosowania w napedach o pracy nawrotne;.

Made for Motion

Typowym zastosowaniem sprzegta RADEX®-NC sa bezluzowe
przektadnie slimakowe o matym przetozeniu. Sztywnos¢ sprzegta w
takim przypadku przenosi sie za przyczyng przektadni, ze strony na-
pedzajgcej na napedzana.

W takim ukfadzie przetozenie ma decydujace znaczenie, poniewaz
do obliczen wchodzi jako podniesione do kwadratu. W ten sposob
przeliczona sztywnosc¢ jest dodawana do sztywnosci przektadni w
wyniku dajac sztywnosé catkowita. W przypadku przektadni o
przetozeniach mniejszych niz i = 8, zalecamy stosowanie sprzegiet
RADEX®-NC, zamiast sprzegiet elastycznych, w celu mniejszej utraty
sztywnosci skretnej catego ukfadu.

=

silnik sprzegto przekfadnia

Stosowanie w strefach zagrozenia wybuchem

Sprzegta RADEX®-NC sg przystosowane do przenoszenia napedu
w strefach zagrozenia wybuchem. Sprzegta z rowkiem wpustowym
sg certyfikowane zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC (ATEX 95), jako
urzadzenia kategorii 2G/2D dlatego moga znalez¢ zastosowanie w
strefach zagrozenia wybuchem 1, 2, 21 oraz 22.

Prosze zapozna¢ sie z odpowiednim certyfikatem oraz instrukcja
montazu na naszej stronie internetowe;.

Dobor: W przypadku stosowania, w strefach zagrozonych wy-
buchem piast zaciskowych bez rowka (tylko w katego-
rii 3), (z rowkiem w kategorii 2), dobér musi uwzglednia¢
minimalny wspotczynnik bezpieczenstwa s = 2 pomig-
dzy szczytowym momentem obrotowym aplikacji (z
uwzglednieniem wszystkich dodatkowych parametrow)
i nominalnym momentem obrotowym sprzegta oraz mo-
mentem przenoszonym przez potgczenie wat-piasta.
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RADEX®-NC
Sprzegto do serwonapedoéw

Made for Motion

Dobor sprzegta

Standardowo sprzegto RADEX®-NC dobierane jest wg momentu nominalnego (Ti ) przedstawionego w danych technicznych, podobnie
jak inne sprzegta. W kazdym przypadku moment nominalny sprzegta (Tk) musi by¢ wiekszy niz maksymalny moment obrotowy podczas
pracy urzadzenia (np. moment obrotowy podczas przyspieszania lub szczytowy moment obrotowy). Szczegdlnie wazne jest to przy serwo-
napedach, poniewaz momenty obrotowe podczas przespieszania lub hamowania moga wielokrotnie przekracza¢ moment nominalny sprzegta.
W przypadku wartoéci powyzej Tk (awarie) dozwolone sa tylko ograniczone wartosci obcigzen zmiennych. Podane momenty obrotowe
TkN/TKmax dotycza laminy (facznika ptytkowego). Potaczenie wat-piasta musi by¢ dobrane i sprawdzone przez klienta.

opis symbol | objasnienie opis symbol | objasnienie
moment znamionowy TKN Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony
sprzegta przez caly czas w calym zakresie obrotow. maks. moc urzadzenia Prmax. Maksymalna moc napedu [kW]
szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy
obrotowy (strona napedzana/napedzajaca)
predko$¢ obrotowa n Nominalna predko$¢ obrotowa napedu [obr./min.]

szczytowy moment Tas Szczytowy moment .OI?rOtOWy udaru od strony napedu, kat skrecenia [ Btad przeniesienia momentu obr. przez lamine
obrotowy napedu np. moment utyku silnika elektrycznego N

w stosunku do momentu obr. przed laming
szczytowy moment obr. Ts Szczytowy moment obrotowy udaru momentu <6 sk c s o sk 12 [Nm/rad
strony napedzanej strony napedzanej, np. podczas hamowania sztywnos¢ skretna T ztywnosc skretna sprzggla [Nm/rad]

(dane w tabelach na nastepnych stronach)
moment bezwladnosci JaL Momenty bezwtad. wystepujace po stronie napedu L B

lub urzadzenia w odniesieniu do obrotéw sprzegta czgstotliwose fe [s7]
uktadu dwoch mas

wspotczynnik ma Wspotczynnik uwzgledniajacy roztozenie mas po czgstotliwose fr [s7]
bezwiadnosci stronie napedu przy powstawaniu udaréw i drgan wzbudzenia napgdu
strony napedu
wspotczynnik mp Wspotczynnik uwzgledniajacy roztozenie mas po wspotczynnik pracy k k = 1.5 dla ruchu jednostajnego
bezwtadnosci stronie napedzanej przy powstawaniu udarow i drgan k = 2,0 dla ruchu niejednostajnego
strony napedzanej k = 2.5 - 4 dla ruchu z udarami

Dla napedéw w obrabiarkach (serwonapedach),

wspotczynnik k nalezy przyja¢ z przedziatu 1.5 - 2.

Obliczenia podstawowe
Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby zostaly spetnione ponizsze warunki

TkN 2 Tasis * k|

Podczas doboru do serwonapeddw, obliczenia nalezy wykona¢ od-

Pmax [kW]

n [1/min.]

Tag [Nm] = 9550 x

nosnie momentu obrotowego napedu, a nie wartosci Pp,,,. Podczas

doboru sprzegta nalezy uzy¢ odpowiednich danych od producenta,
biorgc pod uwage serwosterownik, ktéry ma zosta¢ uzyty.

Moment obrotowy podczas przyspieszania (strona napedzajgca / strona napedzana)

| Tkn > Ts |
Tg = Tag = ma x= k | < > | Tg = Tig=m_ "k
Y Y
J J
A TTIA L ML =TIA L

Sztywnosc skretna

=180XTQS
v 1TXCT

Czestotliwos¢ rezonansowa

Czestotliwos¢ rezonansowa sprzegta musi by¢ powyzej lub ponizej czestotliwosci urzadzania. Wzor dla uproszczonego mechanicznego
modelu dwoch mas:

AtIa

Warunek w praktyce: fq > 2 - f,
JL x JA

;
fe=2x—~n-'\/CT'
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RADEX®-NC o
Sprzeglo do serwonapedow made for motion (TR
v

Wykonania standardowe

Bezluzowe przenoszenie momentu obrotowego
Podwyzszona sztywnos$¢ skretna

Bezluzowe potaczenie wat-piasta

Maty moment bezwtadnosci

Do duzych predkosci

Odporne na temperature do 200 °C

Zwarta budowa

Dla otworéw gotowych od & 6 mm mozliwy rowek na wpust
wg DIN 6885/ 1 —JS9
& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC

(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

(bez rowka wpustowego tylko do kategorii 3)

Lok Lek
Q § 2
N\ N WY
t t
<C — o~ < — o~
ol o At —-H -—R - — - o 0| o| +—-—H—-[& {1 o
SRS S S| & S
S
| 1 £ DK l 2 ( 1 S L 2
wykonanie DK wykonanie EK
RADEX®-NC wykonanie DK oraz EK
i wymiary [mm] $ruba zaciskajgca momenty bezwtadnosci
oML e dy/dg Da 1o [ Ebk Lex s t M Ta[Nm] | DK[kgm? | EK [kgm?
5 10 26 12 34 10 26,5 2,5 3,56 M2,5 0,8 0,000004 0,000003
10 15 35 16 44 12 35 3 5,0 M4 3 0,000016 0,000012
15 20 47 21 55 13 45 3 6,8 M6 10 0,000065 0,000053
20 25 59 24 67 19 52 4 6,5 M6 10 0,000199 0,000154
25 35 70 32 88 24 69 5 9,0 M8 25 0,000508 0,000393
35 40 84 35 98 28 77 7 10,5 M10 49 0,001153 0,000911
42 55 104 40 116 36 91 11 10,5 M10 69 0,007458 0,006153
dane techniczne
rozmiar TKN TK max. maks. oblroty sztwno$é skretna [Nm/rad] odchytki dla wykonania DK odchytki dla wykonania EK
[Nm] [Nm] [obr./min.] wykonanie EK | wykonanie DK |promien. [mm]| osiowa[mm] katowa [°] P promien. [mm]| osiowa[mm] katowa [°] P
5 2,5 5 25000 2400 1200 0,10 0,4 1 = 0,2 1
10 75 15 20000 5600 2800 0,14 0,8 1 — 0,4 1
15 20 40 16000 12000 6000 0,16 1,0 1 = 0,5 1
20 30 60 12000 30000 15000 0,25 1,2 1 — 0,6 1
25 60 120 10000 60000 30000 0,30 1,6 1 = 0,8 1
35 100 200 9000 72000 36000 0,40 2,0 1 — 1,0 1
42 180 360 7000 120000 60000 0,50 2,8 1 = 1,4 1
typowe s$rednice otworéw oraz przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej RADEX®-NC
rozmiar  [otwor wstep.| I3 5 a8 10 | D12 | D14 | 15 | D16 | D19 | @20 | J24 | 25 | P28 | 30 | 32 | I35 | 38 | J40 | P45 | I50 | 55
5 2,5 2,2 2,3 2,4 2,5
10 45 8 9 10 10 11 11
15 55 28 30 31 32 32 34 35
20 75 36 37 38 39 40 41 44 45
25 9,56 82 83 87 88 93 94 98 100 103 106
35 11,5 155 157 165 167 173 177 181 187 193 197
42 15,0 285 287 296 | 301 307 | 315 | 323 | 329 | 343 | 357 370

» dla pojedynczej laminy

Sposéb RADEX®-NC 20 DK @20 @25
Zamawiania:

rozmiar sprzegta typ $rednica otworu $rednica otworu
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