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HARD INOX

Specjalnie utwardzana przez zgniot,
chromowana i niklowana,

wysoko odporna na korozje stal nierdzewna.
Oferuje doskonate parametry mechaniczne i
wyjagtkowe wiasciwosci

Slizgowe, dzieki bardzo niskiej
chropowatosci. Jest szczegdlnie
odpowiednia w przypadku punktéw
krytycznych w liniach do butelkowania.

Ten rodzaj stali jest uzywany do typow
fancuchow ptytkowych stalowych:
Super, Flex RXMS, Flex

FMS, Flex FMS2, New

Flex Mag, Super G*,

Flex RXMS G* and New
Flex Mag G*.

Minimalna dozwolona temperatura pracy:
-40°C
Maksymalna dozwolona temperatura pracy:

+ 260°C (Srodowisko suche),
+ 120°C ($rodowisko wilgotne)

* Minimalna dozwolona temperatura
pracy: -10°C

Maksymalna dozwolona temperatura
pracy: +80°C

INOX 18/8

Austenityczna, nie magnetyczna stal
nierdzewna AISI 304 (18% chrom- 8% Nikiel)
utwardzana przez zgniot, dla wysokiej
odpornosci. Zapewnia doskonatg odpornosé
na odczynniki chemiczne i korozje, i oferuje
doskonate wiasciwosci mechaniczne oraz
trwatos¢.

Jest gtéwnie uzywana w przechowalnictwie

i w butelkowaniu.

Atest FDA (Food and Drug Administration)
dopuszcza nasze tancuchy ptytkowe do
bezposredniego kontaktu z zywno$cia.

Ten rodzaj stali jest uzywany do typow
faricuchoéw ptytkowych stalowych:
Stella D, Flex RXM,

Flex FM and Flex FM2.

Minimalna dozwolona temperatura pracy:
-40°C

Maksymalna dozwolona temperatura pracy:
+ 400°C ($rodowisko suche),

+ 120°C ($rodowisko wilgotne)

INOX

Ferrytyczna, stal nierdzewna AISI 430 ,
utwardzana przez zgniot poprzez
walcowanie na zimno, ma dobrg odpornos¢
na korozje. Ma doskonale wykorczong
powierzchnie z niskg chropowatoscig, co
jest bardzo wazne w przypadku Slizgania
sie transportowanych produktow. Jest to
preferowany wybér przy standardowych
aplikacjach butelkowania.

Ten rodzaj stali jest uzywany do typow
faricuchow ptytkowych stalowych:
Special, Standard, Flex RXMC,

Flex FMC and New Flex Mag.

Minimalna dozwolona temperatura pracy:
- 40°C

Maksymalna dozwolona temperatura pracy:

+ 260°C ($rodowisko suche),
+ 120°C ($rodowisko wilgotne)

INOX 316
Austenityczna stal nierdzewna AISI 316L
(18% chrom — 14% nikiel- 3% molibden)

Jest idealna w przypadku obecnosci
odczynnikéw chemicznych i mocnych
kwasow.

Ten rodzaj stali jest uzywany do tancuchéw
ptytkowych stalowych:
316 i Flex RXM 316.

Minimalna dozwolona temperatura pracy:
-40°C

Maksymalna dozwolona temperatura
pracy:

+ 400°C ($rodowisko suche),

+ 120°C ($rodowisko wilgotne)

HQ INOX (wysoka jakos¢)

Specjalna, nowa, chromowana i

niklowana (W.1.4589) stal nierdzewna,
utwardzana przez zgniot. Zostata
zaprojektowana przy wspotpracy z
gtéwnymi producentami stali dla bardzo
specjalnych aplikaciji takich jak wejscia i
wyjscia stotéw akumulacyjnych. Walcowana
na zimno do wyjagtkowo wysokich
standardow jakosci, ta stal jest odpowiednia
dla wigkszosci wyszukanych aplikacji.
Wyjatkowe wykonczenie powierzchni i jej
gtadkos$¢ wraz z bardzo duzym
dopuszczalnym obcigzeniem roboczym i
odpornoscig na zuzycie to wyjatkowe cechy
tego rodzaju stali.

Ten rodzaj stali jest uzywany do typow

faricuchoéw ptytkowych stalowych:

Superspeed, Wear-Proof, Flex FMD
and New Flex Mag D.

Minimalna dozwolona temperatura pracy:
-40°C

Maksymalna dozwolona temperatura pracy:
+ 260°C ($rodowisko suche),

+ 120°C ($rodowisko wilgotne)

STAL WEGLOWA

Obrobiona cieplnie stal weglowa z
powierzchnig i rdzeniem o twardosci 43
HRC. Jest szczegodlnie odpowiednia w
przypadku duzych obcigzen i jest bardzo
odporna na zuzycie.

Jest polecana do transportu szkta, ceramiki
i ogéinych produktéw. W przypadku
trudnych aplikaciji, gdzie np wystepuje pyt
Scierny, stal weglowa moze by¢ na
zapytanie wyprodukowana w specjalne;j
wersji, gdzie twardo$¢ powierzchni wynosi
55 HRC a twardos¢ rdzenia 40 HRC.

Ten rodzaj stali jest uzywany do fancuchow
ptytkowych stalowych : Accate, Flex RXMA
and

Flex FMA2.

Minimalna dozwolona temperatura pracy:
-40°C

Maksymalna dozwolona temperatura pracy:
+ 180°C (srodowisko suche)

+ 120°C ($rodowisko wilgotne)



Materialy pinow- lancuchy plytkowe stalowe

Piny

PINY STANDARDOWE

Nastepujgce typy tancuchdw :

Special, Standard, Super, Super G, Flex
RXMC, Flex RXMS, Flex RXMS G, Flex
FMS, Flex FMS2 and New Flex Mag,
posiadajg piny wykonane ze stali
nierdzewnej AlS1 431, magnetycznej i
utwardzanej przez zgniot dla wysokiej
odpornosci.

PINY ZE STALI AUSTENITYCZNEJ 18/8

Nastepujgce typy tancuchow:

Stella D, Flex RXM, Flex FM, Flex FM2
posiadajg piny wykonane z austenitycznej
stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel),
utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej
odpornosci.

- Posiada doskonata odpornos¢ na korozje.

PINY HB

Nastepujace typy tancuchéw :

Wear Proof, Superspeed, Flex FMD
and New Flex Mag D, posiadajg piny
wykonane ze specjalnej
martenzytycznej stali nierdzewnej,
magnetycznej obrabianej cieplnie dla
wysokiej odpornosci.

- Zwigkszona odpornos¢ na
zuzycie

- Zywotnoséé pinéw
zwiekszona o 40%

PINY AISI 316

Nastepujace typy tancuchow:

316 and Flex RXM 316, posiadajg piny
wykonane z austenitycznej stali
nierdzewnej AlSI 316

- Wyjatkowa odpornos¢ na korozje.

PINY XHB

Specjalne opatentowane, hartowane
piny XHB sg dostgpne na zapytanie.
Oferuja one dodatkowg odpornosé na
zuzycie, potgczong z wiekszg
odpornoscia na korozje.

- Zywotno$éé pinéw zwiekszona o
100%

PINY Z UTWARDZONEJ STALI
WEGLOWEJ

Nastepujgce typy taricuchdéw: Accate,
Accate C, Flex RXMA, Flex

RXMA C and Flex FMA2, posiadajg
piny z utwardzonej stali weglowe;j.

Szlifowane zawiasy do aplikacji gdzie
wystepuja wysokie predkosci

Wigkszos¢ fancuchéw ptytkowych do pracy po odcinku prostym i po fuku jest dostepna ze

szlifowanymi zawiasami. To zwigksza wydajnos$¢ taricuchéw w aplikacjach gdzie

wystepujg duze predkosci liniowe, poprawia kontakt taricucha z prowadnicami i zapobiega

pulsowaniu taricucha podnoszgc stabilnos¢ przenoszonych produktow.

NB.: Na zapytanie, wszystkie nasze taricuchy moga by¢ wykonane z innego typu stali

Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadnos$¢ informacji zawartych w tym katalogu, ale
nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy lub pominiecia

SYMBOLE

EXTRA FLAT
EXTRA| Zzwiekszona gtadko$é
FLAT powierzchni dla wigkszej
stabilnosci produktu.

RA

Ra Najlepsze wykonczenie
Yk | powierzchni




t ancuchy ptytkowe stalowe do pracy po odcinku prostym
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SUPER - HARD INOX g zspyrane  |+5

3 ==
« Specjalne, chromowane i niklowane, plytki ze stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci, ze I18nigca powierzchnig o E
chropowatosci Ra = 0,3 micron.

« Piny wykonane ze stali nierdzewnej AISI 431 magnetytcznej i utwardzanej przez z gniot dla wysokiej odpornosci.

S. !a!syma ne _

"SZSJ; kos¢ . Twardosé GP Ptasko$¢ Szlifowane |obcigzenie N RCC Ciezar

(mm/ %) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy | (max) (mm) kg/m

SSHR 812 K213* S.7.00.013 54.1 = 30 2.8 0.18 nie 6000 75 2.10
SSHR 812 K250 S.7.00.020 63.5 212 30 2.8 0.18 nie 6000 75 2.20
SSHR 812 K325 S.7.00.040 825 31 30 2.8 0.18 nie 6000 75 2.60
SSHR 812 K335 S.7.00.050 85.0 - 30 2.8 0.18 nie 6000 75 2.68
SSHR 812 K500* S.7.00.090 127.0 5 30 2.8 0.18 nie 6000 75 3.50

ZREDUKOWANA|NSZCZELINA MIEDZY PLYTKAMI

SSH 812 K225 P,_AT,_sgAeqpé;s 57.1 21 30 1.6 0.15 nie 6000 150 2.18
SSH 812 K250 S.7.00.021 63.5 212 30 1.6 0.15 nie 6000 150 2.25
SSH 812 K263 S.7.00.025 66.7 2518 30 1.6 0.15 nie 6000 150 2.33
SSH 812 K275 S.7.00.200 69.9 23/ 30 1.6 0.15 nie 6000 150 2.35
SSH 812 K300 S.7.00.031 76.2 3 30 1.6 0.15 nie 6000 150 2.50
SSH 812 K325 S.7.00.041 82.5 31 30 1.6 0.15 nie 6000 150 2.65
SSH 812 K330 S.7.00.042 83.8 S1oie4 30 1.6 0.15 nie 6000 150 2.70
SSH 812 K350 S.7.00.061 88.9 ) 30 1.6 0.15 nie 6000 150 2.75
SSH 812 K400 S.7.00.070 101.6 4 30 1.6 0.15 nie 6000 150 3.00
SSH 812 K450 S.7.00.080 114.3 4112 30 1.6 0.20 nie 6000 150 3.30
SSH 812 K600 S.7.00.100 152.4 6 30 1.6 0.30 nie 6000 150 4.20
SSH 812 K750 S.7.00.110 190.5 72 30 1.6 0.30 nie 6000 150 5.10

* Rozmiar produkowany tylko na zapytanie - warunki i termin dostawy- do uzgodnienia. Standardowa dtugos¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10st6p = 3,048 metréw..



Ra

PINS XHB ot

NA ZAPYTANIE

SUPERSPEED - HQ INOX

« Ptytki wykonane ze specjalnej nowej stali nierdzewnej, chromowanej i niklowanej

(W.1.4589) , utwardzanej przez zgniot, z bardzo mata chropowatoscia, Ra = 0.18 micronéw.

+ Piny wykonane ze specjalnej stali martenzytycznej serii HB, magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej odpornosci.

tafncuszek jest produkowany ze specjalnym profilem: dzigki idealnej réwnosci i btyszczacej powierzchni, jest szczegélnie odpowiedni do wejs¢ i
wyj$¢ stotéw akumulacyjnych i do systeméw gdzie wystepujg wysokie predkosci.

Szerokosé Y » Maksymalne

ZREDUKOWANA Twardo$é . Y

SZCZELINA ISt o V(VHRC) (g:\) (Pr;a:;o;?n Szzalll\]:\?l;v: °| obciazenie (Fr‘nCmC)
PLYTKOWA (1,6) Y (max)

SSX 812 K325 DX.7.00.041 82.5 314 30 1.6 0.08 tak 6000 150

SSX 812 K330 DX.7.00.042 83.8 S1os4 30 1.6 0.08 tak 6000 150

Ciezar
kg/m

2.60
2.70

Standardowa dfugo$¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10stép = 3,048 metréw

WEAR PROOF - HQ INOX

+ Ptytki wykonane z nowej, specjalnej stali nierdzewnej (W.1.4589) , utwardzanej przez zgniot dla duzej odpornosci z bardzo mata chropowatoscia

PINY XHB

NA ZAPYTANIE *Iia*

powierzchni, Ra = 0.2 micron. p.142 p.230
+ Piny serii HB, wykonane ze specjalnej martenzytycznej stali nierdzewnej, magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej odpornosci g%}g p.232
ZREDUKOWANA Szerokosé Twardo$é GP Prasko$é Szlifowane oal(l:a_;.szﬁzln’\? RCC Cigzar
SZCZELINA list p 5 iazeni
PLYTKOWA (1.6) wy (mm/ %) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy (max) (mm) kg/m
SSHQ 812 K250 D.7.00.021 63.5 2172 30 1.6 0.08 tak 6000 150 2.25
SSHQ 812 K325 D.7.00.041 82.5 314 30 1.6 0.08 tak 6000 150 2.65
SSHQ 812 K330 D.7.00.042 83.8 Sor64 30 1.6 0.08 tak 6000 150 2.75
SSHQ 812 K350 D.7.00.061 88,9 3w 30 1.6 0.08 tak 6000 150 2.75
SSHQ 812 K450 D.7.00.080 1143 4w 30 1.6 0.20 tak 6000 150 3.30
SSHQ 812 K750 D.7.00.110 190.5 712 30 1.6 0.30 tak 6000 150 5.10
Standardowa dlugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.
PINY HB
STANDARD - INOX  ENY& ravie 2]
« Ptytki wykonane z ferrytycznej stali nierdzewnej AISI 430, utwardzanej przez zgniot, ze I$Sniaca powierzchnig, posiadajaca niska
chropowatos$é. S;‘% ngg
+ Piny wykonane ze stali nierdzewnej AISI 431, magnetycznej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci. p.215
Szerokos¢ Twardos¢ GP Ptasko$é Szlifowane ?,Atflcl?sg,::eN RCC Ciezar
listwy  (mmy ) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy (mai!) (mm) kg/m
SSR 812 K213* 7.00.013 541 = 20 2.8 0.18 nie 5400 75 2.10
SSR 812 K250 7.00.020 63.5 212 20 2.8 0.18 nie 5400 75 2.20
SSR 812 K325 7.00.040 82.5 314 20 2.8 0.18 nie 5400 75 2.60
SSR 812 K335 7.00.050 85.0 - 20 2.8 0.18 nie 5400 75 2.68
ZREDUKOWANA SZCZELINA
PLYTKOWA (1,6)
SS 812 K225 7.00.015 571 214 20 1.6 0.18 nie 5400 150 2.18
SS 812 K250 7.00.021 63.5 212 20 1.6 0.18 nie 5400 150 2.25
SS 812 K263 7.00.025 66.7 2518 20 1.6 0.18 nie 5400 150 2.33
SS 812 K275 7.00.200 69.9 234 20 1.6 0.18 nie 5400 150 2.35
SS 812 K300 7.00.031 76.2 3 20 1.6 0.18 nie 5400 150 2.50
SS 812 K325 7.00.041 82.5 3 20 1.6 0.18 nie 5400 150 2.65
SS 812 K330 7.00.042 83.8 Sior64 20 1.6 0.18 nie 5400 150 2.70
SS 812 K350 7.00.061 88.9 312 20 1.6 0.18 nie 5400 150 2.75
SS 812 K400 7.00.070 101.6 4 20 1.6 0.18 nie 5400 150 3.00
SS 812 K450 7.00.080 114.3 4112 20 1.6 0.20 nie 5400 150 3.30
SS 812 K600 7.00.100 152.4 6 20 1.6 0.30 nie 5400 150 4.20
SS 812 K750 7.00.110 190.5 712 20 1.6 0.30 nie 5400 150 5.10

* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia. Standardowa dtugos¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréow




316 -INOX 316

« Ptytki wykonane z austenitycznej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej AISI 316L (18% Chrom - 14% Nikiel - 3% Molibden).
+ Piny wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej AISI 316 .

é?ggglﬁng ANA ﬁsztar;/) ose Twardosc¢ GP Plaskos¢ | Szlifowane Malfsyme_llneN

PLYTKOWA (1,6) (mm/“) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy o(l:s:)l(z)eme
SSAA 815 K325* 7.25.041 82.5 314 - 1.6 0.18 nie 5100
SSAA 815 K450 7.25.080 114.3 412 - 1.6 0.20 nie 5100
SSAA 815 K600* 7.25.100 152.4 6 o 1.6 0.30 nie 5100
SSAA 815 K750 7.25.110 190.5 72 - 1.6 0.30 nie 5100

(mm)

150
150
150
150

* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia. Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10stép = 3,048 metréw.

STELLAD -INOX 18/8

« Ptytki wykonane z austenitycznej, chromowawnej i niklowanej stali nierdzewnej AISI 304 (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej
przez zgniot HR - I$nigcej - o chropowatos$ci Ra < 0.5 micron.
« Piny wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej(18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci

ﬁszsvr;’ kos¢ ) Twardosé GP Plaskosé | Szlifowane ('\)’Ibac‘f;iemna: A
(mm/ ) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy | (max)
SSAR 815 K213* 7.10.013 541 - 26 258 0.18 nie 5500
SSAR 815 K250 7.10.020 635 2 26 2.8 0.18 nie 5500
SSAR 815 K325 7.10.040 825  3m 26 2.8 0.18 nie 5500
SSAR 815 K335* 7.10.050 850 - 26 2.8 0.18 nie 5500
SSAR815K500 ___ 7.10000 1270 5 26 2.8 0.18 nie 5500
SZCZELINA PLYTKOWA (1,6)
SSA 815 K225 7.10.015 571 2m 26 1.6 0.18 nie 5500
SSA 815 K250 7.10.021 635 2% 26 1.6 0.18 nie 5500
SSA 815 K263 7.10.025 667 2% 26 1.6 0.18 nie 5500
SSA 815 K275 7.10.200 69.9 2% 26 1.6 0.18 nie 5500
SSA 815 K300 7.10.031 762 3 26 1.6 0.18 nie 5500
SSA 815 K325 7.10.041 825  3m 26 1.6 0.18 nie 5500
SSA 815 K350 7.10.061 889  3® 26 1.6 0.18 nie 5500
SSA 815 K400 7.10.070 1016 4 26 1.6 0.18 nie 5500
SSA 815 K450 7.10.080 1143 4m 26 1.6 0.20 nie 5500
SSA 815 K600 7.10.100 1524 6 26 1.6 0.30 nie 5500
SSA 815 K750 7.10.110 1905 7% 26 1.6 0.30 nie 5500

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

2.18
2.25
2.33
2.35
2.50
2.65
2.75
3.00
3.30
4.20

5.10

* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia. Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10stop = 3,048 metrow..




Lancuchy plytkowe stalowe ze stali weglowej do pracy po odcinku prostym,
pojedynczy zawias.
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ACCATE C - STAL WEGLOWA

« Ptytki i piny wykonane z utwardzanej stali weglowej

SCR 815 K325~

SC 815 K325~
SC 815 K350~
SC 815 K450*

C.7.90.040
ZREDUKOWANA SzCZ

C.7.90.041
C.7.90.061
C.7.90.080

Szeroko$é
plyti (mm/ )
82.5 3
ELINA PLYTKOWA
82.5 34
88.9 32
114.3 412

Twardosé
(HRC) Surf Core|

55/40
(1.6)
55/40
55/40
55/40

GP
(mm)

2.8

1.6

1.6
1.6

Ptasko$é Szlifowane Ma‘ks.ym.alne RCC Ciezar

(max) mm zawiasy |obcigzenie N (mm) kg/m
(max)

0.40 nie 11500 75 2.10

0.40 nie 11500 150 2.65

0.40 nie 11500 150 2.75

0.50 nie 11500 150 3.30

* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia. Standardowa dlugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw..

ACCATE - STAL WEGLOWA

« Ptytki ze stali weglowej obrabianej cieplnie.
+ Piny wykonane z utwardzanej stali weglowej

SR 815 K250
SR 815 K325
SR 815 K500

S 815 K225
S 815 K250
S 815 K263~
S 815 K300
S 815 K325
S 815 K350
S 815 K400
S 815 K450
S 815 K473
S 815 K600
S 815 K750

7.90.020
7.90.040
7.90.090

ZREDUKOWANA SZCZELIN
7.90.015

7.90.021
7.90.025
7.90.031
7.90.041
7.90.061
7.90.070
7.90.080
7.90.220
7.90.100
7.90.110

Szeroko$é
Pyt (mmy/ )
63.5 2112
82.5 31

127.0 5

A PLYTKOWA (1.6)
57.1 214
63.5 211
66.7 2518
76.2 3
82.5 B
88.9 31
101.6 4
114.3 412
120.0 -
152.4 6
190.5 712

Twardo$¢
(HRC) Surf Core|
43
43
43

43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

GP

(mm)
2.8
2.8
2.8

1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

Ptaskos¢ Szlifowane
(max) mm zawiasy
0.40 nie
0.40 nie
0.40 nie
0.40 nie
0.40 nie
0.40 nie
0.40 nie
0.40 nie
0.40 nie
0.50 nie
0.60 nie
0.60 nie
0.80 nie
0.90 nie

Mal.(s.ymz.alne RCC Ciezar

obcigzenie N (mm) kg/m

(max)
12000 75 220
12000 75 2.60
12000 75 3.50
12000 150 2.18
12000 150 2.25
12000 150 2.33
12000 150 2.35
12000 150 2.50
12000 150 2.75
12000 150 2.65
12000 150 3.00
12000 150 3.30
12000 150 4.20
12000 150 5.10

* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia. Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10stép = 3,048 metréw..




Mignon tancuchy ptytkowe stalowe do pracy na
odcinku prostym POJEDYNCZA KRAWEDZ
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« Ptytki wykonane z ferrytycznej stali nierdzewnej AISI 430 utwardzanej przez zgniot, ze I$nigca powierzchnig posiadajaca niskga chropowatosé.
« Piny ze stali nioerdzewnej AISI 431, magnetyczniej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci. B;?g p.232

Szerokosé Twardos$c¢ GP Plaskos¢ | Szlifowane Ma!(symfdlne RCC Cigzar
plytki (mm/ “) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy ?baq)ienle N (mm) kg/m
max
SSR 812 K197 7.00.010 50.0 - 20 2.5 0.18 nie 2500 90 1.60

Standardowa dtugoé¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10st6p = 3,048 metrow.

STELLAD - INOX 18/8 [w-2]

« Ptytki wykonane z austentycznej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej AISI 304 (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla HR - I$niacej 150 232
o chropowatos$ci Ra < 0.5 micron. 5:2 5 p.

« Piny wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

Szerokos¢ Twardogé GP Plaskos¢ | Szlifowane | Maksymalne RCC Cigzar
ptytki (mm/ ) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy dbcigzenie N (max) (mm) kg/m
SSAR 815 K197 7.10.010 50.0 - 26 2.5 0.18 nie 2800 90 1.60

Standardowa dlugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metrow.




Mignon tancuchy ptytkowe stalowe do pracy na odcinku prostym
POJEDYNCZA KRAWEDZ

\
6,35»@% % ? % . 4 O/o

KIERUNEK PRACY — ¢
+—>
6P 3 3 o .
L i il S I
t @%9'9 VN
i %75

SUPER - HARD INOX  fA8 e -
NA ZAPYTANIE ok @

« Plytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci, ze 1$nigca p.150 p.232
.215

powierzchnig o chropowatosci Ra = 0.3 micron.
« Piny wykonane ze stali nierdzewnej AISI 431, magnetycznej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

Szerpkoéé Twardos¢ GP Ptaskos¢ Szlifowane Zlacl.(sym.alne RCC Ciezar
Phytki (mmy «) (HRC) (mm) (max)mm | zawiasy | n (2:3” (mm) kg/m
SSHR 812 K125 8.25.280 31.8 114 30 2.8 0.18 nie 2500 75 1.10
SSHR 812 K175 8.25.300 44.5 Tan 30 2.8 0.18 nie 2500 75 1.30

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.

ACCATE - STAL WEGLOWA 2]

« Ptytki ze stali weglowej obrabianej cieplnie. p.150 p.232
- Piny wykonane z utwardzanej stali weglowej p.215

Srorokose | Tuardose GP Plaskosé | Szlifowane xi‘szye::'"; RCC Ciezar

(mm/*) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy (ma?() (mm) kg/m

SR 815 K125 8.95.280 31.8 114 43 2.8 0.40 nie 3300 75 1.10
SR 815 K175 8.95.300 445 13 43 2.8 0.40 nie 3300 75 1.30

Standardowa dtugos¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.




t ancuchy ptytkowe stalowe do pracy na odcinku prostym
POJEDYNCZA KRAWEDZ 1 CAL

A
/‘ 635 —» L
A
KIERUNEK PRACY
4“—>
& /
70/0
3113 ] - .
TR s A i o ¢67 ﬂ h‘
1T T+ 0
=g f f f MEZER
BAL) ]

EXTRA
FLAT

SUPER - HARD INOX [,
=

« Ptytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci, ze I$nigca powierzchnia o
chropowatosci Ra = 0,3 micron. p.148 p.232
« Piny ze stali nierdzewnej AISI 431, magnetycznej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

ZREDUKOWANE 2erokosé - &6 . Maksymalne .

(S12’((33)ZELINY PLYTKOWE ;y?k? (0,:;, 9 T}”,j‘;’gf ¢ (,ﬁrz) (:Zil;or:; S;::ﬁgg; © o(t:;%enie N ('?ncn(]:) Ck'gf,‘;r
SSH 512 K197* S.9.00.010 50.0 30 1.6 0.30 no 5200 100 2.20
SSH 512 K217 S.9.00.017 55.0 30 1.6 0.30 no 5200 100 2.29
SSH 512 K236 S.9.00.036 60.0 30 1.6 0.30 no 5200 100 2.41
SSH 512 K250 S$.9.00.020 63.5 30 1.6 0.30 no 5200 100 2.49
SSH 512 K283 S.9.00.283 72.0 30 1.6 0.30 no 5200 100 2.65
SSH 512 K325 S$.9.00.040 82.5 30 1.6 0.30 no 5200 100 2.86
SSH 512 K350 S.9.00.060 88.9 30 1.6 0.30 no 5200 100 3.01
SSH 512 K400 S.9.00.070 101.6 30 1.6 0.30 no 5200 100 3.26

* Rozmiar produkowany na zapytanie warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia
Standardowa dlugoé¢ wysytkowa: 120 podzialek = 10stép = 3,048 metrow.
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* Plytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci, ze I$nigcg powierzchnig o
chropowatosci Ra = 0.3 micron. p.157 p%gg
* Piny ze stali nierdzewnej AlS| 431, magnetycznej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci p:

gggggng SEYETKOW Szerokos¢ plytki Twardos$é GP Ptaskos¢ Szlifowane Malfsymélne RCC Cigzar
(mm/ ) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy |obcigzenie N (mm) kg/m
1,6) (max)
SSH 8127 K750 S.7.00.175 190.5 712 30 1.6 0.30 no 10400 150 5.10
Standardowa dlugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metrow.
Ra
WEAR PROOF - HQ INOX  yasamen b
NA ZAPYTANIE [%
« Ptytki wykonane ze specjalnej nowej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (W. 1.4589), utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci, ze l$nigca
powierzchnig o chropowatoéci , Ra = 0.2 micron. p-157 ngg
« Piny wykonane ze specjalnej martenzytycznej stali nierdzewnej serii HB, magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej odpornosci ’

ZREDUKOWANE

Szeroko$¢ piytki | Twardosé GP Ptasko$é Szlifowane | Maksymaine RCC Ciezar
SZGZELINY PLYTKOWE ™ 1. (HFO) () (max)mm |  zawiasy |obciazenieN |  (mm) kg/m
(1.6) (max)
SSHQ 8127 K750 D.7.00.175 190.5 712 30 1.6 0.30 no 10400 150 5.10

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.
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* Plytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci, ze I$nigcg powierzchnig o p157 p.232

chropowatosci Ra = 0.3 micron.
* Piny ze stali nierdzewnej AISI 431, magnetycznej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.
+ Prowadniki wykonane z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci

D ok SZerokose Ptk Twardos ap Plaskosé | Szlifowane | Maksymane | geo Ciezar
(mm/*) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy | obcigzenie N (mm) kg/m
(1.6) (max)
SSH 8127 T K750 S.7.00.175TAB* | 190.5 712 30 1.6 0.30 nie 10400 150 5.90

Standardowa dtugoé¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.
* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia.
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« Plytki wykonane z ferrytycznej stali nierdzewnej, AISI 430 , utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci, ze I$niaca

i i iskiej Sci 1153 p.230
powierzchnig o niskiej chropowatosci '3_211 8.232

« Piny ze stali nierdzewnej AISI 431 , magnetycznej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

Szeroko$é plytki | Twardosé Ptaskos¢ | Szlifowane Malfs_ymz_-xlne Ciezar
PLYTKOWE (1,6) (mm/ <) (HRC) (max) mm zawiasy ?:1:%2%'6 N kg/m
SS 802 K750 7.04.110 190.5 712 20 0.30 nie 10300 5.80

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.

SUPER - HARD INOX ™2 e [ =

« Ptytki wykonane ze specjalnej chromowane;j i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci, ze 1$nigca 153 230
powierzchnig o chropowatosci Ra = 0.3 micron. B'_211 3:232
* Piny ze stali nierdzewnej AIS| 431 , magnetycznej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

E’E\E'IE)KJCI)(V(\)/\QIGN(E) SZCZELINY | Szerokosé plytki | Twardosé ap Plaskos¢ | Szlifowane | Maksymaine | i Cigzar
’ (mm/ %) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy ?bmq)zenle N (mm) kg/m
max
SSH 802 K450 S.7.04.080 114.3 4112 30 1.6 0.30 nie 15000 150 4.00
SSH 802 K500 S.7.04.090 127.0 5 30 1.6 0.30 nie 15000 150 4.45
SSH 802 K600 S.7.04.100 152.4 6 30 1.6 0.30 nie 15000 150 4.95
SSH 802 K750 S.7.04.110 190.5 712 30 1.6 0.30 nie 15000 150 5.80
Standardowa dlugos¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10st6p = 3,048 metrow.
* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia.
+ Ptytki wykonane z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej AlSI 304 (18% Chrome - 8% Nickel), utwardzanej przez zgniot dla HR [%
o chropowatos$ci Ra < 0.5 micron. 35?113 ngg

« Piny wykonane z austenbitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci.

ZREDUKOWANE SZCZELINY | S2erokos¢ piytki | Twardose GP Plaskos¢ | Szlifowane | Maksymaine | geo Ciezar
PLYTKOWE (1,6) (mm/ “) (HRC) (mm) (max) mm Zawiasy |obcigzenie N (mm) kg/m
SSA 805 K450 7.14.080 114.3 412 26 1.6 0.30 nie (max9)600 150 4.00
SSA 805 K500* 7.14.090 127.0 5 26 1.6 0.30 nie 9600 150 4.45
SSA 805 K600 7.14.100 152.4 6 26 1.6 0.30 nie 9600 150 4.95
SSA 805 K750 7.14.110 190.5 71 26 1.6 0.30 nie 9600 150 5.80

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.
* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia.
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+ Ptytki wykonane ze stali weglowej obrabianej cieplnie p.153 p.230
+ Piny z utwardzanej stali nierdzewnej p.211  p.232
Szerokos$¢ plytki Twardos¢ GP Ptasko$é Szlifowane |Maksymalne RCC Cigzar
(mm/ ) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy |obcigzenie N (mm) kg/m
(max)
SR 802 K750 7.94.111 190.5 T2 43 2.8 0.90 nie 28000 75 5.70
ZREDUKOWANE SZCZELINY
PLYTKOWE (1,6)
S 802 K450 7.94.080 114.3 4412 43 1.6 0.90 nie 28000 150 4.00
S 802 K500* 7.94.090 127.0 5 43 1.6 0.90 nie 28000 150 4.45
S 802 K600 7.94.100 152.4 6 43 1.6 0.90 nie 28000 150 4.95
S 802 K750 7.94.110 190.5 712 43 1.6 0.90 nie 28000 150 5.80

Standardowa dlugoé¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10st6p = 3,048 metréw.
* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia.
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STELLAD -INOX 18/8 %

+ Plytki wykonane z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej AISI 304 (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzane przez zgniot

PANS g . p.153 p.232
dla HR - Isnigcej, o chropowatosci Ra < 0.5 micron. p.21

+ Piny wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci

Szeroko$¢ ptytki Twardo$é GP Ptaskosé | Szlifowane |Maksymalne RCC Cigzar
(mm/ “) (HRC) (mm) (max) mm zawiasy obcigzenie N (mm) kg/m
(max)
SSAR 804 K670 7.24.050 170.0 - 26 2.5 0.90 no 24000 90 6.30
SSAR 804 K750 7.24.060 190.5 712 26 25 0.90 no 24000 90 6.80

St andardowa dtugos$¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10stdp = 3,048 metrow.
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« Plytki wykonane z ferrytycznej stali nierdzewnej, AISI 430 , utwardzanej przez zgniot I$nigcej, o niskiej chropowatosci..

« Prowadnice wykonane z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikoil), utwardzana przez zgniot dla p;ﬂ Pg;g P%gg
wysokiej odpornosci. p. p. p.

« Piny wykonane ze stali nierdzewnej AISI 431, magnetyycznej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

Szerokos¢ piytki Minimaly promiefi  Twardo$é Ptaskosé Szlifowane | Maksymalne Cigzar

BEVEL 8° (mm/ ) skretu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy  |obcigzenie N (max) kg/m

SS 881 K325 8.23.040 825 3w 457 20 0.18 nie 5400 2.80

SS 881 K450 8.23.080 1143 4 500 20 0.25 nie 5400 3.40

SS 881 K750 8.23.110 190.5 7 500 20 0.40 nie 5400 4.80
TAB

SS 881 T K325 8.23.041 825 3 457 20 0.18 nie 5400 3.10

SS 881 T K450 8.23.081 1143 4 500 20 0.25 nie 5400 3.60

SS 881 T K750 8.23.111 190.5 7w 500 20 0.40 nie 5400 5.05

St andardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10stép = 3,048 metréw.




FLEX RXMS - HARD INOX  PinvHe e

NA ZAPYTANIE
- Ptytki wykonane z chromowane;j i niklowanej stali nierdzewnej , utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci, ze l$nigca powierzchnig o niskiej chropowatdse

Ra = 0.3 micron. p.161 p.218 p.228
+ Prowadnice wykonane z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej p.211  p.220 p.229
odpornosci.

« Piny ze stali nierdzewnej AISI 431, magnetycznej i utwardzanej przez zgniot.

Szerokosé ptytki Minimaly promient  Twardosé Ptasko$é Szlifowane | Maksymalne Ciezar

STOZEK 8° (mm/ “) skretu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy ;‘?gﬁ”'e kg/m
SSH 881 K325 S.8.23.040 82.5 314 457 30 0.18 nie 6000 2.80
SSH 881 K450 S.8.23.080 143 4w 500 30 0.25 nie 6000 3.40
SSH 881 K600* S.8.23.100 1524 6 500 30 0.40 nie 6000 4.10
SSH 881 K750 S.8.23.110 190.5 72 500 30 0.40 nie 6000 4.80

TAB

SSH 881 T K325 S.8.23.041 825  3u 457 30 0.18 nie 6000 2.95
SSH 881 T K450 S.8.23.081 114.3 4112 500 30 0.25 nie 6000 3.60
SSH 881 T K600* S.8.23.101 1524 6 500 30 0.40 nie 6000 4.25
SSH 881 T K750 S.8.23.111 190.5 72 500 30 0.40 nie 6000 5.05

Standardowa d{ul%os’c' wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.
* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia.

FLEX RXM - INOX 18/8
« Plytki wykonane z chromownej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej AISI 304 (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez @

zgniot HR - I$nigcej, o chropowatosci Ra < 0.5 micron. 0161 p218 p.228
+ Prowadnice wykonane z z austenitycznej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardZanej przez zgniot dla p.211  p.220 p.229
wysokiej odpornosci.

+ Piny wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

Szerokos¢ piytkil Minimaly promiefi  Twardo$é Plasko$é Szlifowane Ma_k§ymalne Ciezar

STOZEK 8° (mm/ <) skretu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy ~ [oPeiazenie N(max) o
SSA 881 K325 8.13.040 82.5 3 457 26 0.18 nie 5500 2.90
SSA 881 K450 8.13.080 1143 4w 500 26 0.25 nie 5500 3.60
SSA 881 K600* 8.13.100 1524 6 500 26 0.40 nie 5500 4.30
SSA 881 K750 8.13.110 190.5 7w 500 26 0.40 nie 5500 5.30

TAB

SSA 881 T K325 8.13.041 82.5 3 457 26 0.18 nie 5500 3.10
SSA 881 T K450 8.13.081 1143 4 500 26 0.25 nie 5500 3.80
SSA 881 T K600* 8.13.101 1524 6 500 26 0.40 nie 5500 4.45
SSA 881 T K750 8.13.111 190.5 7 500 26 0.40 nie 5500 5.50

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.
* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia.

FLEX RXM- INOX 316 =

+ Ptytki wykonane z ausenitycznej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej AISI 316L (18% Chrom - 14% Nikiel - 3% Molibden). p.161 p.218 p.228
« Prowadnice wykonane z austenitycznej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej AISI 316L p.211  p.220 p.229
* Piny wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej

Szeroko$¢ ptytki Minimaly promiefi  Twardo$é Flatness Szlifowane | Maksymaine Cigzar

(mm/ “) skretu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy %?:;:zfsme kg/m

SSAA 881 T K325* 8.33.041 82.5 34 457 - 0.18 nie 4500 3.10
SSAA 881 T K450* 8.33.081 114.3 4112 500 - 0.25 nie 4500 3.80
SSAA 881 T K600* 8.33.101 1524 6 500 - 0.40 nie 4500 4.45
SSAA 881 T K750* 8.33.111 190.5 71 500 - 0.40 nie 4500 5.50

Standardowa dlugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.
* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia.
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FLEX RXMA - STAL WEGLOWA %

« Plytki wykonane ze stali weglowej obrabianej cieplnie, z powierzchnig i rdzeniem 43 HRC. p.161 p.218 p.228
+ Piny wykonane z utwardzanej stali weglowej. p'.211 p:220 p:229

UWAGA: Na zapytanie, tancuchy “Flex RXMA Tab” z ptytkami o szerokosci of 82.5 mm (3 1/4”) moga by¢ wyprodukowane
ze stali weglowej nierdzewnej majgcej powierzchnig o twardosci 55 HRC i rdzen o twardosci 40 HRC (kod: C.8.93.041).

Szeroko$¢ plytkil Minimalny promien  Twardosé Ptaskosé Szlifowane i\)ﬂ;}l?;ggnnz?éne Ciezar

BEVEL 8° (mm/*) skretu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy N(max) kg/m

S 881 K325 8.93.040 82.5 34 457 43 0.40 nie 12000 2.90
S 881 K450 8.93.080 114.3 4w 500 43 0.60 nie 12000 3.60
S 881 K600* 8.93.101 152.4 6 500 43 0.60 nie 12000 4.30
S 881 K750 8.93.110 190.5  7ie 500 43 0.90 nie 12000 5.30

TAB

S 881 T K250 8.93.021 63.5 212 457 43 0.40 nie 12000 2.65
S 881 T K325 8.93.041 82.5 314 457 43 0.40 nie 12000 3.10
S 881 T K450 8.93.081 1143 4 500 43 0.60 nie 12000 3.80
S 881 T K600* 8.93.101 1524 6 500 43 0.60 nie 12000 4.45
S 881 T K750 8.93.111 190.5  7ie 500 43 0.90 nie 12000 5.50

Standardowa dtugos¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.
* Rozmiar produkowany na zapytanie - warunki i terminy dostaw- do uzgodnienia.



t ancuchy ptytkowe stalowe do pracy po tuku

POJEDYNCZY ZAWIAS - ZREDUKOWANA SZCZELINA MIEDZY
PLYTKAMI - SERIA 8811
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FLEX FMC - INOX ™™
« Plytki wykonane z ferrytycznej stali nierdzewnej, AlSI 430, utwardzanej przez z gniot, ze I$nigca powierzchnig o niskiej chropowatosci.

« Prowadnice wykonane z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez z gniot dla p.161 p.218 p.228
wysokiej odpornosci. p.211  p.220 p.229
« Piny wykonane ze stali nierdzewnej AISI 431, magnetycznej i utwardzanej przez z gniot dla wysokiej odpornosci.

Szeroko$¢ plytki Minimaly promier Twardos$¢ Ptaskos¢ Szlifowane MaKSYm?'“e Ciezar

BEVEL 8° (mm/ ) sketu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy ﬁ?ﬂgﬁ?me kg/m

SS 8811 K325 8.26.040 825 3 500 20 0.18 nie 5400 3.10

SS 8811 K330 8.26.044 83.8  31oes 500 20 0.25 nie 5400 3.15

SS 8811 K450 8.26.080 1143 4 610 20 0.40 nie 5400 3.80

SS 8811 K750 8.26.110 190.5 712 610 20 0.40 nie 5400 5.50
TAB

SS 8811 T K325 8.26.041 825 3 500 20 0.18 nie 5400 3.10

SS 8811 T K330 8.26.042 83.8  31umee 500 20 0.25 nie 5400 3.15

SS 8811 T K450 8.26.081 1143 4 610 20 0.40 nie 5400 3.80

SS 8811 T K750 8.26.111 190.5 71 610 20 0.40 nie 5400 5.50

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.




PINYHBLUBXHB | R,

FLEX FMS - HARD INOX  nazapvrane |+

« Ptytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwrdzanej przez zgniot HR, ze I$nigca powierzchnia o ‘ %]

chropowatosci Ra = 0.3 micron. p161 p218 p.228
+ Prowadnice wykonane z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez z gniot dla p'_211 p:220 p:229
wysokiej opdpornosci.

« Piny wykonane ze stali nierdzewnej AISI 431, magnetycznej i utwardzanej przez zgnioty dla wysokiej odpornosci.

Szerokos¢ plytkil \inimalny promien Twardosc Prasko$é f:\I/:/fi(;\g; ne Maksymalne Cigzar
BEVEL 8° (mm/ “) skretu (mm) (HRC) (max) mm Kllz:rgi;znle kg/m
SSH 8811 K325 S.8.26.040 82.5 314 500 30 0.18 nie 6000 2.90
SSH 8811 K330 S.8.26.044 83.8  31oms 500 30 0.25 nie 6000 2.80
SSH 8811 K350 S.8.26.060 88.9 312 500 30 0.25 nie 6000 3.10
SSH 8811 K450 S.8.26.080 1143 4 610 30 0.40 nie 6000 3.60
SSH 8811 K750 S.8.26.110 190.5 712 610 30 0.40 nie 6000 5.30
TAB
SSH 8811 T K325 S.8.26.041 82.5 314 500 30 0.18 nie 6000 3.10
SSH 8811 T K330 S.8.26.042 83.8  31umese 500 30 0.25 nie 6000 3.15
SSH 8811 T K350 S.8.26.061 88.9 312 500 30 0.25 nie 6000 3.30
SSH 8811 T K450 S.8.26.081 1143 4w 610 30 0.40 nie 6000 3.80
SSH 8811 T K750 S.8.26.111 190.5 7 610 30 0.40 nie 6000 5.50

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.

FLEX FMD - HQ INOX > s

NA ZAPYTANIE

+ Ptytki wykonane ze specjalnej, nowej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (W.1.4589) slats, utwardzanej przez zgniot dla HR, o niskiej @

chropowatosci, Ra = 0.2 micron.

« Prowadnice wykonane z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej 812(131 p.218 p.228
odpornosci. !

« Piny wykonane ze specjalnej martenzytycznej stali nierdzewnej serii HB, magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej odpornosci.

Szerokosé piytki [Minimalny promidii  Twardo$é Prasko$é Szlifowane Maksymalne Cigzar
(mm/ ©) skretu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy obcigzenie kg/m

N(max)
SSX 8811 T K325 D.8.26.041 825 3w 500 30 0.18 nie 6000 3.10
SSX 8811 T K330 D.8.26.042 83.8  3ioms 500 30 0.18 nie 6000 3.15
SSX 8811 T K350 D.8.26.061 88.9 3ie 500 30 0.18 nie 6000 3.30

Standardowa ditugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metrow.

FLEX FM - INOX 18/8 =

« Ptytki wykonane z austenitycznej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej AISI 304 (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla HR - p161 p218 p.228
I$nigcej o chropowatosci Ra < 0.5 micron. p211 p.220 p.229
+ Prowadnice wykonane z austenitycznej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

+ Piny wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci

Szeroko$¢ ptytkl Minimalny promien  Twardo$é Plasko$é Szlifowane gﬁ)ecl:li(qszy;?;ne Cigzar

STOZEK 8° (mm/ ) skretu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy N(max) kg/m

SSA 8811 K325 8.16.040 82.5 314 500 25 0.18 nie 5500 2.90

SSA 8811 K350 8.16.060 88.9 312 500 25 0.25 nie 5500 3.10
TAB

SSA 8811 T K325 8.16.041 82.5 i 500 25 0.18 nie 5500 3.10

SSA 8811 T K350 8.16.061 88.9 312 500 25 0.25 nie 5500 3.30

Standardowa diugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metrow.



tancuchy z ptytkami stalowymi zawiasowymi do
pracy po tuku ZREDUKOWANY PROMIEN SKRETU - R190

PINY HB Ra

FLEX FMS2 - R = 190mm HARD INOX  na zapyrane faflale
+ Ptytki wykonane ze specjalnej chromowane;j i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci, ze ISniaca 5]

powierzchnig o chropowatosci Ra = 0.3 micron.
p;(ﬂ p.218 p.228
p.

+ Prowadnice z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej

odpornosci
+ Piny wykonane ze stali nierdzewnej AISI 431 , magnetycznej i utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

” N I Maksymalne
Szerokos¢ plytki| Minimalny promiefi  Twardosé Plasko$é Szlifowane | obcigzenie Ciezar
(mm/ ) skretu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy N(max) kg/m
SSH 8811 R T K325 S.8.29.041 825 3 190 30 0.18 nie 4900 3.00

FLEX FM2 - R = 190mm INOX 18/8
« Plytki wykonane z austenitycznej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej 304 (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej [%

odpornosci- I$nigcej o chropowatosci Ra < 0.5 micron. 161 218 208
+ Prowadnice wykonane z austenitycznej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla 32211 p- p-
wysokiej odpornosci.

+ Piny wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nickiel), utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

$¢é . Mak |
Minimalny promieri  Twardosé Plaskos¢ Szlifowane obc?qﬁﬂz ne Ciezar
skretu (mm) (max) mm zawiasy N(max) kg/m
SSA 8811 R T K325 8.19.041 0.18 nie 4400 3.00

FLEX FMA2 - R = 190mm STAL WEGLOWA
=

- Plytki ze stali weglowej obrabianej cieplnie, z powierzchnia i rdzeniem o twardosci 43 HRC.
« Piny wykonane z utwardzanej stali weglowe;. p.161 p.218 p.228
p.211

UWAGA: Na zapytanie, taricuch “Flex FMA2” moze by¢ wykonany z utwardzanej stali weglowej o powierzchni twardosci 55 HR C i rdzeniu
o twardosci 40 HRC (kod: C.8.99.041 FMA2-C)

Szerokos¢ ptytki Minimalny promiefi  Twardogé Ptaskos¢ Szlifowane oa/lc?;:gm:me Ciezar
(mm/ ) skretu (mm) (HRC) (max) mm zawiasy N(max) kg/m
S 8811 RT K325 8.99.041 82.5 34 190 43 0.18 nie 9700 3.00

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.
Not to be used with a lateral curving disc.




tancuchy z ptytkami stalowymi zawiasowymi do pracy po tuku

ZREDUKOWANA SZCZELINA MIEDZY PLYTKAMI DLA
SYSTEMOW MAGNETYCZNYCH
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NEW FLEX MAG - INOX 5
« Ptytki wykonane z ferrytycznej stali nierdzewnej AISI 430 , utwardzanej przez zgniot, ze I$nigca powierzchnia o niskiej chropowatosci. p. 12 ﬂ p.106 pggg

p- p-

« Piny ze specjalnej stali nierdzewnej serii, 400 magnetycznej, utwardzanej przez z gniot dla wysokiej odpornosci.

> . Maksymalne

Szerokos¢ plytki Minimalny promien Twardo$é Ptasko$c Szlifowane | obcigzenie Cigzar

(mm/ “) skretu (mm) (HRC) (max) mm krawedzie | (max) kg/m

SS 8811 M K325 7.08.040 825 3% 500 20 0.18 tak 5400 2.50
SS 8811 M K330 7.08.042 83.8 3194 500 20 0.25 tak 5400 2.65
SS 8811 M K350* 7.08.060 88.9 3% 500 20 0.25 tak 5400 2.80
SS 8811 M K450 7.08.080 114.3 42 500 20 0.40 tak 5400 3.20
SS 8811 M K750 7.08.110 190.5 7' 500 20 0.40 tak 5400 4.90

PINY HB Ra
NEW FLEX MAG - HARD INOX  nazapvrane  |+x% @ @

« Plytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci, ze I1$niaca
powierzchnia o chropowatosci Ra = 0.3 micron. p
« Piny wykonane ze specjalnej stali nierdzewnej serii, 400 magnetycznej, utwardzanej przez z gniot dla wysokiej odpornosci. P

161 p.106 p.230
211 P D532

Szerokos¢ plytki Minimalny promien  Twardosé Ptasko$é Szlifowane Maksymalne Ciezar
« . obcigzenie
(mm/*) skretu (mm) (HRC) (max) mm krawedzie N (max) kg/m
SSH 8811 M K325 S.7.08.040 825 3 500 30 0.18 tak 6000 2.50
SSH 8811 M K330 S.7.08.042 83.8  31ome 500 30 0.25 tak 6000 2.65
SSH 8811 M K350 S.7.08.060 88.9 3 500 30 0.25 tak 6000 2.80
SSH 8811 M K450 S.7.08.080 1143 42 500 30 0.40 tak 6000 3.20
SSH 8811 M K750 S.7.08.110 190.5 712 500 30 0.40 tak 6000 4.90
NEW FLEX MAG D - HQ INOX  pnyxis Ra
NA ZAPYTANIE HoA ok ‘@ @
« Plytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (W.1.4589) magnetycznej, utwardzanej przez zgniot dla HR,
o chropowatos$ci Ra = 0.2 micron. 12 6131 p.106 p%%(z)
« Piny wykonane ze specjalnej martenzytycznej stali nierdzewnej serii HB, magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej odpornosci. P
Szerokos¢ ptytkiMinimalny promiert  Twardosé Praskos¢ Szlifowane | Maksymaline Ciezar
/) skretu (mm) (HRC) (max) mm krawedzie obciazenie kg/m
(mm. 3 N (max)
SSX 8811 M K325 D.7.08.040 825 3 500 30 0.08 tak 6000 2.50
SSX 8811 M K330 D.7.08.042 83.8  31oms 500 30 0.08 tak 6000 2.65
SSX 8811 M K350 D.7.08.060 88.9 3z 500 30 0.25 tak 6000 2.80
SSX 8811 M K750 D.7.08.110 190.5 7 500 30 0.08 tak 6000 4.90

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw. * Rozmiar produkowany tylko na zaopytanie- czas i warunki dostawy- do uzgodnienia



t ancuchy stalowe ptytkowe do pracy po tuku
DLA SYSTEMOW MAGNETYCZNYCH - WZMOCNIONY ZAWIAS
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NEW FLEX MAG - HARD INOX  nazarvane  [*5* =

* Plytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci, ze ISnigcg powierzchnia o
na ! p.157 p.107 p.230
chropowatos$ci Ra = 0.3 micron. 532
* Piny wykonane ze specjalnej stali nierdzewnej, serii 400 magnetycznej, utwardzanej przez z gniot dla wysokiej odpornosci.

Szerokos¢ piytki| Minimalny promien Tyargosc Ptasko$é Szlifowane | Maksymaine Cigzar
(mm/ ) skretu (mm) (HRC) (max) mm krawedzie |obcigzenie N (max)  kg/m
SSH 8817 M K750 S.7.08.175 190.5 712 750 30 0.60 tak 7000 5.03

NEW FLEX MAG D - HQ INOX R e [ = (R =)

« Plytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (W.1.4589) - magnetycznej utwardzanej przez zgniot dla HR, ze I$nigca p.157 p.107 p 230
powierzchnia o chropowatos$ci Ra = 0.2 micron.
« Piny wykonane ze specjalnej martenzytycznej stali nierdzewnej serii HB, magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej odpornosci

Szerokos¢ ptytki | Minimalny promieri Twardosé Ptasko$¢ Szlifowane | Maksymalne Ciezar
(mm/ ) skretu (mm) (HRC) (max) mm krawedzie | obcigzenie N (max)  kg/m
SSX 8817 M K750 D.7.08.175 190.5 712 750 30 0.60 tak 7000 5.038
1 81 81 81
65 : ¢635
i S sl st
L A —| |53
I
KIERUNEK PRACY i
- 5 ~ ] f
EXTRA I 58
FLAT 115

NEW FLEX MAG TAB - HARD INOX  RRZRane E
+ Plytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez z gniot dla wysokiej odpornosci, ze I$nigca =

powierzchnig o chropowatosci Ra = 0.3 micron. p157 na p.232
+ Prowadnice wykonane z austenitycznej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), utwardzanej przez zgniot dla : zapytanie i
wysokiej odpornosci.

+ Piny wykonane ze specjalnej stali nierdzewnej, serii 400 - magnetycznej, utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci.

Szerokosé piytki |Minimalny promign  Twardosé Ptasko$¢ Szlifowane | Maksymaine Cigzar
(mm/ ) skretu (mm) (HRC) (max) mm krawedzie | obciazenie N kg/m
(max)
SSH 8817 T K750 S.7.08.175TAB | 190.5 7112 750 30 0.60 no 7000 5.58

Standardowa dlugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metrow.




t ancuchy stalowe ptytkowe do pracy po odcinku prostym
Z WKEADKAMI GUMOWYMI DO PRZENOSNIKOW POCHYLYCH

T
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R1 NA ZAPYTANIH
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PINY HB
NA ZAPYTANIE

SUPER G / DHG - HARD INOX

« Ptytki wykonane ze specjalnej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci, z wktadkami

gumowymi.
« Prowadnice wykonane z chromowanej i niklowanej austenitycznej stali nierdzewnej(18% Chrom - 8% Nikiel), (Super-G TAB).
« Piny wykonane ze specjalnej stali martenzytycznej serii HB magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej odpornosci.

& [=]

p.; 411% p.230
81215 p-232

Ciezar

Szerokos$¢ ptytek Twardosé GP Maksymalne RCC
(mm/“) (HRC) (mm) obcigzenie N (max (mm) kg/m
SSHR 812 G K125 SG.8.25.280 31.8 114 30 2.8 2500 75 1.20
SSHR 812 G K325 SG.7.00.040 82.5 3ia 30 2.8 6000 75 2.80
Standardowa dlugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metrow.
p.142 p.230
.210
P51 P2%2

GP Maksymaine RCC Cigzar

Szerokos$¢ plytek Twardo$é
(mm/“) (HRC) (mm) obcigzenie N (max (mm) kg/m
SSHR 812 T G K325 SG.7.00.T40 82.5 3 30 2.8 6000 75 3.40
REDUCED
PLATE GAP (1.6)
SSH 812 G K450 SG.7.00.080 114.3 42 30 1.6 6000 150 3.50

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.



tancuchy stalowe ptytkowe do pracy na odcinku prostym
Z WKEADKAMI GUMOWYMI DLA PRZENOSNIKOW POCHYLONYCH

KIERUNEK PRACY
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NA ZAPYTANIE

+ Ptytki wykonane ze specjalnej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci, z wktadkami =]
gumowymi. p.142 p.230
» Prowadniki wykonane z austenitycznej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), (Super-G TAB). p.210 p.232
+ Piny wykonane ze specjalnej martenzytycznej stali nierdzewnej serii HB, magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej. p.215

ZREDUKOWANA

SZCZELINA MIEDZY Szeroko$¢ plytki Twardos¢ GP Maksymalne RCC Ciezar
PLYTKAMI (1,6) (mm/ ) (HRC) (mm) obcigzenieN (max) (mm) kg/m
SSH 812 G K600 SG.7.00.100 152.4 6 30 1.6 6000 150 4.40
SSH 812 G K750 SG.7.00.110 190.5 712 30 1.6 6000 150 5.30

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.

Szeroko$é plytki Twardosé GP Maksymalne RCC Cigzar

(mm/ “) (HRC) (mm) Load N (max) (mm) kg/m
SSH 8127 G K750 SG.7.00.175 190.5 712 30 1.6 7000 150 5.35
SSH 802 G K750 SG.7.04.110 190.5 7112 30 1.6 15000 150 6.20

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metrow.
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t ancuchy ptytkowe stalowe zawiasowe do pracy po tuku
Z WKELADKAMI GUMOWYMI DLA PRZENOSNIKOW POCHYtYCH
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PINY XHB
FLEX RXMS G - HARD INOX e
« Plytki wykonane ze specjalnej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwrdzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci, z e

wktadkami gumowymi p.161 p.218 p.228
+ Prowadnice wykonane z austenitycznej, chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel). p.211  p.220 p.229

« Piny wykonane ze specjalnej nierdzewnej stali martenzytycznej serii HB magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej odpornosci.

Szerokos¢ ptytek Minimalny promien Twardosé Maksymalne obcigzeni¢ Ciezar

BEVEL &° (mm/ ) skretu (mm) (HRC) N (max) kg/m

SSH 881 G K325 SG.8.23.040 82.5 34 457 30 6000 3.10

SSH 881 G K450 SG.8.23.080 114.3 4112 500 30 6000 3.80
TAB

SSH 881 T G K325 SG.8.23.041 82.5 34 457 30 6000 3.30

SSH 881 T G K450 SG.8.23.081 114.3 4112 500 30 6000 4.00

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podziatek = 10stép = 3,048 metréw




t ancuchy ptytkowe stalowe zawiasowe do pracy po tuku
Z WKLADKAMI GUMOWYMI DO PRZENOSNIKOW POCHYLONYCH
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FLEX FMS G/NEW FLEX G MAG - HARD INOX PINY XHB
. N A o . : ) . - NA ZAPYTANIE
+ Ptytki wykonane ze specjalnej chromowane;j i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot dla wysokiej odpornosci, z =

wktadkami gumowymi.

+ Prowadnice wykonane z austenitycznej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel), (Flex RXMS - G). p.161 p.106 p.228
- Piny wykonane ze specjalnej martenzytycznej stali nierdzewnej serii HB, magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej p.211  p.218 p.229
odpornosci. p.220
Szeroko$¢ plytki Minimalny promieri Twardos¢ Maksymalne obcigzenie Cigzar
STOZEK 8° (mm/ <) skretu (mm) (HRC) N (max) kg/m
SSH 8811 G K325 SG.8.26.040 82.5 314 500 30 6000 3.10
TAB
SSH 8811 T G K325* SG.8.26.041 825 34 500 30 6000 3.30
MAG
SSH 8811 M G K325 SG.7.08.040 825 31 500 30 6000 2.70

* Rozmiar produkowany na zapytanie- waeunki i czas dostawy- do potwierdzenia.
Standardowa dtugos¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw




t ancuchy ptytkowe stalowe zawiasowe do pracy po tuku
Z WKEADKAMI GUMOWYMI DO PRZENOSNIKOW POCHYLONYCH
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FLEXFMS G/NEW FLEX G MAG - HARD INOX PINY XHB
« Ptytki wyk jalnej ch j i ikl j stali nierd j, utward j iot,
wkg:ﬂ(l:r{i ;)Srz:]r:)e\zN;?nis‘peCja nej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez zgniot, z NA ZAPYTANIE %

+ Prowadnice wykonane z austenitycznej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel). 157
« Piny wykonane ze specjalnej martenzytycznej stali nierdzewnej serii HB magnetycznej i obrabianej cieplnie dla 32161 p.218 p.230
wysokiej odpornosci. p.211

Szeroko$¢ ptytki Minimalny promieri Twardo$é Maksymalne obcigzenie Ciezar

STOZEK 8° (mm/ “) skretu (mm) (HRC) N (max) kg/m

SSH 8811 G K750 SG.8.26.110 190.5 712 500 30 6000 5.50
TAB

SSH 8811 T G K750 SG.8.26.111 190.5 712 500 30 6000 5.70
MAG

SSH 8811 M G K750 SG.7.08.110 190.5 712 500 30 6000 5.10
MAG

WZMOCNIONY ZAWIAS|
SSH 8817 M G K750 SG.7.08.175 190.5 712 750 30 7000 5.14

Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw.



tancuchy stalowe ptytkowe zawiasowe do pracy po fuku
Z WKLADKAMI GUMOWYMI DO PRZENOSNIKOW POCHYLONYCH

KIERUNEK PRACY
_—

$6.8.23.110 §6.8.23.111

FLEX RXMS G - HARD INOX  {i%revranee %

« Ptytki wykonane z chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej, utwardzanej przez z gniot dla wysokiej odpornosci, z wktadkami gumowymi. p.161 p.218 p.228
+ Prowadnice wykonane z austenitycznej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (18% Chrom - 8% Nikiel) p.211  p.220 p.229
+ Piny wykonane ze specjalnej martenzytycznej stali nierdzewnej serii HB magnetycznej i obrabianej cieplnie dla wysokiej odpornosci.

Szerokosé¢ Minimalny promien Twardos¢ Maksymalne obcigzenig Cigzar

STOZEK 8° (mm/*) skretu (mm) (HRC) N (max) kg/m

SSH 881 G K750* SG.8.23.110 190.5 712 500 30 6000 5.50
TAB

SSH 881 T G K750* SG.8.23.111 190.5 712 500 30 6000 5.70

* Rozmiar produkowany tylko na zapytanie - warunki i czas dostawy- do potwierdzenia.
Standardowa dtugo$¢ wysytkowa: 80 podzialek = 10stép = 3,048 metréw
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t ancuchy ptytkowe stalowe do pracy na odcinku prostym
SERIA 1864
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KIERUNEK PRACY
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1864

« tancuch przeznaczony do duzych predkosci, oferuje lepsza wydajno$é i niezawodno$¢ w aplikacjach gdzie wystepuje wysoka temperatura oraz es)
transportowany produkt ma wtasciwosci $cierne. 214 232
« Plytki gérne ze stali zwyktej i nierdzewne;j. p: p:
« tancuch rolkowy, 19,05 mm - 3/4” podziatka ANSI 60.

Szeroko$¢ ptytki Maksymalne Ciezar
(mm) obcigzenie N (25 °C) kg/m
1864 K325 1864.CC.041 82.5 5500 3.33
1864 K450 1864.CC.081 114.3 5500 4.00
1864 K600 1864.CC.101 152.4 5500 5.33
1864 K750 1864.CC.111 190.5 5500 5.68
1864 A K325 1864.CS.041 82.5 5500 3.33
1864 A K450 1864.CS.081 114.3 5500 4.00
1864 A K600 1864.CS.101 152.4 5500 5.33
1864 A K750 1864.CS.111 190.5 5500 5.68
1864 SS K325 1864.SS.041 82.5 4500 3.33
1864 SS K450 1864.5S.081 114.3 4500 4.00
1864 SS K600 1864.SS.101 152.4 4500 5.33
1864 SS K750 1864.SS.111 190.5 4500 5.68

UWAGA DOTYCZACA MATERIALOW

1864 - stalowy taricuch rolkowy, stalowe ptytki gérne.

1864 A - stalowy taricuch rolkowy, ptytki gorne ze stali nierdzewne;.

1864 SS - taricuch rolkowy ze stali nierdzewnej, ptytki gérne ze stali nierdzewnej.
- Standardowa dtugo$¢ wysytkowa = 160 podziatek = 10 stop = 3,048 metrow.
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tancuchy ptytkowe stalowe do pracy po tuku

SERIA 1874

CEI I o4

KIERUNEK PRACY

« tancuch przeznaczony do duzych predkosci, oferuje lepszg wydajnosé i niezawodnos$¢ w aplikacjach gdzie wystepuje wysoka temperatura oraz ‘ =]

transportowany produkt ma wtasciwosci $cierne.
« Piytki gérne stalowe i ze stali nierdzewnej. p2l4  p2zs B%gg
« tancuchy rolkowe, 19,05 mm - 3/4” podziatka ANSI 63 SB.

Szeroko$¢ ptytki y&ﬁggﬁze Odcinek prosty C tukC R Ciezar

(mm) Max N (25 °C) (mm) (mm) (mm) kg/m

1874 K325 1874.CC.041 82.5 4500 34.1 34.6 356 4.20
1874 K450 1874.CC.081 114.3 4500 34.1 34.6 356 4.80
1874 K600 1874.CC.101 152.4 4500 34.1 34.6 457 5.70
1874 K750 1874.CC.111 190.5 4500 34.1 34.6 610 6.40
1874 A K325 1874.CS.041 82.5 4500 34.1 34.6 356 4.20
1874 A K450 1874.CS.081 114.3 4500 34.1 34.6 356 4.80
1874 A K600 1874.CS.101 152.4 4500 34.1 34.6 457 5.70
1874 A K750 1874.CS.111 190.5 4500 34.1 34.6 610 6.40
1874 SS K325 1874.SS.041 82.5 3500 34.1 34.6 356 4.20
1874 SS K450 1874.5S.081 114.3 3500 34.1 34.6 356 4.80
1874 SS K600 1874.SS.101 152.4 3500 34.1 34.6 457 5.70
1874 SS K750 1874.8S.111 190.5 3500 34.1 34.6 610 6.40

UWAGA DOTYCZACA MATERIALOW

1874 - tancuchy rolkowe ze stali, ptytki gérne ze stali.
1874 A - taricuchy rolkowe ze stali, ptytki gérne ze stali nierdzewne;j.

1874 SS - taficuchy rolkowe ze stali nierdzewnej, ptytki gérne ze stali nierdzewne;j.

- Standardowa dfugo$¢ wysytkowa= 160 podziatek= 10 stop = 3,048 metrow.




Tabela odpornosci stali na korozje
LEGENDA

o
L]

= Mata odpornoé¢ - nie zalecana
= Srednia odpornos¢

o o = Dobra odpornos$¢ - moze by¢ uzyta

ODCZYNNIKI CHEMICZNE

Kwas octowy
Aceton

Chlorek glinu
Amoniak
Chlorek amonu
Alkohol amylowy
Anilina

Olej zwierzecy

FERRYTYCZNA
STAL NIERDZEWNA

INOX
o
LN ]

o

SPECIALNA STAL
NIERDZEWNA Cr-Ni

HARD INOX

o
e
o

SPECIALNA NOWA
STAL NIERDZEWNA
Cr-Ni
HQ INOX
e}

e

o

AUSTENITYCZNA
STAL NIERDZEWNA

INOX 18/8
.
o0
.

AUSTENITYCZNA
STAL NIERDZEWNA

INOX 316

STAL WEGLOWA

o O 0O O O o O

L]
L]

Piwo

Benzen

Kwas benzoesowy
Benzol

Kwas borowy
Solanka

Masto

Alkohol butylowy
Kwas mastowy

e O O e O O

o O

O e e O e e O e

[}

e o O e o

(e}

e O e e O e

O O O O O e O O e

Chlorek wapnia
Dwusiarczek wegla
Tetrachlorek wegla
Napoje gazowane
Soda kaustyczna (20%)
Woda z chlorem
Chloroform

Kwas cytrynowy
Siarczan miedzi

(e}

[}

e O O O O O O e O O

Olej dietetyczny
Ttuszcz dietetyczny

Rozcienczony kwas octow!

Woda destylowana

Octan etylu
Alkohol etylowy
Chlorek etylu

O O ol 0O O O

Flax oil
Formaldehyd
Kwas mréwkowy
Freon 12
Swieza woda
Sok owocowy

o O

O O O O ©

Podane dane sa przyblizone, gdyz odporno$¢ na korozje w/w stali jest zalezna od warunkéw uzytkowania: temperatury pracy, stezenia srodka chemicznego,
czasu kontaktu z nim itp.




Tabela odpornosci stali na korozje
LEGENDA

o = Mata odporno$¢ - nie zalecana
e = Srednia odporno$é
e e = Dobra odpornos¢ - moze by¢ uzyta

ODCZYNNIKI FERRITIC SPECIALNA STAL | SPECIALNA STAL AUSTENITYCZNA AUSTENITYCZNA| g1AL WEGLOWA
CHEMICZNE STAINLESS STEEL | NIERDZEWNA Cr-Ni| NIERDZEWNA Cr-Ni| STAL NIERDZEWNA| STAL NIERDZEWNA
INOX HARD INOX HQ INOX INOX 18/8 INOX 316
G Benzyna o . o o .o o
Gliceryna . ° . . ) o
H Kwas chlorowodorowy o o o o o o
Kwas fluorowodorowy o o o o o o
Hydrogen peroxide o . . . ) o
I Jod o o ¢} o o o
Chlorek zelaza ) o o o . o
L Kwas mlekowy ° o . . (XJ o
M Chlorek magnezu ® ° o o . o
Rte¢ o . . . . o
Alkohol metylowy © L O O oo o
Chlorek metylenu © © b L o
M|eko LN ] L] oo LN ] L] L]
N Kwas azotowy ° L . . . o
(0] Olej oo o0 oo oo o0 oo
Eter olejowy o . . . ) o
Kwas oleinowy . . . . . o
P Parafina oo oo oo o0 ) )
Fenol o o o o oo o
Kwas fosforowy . . . . oo o
Wodorotlenek potasu o o o o oo o
S Woda morska o o . . oo o
Azotan srebra o o o o . o
Woda mydlana oo L) L) L) L) o
Weglan sodu U . . . oo o
Chlorek sodu o o o o . o
Wodorotlenek sodu o o o o . o
Podchloryn sodu o o o o o o
Krzemian sodu o o o o X o
Siarczan sodu . . . ° ) o
Napoje bezalkoholowe oo LX) o0 LX) oo o
Kwas siarkowy o o o o . o
T Kwas winowy ° o o . o °
Trichloroetylen . . . . oo .
Terpentyna L) L) L) L) L) o
V  Sok warzywny . . . . L o
O|EJ roé"nny LN ] LN ] oo LN ] LN ] oo
Ocet [e] o L] L] L] o]
W Whiskey . . . . . o
Wino . . . . oo o
X Xilol L) L) L) L) ° .
Z Chlorek cynku © ° ° o o

Podane dane sa przyblizone, gdyz odporno$é na korozje w/w stali zalezy od warunkéw uzytkowania: temperatury pracy, stezenia $rodka chemicznego,
czasu kontaktu z nim itp.
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Lancuchy stalowe plytkowe moga by¢ wykonane z réznego rodzaju stali:

- HARD INOX- specjalnie utwardzanej przez zgniot, chromowanej i niklowanej,
wysoko odpornej na korozje, o niskiej chropowatosci i co za tym idzie dobrych wlasciwosciach
slizgowych

-INOX 18/8- austenitycznej, nie magnetycznej stali nierdzewnej AISI 304 (18% chrom- 8% Nikiel)
utwardzanej przez zgniot, dla wysokiej odpornosci. Zapewnia ona doskonala odpornos¢ na
odczynniki chemiczne i korozje, i oferuje doskonale wlasciwo$ci mechaniczne oraz trwatosc.

- INOX- ferrytycznej, stali nierdzewnej AISI 430, utwardzanej przez zgniot poprzez

walcowanie na zimno. Posiada ona dobra odporno$¢ na korozje. Ma doskonale wykonczona
powierzchnie z niska chropowatoscia, co jest istotne w przypadku zaistnienia potrzeby §Slizgania
sie transportowanych produktow.

-INOX 316- austenitycznej stali nierdzewnej AISI 316018% chrom — 14% nikiel- 3% molibden)
Jest idealna w przypadku obecnos$ci odczynnikéw chemicznych i mocnych kwaséw.

-HQ INOX - specjalnej, nowej chromowanej i niklowanej stali nierdzewnej (W1.4589),
utwardzanej przez zgniot. Zostala zaprojektowana przy wspolpracy z duzymi producentami stali i
jest przeznaczona do wyszukanych aplikacji.

- STAL WEGLOWA- obrobionej cieplnie stali weglowej z powierzchnia i rdzeniem o twardosci 43
HRC. Jest szczegolnie odpowiednia do duzych obcigzen i jest bardzo odporna na zuzycie.
Zaleca sie ja do transportu szkla, ceramiki i produktow ogo6lnych

Wiekszos¢ tancuchow plytkowych stalowych do pracy po odcinku prostym jak rowniez po tuku jest
dostepna ze szlifowanymi zawiasami. Zwieksza to wydajnos$¢ lancuchoéw w aplikacjach, gdzie
wystepuja duze predkosci liniowe, poprawia kontakt laficucha z prowadnicami i zapobiega
pulsowaniu lanicucha, podnoszac tym samym stabilno$¢ przenoszonych produktow.

Lancuchy stalowe plytkowe wystepuja w dwbch podstawowych wersjach: do pracy w odcinku
prostym i do pracy po tuku.

Every care has been taken to ensure the accuracy of the information contained in this catalogue
but no liability can be accepted for any errors or omissions.
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